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Pouzitie vyrobku

Vasa lepiaca pistol Black & Decker je uréena na spajanie
materialov ako je papier, Stitky a pevné latky, na pouzitie
v domacnosti a pre volny ¢as.

Tento vyrobok je uréeny iba na spotrebitelské pouzitie
v domacnostiach.

Bezpecénostné pokyny

Pozor! Pri pouziti elektrického naradia napajaného

kablom by mali byt vzdy dodrziavané zakladneé

bezpecnostné pokyny, vratane nasledujucich, aby ste
znizili riziko vzniku poziaru, riziko urazu elektrickym
prudom alebo iného poranenia a materialnych $kod.

*  Pred pouzitim zariadenia si starostlivo precitajte
tento navod.

+  Pouzitie tohto vyrobku je popisané v tomto navode.
Pouzitie iného prisluSenstva alebo pridavného
zariadenia a prevadzanie inych pracovnych operéacii
nez je odporucené tymto navodom, moze spdsobit
poranenie obsluhy.

+  Tento navod si uschovajte.

Pouzitie vyrobku

»  Pracovny priestor udrzujte v Cistote a dobre osvetleny.
Neporiadok na pracovnom stole a nedostatok svetla
v jeho okoli mdéze viest k spbsobeniu nehody.

*  Naradie nevystavujte dazdu ani vihkému prostrediu.
Pokial do naradia vnikne voda, zvySi sa riziko Urazu
elektrickym pradom.

*  Pripouzivani elektrického naradia zostarite pozorni,
stale sledujte, o robite. Pracujte s rozvahou.
S naradim nepracujte pokial ste unaveni alebo
pokial ste pod vplyvom omamnych latok, alkoholu
alebo liekov. Chvilkova nepozornost pri praci
s elektrickym naradim méze mat za nasledok vazne
zranenie.

*  Nikdy nevytahujte zastr¢ku zo zasuvky tahanim za
privodny kabel. Kabel vedte tak, aby neprechadzal
cez ostré hrany alebo sa nedotykal horucich
a mastnych povrchov.

* Ak sa pocCas pouzivania privodny kabel poskodi,
okamZzite vypojte zariadenie z elektrickej zasuvky
v stene. Nedotykajte sa kabla, ak je eSte zapojeny
v elektrickej zasuvke.

»  Pristroj odpojte od elektrickej zasuvky ak ho
nepouzivate, pred nasadzovanim ¢i odstranovanim
jeho sucasti a pred jeho Cistenim.

Bezpecnost’ inych osob

*  Nedovolte pouzivat pristroj detom ani inym osobam,
ktoré nie su zoznamené s tymito pokynmi.

* Nedovolte detom, ostatnym osobam alebo
zvieratdm, aby sa dostali do blizkosti pracovného
priestoru alebo sa dotykali naradia a privodného
kabla. Prisny dohlad sa vyZaduje, pokial sa pristroj
pouziva v blizkosti deti.

Po pouziti

«  Pristroj vypnite a odpojte od elektrickej zasuvky
ak ho ponechate bez dozoru alebo pred vymenou,
Cistenim alebo kontrolou ktorychkolvek jeho Casti.

ELOVGI

. Pokial sa zariadenie nepouziva, malo by sa uskladnit
na suchom mieste. K ulozenému pristroju nesmu
mat pristup deti.

Prehliadky a opravy

*  Pred pouzitim vzdy skontrolujte, €i nie je zariadenie
poskodené alebo &i nemé chybné &asti. Skontrolujte,
¢i nie su jeho Casti rozbité a Ci nie su poSkodené
vypinaCe alebo iné diely, ktoré by mohli ovplyvnit
jeho prevadzku.

Ak je akakolvek Cast pristroja poSkodena,
nepouzivajte ho.

+  Poskodené alebo zni¢ené diely nechajte opravit
alebo vymenit v autorizovanom servisnom
stredisku.

*  Pred pouzitim kabel riadne prezrite, ¢i nie je
poskodeny alebo opotrebovany.

« S pristrojom nepracujte, ak je privodny kabel alebo
jeho zastréka poskodena alebo chybna.

+  Pokial su kabel alebo jeho zastr¢ka poskodené alebo
chybné, musia sa opravit' v autorizovanom servisnom
stredisku. NepokuSajte sa prestrihnat privodny kabel,
ani sa ho nepokusSajte sami opravit.

»  Nikdy sa nepokusajte demontovat alebo vymenit iné
diely nez tie, ktoré su uvedené v tomto navode.

Osobitné bezpecnostné pokyny pre lepiace pistole
Pozor! Toto zariadenie musi byt uloZené v stojane,
ak sa nepouziva.

NEDOTYKAJTE SA ROZOHRIATEJ trysky lepiacej
pistole. Pracovna teplota zariadenia je priblizne 199°C.

Ruky drzte mimo dosahu rozohriatych nastavcov
a priestoru spajkovania. Teplo mbéze byt prenasané
obrobkom. Na pripevnenie polotovaru pouzivajte svorky
alebo zverak.

Vyhrevny ¢lanok sa za¢ne ohrievat'ihned’ po pripojeni
privodného kabla do zasuvky. Aby ste zabranili vzniku
urazu alebo materialnym Skodam, majte vzdy na pamati,
Ze je pristroj horuci a odkladajte ho na bezpec€nostny
stojan.

Pracovny priestor a materialy chrarite pred tepelnym
poskodenim. Teplo m6ze byt prendSané obrobkom.
Na ochranu pracovného priestoru pouzivajte tepelne
odolné materialy.

Lepiace ty€inky nie su uréené na konzumaciu
a nemali by prist do styku s potravinami, atd'.
Pri nahodnom poziti vyhladajte lekarsku pomoc. Naradie
udrzujte mimo dosahu deti.

Pred Cistenim, nastavovanim alebo pred vymenou
nastavcov. Vytiahnite privodny kabel zo zasuvky
a ponechajte nastavec vychladnut.

Nikdy lepiacu pistol’ rychlo neochladzujte ponorenim
ktorejkol'vek jej ¢asti do vody ¢i inej kvapaliny.
Nechajte ju ochladnut iba na vzduchu.

Zariadenie drzte z dosahu horfavych materialov.
Vezmite na vedomie, Ze tento vyrobok méze spdsobit
vznietenie materialu. Aby ste si overili, €i sa to vztahuje



i na prislusny material, mdzete previest skisku na kusku
odpadu.

Nikdy neponechavajte zariadenie pripojené
k elektrickej sieti bez dozoru. Po ukon&eni prace
piStol odpojte od elektrickej siete a ponechajte ju
vychladnut. Potom ju uloZte na bezpe€nom mieste mimo
dosahu deti.

Vypary vznikajuce ohrevom latok mézu byt
nebezpecné. Pri praci vzdy zaistite adekvatne vetranie.
Zistite si informacie tykajluce sa prace s pouzitymi
latkami.

Nikdy sa nepokusajte vlozit' do lepiacej pistole inu
latku nez odporucené lepiace ty€inky, tmel alebo
tesniace tyCinky. Napriklad: NepokuSajte sa tavit
pastelky alebo sviecky.

NEPOUZIVAJTE hortice roztavené lepidlo namiesto
Strukturovanych upinacich prvkov.

Lepiace ty€inky pouzivané v tejto pistoli maknu pri
teplote okolo 60°C. Nelepte predmety alebo materiély
vystavené vysokym teplotam.

Vyvarujte sa nahodnému vytlaceniu lepidla. Vilacanie
lepiacej ty€inky do nerozohriatej trysky méze spbsobit
posSkodenie lepiacej pistole alebo neoCakavany unik
lepidla z trysky po jej rozohriati na pracovnu teplotu.
Lepidlo m6Ze po rozohriati zaCat' vytekat bez toho, aby
bol stlaéeny vypinac (1). PiStol odloZte spat na stojan
a na ochranu pracovnej plochy pouzite tepelne odolny
material.

Toto naradie nie je hracka pre deti. Naradie udrZujte
mimo dosahu deti.

Bezpecnostné symboly nachadzajiuce sa
na zariadeni

@ Horuci povrch, nedotykajte sa.

& Pistol sa mdze pouzivat iba s dodanym
stojanom.

Elektricka bezpecnost’

Toto naradie je chranené dvojitou izolaciou;

l:l Z tohto dbévodu nie je nutna ochrana

uzemnenim. Prekontrolujte, i sietové napétie

zodpoveda napatiu uvedenému na typovom

Stitku elektrického néaradia.

«  Tento vyrobok nie je uréeny na pouzitie nedospelymi
¢i slabymi osobami bez dozoru. Deti musia byt pod
dozorom, aby sa s naradim nehrali.

*  Poskodeny privodny kabel musi byt vymeneny
vyrobcom alebo mechanikom znackového servisu
Black & Decker.

Popis
1. Vypinac
2. Rukovat

3. Stojan

4. Dro6teny stojan
5. Pracovna kontrolka

Nastavenie

Pozor! Pred Cistenim, nastavovanim alebo pred vymenou
nastavcov. Vytiahnite privodny k&bel zo zasuvky
a ponechajte nastavec vychladnut.

Privod napétia (obr. A a B)
Pistol je mozné pouZivat rovnako s privodnym kablom
ako i bez neho.

Bez pouzitia privodného kabla sa tryska rozohrieva
v stojane (3). Tento spdsob je vhodny pre drobnejSie
prace, kde sa vyZaduje iba malé mnozstvo lepidla.

Rozohriata tryska sa za¢ne ochladzovat ihned
po vytiahnuti piStole zo stojanu (3). Po tom, ¢o sa
pracovna kontrolka (5) zafarbi do Seda, alebo ak nepdjde
lepidlo vytla€at lahko, vratte pistol spat’ na stojan (3).

Pripojenie privodného kabla k pistoli prevediete tak,
Ze konektor (6) vytiahnete zo stojanu (3) a zasuniete
ho priamo do pistole. Tento spdsob napajania je vhodny
pre vacsi rozsah prac.

Zmena pracovného rezimu bez pouzitia privodného

kabla na pracovny rezim s pripojenym kablom

(obr. C a D)

*  Vytiahnite zastr¢ku privodného kabla zo zasuvky.

*  Naprednej strane konektora (6) stlacte dve zapadky
tak, ako je znazornené na obrazku.

*  Natocte konektor (6) smerom ku stredu stojanu
(3) a vytiahnite zasuvku konektora aj s privodnym
kablom z drziaku von.

»  Drbteny stojan (4) vyklopte dopredu (obr. D).

»  Konektor (6) zasunte do rukovate (2) pistole (kablom
smerom von).

Zmena pracovného rezimu s pripojenym kablom na

pracovny rezim bez pouzitia privodného kabla

*  Vytiahnite zastr¢ku privodného kabla zo zasuvky.

»  Konektor (6) vytiahnite z rukovate (2) pistole.

*  Prednu Cast konektora (6) zasunte do uchytu
v stojane (3) tak, aby smeroval nahor a privodny
kabel bol natiahnuty smerom k zadnej Casti
stojanu.

»  Zadnu Cast konektora (6) zatlacte dole, az pokym
nezacvakne.

Nasadenie a vybratie vymenitelnej trysky (obr. E)

K dispozicii su tri typy trysiek:

+  Standardna (7)

+  Predizena (8)

*  Rozsirena (9)

*  Na vymenu trysky sluzi prilozeny kfu¢; miesto
na ulozenie kltca je v stojane (3).

*  Trysku odskrutkujte prilozenym klu¢om tak, Ze fiou
budete otacat proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek.

Vybratie a vymena trysky
* Nasadte trysku a pritiahnite ju otaCanim v smere
pohybu hodinovych ruciciek.



Vlozenie lepiacej ty€inky

Nahradné lepiace ty€inky dostanete u vasho dodavatela

Black & Decker (kat. €. X72020-QZ2)

*  Tavnu lepiacu ty€inku vlozte do vstupného otvoru
trubice, ktory je umiestneny v zadnej Casti lepiacej
pistole.

+ Lahko stladte vypina¢ (1) tak, aby bola lepiaca
ty€inka vo svojej polohe pevne uchytena. Pistol
odlozte na stojan (3) (obr. A).

*  Pri prvom pouziti méze byt lepiaca tyCinka celkom
zasunuta do pistole. Méze byt potrebné pouzit druhu
ty€inku.

Pozor! NepokuSajte sa vybrat nevyuZity zbytok lepiacej

ty€inky z pistole.

Pouzitie
Pozor! Vezmite na vedomie, Ze tento vyrobok méze
spbsobit’ vznietenie materialu. Aby ste si overili, ¢i sa to

vztahuje i na prislusny material, mézZete previest skusku
na kusku odpadu.

Pri pouzivani sa pistol rozohreje. Ide o bezny jav, ktory
neznamena ziadnu zavadu. Vyvarujte sa kontaktu
s tryskou a nastavcami.

Zapnutie pristroja

Nezapinajte pistol bez vloZenej lepiacej ty€inky.

+  Pistol zapnete tak, Ze zasuniete zastrcku privodného
kabla do elektrické sietové zasuvky. Topny clanok
sa zacne ohrievat’ ihned po pripojeni privodného
kabla do zasuvky.

*  VycCkajte, az sa zafarbenie kontrolky (5) zmeni
zo Sedej na Cervenu (obr. B).

*  Lepidlo aplikujte stla¢enim vypinaca (1). Pokial pistol
prestane nanasat lepidlo, uvolnite vypinac (1) a opat
ho stladte. Lepidlo sa bude opat nanasat. Pokial
je lepiaca tyCinka stlac¢ena az po ustie vstupného
otvoru, vlozte dalSiu lepiacu ty€inku.

Uzito¢né rady pre pracu s naradim

Zakladné pokyny uvedené niZSie su uréené ako vodidlo
pre domace a svojpomocné prace. Obsluhujici by
si mal precviCit ro6zne aplikacie na odpadovom materiali,
aby sa dosiahol ziadany efekt a prediSlo sa poSkodeniu
obrobku.

Tipy na pouzitie vasej lepiacej pistole

*  Pre danu aplikaciu pouzite vhodny typ lepiacej
tyCinky. PouZivajte iba vysokoteplotné tycinky
alebo ty€inky pre viac teplotnych rozsahov vhodné
na pouZitie s touto pistolou.

»  Pred nanasanim lepidla sa uistite, Ci je povrch Cisty
a zbaveny necist6t a mastnot.

*  Pred nanesenim lepidla nastavte jednotlivé lepené
Casti do poZadovanej polohy.

»  Jednotlivé lepené sucasti v danej polohe upevnite,
nez déjde k vytvrdnutiu lepidla. Nanesenim lepidla
mbze doéjst k ohrevu materialu. Na ochranu
obsluhujuceho pred popalenim by mali byt pouzité
upinacie svorky alebo klieste.

*  Pracav chlade znizuje dobu potrebnu na vytvdnutie
lepidla. Teplé prostredie naopak dobu tvrdnutia
predizuje.

+ Dobu tvrdnutia tiez ovplyvfiuje mnozstvo
nanesenéeho lepidla. Vacsie plochy naneseného
lepidla zvySuju dobu tvrdnutia oproti drobnym
kvapkam az o polovicu. Velmi malé kvapky zaschnu
za menej ako 10 sekund. Najlepsi spdsob pouzitia
lepiacej pistole pre vadu pracu vam pomdze urcit
skuska na odpadovom materiali.

*  Niektoré natery a morené Casti obsahujuce esencie
petroleja m6zu pevnost lepeného spoja oslabit.
Pred pouzitim preto prevedte skusdku. Pred lepenim
mbze byt potrebné prevedenie néateru alebo
morenie.

«  Zbytky lepidla sa nedaju po vytvrdnuti z materialu
l[ahko odstranit. Odstranenie zbytkov lepidla
sa da spravit zoSkrabnutim, olipanim alebo
zmakc&enim lepidla zahriatim, napr. horticou Spi¢kou
lepiacej piStole. Z latky sa da lepidlo odstranit
chemickym Cistenim.

Udrzba

Vase naradie Black & Decker bolo skonstruované tak, aby

pracovalo ¢o najdlhSie s minimalnymi narokmi na ddrzbu.

Pravidelna starostlivost o naradie a jeho pravidelné

Cistenie Vam zaistia jeho bezproblémovu prevadzku.

*  Pravidelne distite pristroj vihkou handri¢kou.
Nepouzivajte na Cistenie abrazivne prostriedky
ani rozpustadla. Zabrante vniknutiu akejkolvek
kvapaliny do utrob zariadenia a nikdy neponarajte
akukolvek Cast zariadenia do kvapaliny.

Ochrana zivotného prostredia

Triedenie odpadu. Tento vyrobok nesmie byt
likvidovany spolu s beznym komunalnym
odpadom.

Ak nebudete naradie Black & Decker dalej pouzivat
alebo ak chcete naradie nahradit novym, nelikvidujte
toto naradie v beznom komunalnom odpadu. Odovzdajte
vyrobok do miestnej zberne triedeného odpadu.

(D Triedeny odpad umoziuje recyklaciu a opatovné
%(:9 vyuzitie pouzitych vyrobkov a obalovych
materialov. Opatovné pouzitie recyklovanych
materialov pomaha chranit’ Zivotné prostredie

pred znecistenim a znizuje spotrebu surovin.

Miestne predpisy mézu upravovat spdsob likvidacie
domacich elektrickych spotrebiCov v miestnych zberniach
alebo v mieste nakupu vyrobku.

Po ukonceni zivotnosti vyrobkov Black & Decker
poskytuje spolo¢nost Black & Decker moznost recyklacie
tychto vyrobkov. Ak chcete vyuzit' tuto sluzbu, dopravte
prosim VasSe nepotrebné vyrobky do znackového servisu,
kde na vlastné naklady zaistia ich recyklaciu a ekologické
spracovanie.

znackového predajcu Black & Decker na adrese, ktora
je uvedena v tomto navode. Prehlad autorizovanych
servisov Black & Decker a rovnako dalSie informacie
tykajuce sa nasho popredajného servisu mézete najst
tiez na internetovej adrese: www.2helpU.com



Technické udaje

GG500
Napatie zdroja Vac 230-240
KmitocCet Hz 50
Stanoveny prikon W 25
Prevadzkova teplota °C 199
Priemer lepiacej tyCinky mm 12
Hmotnost kg 0,3

Vyhlasenie o zhode

q

GG500
Spolo¢nost Black & Decker prehlasuije, Ze tieto vyrobky
zodpovedaju nasledujucim normam a predpisom: 89/336/
EEC, 73/23/EC, EN60335, EN55014, EN50336

. Kevin Hewitt

Technicky a vyvojovy

riaditel

. Spennymoor, County
Durham DL16 6JG,

Velka Britania
31-09-2006



Politika sluzieb zakaznikom

Spokojnost’ zakaznika s vyrobkom a servisom je
nas najvyssi ciel.

Kedykolvek budete potrebovat radu ¢i pomoc,
obratte sa s déverou na nas najblizSi servis

Black & Decker, kde Vam vysSkoleny personal
poskytne nase sluzby na najvys$Sej urovni.

Zaruka Black & Decker 2 roky

BlahozZeldme Vam k zakupeniu tohto kvalitného
vyrobku Black&Decker.

Nas zavazok ku kvalite zahfta v sebe samozrejme
tiez nasSe sluzby zakaznikom.

Preto ponukame zaru¢nu dobu daleko presahujicu
minimalne poziadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja nam umoznuje ponuknut
Vam 2 roénu zaruku istoty. Ak sa objavia
akékolvek materidlové, alebo vyrobné chyby
v priebehu 24 mesiacov od zakupenia pristroja,
ruCime za ich bezplatné odstranenie, pripadne,
podla nasho uvazenia, bezplatni vymenu pristroja
za nasledujucich podmienok:

»  Pristroj bude dopraveny (spolu s originalnym
zarucnym listom Black & Decker a s dokladom
o nakupe), do jedného z poverenych servisnych
stredisk Black & Decker, ktoré su autorizované
na vykonavanie zaruénych oprav.

* Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prisludenstvom alebo pridavnymi zariadeniami
a prisluSenstvom BBW ¢i Piranha, ktoré
je vyslovene odporu¢ané ako vhodné na
pouzitie spolu s pristrojom Black & Decker.

»  Pristroj bol pouzivany a udrziavany v sulade
s navodom na obsluhu.

»  Pristroj nevykazuje Ziadne pri¢iny poSkodenia
spOsobené opotrebovanim.

Naviac servis Black & Decker poskytuje na vSetky
vykonavané prevedené opravy a vymenené
nahradné diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu
v trvani 6 mesiacov.

zst00041788 - 25-04-2007

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, pilové kotuce,
hoblovacie noze, brusne kotuce, pilové listy,
brusny papier a pod.) ani na prislusenstvo pristroja
poskodené opotrebovanim.

Toto naradie nie je vhodné pre profesionalne
pouzitie.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava 3
Slovenska republika

Tel.: +4212 446 38 121, 3
Fax: +421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559
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Razitko prodejny
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f i : Pecsét helye
@ Gyari szam A vasarlas napja Al3iras
Numer seryjny Data sprzedazy Stempel
Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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