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Pouziti vyrobku

Tento pfistroj Black & Decker je uréen pro projekci
laserovych paprsk(l pfi provadéni femeslnickych praci
a pro lokalizaci dievénych sloupk, Zivych vodicd (230 V)
a kovovych potrubi ukrytych ve zdi. Tento vyrobek je uréen
pouze pro spotfebitelské pouziti

Bezpeénostni pokyny

«  Varovani! Pfi pouziti elektrického nafadi napajeného
akumulatorem by mély byt vzdy dodrzovany zakladni
bezpecnostni pokyny, v€etné nasledujicich, abyste
snizili riziko vzniku pozaru, riziko unik( kapaliny
z akumulatord, riziko Urazu elektrickym proudem
nebo jiného poranéni.

+  Pred pouzitim tohoto vyrobku si fadné prostudujte
cely navod.

«  Navod uschovejte pro pfipad potfeby v budoucnu.

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté

Nepofadek na pracovnim stole a pfeplnény pracovni
prostor mohou vést ke zplsobeni Urazu.

Pracujte s ohledem na okolni prostredi
Nevystavujte nafadi desti. Nepracujte s nafadim
v podminkach s vysokou vlhkosti. Zajistéte si kvalitni
osvétleni pracovni plochy. Nepouzivejte nafadi tam,
kde hrozi riziko vzniku pozaru nebo exploze, napfiklad
v blizkosti hoflavych kapalin nebo plyna.

Chrante naradi pred détmi

Nedovolte détem, nepovolanym osobam a zvifatim
pohybovat se v pracovnim prostoru a dotykat se naradi
nebo pfivodniho kabelu.

Nepretézujte se

Pfi praci vzdy udrzujte vhodny a pevny postoj.

Bud'te pozorni

Stale sledujte, co délate. Pracujte s rozumem.

Naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni.

Pouzivejte vhodné naradi

PouZiti tohoto nafadi je popsano v tomto navodu.
Varovani! Pouzivani pfidavnych zafizeni, pfisluSenstvi
a provadéni jinych ukonu nez jaké jsou doporuceny
v navodu, mlze vést k poranéni osob.

Kontrolujte stav naradi.

Pfed zapocetim prace peclivé zkontrolujte, zda naradi
nebo pfivodni kabely nejsou posSkozeny. Zkontrolujte
funkénost naradi. Pokud je kterakoliv ¢ast naradi vadna,
nebo je poSkozena, narfadi nepouzivejte.

Uskladnéni naradi

PFistroj a baterie musi byt uskladnény na suchém misté.
UdrZujte z dosahu déti.

Opravy

Toto naradi vyhovuje platnym bezpecénostnim predpisim.
Opravy by mély byt provadény pouze kvalifikovanymi
servisnimi mechaniky s pouzitim originalnich nahradnich
dild; v ostatnich pripadech mGze dojit k nebezpec¢nému
ohrozeni uzivatele.

DalSi bezpeénostni pokyny tykajici se standardnich,

nedobijenych baterii

«  Nikdy se nepokousejte ze zadného divodu narusit
obal baterie.

* Neskladujte v prostorach, kde mlze teplota
pfesahnout 40°C.

«  Pfi likvidaci baterii se Fidte pokyny uvedenymi
v kapitole “Ochrana Zivotniho prostfedi”. Nevhazujte
baterie do ohné a nespalujte je.

«  Priextrémnich podminkach se mlze vyskytnout unik
kapaliny z akumulatoru. Zjistite-li na povrchu baterie
pfitomnost kapaliny, postupujte nasledovné:

- Opatrné kapalinu setfete hadfikem. Vyvarujte
se kontaktu kapaliny s pokozkou.

Dalsi bezpecnostni pokyny tykajici se lasert

@ Prectéte si peclivé cely tento navod.

% Varovani! Laserové zareni.

% >< Nedivejte se do laserového paprsku.

>< Nedivejte se pfimo do laserového paprsku
O\ pomoci optickych pFistroja.

Tento vyrobek neni ur€en pro osoby mladsi
16 let.

Viz technické udaje laserového vyrobku.

+  Tento laserovy pfistroj odpovida tfidé 2 podle normy
EN 60825-1:1994+A1+A2. Nenahrazujte laserovou
diodu diodou jiného typu. Dojde-li k poruse, svéfte
opravu pfistroje autorizovanému servisu.

*  Nepouzivejte laser k jinym uceliim, nez je projekce
laserovych paprska.

*  Vystaveni zraku pusobeni laserového paprsku tfidy 2
je povazovano za bezpecné v pfipadg, nepiesahne-li
tato doba 0,25 sekundy. Reflexy ocnich vicek bézné
poskytuji dostate€nou ochranu. Ve vzdalenosti
vétsi nez 1 m odpovida tento laser tfidé 1 a proto
je povazovan za zcela bezpecny.

*  Nikdy se do laserového paprsku nedivejte zamérné
a pfimo.

+ Ke sledovani laserového paprsku nepouzivejte
optické pfistroje.

*  Neprovadéjte nastaveni pfistroje do takové vysky,
aby mohl laserovy paprsek prochazet pfes osoby
ve vysce jejich hlav.

*  Nedovolte détem, aby se pfiblizovaly do blizkosti
laseru.

DalSi bezpeénostni pokyny tykajici se detektoru

sloupkii

*  Vezméte na védomi, Ze potrubi a elektrického vedeni
ukryté tésné pod povrchem mize byt vyhodnoceno
jako sloupky.



DalsSi bezpeénostni pokyny pro detektory potrubi

avodicu

*  Nepouzivejte tento pfistroj pro detekci stfidavého
napéti v neizolovanych, obnazenych nebo volnych
vodi¢l.

* Nepouzivejte tento pfistroj jako nahradu za
voltmetr.

+  Pamatujte nato, Ze tento pfistroj nemusi vzdy fadné
detekovat vSechna potrubi a vodi¢e. Nasledujici
podminky mohou zpUsobit nepresné vysledky:

- Nedostate¢né nabiti baterie

- Silné stény s tenkymi trubkami nebo vodi¢i
- Velmi silné stény

- Velmi hluboko uloZené potrubi nebo vodice
- Stény pokryté kovem

- Velmi vysoka vihkost

- Stinéné kabely

+  Pred pouzitim vzdy vyzkouSejte pfistroj na potrubi
nebo vodicich, u kterych znate jejich pfesnou

polohu.
* Nejste-li si funkci pfistroje jisti, kontaktujte
dodavatele.

Varovani! Tento pFistroj nedetekuje vodice, které
jsou izolovany od napajeciho napéti, kabely napéajené
stejnosmérnym napétim nebo vodice, které jsou soucasti
telefonnich nebo pocitadovych systémd. Ukryté vodice
(napfiklad svétla na sténach) nemusi byt detekovany,
je-li spinaC svétla v poloze vypnuto.

Varovani! Tento pfistroj nedetekuje potrubi, ktera nejsou
vyrobena z kovovych materiald.

Popis

1. Hlavni spinac (laser)
2. Hlavni spinac (detektor sloupki)
3. Voli¢ rezimu
4. LCD displej
5. Indikator (detektor vodicu)

6. Drzak na zed

7. Laserové Stérbiny

Obr.

8. Zavesny Cep

9. Uchyt pomoci tvarovaného otvoru

Kompletace

Vlozeni baterie (obr. B)

+  Sejméte z pfistroje kryt baterie (10).

«  VloZte baterie do pristroje tak, aby polarita kontaktd
odpovidala uvedenému nakresu.

*  Nasadte kryt zpét. Dbejte na to, aby kryt spravné
dosed|.

Montaz na sténu (obr. A & C)
Pristroj mGze byt na sténu pfipevnén pomoci jedné
z konzoli (8 nebo 9).

Zavésny Cep
Pokud si pfejete upevnit pfistroj na sténu ze sadrokarténu
nebo na sténu vyrobenou z jiného mékkého materialu,

pouzijte zaveésny Cep (8): Poloha laserové linie bude poté

v roviné s mistem uchyceni zavésného Cepu.

+  Sejméte ochrannou krytku (11) z epu (12) a podle
uvedeného nakresu ji ulozte na konzoli (obr. C).

»  Zavésny Cep pfilozte na vhodné misto a zatlacte jej
pfimo do stény.

»  Piistroj instalujte zavéSenim drzaku (6) na zavésnou
konzoli na zdi.

Varovani! Cep vlozky je ostry. Pracujte s nim velmi

opatrné. lhned po vyjmuti konzole ze stény vratte

ochrannou krytku na zpét na Cep.

Uchyt pomoci tvarovaného otvoru

U jinych nez sadrokartonovych povrch( mize byt pouzit

drzak na zed's otvorem tvaru kli€ové dirky (9), kde Sroub

prochazi timto pfedvrtanym otvorem. Poloha laserové

linie bude poté v roviné s mistem uchyceni Sroubu.

»  Drzak zavéste na Sroub uchyceny na vhodném misté
v pozadované vySce.

«  Pfristroj instalujte zavéSenim drzaku (6) na zavésny
¢ep na zdi.

Pouziti

Pouziti vyrovnavaci funkce pomoci laserového

paprsku (obr. D & E)

*  Pomoci vhodné zavésné konzole pfistroj zavéste
na zed.

* Nastavte spina¢ (1) do horni polohy, aby doslo
k zapnuti pfistroje.

Béhem kalibrace pfistroje se bude naklanét a svitit

indikator automatického vyrovnani (13).

Poznamka: laserové paprsky budou srovnany pouze

v pfipadé, neni-li pfistroj vychylen o vice nez 5°

z vertikalni polohy.

*  Chcete-li pfistroj vypnout, zatlacte hlavni spinac (1)
dold.

Volba pracovniho rezimu (obr. D)

Pracovni rezim je zobrazen na displeji (4).

«  Pro detekci sloupkli podle potieby stlacte tlacitko
voli¢e rezimu (3), az bude zvolena poloha ‘STUD’
(15).

. Pro detekci kovovych tramkd, potrubi, atd. podle
potreby stlacte tlacitko voli¢e rezimu (3), az bude
zvolena poloha ‘METAL’ (16).

Pouziti funkce detektor sloupkii (obr. D & F)

Tuto funkci mizZete pouzit pro vyhledavani drevénych

a kovovych sloupkl nebo nosnikl, které jsou zakryty

sadrokartonovymi deskami s tloustkou az 19 mm.

»  Zvolte poZadovany pracovni rezim.

+ Umistéte pfistroj na sténu podle uvedeného
nakresu.

*  Drzte stisknuty hlavni spinac (2).

Pfi kalibraci pfistroje budou svitit sloupcové indikatory

snimace (17) a jednou zazni zvukovy signal. Po ukon&eni

kalibrace (18):

*  Pomalu posunujte pfistroj v horizontalnim sméru.
Dbejte na to, aby nedochéazelo k naklonu nebo
ke zvedani pfistroje.



+  Kdyz se rozsviti prvni sloupec snimace (17),
zpomalte a posunujte pfistroj dale, dokud nezazni
zvukovy signal a nerozsviti se vSechny sloupce
snimace.

Takto budete upozornéni na polohu jedné hrany sloupku

nebo nosniku.

*  Oznatte si otvorem v drzaku na zed (6) polohu
tohoto bodu.

»  Pohybujte s pfistrojem dale, dokud sloupce snimace
nezhasnou.

e Zatimco drzite stale stisknuty hlavni spinac¢ (2),
pohybujte pfistrojem v opatném sméru.

+  Kdyz se rozsviti prvni sloupec snimace (17),
zpomalte a posunujte pfistroj dale, dokud nezazni
zvukovy signal a nerozsviti se vSechny sloupce
snimace.

Takto budete upozornéni na polohu druhé hrany sloupku

nebo nosniku.

*  Oznactte si otvorem v drzaku na zed (6) polohu
tohoto bodu.

Stfed sloupku nebo nosniku se nachazi mezi témito

dvéma znackami.

Pouziti funkce detektor kovti (obr. D & F)

Tuto funkci mizete pouzit pro vyhledavani kovovych

sloupkt nebo nosniku, které jsou zakryty sadrokartonovymi

deskami s tloustkou az 25 mm. Také miZete pomoci této
funkce urcit, zda jsou sloupky vyhledané v rezimu detekce
sloupk( kovové.

»  Zvolte poZadovany pracovni rezim.

 Umistéte pfistroj na sténu podle uvedeného
nakresu.

»  Drzte stisknuty hlavni spinac (2).

PFi kalibraci pfistroje budou svitit sloupcové indikatory

snimace (17) a jednou zazni zvukovy signal. Po ukon&eni

kalibrace (18):

*  Po povrchu stény pohybujte pfistrojem pomalu
a klidné. Dbejte na to, aby nedochézelo k naklonu
nebo ke zvedani pfistroje.

+  Kdyz se rozsviti prvni sloupec snimace (17),
zpomalte a posunujte pfistroj dale, dokud nezazni
zvukovy signal a nerozsviti se v8echny sloupce
snimace.

Tato poloha oznacuje misto, kde se nachazi kovovy

objekt.

*  Po ukonceni detekce pracovni plochy zopakujte
testovaci postup, abyste se ujistili o spravné funkci
pfistroje.

Pouziti funkce detektor vodicu (obr. G)

Tuto funkci muZete pouzit pro vyhledavani vodici pod

napétim, které jsou zakryty sadrokartonovymi deskami

s tloustkou az 38 mm. Tato funkce pracuje nepretrzité

ve v8ech rezimech detekce pfistroje.

Varovani! Pred pouzitim otestuijte pfistroj na vodicich pod

stfidavym napétim, u kterych znate jejich polohu.

+  Ujistéte se, zda se pfistroj nenachazi v blizkosti
zkoumané plochy a zda je vzdalen od jinych zdrojl
stfidavého napéti. Staticky naboj muize ovlivnit
detekci na obou stranach vodice, coz by vedlo
k nepfesnostem detekce.

*  Drzte stisknuty hlavni spinac (2).

PFi kalibraci pfistroje bude svitit Cervena dioda (5)

a jednou zazni zvukovy signal. Po ukonceni kalibrace:

* Po zkoumaném povrchu pohybujte pfistrojem
riznymi sméry pomalu a plynule. Dbejte na to, aby
nedochéazelo k naklonu nebo ke zvedani pfistroje.

Jakmile bude zdroj stfidavého napéti lokalizovan, dioda

(5) zacne blikat.

*  Po ukonceni detekce pracovni plochy zopakujte
testovaci postup, abyste se ujistili o spravné funkci
pFistroje.

Rady pro optimalni pouziti pristroje

Detekce sloupk

*  Zkontrolujte, zda nejdou v detekované oblasti
pravidelné rozestupy. Sloupky nebo stropni tramy
jsou obvykle ve vzdalenostech 400 nebo 600 mm od
sebe a jsou Siroké 44 nebo 47mm. Pokud naleznete
jakykoliv objekt v jejich tésné blizkosti nebo objekt
odlidné Sife, nemusi se jednat o sloupek nebo
stropni tram.

Indikator napéti baterie (obr. D)

Poklesne-li napéti baterie pod minimalni hodnotu, na
displeji se objevi symbol nedostateCného nabiti baterie
(19).

*  Vyménte baterii.

Ochrana zivotniho prostredi

TFidéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s béZnym komunalnim
odpadem.

Pokud nebudete naradi Black & Decker dale pouzivat
nebo prejete-li si naradi nahradit novym, nelikvidujte
toto nafadi v béZném komunalnim odpadu. Odevzdejte
vyrobek do mistni sbérny tfidéného odpadu.

@ TFidény odpad umozriuje recyklaci a opétovné
%& vyuziti pouzitych vyrobkl a obalovych
materiald. Opétovné pouziti recyklovanych
material( pomaha chranit Zivotni prostredi pred
znecisténim a snizuje spotfebu surovin.

Mistni pfedpisy mohou upravovat zpUsob likvidace
domacich elektrickych spotiebicli v mistnich sbérnach
nebo v misté nakupu vyrobku.

Po ukongeni Zivotnosti vyrobkd Black & Decker, poskytuje
spole¢nost Black & Decker moznost recyklace téchto
vyrobku. Chcete-li vyuzit této sluzby, dopravte prosim
Va$e nepotfebné vyrobky do znackového servisu, kde
na vlastni naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
Zpracovani.

Adresu nejbliz§iho znaCkového servisu naleznete
u svého znackového prodejce Black & Decker na adrese,
ktera je uvedena v tomto navodu. Pfehled autorizovanych
servisU Black & Decker a rovnéz dalsi informace, tykajici
se naseho poprodejniho servisu, mizete nalézt také na
internetové adrese: www.2helpU.com



Baterie

Po ukon€eni jejich Zivotnosti je zlikvidujte tak,
aby nedoSlo k ohrozZeni Zivotniho prostfedi:

*  Podle vy8e uvedeného postupu baterie vyjméte.

*  Umistéte baterie do vhodného baleni, které zajisti,
aby nemohlo dojit ke zkratovani jejich kontaktd.

«  Odevzdejte baterie do mistni sbérny odpadu.

Technické udaje

BDL230S
Napajeci napéti vV 9
Velikost baterie 6LR61
VInova délka Nm 630-675
TFida laseru 2
Vykon laseru mW <22
Presnost (pfi 3 m) mm  +/-3
Provozni teplota °C 0-40
Hmotnost kg 0,45

ES Prohlaseni o shodé

C€

BDL230S
Black & Decker prohlasuje, Ze tyto vyrobky odpovidaji
normam: 89/336/EEC, EN 61010, EN 60825

. Kevin Hewitt

Technicky a vyvojovy

feditel

. Spennymoor, County Durham

DL16 6JG, Velka Britanie
1-2-2006



Politika sluzby zakaznikiim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil.

Kdykoli budete potfebovat radu ¢i pomoc,
obratte se s dUvérou na nejbliz§i servis

Black & Decker, kde Vam vySkoleny personal
poskytne nase sluzby na nejvyssi urovni.

Zaruka Black & Decker 2 roky

Blahopfejeme Vam ke koupi tohoto kvalitniho
vyrobku Black & Decker.

Nas zavazek ke kvalité v sobé samoziejmé
zahrnuje také nase sluzby zakaznikim.

Proto nabizime zaruéni Ihiitu daleko presahujici
minimalni pozadavky vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pristroje nam umozriuje nabidnout
Vam zaruéni Ihitu po dobu 24 mésicu.

Objevi-li se jakékoliv materialové nebo vyrobni
vady v prabéhu 24 mésict zarucni lhuty,
garantujeme jejich bezplatné odstranéni
pfipadné, dle naseho uvazeni, bezplatnou
vymeénu pfistroje za nasledujicich podminek:

»  P¥istroj bude dopraven (spolu s originalnim
zarucénim listem Black & Deckeras dokladem
0 nakupu) do jednoho z povéfenych
servisnich stfedisek Black & Decker, ktera
jsou autorizovana k provadéni zarucnich
oprav.

* P¥istroj byl pouzivan pouze s origi-
nalnim pfislusenstvim &i pfidavnymi
zafizenimi a pfisluSsenstvim BBW
Ci Piranha, které je vyslovné
doporuceno jako vhodné k pouzivani
spolu s pristroji Black & Decker.

* Pfistroj byl pouzivan a udrzovan
v souladu s navodem k obsluze.

» Pristroj nevykazuje zadné pficiny
poskozeni zplisobené opotfebenim.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan
a nejsou patrné zadné znamky
poskozeni vnéjSimi vlivy.

* Do pfistroje nebylo zasahovano
nepovolanou osobou. Osoby

zst00043493 - 25-04-2007

povolané tvofi personal povéfenych
servisnich stfedisek Black & Decker,
ktera jsou autorizovana k provadéni
zarucnich oprav.

Navic servis Black & Decker poskytuje na
vesSkeré provedené opravy a vyménéné nahradni
dily dalsi servisni zaru¢ni Ihdtu 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotrebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, pilové kotouce,
hoblovaci noze, brusné kotouce, pilové listy,
brusny papir a pod.).

Black & Decker nabizi rozsahlou sit
autorizovanych servisnich opraven a sbérnych
stfedisek, jejichZz seznam naleznete na zaru¢nim
listu.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modfany
Ceska republika

Tel.: +420 244 402 450
Fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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