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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji

Rozmiar gotowej strony: A5 (148 mm x 210 mm)
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POLSKI

POLERKA
DWP849X

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
dodwiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikdw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne
DWP849X

Napiecie \fprad zmienny 230

Wielka Brytania i Iandia ~ \ywadzmem 115
Typ 1
Moc elektryczna 23 1250
Obroty bez obciazenia min’! 0-600/ 0-3500
Maks. Srednica podktadki mm 230
Zalecana Srednica podktadki mm 150, 180
Wrzeciono M14
Masa kg 3,0

Wartosci hatasu i wartosci drgari (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie z
EN60745-2-3:

DWP849X 230 DWP849X 115

L™ (poziom emisji cisnienia

akustycznego) dB(A) 83,5 84,0
"™ (poziom mocy

akustycznej) dB(A) 94,5 95,0
K (niepewnos¢ dla danego

poziomu dZwieku) dB(A) 3 3
Wartos¢ emisji drgan ap, p = m/s? 23 18
Niepewnos¢ K = m/s? 15 15

Poziom emisji drgan podany w tej karcie informacyjnej zostat

zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym

w normie EN60745 i moze by¢ stosowany do poréwnywania

narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej

analizy ekspozycji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari dotyczy
gtéwnych zastosowari narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowar, przy uzyciu innych
akcesoriow lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
poziom drgart moze by¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
réwniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub
okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogtoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciggtym
uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan
stosowac dodatkowe Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidtowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriéw,
utrzymywanie ciepfoty rqk, odpowiednia organizacja

pracy.

Bezpieczniki:

Europa Narzedzia 230 V 10 amper6w -
zasilanie sieciowe

Wielka Brytania Narzedzia 230 V 13 amperdéw - we wtyczce

i Irlandia

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage

na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje Smierc lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzic do szkéd
materialnych.

A Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Polerka

DWP849X

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekgji

Dane techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN60745-1:2009+A11:2010, EN60745-2-3:2011
+A2:2013 +A11:2014.

Produkty te sa réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac
zinformacji na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.
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Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i skfada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

N e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Stra3e 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

11.08.2016
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.

0Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

uzytkowania elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczqcymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcjq obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji
i ignorowanie ostrzezeri moze prowadzic¢ do porazenia
prqdem, pozaru i/lub powaznych obrazeri.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
| INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNE)J
PRACY, ABY MOC KORZYSTAC Z NICH
W PRZYSZLOSCI
Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodoweqo).

1) Bezpieczenistwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytéw. Elektronarzedzia mogq wytworzyc
iskry powodujqce zapton pytow lub oparéw.

¢) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych os6b
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2) Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym
a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.
Nie uzywac zadnych tqcznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unikac bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciafo jest uziemione.

b

=

c)

d

=

e)

f)

Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Nie wolno ciqgngc za kabel zasilajgcy. Nie wolno
ciggnqc, podnosic ani wyciggac wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorgcymi 4)
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplqgtanie
kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie

Z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac Zrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprqdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

3) Srodki ochrony osobistej

a)

b

Nl

c)

d

=

e)

f)

W czasie pracy elektronarzedziem zachowac
czujnos¢, patrzec uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazeri ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwa, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytqcznik
znajduje sie w pozycji,,wytqczone”. Trzymanie palca
na wytqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wiqczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczynqg wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usungc
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychylac sie nadmiernie. Przez cafy czas
zachowywac solidne oparcie nég i réwnowage.
Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wtosy, ubranie i rekawice
zdala od ruchomych elementow. LuZne ubranie,

5)
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bizuteria lub dfugie wtosy mogq zostac pochwycone przez
ruchome czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqcych pyt,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza
zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a)

b)

C

~

d)

e)

f)

9)

Nie wolno przecigzac elektronarzedzi. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wytqczanie. Elektronarzedzie, ktdrego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne
i musi zostac naprawione.

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriéw oraz przed schowaniem
elektronarzedzia, nalezy odtqczy¢ wtyczke od Zrédta
zasilania i/lub odtqczy¢ akumulator od urzqdzenia.
Takie Srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac oséb nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
s5q niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Regularnie dokonywac konserwacji elektronarzedzi.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq wiasciwie
potqgczone i zamocowane, czy czesci nie sq
uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogqce mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkdw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tngce powinny byc ostre i czyste.
Prawidfowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

5) Naprawy

a)

Powierzac naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajgcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczeristwo elektronarzedzia.

DODATKOWE SPECJALNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

Zasady bezpiecznej pracy dla wszystkich
czynnosci
a) To elektronarzedzie jest przeznaczone do

b

Nl

c)

d

=

e)

f)

g

h

<

Rt

polerowania. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa

i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi

w dotqczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

Nie zaleca sie wykonywania przy pomocy tego
elektronarzedzia czynnosci, takich jak szlifowanie,
szlifowanie drewna, szczotkowanie lub odcinanie.
Uzycie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem
moze by¢ niebezpieczne i spowodowac zranienie.

Nie wolno uzywac akcesoriow, ktore nie sq specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwos¢ przytqczenia akcesoriow nie
zapewnia bezpieczeristwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkosc robocza uzywanych
akcesoriéw musi byc przynajmniej réwna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do pracy z takq
predkosciq moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriéw musi
miescic sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriéw o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiedniq ich ostone i kontrole pracy.
Mocowanie gwintowe akcesoriow musi pasowac do
gwintu wrzeciona polerki. W przypadku akcesoriow
montowanych przy pomocy kotnierzy, otwor
trzpienia akcesorium musi pasowac do srednicy
montazowej kotnierza. Akcesoria, ktdre nie pasujq

do elementéw mocujqcych elektronarzedzia, nie bedq
wywazone, bedq wpadac w nadmierne drgania i mogq
powodowac utrate kontroli nad urzqdzeniem.

Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzic stan akcesoriow - czy
tarcze nie sq pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie majq poluzowanego lub peknietego
wiosia. Jesli elektronarzedzie upadnie, nalezy
sprawdzic czy nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne
uszkodzone czesci wymienic. Po sprawdzeniu
izamontowania akcesoriow nalezy stangc i poprosic¢
osoby postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowego akcesorium i wiqczy¢ narzedzie
zmaksymalnymi obrotami bez obciqzenia na jednq
minute. Uszkodzone akcesoria zwykle pekajq w czasie
takiego testu.

Nalezy uzywac srodkow ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronng,
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ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktére zatrzymajq
drobne czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czqsteczki
powstajqce w trakcie prac réznego rodzaju. Maska
przeciwpytowa lub oddechowa musi filtrowac czqstki
powstajqce podczas pracy. Diugotrwata ekspozycja na
hatas o duzym natezeniu moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

i) Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od miejsca pracy. Kazda osoba zblizajqca
sie do miejsca pracy musi by¢ wyposazona w sprzet
ochrony osobistej. Czesci obrabianego elementu lub
peknietych akcesoridw mogq zostac odrzucone na
duzq odlegtos¢ i zranic osoby przebywajqce takze poza
bezposredniq bliskoscig miejsca pracy.

j) W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢ do
przeciecia wtasnego lub ukrytych przewodow, nalezy
trzymac urzqdzenie wytqcznie za izolowane uchwyty.
Przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowac
pojawienie sie napiecia na odstonietych metalowych
czesciach obudowy i porazenie prqdem operatora.

k) Trzymac kabel zasilajqcy z dala od wirujqcych
elementow urzqdzenia. \V razie utraty kontroli, przewod
moze zostac przeciety lub nawiniety, a dton lub ramie
wciqgniete w element wirujqcy.

/) Nie wolno odktadac urzqdzenia, dopdki tarcza nie
zatrzyma sie catkowicie. Ruchome elementy mogq
zaczepic sie o podtoze i niekontrolowanie pociqgnqc
narzedzie.

m) Nie wolno uruchamia¢ narzedzia w czasie

przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy

kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowac
wciggniecie ubrania i przyciqgniecie narzedzia do ciata.

Okresowo czyscic otwory wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga

zabrudzenia, ktdrych duze nagromadzenie moze
powodowac zagrozenie porazeniem prqdem elektrycznym.

o) Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Powstajqce iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno uzywac akcesoriéw, ktére wymagajq
chtodzenia cieczq. Uzycie wody lub innych ptynow
do chtodzenia moze spowodowac porazenie prqdem
elektrycznym.

DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA

WSZYSTKICH CZYNNOSCI

Przyczyny i sposoby zapobiegania zjawisku
gwattownego odrzutu narzedzia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na zatrzymanie
lub zaklinowanie tarczy wirujqcej, podktadki szlifierskiej, szczotki
lub innych akcesoriéw. Zakleszczenie lub scieranie powoduje
gwattowne zatrzymanie elementu wirujgcego, co w efekcie

wymusza obrét narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy
Wokdt miejsca zakleszczenia.

n

Nt

Na przykiad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic sie w powierzchnie materiatu
i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. Tarcza moze wyskoczy¢ w kierunku operatora
lub w druggq strone, w zaleznosci od kierunku obrotéw w chwili
Zzakleszczenia. W takim przypadku moze takze peknqg¢ tarcza
szlifierska.
Zjawisko gwattownego odrzutu narzedzia jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego postepowania
lub warunkdw pracy. Mozna mu zapobiegac podejmujqc opisane
nizej dziatania:

a) Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty
oraz ustawic sie w takiej pozycji, aby moc
przeciwstawic sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotqczonego uchwytu pomocniczego,
ktory umozliwia maksymalng kontrole nad sitami
gwattownego odrzutu lub momentem obrotowym
powstajqcym w czasie rozruchu. Operator moze
opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie Srodki zapobiegawcze.
Nie wolno zbliza¢ reki do wirujqcych akcesoriow.
Gwaftowny odrzut moze spowodowac dotkniecie
elementu do reki.
c) Niewolno ustawiac sie w obszarze, w ktéry moze
zostac odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.
Zachowac szczegdlng ostroznos¢ w czasie pracy
w rogach, obrébki ostrych krawedzi, itp. Unikac
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku
pracy w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza
ma tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem.
e) Niewolno zaktada¢ tarcz z taricuchem lub zebami.

Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia

i utrate kontroli nad nim.

Zasady bezpiecznej pracy dotyczace
polerowania
a) Nie dopuszczac¢ do swobodnego wirowania czesci
materiatu polerskiego lub jego mocowan. Nalezy
zamocowac lub przyciqé luzne fragmenty. Wirujqce
luZne paski od akcesoriow mogq owingc sie wokdt palcéw
lub zahaczy¢ o obrabiany element.

Dodatkowe zasady bezpiecznego
uzytkowama polerek

Czesto czysci¢ narzedzie, szczegdlnie po intensywnym
uzytku. Pyti kurz zawierajqce czqstki metalu czesto gromadzq
sie na powierzchniach wewnetrznych i mogq powodowac
ryzyko porazenia prqdem.

Nie uzywac tego narzedzia przez dtugi okres. Drgania
wytwarzane przez to narzedzie mogq powodowac trwate
uszkodzenie palcéw, dtoni i rgk. Uzywac rekawic w celu
uzyskania dodatkowego ttumienia drgari, czesto robic¢ przerwy
i ograniczy¢ dzienny czas uzytkowania.
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Unikac¢ zastaniania szczelin wentylacyjnych ruchomymi
elementami. LuZne ubranie, bizuteria lub diugie wtosy mogq
zostac pochwycone przez ruchome czesci.
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdoweqgo z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszg.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP

i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci

unikniecia okreslonych zagrozen. S3 to:
Uszkodzenie stuchu.
Niebezpieczeristwo wystqgpienia obrazeri ciata
spowodowanych latajqcymi czqsteczkami.
Niebezpieczeristwo poparzeri spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorqce podczas pracy.
Niebezpieczeristwo wystqpienia obrazeri ciata
spowodowanych zbyt diugim uzytkowaniem narzedzia.
Ryzyko zwigzane z pytem niebezpiecznych substandji.

Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty @®, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

2016 XX XX
Rok produkdji

Zawartosc opakowania

Opakowanie zawiera:

1 Polerka

1 Uchwyt pomocniczy

1 Uchwyt patakowy

2 Flizelinowe ostony przed wsysaniem

1 Podkfadka na rzep o $rednicy 180 mm

1 Welniana tarcza polerska na rzep o srednicy 180 mm

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

Pokretfo regulacji predkosci

Wihacznik spustowy z regulacja predkosci
Pokrywka otworu kontrolnego szczotek
Przycisk blokady wrzeciona

Uchwyt pomocniczy

Przycisk blokady wtacznika spustowego
Uchwyt patakowy

Wirzeciono

9 Obudowa przekfadni z miekkiej gumy
10 Flizelinowa ostona przed wsysaniem

11 Kod daty

0 N oA W=

Przeznaczenie
Ta przystosowana do pracy z duzymi obciazeniami polerka
DWP849X jest przeznaczona do profesjonalnego polerowania
lakierowanego/malowanego lub gotego metalu, wtdkna
szklanego i powierzchni kompozytowych. Czeste przykfady
stosowania obejmuja w szczegdlnosci: detailing i korekte
wykonczenia samochodéw/todzi/przyczep kempingowych/
motocykli, budowa i naprawy fodzi oraz wykanczanie metalu
lub betonu.
NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.
Opisywane wysokowydajne polerki sg elektronarzedziami
przeznaczonymi do profesjonalnego uzytkowania.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewni¢ nadzor
nad mato do$wiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
o0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba Ze sa pod
nadzorem oséb odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru 0séb dorostych.
Ochrona przeciwporazeniowa
Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym

napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest
zgodne z wartoscia podana na tabliczce znamionowe;j.

D To narzedzie DEWALT ma podwdjng izolacje zgodng
znormg EN60745 i nie wymaga uziemienia.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujqce z napieciem

115V nalezy obstugiwac za posrednictwem

transformatora z zabezpieczeniem i ostonq uziemiajqcq

pomiedzy gtdwnym a pomocniczym uzwojeniem.
Uszkodzony kabel zasilajacy zastapic¢ specjalnym kablem, ktéry
dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
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Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wityczke.
Przytqczy¢ brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.
OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przylqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukgja instalacji dotaczong do
wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A. Uzycie
przedtuzacza
Nie nalezy uzywac przedtuzacza, chyba Ze jest to absolutnie
niezbedne. Uzywac przedtuzaczy posiadajacych atest
i przystosowanych do zasilania danego narzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna srednica przewodu to 1,5 mm?, a jego
maksymalna dtugos¢ to 30 m.
Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

MONTAZ | REGULAUA

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odfqczy¢ je od Zrédta zasilania. Przed ponownym
podtqczeniem narzedzia wcisnqc i zwolnic wiqcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie jest
wytqczone.

Uchwyt pomocniczy (rys. A)
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy
uchwyt jest dobrze dokrecony.
Uchwyt pomocniczy & jest dotaczony do narzedzia i moze
zosta¢ zamontowany z dowolnej strony obudowy przektadni.
Uchwytu nalezy uzywac zawsze w celu utrzymywania petnego
panowania nad narzedziem.
Do narzedzia DWP849X dotaczony jest rdwniez uchwyt
patakowy @, ktérego mozna uzywac zamiast uchwytu
pomocniczego.

Flizelinowe ostony przed wsysaniem
(rys. A, B)

Flizelinowe ostony przed wsysaniem @0 sa przeznaczone do
ograniczania ilosci wetny, pytu i resztek wsysanych przez silnik
podczas normalnego uzytkowania.

Oczysci¢ ostony zaraz po zauwazeniu nagromadzenia sie
zanieczyszczen na ich powierzchni. Aby oczysci¢ flizelinowe
ostony przed wsysaniem:

1. Wykreci¢ srube montazowa 2.

2. Przesunac ostone wstecz w strone wigcznika spustowego

narzedzia, podniesc ja i odtaczy¢.
3. Umy¢ woda z mydtem i miekka szczotka.
4. Zatozy¢ ostone na narzedzie i przykreci¢ Srube montazowa.

Przycisk blokady wrzeciona (rys. A)

UWAGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia narzedzia,
nie wigcza¢ blokady wrzeciona podczas pracy narzedzia.

Spowoduje to uszkodzenie narzedzia, a podtqczone
akcesorium moze zaczqc sie obracac i spas¢, powodujgc
obrazenia ciafa.
Aby uniemozliwi¢ obracanie sie wrzeciona narzedzia podczas
montazu i demontazu akcesoridw, na przektadni narzedzia
znajduje sie przycisk blokady wrzeciona.
Aby zablokowac wrzeciono, nacisnac i przytrzymac przycisk
blokady. NIGDY NIE NACISKAC PRZYCISKU BLOKADY
WRZECIONA, GDY NARZEDZIE PRACUJE LUB OBRACA SIE
7 ROZPEDU.

Montaz i demontaz tarczy polerskich (rys. C)
OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych
obrazeri ciata, nie dopuszczac do swobodnego wirowania
czesci materiatu polerskiego lub jego mocowari. Nalezy
zamocowac lub przycigc luzne fragmenty. Wirujgce luzne
paski od akcesoriow mogq owingc sie wokot palcéw lub
zahaczyc¢ o obrabiany element.

W potaczeniu z narzedziem DWP849X mozna uzywac tarczy

polerskich o $rednicy 150, 180 lub 230 mm.

UWAGA: W DWP849X mozna uzywac jednego z typow

zespotow tarczy polerskiej opisanych ponizej.

Aby przymocowac tarcze polerska

z gumowaq podkiadka (rys. C1)

1. Uzy¢ szesciokatnego otworu w podktadce @5. Trzymajac
podktadke zacisku @4 i podktadke mocno scisniete ze soba,
zatozy¢ zespdt elementdw na wrzeciono narzedzia @.

2. Trzymac przycisk blokady wrzeciona @, jednoczesnie
obracajac podktadke wraz z podkfadka zacisku zgodnie
ze wskazéwkami zegara, aby nakrecic je catkowicie na
wirzeciono. Dokreci¢ mocno recznie.

3. Zamocowac tarcze polerska @3 na podkfadce.

Aby przymocowac tarcze polerska

z podkiadka mocowana na rzep (rys. C2)
1. Przymocowac¢ mocowang na rzep wetniana lub piankowga
tarcze 6 do podktadki mocowanej na rzep @2, uwazajac,
aby umiesci¢ podktadke posrodku tarczy piankowej lub
wefnianej.

. Nakreci¢ podktadke @7 na wrzeciono @, jednoczesnie
weiskajac przycisk blokady wrzeciona @.

N

Aby zdemontowa¢ podktadki i tarcze

Obraca¢ podktadki i tarcze w kierunku przeciwnym do
normalnego kierunku obrotéw, aby przycisk blokady zablokowat
wrzeciono, a nastepnie wykrecic¢ je w normalnym kierunku dla
gwintu prawego.

Przed rozpoczeciem pracy
1. Dopilnowa¢, aby tarcza polerska byta zamontowana
prawidfowo.
2. Dopilnowa, aby tarcza obracata sie w kierunku wskazanym
strzatkami na akcesorium i narzedziu.
3. Koniecznie zmy¢ wszelkie zabrudzenia z powierzchni
obrabianego elementu.
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Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepiséw.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od zZrédta zasilania. Przed ponownym
podtqczeniem narzedzia wcisngc i zwolnic wiqcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie jest
wyltqczone.

OSTRZEZENIE:
Wywierac tylko nieznaczny nacisk na narzedzie.
Nie naciskac na podktadke z boku.
Unikac przecigzania. Jesli narzedzie zrobi sie gorqce,
pozwoli¢ mu pracowac przez kilka minut bez
obcigzenia.

Prawidtowa pozycja rak (rys. D)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqgpienia
powaznych obrazen ciata, ZAWSZE prawidiowo ustawiac
rece, tak jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazen ciata, ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby méc zapobiec nagtemu ruchowi.

Aby uzyskac prawidtowa pozycje rak, trzymac jedna reke na

uchwycie bocznym & lub uchwycie patakowym @, a druga na

uchwycie gtéwnym @8.

Wiacznik spustowy z regulacja predkosci
(rys. A)

Wiacznik spustowy z regulacjg predkosci pozwala na
regulowanie predkosci obrotowej w zakresie od 0 do 3500 obr./
min.

Aby wiaczy¢ narzedzie, wcisng¢ wigcznik spustowy 2. Im
mocniej jest wcisniety wiacznik spustowy, z tym wyzszymi
obrotami pracuje narzedzie. Zwolnienie wiacznika spustowego
powoduje wytaczenie narzedzia.

Uzywac nizszych predkosci do naktadania ciektych woskéw

i wyzszych predkosci do usuwania wyschnietej cieczy.
Przycisk blokady wlacznika spustowego
Narzedzie mozna zablokowac w celu ciagtego uzytkowania,
weiskajac wigcznik spustowy @ do korica i weiskajac przycisk
blokady ® pokazany na rysunku A. Trzyma¢ przycisk blokady,
delikatnie zwalniajac wiacznik spustowy.

Aby wylaczy¢ narzedzie z potozenia zablokowanego, scisnac raz
i zwolni¢ wiacznik spustowy. Nie odfaczac¢ narzedzia od zasilania,
gdy wiacznik jest zablokowany. Dopilnowa¢, aby narzedzie nie
byto zablokowane podczas podtaczania do zasilania.

UWAGA: Wiacznik spustowy mozna zablokowac tylko wtedy,
gdy narzedzie pracuje z maksymalng predkoscia obrotowa
ustawiong pokrettem regulacji predkosci @.

Zabezpieczenie w razie zaniku napiecia
Wihacznik spustowy z regulacja predkosci @ jest zabezpieczony
przed zanikiem napiecia. W przypadku przerwy w zasilaniu lub
innego nieoczekiwanego wytaczenia zasilania, wiacznik nalezy
przestawi¢ w potoZenie wigczone, a potem wytaczone (wcisnac
wiacznik, pusci¢ go, a nastepnie wcisna¢ ponownie), aby
ponownie uruchomic narzedzie.

Nie odtaczac narzedzia od zasilania, gdy wiacznik spustowy

jest zablokowany. Dopilnowac, aby narzedzie nie byto
zablokowane podczas podigczania do zasilania. Jesli narzedzie
zostanie podtaczone z powrotem do zasilania z zablokowanym
wigcznikiem, narzedzie nie uruchomi sie do czasu przestawienia
wiacznika w potozenie wytaczone i w pofozenie wiaczone
zgodnie z opisem powyzej.

Pokretto regulacji predkosci (rys. A)
Maksymalna predkos¢ obrotowa narzedzia mozna zmienic,
przekrecajac pokretto regulacji predkosci @ w zadane
potozenie. W celu zwiekszenia uniwersalno$ci narzedzia,
wiacznik spustowy @ mozna zablokowac w potozeniu petnego
wiaczenia i zmieniac predkos¢ narzedzia wyfacznie z uzyciem
pokretfa regulacji predkosci.

Pokretto regulacji predkosci mozna ustawi¢ na dowolng
predkosc z zakresu od 600 do 3500 obr./min, a nastepnie
uzywac wiacznika spustowego z regulacja predkosci do regulacji
predkosci narzedzia od zera do warto$ci ustawionej pokrettem.
Na przyktad: Ustawienie pokretta na 2200 obr./min pozwala

na uzywanie wiacznika spustowego z requlacjq predkosci do
przestawiania narzedzia na predko$¢ w zakresie od zera do
2200 obr./min poprzez odpowiednie wciskanie wiacznika
spustowego.

Elektroniczna regulacja predkosci
Elektroniczna regulacja predkosci dziafa przy kazdym wcisnieciu
wiacznika spustowego do konca, gdy narzedzie dziata
z predkoscig wybrang przy pomocy pokretta regulacji predkosci.
Obciazenie narzedzia poprzez jego docisniecie do obrabianej
powierzchni powoduje kompensacje obciazenia przez narzedzie
i utrzymywanie przez nie wybranej predkosci. Jesli predkos¢
wybrana pokrettem regulacji predkosci to 2200 obr./min,
narzedzie bedzie utrzymywac predkos¢ 2200 obr./min réwniez
w momencie obcigzenia.
Elektroniczna regulacja predkosci dziata tylko wtedy, gdy
wiacznik spustowy @ jest wcisniety do koAca.
Dziatanie elektronicznej regulacji predkosci jest fatwiejsze
do zauwazenia przy ustawieniach nizszej predkosci (do
2600 obr./min), niz przy ustawieniach wyzszej predkosci.
Konwencjonalna polerka pracujaca z typowa predkoscia
bez obciazenia wynoszaca 2400 obr./min zwalnia do okoto
2000 obr./min w czasie obcigzenia. Polerka DWP849X bedzie
nadal pracowac z predkoscia 2400 obr./min (lub dowolng
inna wybrang pokrettem requlacji predkosci) rowniez w czasie
obcigzenia. Jesli predkos¢ obrotowa jest za duza, zmniejszy¢
predko$¢ przy pomocy wiacznika spustowego lub pokretta
regulacji predkosci.
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Polerowanie (rys. D)
1. Nie wiaczajac jeszcze narzedzia, chwyci¢ uchwyty narzedzia
i podnies¢ je.
2. Trzymac narzedzie z dala od ciafa i wcisnac wiacznik
spustowy.
. Pamietac, aby mocno trzymac uchwyty.
Poruszac narzedziem réwnomiernie po powierzchni
obrabianego przedmiotu, nie wywierajac nacisku.

5. Wylaczy¢ narzedzie przed zabraniem go z powierzchni.

6. Sprawdza¢ wyniki pracy w krétkich odstepach czasu.
Uchwyt boczny & lub uchwyt patakowy @ mozna fatwo
przetozy¢ na druga strone narzedzia, aby mogty je obstugiwac
osoby leworeczne lub praworeczne.

Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas polerowania ostrych
obiektow i konturéw lub ich okolic. Uzywanie odpowiedniego
nacisku jest bardzo wazne podczas polerowania réznych
czesci karoserii samochodowej. Na przykfad, lekki nacisk nalezy
wywiera¢ podczas polerowania ostrych krawedzi paneli karoserii
lub krawedzi kanatu deszczowego wzdtuz dachu.
A OSTRZEZENIE: Szybkie pocieranie tarczy polerskiej

o0 obrabianq powierzchnie moze powodowac gromadzenie
sie tadunkdw elektrostatycznych w metalowych czesciach
tego narzedzia, co moze prowadzi¢ do wytadowania
fadunku elekstrostatycznego po dotknieciu narzedzia.

KONSERWACUA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg sie duzg trwatoscig
uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszyc
sie wiadciwa praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac
i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczy¢ je od Zrédta zasilania. Przed ponownym
podtqczeniem narzedzia wcisngc i zwolnic wiqcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie jest
wytqczone.

N ow

i

Smarowanie

To urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

o

(zyszczenie

A OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otwordw wentylacyjnych, przedmucha¢ obudowe

suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony

oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania

tej czynnosci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementéw

urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikéw ani agresywnych

chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢ materiat, z ktérego

wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki

A

zwilzonej wodq i tagodnego mydfa. Nie pozwolic, aby do
srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie zanurzac
Zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Szczotki silnika (rys. A)

Szczotki weglowe nalezy regularnie sprawdzac pod katem

zuzydia.
Dopilnowac, aby narzedzie byto odfaczone od zasilania.
Wykreci¢ plastikowe pokrywki otwordw kontrolnych
szczotek 3 (znajdujace sie po bokach obudowy silnika)
i wyjac zespoty szczotek i sprezyn z narzedzia.
Utrzymywac szczotki w czystosci i w stanie pozwalajacym na
swobodne ich przesuwanie w prowadnicach szczotek.
Kiedy szczotki zuzyja sie do linii znajdujacej sie najblizej
sprezyny, nalezy je wymienic.

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
ztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
by¢ niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriéw zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpaddw. Produktdw
K i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B omovych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
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WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jako$¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czeéci) w okresie 12 miesigcy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pi$mie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. COiile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
koéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposodb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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DEWALT

(C2)  Vyrobni kéd Datum prodeje Egggikso prodejny
(H)  Gyariszam A vésarlas napja Z;?féé; helye
Numer seryjny Data sprzedazy Igt)edr;ipsel

@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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