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EESTI KEEL

POORDLASER
DWO079

Onnitleme!

Olete valinud DEWALTi laseri. Aastatepikkused

kogemused, pdhjalik tootearendus ja innovatsioon
teevad DEWALTIst Uhe usaldusvaarsema partneri
professionaalsetele elektritooriistade kasutajatele.

Tehnilised andmed

DWO079
Pinge V 9,6; 12; 14,4; 18
Tuip 1
Poorlemiskiirus min’' 0-600
Laseri klass 3R
Kaitseklass P54
Tapsus mm/m +0,1
Isenivelleerimisvahemik ° +5
Tootemperatuur °C -5 kuni +50
Sisekeere 5/8”-11
Kaal (patareideta) kg 2,0
Patareid DE9503
Patarei titip NiMH
Pinge \Y 18
Mass kg 11
Laadija DE9116
Vdrgupinge Vi 230
Patarei tlilp NiCd/NiMH
Umbes laadimisaeg min 60

(2,0 Ah patareid)

Mass kg 04
Kaitsmed
Euroopa
230 V tooriist 10 amprit, toitevdrk
Uhendkuningriik ja lirimaa
230 V tooriistad 13 A, pistikus

Moisted Ohutusjuhised

Allpool toodud méaératlused kirjeldavad iga
marksona olulisuse astet. Palun lugege juhendit ja
pdorake tahelepanu nendele simbolitele.

OHT: Tahistab téenéolist ohtlikku
olukorda, mis mittevéltimisel

l6ppebsurma voi raske
kehavigastusega.

HOIATUS: Téhistab véimalikku
ohtlikku olukorda, mis mittevéltimisel
vOib I6ppeda surma voi raske
kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab véimalikku
ohtlikku olukorda, mis mittevéltimisel
voib I6ppeda kergete v6i méodukate
kehavigastustega.

ETTEVAATUST! Kui kasutada ilma
turvahdirete siimboliteta, voib see
tingida potentsiaalselt ohtliku olukorra,
mille véltimise ebabnnestumisel voéib
olla tagajérjeks materiaalne kahju.

> P

Téhistab elektril6dgi ohtu.

Té&histab tuleohtu.

>

Laserite ohutusjuhised

HOIATUS! Lugege kbiki juhiseid ja
tehke need endale selgeks. Koigi
Jjuhiste tépne jérgimine aitab véltida
elektrilé6gi, tulekahju ja/voi raske
kehavigastuse ohtu.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

« Arge kasutage laserit plahvatusohtlikus
keskkonnas, nditeks tuleohtlike
vedelike, gaaside voéi tolmu ldheduses.
Elektritdoriistad tekitavad sddemeid, mis
véivad stilidata tolmu voi aurud.

* Kasutage laseris ainult kindlaks mééaratud
patareisid. Teist tiilipi patareide kasutamine
v6ib pbhjustada vigastus- ja tuleohu.

* Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele
Jja véljabppeta isikutele kdttesaamatus
kohas. Oskamatutes kétes voivad laserid olla
véga ohtlikud.

* Kasutage ainult neid tarvikuid, mida
seadme tootja soovitab teie mudelile.
Tarvikud, mis sobivad (ihele laserile, vbivad
pobhjustada kehavigastuse ohtu, kui neid
kasutatakse koos méne teise laseriga.

Téériista PEAVAD hooldama ainult

vastava kvalifikatsiooniga parandajad.
Remondi-, teenindus- v6i hooldust66d
kvalifikatsioonita toétajate poolt voivad
pohjustada kehavigastuse. Ldhima DEWALTi
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EESTI KEEL

volitatud remondité6koja leidmiseks vaadake
DeWALTI remonditéékodade loendit selle
kasutusjuhendi tagakdiljel voi kiilastage
internetis aadressi www.2helpU.com.

Arge kasutage laserkiire vaatamiseks
optilisi vahendeid, néiteks teleskoopi
voi luupi. See véib pbhjustada raskeid
silmavigastusi.

Arge asetage laserit asendisse, mis véib
poéhjustada méne isiku tahtlikku voi
tahtmatut laserisse vaatamist. See viib
pbhjustada raskeid silmavigastusi.

Arge paigutage laserit peegeldavate

pindade ldhedusse, mis v6ib péhjustada
laserkiire peegeldumise teise isiku silma.
See voib pbhjustada raskeid silmavigastusi.

Kui laserit ei kasutata, liilitage see vilja.
Kui jatate laseri sissellilitatud olekusse,
suureneb laserkiirde vaatamise oht.

Arge kasutage laserit laste liheduses
ega lubage lastel seda kasutada. See voib
pbhjustada raskeid silmavigastusi.

Arge eemaldage ega rikkuge hoiatussilte.
Kui sildid on eemaldatud, véivad kasutaja voi
korvalseisjad puutuda kokku kiirgusega.

Asetage laser kindlalt seisma rohtsale
pinnale. Laseri kukkumisel vbib see
kahjustuda voi pbhjustada raske
kehavigastuse.

Kandke néuetekohast riietust. Arge kandke
lotendavaid réivaid ega ehteid. Katke pikad
Jjuuksed. Hoidke juuksed, riided ja kindad
eemal liikuvatest osadest. Laiad riided,
ehted voi pikad juuksed véivad jdéda liikuvate
osade vahele. Liikuvate osade katetel on
sageli ventilatsiooniavad, mida tuleb samuti
véltida.

HOIATUS! Juhtseadiste kasutamine,
seadme reguleerimine ja
protseduurid, mida pole kirjeldatud
selles kasutusjuhendis, voivad
tuua kaasa kokkupuute ohtliku
kiirgusega.

HOIATUS! ARGE VOTKE
POORDLASERIT KOOST LAHTI.
Selle sees pole kasutaja poolset
hooldust vajavaid osi. Pé6rdaseri
lahtivotmine muudab kehtetuks
koik tootega seotud garantiid.
Arge kunagi muutke toodet mis
tahes moel. Seadme muutmine
voib pbhjustada kokkupuute ohtliku
laserkiirgusega.

Lisaohutusjuhised laserite
kohta

» See laser vastab klassile 3R vastavalt
standarditele DIN EN 60825-1:2007
(max 5 mW, 600-680 nm). Arge asendage
laserdioodi teist tidipi dioodiga. Kahjustumise
korral laske laser parandada volitatud
remonditéékojal.

» Seda vébivad paigaldada, reguleerida ja
laseri varustusega viivad opereerida vaid
kvalifitseeritud ja véljabppinud personal.
Valdkonnad, kus klassi 3R lasereid
kasutatakse peavad olema néidatud
néuetekohasel laseri hoiatusmérgil.

Arge kasutage laserit muul eesmérgil peale
laserjoonte projitseerimise.

» Enne esmakordset kasutust veenduge, et sildil
olevad hoiatused on teile moistetavas keeles.
Arge kasutage téériista, kui sellel pole teie
emakeeles hoiatust!

* Kuna klassi 3R laseri kiir loob kérge nédhtavuse
pikaks vahemaaks, siis silmade potentsiaalne
kahjustusrisk ei muutu kasutuspiirkonna
raadiuses.

.

Paigaldage t&driist alati kohta, kus on
laserkiire ristumine inimese silmadega
vélistatud. Olge eriti tdhelepanelik, kui
ldheduses on trepid ja peegelpinnad.

Muud ohud

» Selle masina kasutamisega kaasnevad
Jjargmised ohud:

— Vigastused, mida pbhjustab laserkiirde
vaatamine.
Tahistused tooriistal

Todriistal on kasutatud jargmisi piltsimboleid.

¢ o
",
& 0.

APERTURE

Enne kasutamist lugege
kasutusjuhendit.

Laserit puudutav hoiatus.

Laseri klass 3R

Kaitseklass: IP54.
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KUUPAEVAKOODI ASUKOHT

Kuupaevakood, mis sisaldab ka tootmisaastat,
on prinditud laseri alumisele kiiljele sisekiiljele
paigalduskeermete juurde.

Naiteks:
2010 XX XX
Tootmisaasta

Olulised ohutusjuhised koigi
akulaadijate kohta

HOIDKE NEED JUHISED ALLES: See
kasutusjuhend sisaldab olulisi ohutus- ja
kasutusjuhiseid akulaadijate jaoks.

* Enne laadija kasutamist lugege koik juhised
Ja ettevaatusmaérgised laadijate, akude ning
patareisid kasutava toote kohta Iabi.

OHT! Elektrilb6giga surmamise oht
Laadimisterminalides on 230 volti. Arge
tehke proovi voolujuhtivate objektidega.
Selle tagajérjeks voib olla elektril6ék
v6i surmamine elektrilé6giga.

HOIATUS: Elektrilédgioht Viéltige
igasuguste vedelike sattumist laadija
sisse. Selle tagajérjeks voib olla
elektrilbok-.

ETTEVAATUST: Péletusoht.
Vigastusriski véhendamiseks laadige
vaid DEWALTI laetavaid patareisid.
Teist tlitipi patareid vbivad plahvatada
ning pbhjustada kehavigastusi ja
kahjusid.

ETTEVAATUST: Teatud tingimustel,
kui laadija on vooluvérguga
lihendatud, voib laadija véljaulatuvaid
laadimiskontakte vé6rmaterjaliga
liihendada. Voolujuhtivad
v6bérmaterjalid, nagu nt terasvill,
alumiiniumkile jne, voi mis tahes
metalliliste osakeste moodustumine
tuleb hoida laadija 66nsustest eemale.
Eemaldage laadija alati vooluvérgust,
kui 66nsustes pole lhtegi patareid.
Enne puhastamist eemaldage laadija
vooluvérgust.

 ARGE piiiidke laadida patareisid iihegi
teise laadijaga peale selle kasutusjuhendis
toodud laadija. Laadija patareid on loodud
spetsiaalselt selleks, et need té6taksid koos.

* Need laadijad pole méeldud muuks
tarbeks kui DEWALTI laetavate patareide
laadimiseks. Muu kasutuse tagajérjeks on
tulekahju-, elektrilé6gioht v6i surmamine
elektrilbogiga.

.

Viltige laadija kokkupuudet vihma voi
lumega.

* Témmake pistikust mitte juhtmest,
kui eemaldage laadija vooluvérgust.
Seelédbi véheneb elektripistikute ja juhtme
kahjustamise risk.

» Veenduge, et juhe asetseb nii, et sellele ei
astuta peale, selle taha ei komistata ning
et see ei saa muud moodi kahjustada ega
viga.

« Arge kasutage pikendusjuhet, kui see
pole just ilmtingimata vajalik. Vale
pikendusjuhtme kasutamise tagajérjeks voib
olla tulekahju-, elektril6égioht; vbi surmamine
elektrilbogiga.

.

Arge asetage iihtegi eset laadija peale

ega asetage laadijat pehmele pinnale, mis
voiks blokeerida selle ventilatsiooniavad ja
pohjustada lileliigset sisemist soojenemist.
Asetage laadija mis tahes kuumaallikast
eemale. Laadijat 6hutavad ventilatsiooniavad
korpuse pealmises ja alumises kiiljes.

« Arge kasutage laadijat kahjustatud juhtme
vOi pistikuga — laske need viivitamata vélja
vahetada.

« Arge kasutage laadijat, kui see on
saanud 166gi teravalt esemelt, see
on maha kukkunud v6i muul viisil
kahjustada saanud. Viige see volitatud
teeninduskeskusesse.

« Arge vétke laadijat koost; viige see
volitatud hoolduskeskusesse, kui
seda tuleb hooldada véi remontida.
Vale kokkupaneku tagajérjeks voib olla
elektrilb6gioht, surmamine elektrilb6giga voi
tulekahju.

» Eemaldage laadija pistikupesast enne
puhastamisega alustamist. Seeldbi
vidhendate elektrilé6giohtu. Eemaldades
lintsalt patareid, see oht ei vdhene.

Arge KUNAGI proovige iihendada 2 laadijat
liksteisega.

Laadija on loodud té6tama standardsel
230V majapidamise elektrivéimsusel. Arge

plilidke kasutada seda muu pingega. See ei
kehti sbidukite laadijate kohta.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

.

.

Laadija
DE9116 laadija sobib kokku 7,2—18 V NiCd ja
NiMH patareidega.

DE9135 sobib kokku 7,2—18 V NiCd, NiMH v&i
Li-lon patareidega.




EESTI KEEL

Need laadijad ei ndua reguleerimist ja need on
loodud lihtsaks to6tamiseks.

Laadimisprotseduur (joonis 2)

OHT: Elektrilb6giga surmamise oht
Laadimisterminalides on 230 volti.
Arge tehke proovi voolujuhtivate
objektidega. Elektrilé6gioht voi
elektrilbégiga surmamise oht.
1. Uhendage laadija (x) sobiva pistikupesaga
enne patareide sisestamist.
2. Sisestage patareid (v) laadijasse. Punane
(laadimine) tuli hakkab pidevalt vilkuma,
viidates laadimisprotsessi algamisele.

3. Laadimise I6pule viitab punase tule
PUSIMINE. Patareid on téis laetud ja neid véib
nuld kasutada voi jatta laadijasse.

MARKUS. NiCd, NiMH ja -Li-lon patareide
maksimaalse joudluse ja kasutusaja
saavutamiseks tuleb patareisid laadida
minimaalselt 10 tundi enne esmakordset kasutust.

Laadimisprotsess

Vaata allpool toodud tabelist patareide laetuse
taset.

Laetuse tase

laeb - - - -

tais laetud

kuuma/kilma akupatarei
viivitus

eccccccccce

vaheta patareid vélja

probleem oo

Automaatne varskendus

Automaatne varskendusreziim vérdsustab voi
balansseerib individuaalsed elemendid akupatareis
selle tippvoimsusel. Akupatareisid tuleb
varskendada iga nadal voi kui patarei ei taga enam
sama pikka to0aega.

Akupatarei varskendamiseks asetage patarei
tavalisel moel laadijasse. Jatke akupatarei
vahemalt 10 tunniks laadijasse.

Kuumal/kiilma akupatarei
viivitus

Kui laadija tuvastab patarei, mis on liiga kuum
voi liiga kulm, lulitub see automaatselt kuuma/
kilma akupatarei viivitusreziimile, peatades
laadimise seni, kui patarei on saavutanud sobiva
temperatuuri. Seejarel lulitub laadija automaatselt
akupatarei laadimisreziimile. See omadus tagab
patarei maksimaalse kasutusaja.

VAID LI-ION AKUPATAREID

Li-lon patareid on loodud elektroonilise
kaitseslsteemiga, mis kaitseb patareisid
Ulelaadimise, Ulekuumenemise ja taieliku
tihjenemise eest.

Todriist IUlitatakse automaatselt valja, kui
elektrooniline kaitseslisteem aktiveerub. Kui see
juhtub, asetage Li-lon patareid laadijasse, kuni
need on taielikult tais laetud.

Olulised ohutusjuhised koigi
akupatareide kohta

Kui tellite asendusakupatareid, palume kindlasti
lisada katalooginumbri ja pinge.

Akupatarei pole pakendist vottes tais laetud.
Enne akupatarei kasutamist ja laadimist lugege
allpool toodud ohutusjuhised labi. Seejarel jargige
kirjeldatud laadimisprotseduure.

LUGEGE KOIKI JUHISEID

Arge laadige ega kasutage patareid
plahvatusohtlikus keskkonnas, nditeks
tuleohtlike vedelike, gaaside vo6i tolmu
ldheduses. Kui sisestate voi eemaldate
patareid laadijast, vbib see tolmu voi aurud
stlidata.

» Laadige akupatareid vaid DEWALTi
laadijatega.

» ARGE pritsige ega kastke seda vette ega
muusse vedelikku.

« Arge hoidke ega kasutage téériista ega
akupatareid asukohas, kus temperatuur
voib ulatuda véi liletada 40 °C (105 °F)
(nditeks viljas varjus olles voi
metallehitised suvel).

OHT: Arge kunagi piiiidke mingil
A pbhjusel avada akupatareid. Kui
akupatarei (imbris on méranenud voi
kahjustunud, drge sisestage seda
laadijasse. Arge purustage, pillake
maha ega kahjustage akupatareid.
Arge kasutage akupatareid véi laadijat,
mis on saanud 166gi teravalt esemelt,
on maha kukkunud, sellest on lile
soidetud voi see on kahjustunud
mingil viisil (nt augustatud naelaga,
166dud haamriga, peale astutud).
Selle tagajérjeks voib olla elektril6dk
v6i surmamine elektriléégiga.
Kahjustunud akupatareid tuleb
tagastada teeninduskeskusesse
tmbertédtlemiseks.

c ETTEVAATUST: Kui neid ei kasutata,

.

asetage tooriist kiilili stabiilsele
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pinnale, mille taha inimesed ei 1. Eemaldage kaitsev patareikate (z) enne
komista ega kuku. Mbned suurte akupatarei sisestamist laadijasse voi tdoriista.
akupatareidega téoériistad seisavad
plsti akupatareil, kuid neid on véimalik
kergesti imber liikata.

2. Asetage kaitsekate (z) kontaktide peale kohe
parast akupatarei eemaldamist laadiast voi

tooriistast.
ERIOHUTUSJUHISED NIKKEL-KAADIUMAKU HOIATUS: Veenduge, et kaitsev
(NiCd) VOI NIKKEL-METALLHUDRIIDAKU A patareikate on oma kohal, enne kui
(NiMH) JAOKS eemaldatava akupatarei ladustate voi
« Arge siiiidake akupatareid isegi siis, kui seda kannate.

see on raskesti kahjustunud véi téielikult .. .

Iépuni kasutatud. Akupatarei v6ib tules Akupatarei (jOOﬂIS 2)

plahvatada.

PATAREI TUUP

DWO079 té6tab DEWALTi 12; 14,4 ja 18 V

NiMH ja DEWALTI 9,6; 12; 14,4 ja 18 V NiCd
akupatareidega. DWO079 to6tab ka DEWALTi 14,4
Sellegipoolest, kui véline tihend on katki: ja 18 V liitiumioon-akupatareidega.

a. ja patareivedelik pdéseb nahale, peske

seda viivitamata seebiveega mitu minutit. Ladustamissoovitused

Viike vedelikuleke akupatarei elemendist
voib ilmneda ekstreemsel kasutamisel voi
temperatuuritingimustel. See ei viita veale.

b. ja patareivedelik satub silma, loputage 1. Hoidmiseks on parim kuiv ja jahe koht, kuhu
neid puhta veega véhemalt 10 minuti ja ei paista otsene péikesevalgus ning kus
minge kohe arsti juurde. (Meditsiinialane temperatuur ei ole liga kérge ega madal.

mdrkus: Vedelik on 25-35%
kaaliumhtidroksiidi lahus.)

ERIOHUTUSJUHISED LIITIUMIOONAKUDE

MARKUS: Li-lon akupatareid peaksid olema
ladustamiseks tais laetud.

. 2. Pikaajaline ladustamine ei kahjusta
(L|-I0:1) JAOKS akupatareid ega laadijat. Nduetekohastel

» Arge siilidake akupatareid isegi siis, kui tingimustel voib neid ladustada 5 v6i enam
see on raskesti kahjustunud véi tédielikult aastat.
I6puni kasutatud. Akupatarei véib tules
plahvatada. Toksilised aurud ja materjalid Sildid |aadija| ja aku patareil
moodustuvad, kui litiumioon-akupatareid . . .
pbletatakse. Lisaks selles kasutusjuhendis kasutatud

piktograafidele on laadijal ja akupatareil sildid
Kui patareide sisu puutub kokku nahaga, jargmiste piktograafidega:

pesta seda piirkonda kohe 6rna seebi
Jja veega. Kui patareivedelik satub silma,
loputada lahtisi silmi 15 minutit véi kuni
arritus I6ppeb. Kui on vaja meditsiinilist abi,
moodustub patarei elektroliilit vedelate
orgaaniliste karbonaatide ja liitiumsoolade
segust.

Avatud akuelementide sisu v6ib
pobhjustada hingamisteedes érritust. Tagada
vérske 6hk. Kui siimptomid ei kao, votta
Uihendust arstiga.

HOIATUS: Péletusoht. Patareivedelik
véib olla stittiv, kui see puutub kokku
séddemete Vi leegiga.

Enne kasutamist lugege
kasutusjuhendit.

Patareid laetakse.

Patarei on laetud.
Patarei on vigane.

. . . Kuuma/kilma akupatarei viivitus.
Patarei kate (joonis 2)

Kaitsev patareikate on kaasas, et katta
eemaldatava akupatarei sisu. Kui kaitsekate pole
oma kohal, voivad vabad metallobjektid pdhjustada
kontaktides IUhise, kutsudes esile tulekahju ja
kahjustades akupatareid.

Arge tehke proovi voolujuhtivate
objektidega.

Arge laadige kahjustunud akupatareisid.

SEPEE PO

1"



EESTI KEEL

Kasutage vaid DEWALTi akupatareidega,
muud vdivad puruneda, pdhjustades
vigastusi ja kahju.

Valtige kokkupuudet veega.

Vahetage vigased juhtmed viivitamata
valja.

Laadige vaid vahemikul 4 °C ja 40 °C.

Visake akupatarei ara keskkonda
saastvalt.

Arge siitidake akupatareid NiMH, NiCd+
ja Li-lon.

s | 0 W E @

E:lé': NiMH ja NiCd akupatareisid laevad.

@ Lion Li-lon akupatareid laevad.

Pakendi sisu
Pakend sisaldab:

1 Podrdlaser
Kaugjuhtimispult
9V patareid
Seinakinnitus
Sihtkaart
Laseri suurendusprillide paar
Andur
Anduri klamber
Varustuse kast
Laadija (DWO079KH)
Akupatarei (DW079KH)
1 Kasutusjuhend

Vaata laadimisaja tehnilisi andmeid.

A A A A A A AN -

MARKUS: N-mudelitega pole kaasas akupatareid
ega laadijad.

» Veenduge, et todriist, selle osad véi lisad ei
ole transpordil kahjustada saanud.

» Vétke enne kasutamist aega, et kasutusjuhend
pobhjalikult I&bi lugeda ja endale selgeks teha.

Kirjeldus (joonis 1-3)
HOIATUS: Arge kunagi ehitage
elektritéoriista ega selle lhtki osa
Uimber. Tagajérjeks voib olla kahjustus
voi kehavigastus.

KASUTUSOTSTARVE

P&6rdlaser DWO079 on mdeldud laserjoonte
projitseerimiseks abivahendina professionaalsel
kasutamisel. TOdriista voib kasutada sees ja
véljas horisontaalseks ja vertikaalseks rihtimiseks.
Tooriist suudab moodustada ka statsionaarset
lasertappi, mida saab suunata manuaalselt, et
luua voi edastada marki. Rakendusalad on alates
ripplae installatsioonidest ja seinapaigutustest kuni
vundamendi nivelleerimise ja terrassi ehitamiseni.

ARGE kasutage niisketes v8i margades
tingimustes ega plahvatusohtlike gaaside voi
vedelike l&heduses.

See laser on professionaalne tooriist. ARGE laske
lastel seadet puudutada. Kogenematute kasutajate
puhul on vajalik laseri kasutamise juhendamine.
LASER (JOONIS 1)

a. Luugi uks
. Kéepide kandmiseks
. Riiv
. Pdordlaseri pea
. Toitenupp
. Kiirus-/p&6rete nupp
. SkannimisreZiimi nupp
. Suunanool: lles
. Suunanool: alla

j. Toite LED-indikaator

k. X-telje LED-indikaator

I. Y-telje LED-indikaator

m. Privaatreziimi LED-indikaator
KAUGJUHTIMISPULT (JOONIS 1)
. Toitenupp
. Manuaalreziimi nupp
. Suunanooled: ules/alla
. Suunanooled: vasakule/paremale
. Kiirus-/p&6rete nupp
. SkannimisreZiimi nupp
. Toite LED-indikaator

u. Manuaalreziimi LED-indikaator
LAADIJA (JOONIS 2)

v. Akupatarei

w. Vabastusnupud

oQ o 0 O 0O T

~ 0O -~ O T O >
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x. Laadija
y. Laadija indikaator (punane)
z. Patarei kate
SEINAKINNITUS (JOONIS 3)
aa. Kinnituse alus
bb. Aluse kinnitusava
cc. Kinnitusnupp
dd. Joonlaud
ee. Klambri lukustusnupp
ff. Kinnitusavad
gg. Aluse nivelleerimisnupp
hh. Lukustusnupp
ii. Reguleerimisnupp

Elektriohutus

Elektrimootor on vélja té6tatud vaid kindla pingega
todtamiseks. Kontrollige alati, et akupatarei

pinge vastab andmesildile margitud vaartusele.
Samuti veenduge, et teie laadija pinge vastab teie
vooluvérgu omale.

Teie DEWALTI laadija on
D topeltisolatsiooniga vastavalt standardile
EN 60745; seetdttu pole maandusjuhet
vaja
HOIATUS! 115 V seadet tuleb kaitada
labi térkekindla eraldustrafo, mille
primaar- ja sekundaarmébhise vahel on
maandus.

Kui voolujuhe on vigastatud, tuleb see vahetada
spetsiaalselt DEWALTi hooldusorganisatsiooni
poolt ettevalmistatud voolujuhtme vastu.
Toitepistiku valjavahetamine
(ainult Uhendkuningriik ja
lirimaa)
Kui on vaja paigaldada uus toitepistik:

* Korvaldage vana pistik ohutult.

« Uhendage pruun juhe uue pistiku
faasiklemmiga.

+ Uhendage sinine juhe nullklemmiga.
HOIATUS: Maandusklemmiga
lihendusi ei tehta.

Jérgige kvaliteetsete pistikutega kaasasolevaid
paigaldusjuhiseid. Soovitatav kaitse: 3 A.

Pikenduskaabli kasutamine

Pikendusjuhet ei tohiks kasutada, kui see pole
iimtingimata vajalik. Kasutage heakskiidetud
pikendusjuhet, mis sobib teie laadija

sisendvoimsusele (vt tehnilised andmed).
Minimaalne juhtme suurus on 1 mm? maksimaalne
pikkus on 30 m.

Kasutades kaablirulli, kerige see alati taielikult
lahti.

Lahtipakkimine
HOIATUSSILTIDE PAIGALDAMINE

Sildil olevad hoiatused peavad olema kasutajale
moistetavas keeles.

Seet6ttu on todriistaga kaasas eraldi leht
kleebistega.
HOIATUS! Veenduge, et sildil olevad
hoiatused on teile moistetavas keeles.
Hoiatused peavad olema jargmised.

LASERKIIRGUS

VALTIGE OTSEST KOKKUPUUDET
SILMADEGA

KLASSI 3R LASERTOODE

« Kui hoiatused on vdorkeeles, toimige
jargmiselt.
— Eemaldage lehelt vajalik silt.

— Asetage see ettevaatlikult olemasoleva sildi
peale.

— Suruge silt oma kohale.

KOKKUPANEMINE

Q HOIATUS: Enne kokkupanekut
Ja reguleerimist eemaldage alati
akupatarei. Lliilitage t6oriist alati vélja
enne akupatarei sisestamist voi selle
eemaldamist.

A HOIATUS! Kasutage vaid DEWALT
akupatareisid ja laadijaid.

Akupatarei sisestamine
tooriisa ja sellest eemaldamine
(joonis 2)

AKUPATAREI PAIGALDAMISEKS

1. Vabastage riiv (c), et avada luugi uks (a).
Sisestage akupatarei (v).

ETTEVAATUST! Laser té6tab
lihtlaselt, kui patarei uks pole téaielikult
riivistatud. Patarei kindlustamiseks
tagage alati, et patarei uks on suletud
Ja riivis.

2. Livistage akupatarei kindlalt sisse.

3. Sulgege luugi uks ja riiv.
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AKUPATAREI EEMALDAMISEKS
1. Vabastage riiv, et avada luugi uks.
2. Eemaldage akupatarei.

3. Sisestage akupatarei laadijasse selle
laadimiseks. (Vt Laadimisprotseduur.)

Laseri llesseadmine

Laseri saab ules seada mitmel moel, mis
voimaldab selle kasutamist eri rakendustes.

MANUAALNE PEA POORAMINE

Laser on disainitud koos kaitsva malmkorpusega
Umber pdorleva pea, et valtida tddulesannete
taitmisel juhuslikke dnnetusi. Voite sellegipoolest
paaseda juurde podrlevale peale ja poorate
manuaalselt laserkiirt, et luua voi edastada margis.

SEINALE ULESSEADMINE (JOONIS 3)

Seinakinnitust kasutatakse laseri kinnitamiseks
seinakonsoolile, et aidata ripplagede
installatsioonide ja muude spetsiaalsete
nivelleerimisprojektide puhul.

A ETTEVAATUST: Enne laseri

kinnitamist seinakonsooli kiilge voi
laenurka tuleb veenduda, et konsool
voi nurk on tugevalt kinni.

1. Asetage laser kinnitusalusele (aa), asetage
auk (kk) laseri pdhjas kinnitusaluse auguga
(bb) kohakuti. Keerake paigaldusnuppu (cc)
laseri kinnitamiseks.

2. Asetades seinakinnituse nii, et joonlaud
(dd) oleks teie ndo suunas, vabastage
seinakinnituse klambri lukustusnupp (ee), et
avada klambri I6uad.

3. Asetage klambri Iduad Umber seinakonsooli
vOi laenurga ning pingutage seinakinnituse
klambri lukustusnuppu (ee) klambri Idugade
sulgemiseks konsoolile. Veenduge, et
seinakinnitus klambri lukustusnupp on tugevalt
pingutatud enne toimingutega alustamist.

A ETTEVAATUST: Kasutage alati lae

riputuskaablit vi sarnast materjali
lisaks seinakinnituse klambri
lukustusnupule, et aidata kinnitada
laserlood, samal ajal kui seda
seinale kinnitada. Juhtida kaabel labi
laserloodi kdepideme. ARGE juhtige
kaablit I1&bi metallist kaitselimbrise.
Lisaks voib kasutada kruvisid, et
kinnitada seinakinnitus tugististeemina
otse s seinale. Kruviaugud (ff) on
seinakinnituse lilaosas.

4. Kasutades aluse nivelleerimisnuppu (gg),
hinnake ligilahedaselt loodi asendit seinast.

5. Laserit on voimalik reguleerida Ules- ja
allapoole soovitud nihke kérgusele t66
tegemiseks. Kérguse muutmiseks vabastage
lukustusnupp (hh), mis asub seinakinnitusest
vasakul.

6. Keerake reguleerimisnuppu (ii), mis
asub seinakinnitusest paremal, et
ligutada laserilood Ules voi alla kérguse
seadistamiseks. Kasutage seinakinnituse
joonlauda (dd) oma margi maaramiseks.

MARKUS: Aidata véib toite sisseliilitamine ja
pdorleva pea keramine nii, et see paneb tapi
Uhele laseri skaaladele. DEWALTi sihtkaart on
margistatud 38 mm (1-1/2”) juures, mist&ttu on
kdige lihtsam seada laseri nihe 38 mm (1-1/2”)
konsoolist allapoole.

7. Kui olete laseri saanud soovitud kérgusele,
pingutage lukustusnuppe (hh) asendi
sailitamiseks.

STATIIVI ULESSEADMINE (JOONIS 4)

1. Paigutage statiiv kindlalt ja seadke see
soovitud kérgusele.

2. Veenduge, et statiivi Ulaosa on enam-vahem
loodis. Laser nivelleerib ise vaid siis, kui statiivi
Ulaosa on * 5° vorra loodis. Kui laser kaldub
liiga palju kérvale, siis ta piiksatab, kui see
jouab nivelleerimisvahemiku piiri juurde. See
ei kahjusta laserit, kuid see ka ei to6ta, kui
korvalekalle on liga suur.

3. Kinnitage laser statiivi klilge kruvides statiivi
keermesnuppu (jj) laseri pdhjas olevasse
sisekeermesse (kk).

MARKUS: Veenduge, et statiivil, millega
tootate, on 5/8"-11 keermestatud kruvi, et
tagada turvaline kinnitus.

4. Lulitage laser sisse ja reguleerige
pdorlemiskiirust ning kontrolle vastavalt
soovile.

PORANDALE ULESSEADMINE (JOONIS 5, 6)

Laserloodi saab paigaldada otse pérandale
nivelleerimiseks ja loodimiseks, nagu seinte
raamimine.

1. Asetage laser suhteliselt Uhtlasele ja tasasele
pinnale, kus seda ei segata.

2. Paigaldage laser nivelleerimiseks (joonis 6A)
voi loodimise (joonis 6B) seadistamiseks.

3. Lulitage laser sisse ja reguleerige
pdorlemiskiirust ning kontrolle vastavalt
soovile.

MARKUS: Laserit on lihtsam seada (les seinale,
kui pédrlemiskiiruseks on seatud 0 rpms ja kui
kaugjuhtimispulti kasutatakse laserite jarjekorda
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seadmiseks kontrollmarkidega. Pult véimaldab
Uhel inimesel laserid Ules seada.

KASUTAMINE

HOIATUS: Jérgige alati ohutusjuhiseid
Ja asjakohaseid bigusakte.

Pararei eluea pikendamiseks laadimise kohta,
lillitage laser vélja, kui seda ei kasutata.

Teie té6tépsuse tagamiseks kontrollige

sageli laseri kalibreerimist. Vaata Vélja
kalibreerimiskontroll Laseri hoolduse alt.

» Enne laseri kasutamist veenduge, et todriist
asetseb suhteliselt siledal ja kindlal pinnal.

» Markige laserijoone voi -punkti keskkoht. Kui
maérgite laserkiire erinevad osad erinevatel
aegadel, tekib méotmetesse suurem viga.

» Tobkauguse ja -tdpsuse suurendamiseks
seadke laser lles t66piirkonna keskele.

Kui kinnitate statiivile voi seinale, kinnitage
laser turvaliselt.

Kui téétate véljas, tekib aeglaste pédretega
pea korral ndhtavalt eredamaid jooni; kiiremate
pdoretega pea korral tekivad néhtavalt
tugevamad jooned.

Laserkiire néhtavuse suurendamiseks kandke
laseri suurendusprille ja/vbi laseri sihtkaarti
Kkiire leidmiseks.

Aérmuslikud temperatuurimuutused véivad
pbhjustada ehitusstruktuuride, metallist
statiivi, varustuse jne liikumist voi nihkumist,
mis vbivad tdpsust méjutada. Kontrollige
tébtamisel sageli tédpsust.

Kui té6tate DEWALTI digitaalse laserianduriga,
seadke laseri p66rlemiskiirus koige kiiremaks.

Kui laser kukub maha véi saab 166gi

teravalt esemelt, laske kvalifitseeritud
teeninduskeskusel kontrollida
kalibreerimissiisteemi enne laseri kasutamist.

Laseri juhtpaneel (joonis 1)

Laserit reguleerib toitenupp (e), kiirus-/podrete
nupp (f), skannimisreziimi nupp (g) ja kaks noolt
(h, i). Nooled reguleerivad laseri pea liilkumist
vasakule ja paremale, kui laserit kasutatakse
loodimisreziimil.

Juhtpaneelil on neli LED-indikaatortuld: toide (j),
X-telje nivelleerimine (k), Y-telje nivelleerimine (1) ja
kaugjuhtimise privaatne reziim (m).

LASERI SISSELULITAMINE (JOONIS 1)

1. Sisestage taiesti tais laetud akupatarei.
Veenduge, et patarei uks on kindlalt riivis.

2. Vajutage ornalt toitenuppu (e), et llitada
laser sisse. Toite LED-indikaatortuli (j) hakkab
helendama. Kui laser pole loodis, hakkavad
X-telje (k) ja/vai (Y)-telje (i) nivelleerimistuled
vilkuma, kuni laser on loodis. Vajutage
kiirus-/p&orete nuppu (f), et reguleerida
pooriemiskiirust.

MARKUS: Pea hakkab véi jatkab pdorlemist, kui
laser on loodis.
LASERI VALJALULITAMINE

Vajutage 6rnalt toitenuppu, et lllitada laser valja.
Toite LED-indikaatortuli ei helenda enam.

Laseri juhtpaneeli nupud
(joonis 1)
Torrenuprp (@)

Et IUlitada laser taielikult valja, tuleb vajutada laseri
juhtpaneelil olevat toitenuppu (e). Laserseade
Iilitub ka automaatselt valja, kui see jatta 8 tunniks
unereziimi.

MARKUS. Vajutage kaugjuhtimise toitenuppu, et
laserseade laheks unereziimi. UnereZiimis on kdik
laserseadme funktsioonid valjas, valja arvatud
laserseadme juhtpaneelil toite LED-indikaatori
perioodiline vilkumine. Vajutage taas kaugjuhtimise
toitenuppu, et "aratada" laserseade.

nooLenuprup ()

Noolenuppe (h, i) kasutatakse erinevateks
funktsioonideks, sdltuvalt laserseadme
operatsioonireziimist.

HorisontaalreZiim isenivelleerimises:
Noolenupud reguleerivad laserkiire suunda
skannimisreziimis voi naitamisreziimis
(0 rpm).

VertikaalreZiim isenivelleerimises:
Noolenupud liigutavad laserkiirt vasakule ja
paremale.

ManuaalreZiimis:

Noolenuppe kasutatakse laseripea
kallutamiseks.

MARKUS. Vaata Juhtmeta kaugjuhtimispuldi
kasutamine manuaalreziimi taiskirjeldust.
KIIRUS-POORETE NUPP ()

Kiirus-/p6orete nuppu (f) kasutatakse laserkiire
pdorlemiskiiruse reguleerimiseks 4 eelseadistatud
kiirusega.
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Pea kiirus labib tsiiklitena 4 kiirust, seejarel kordab
jarjestust, kui vajutada kiirus-/p&drete nuppu.
PIDAGE MEELES:
Aeglane kiirus = Ere kiir
Kiire Kiirus = Tugev kiir
MARKUS. Kiirus-/pdérete nupul on sama

funktsioon kui kaugjuhtimispuldi kiirus-/p&orete
nupul.

SKANNIMISREZIIMI NUPP

Skannimisreziimi nuppu (g) kasutatakse, et
laseripea puhiks edasi ja tagasi, luues lthikesi
ja eredaid laserijooni. See lthike joon on palju
eredam ja palju ndhtavam vorreldes sellega, kui
seade on taispodrlemisreziimil.

SkannimisreZiimi kasutamine:

Skannimisreziimi sisestamiseks vajutage
ja vabastage skannimisreziimi nupp.
Skannimisreziimist valjumisest vajutage
nuppu ja vabastage uuesti.

Skannimistsooni suurust ja suunda saab
kontrollida laseriseadme juhtpaneeli
noolenuppude vdi kaugjuhtimispuldiga.
Uksikasjalikuma selgituse leiate, kui vaatate
Juhtmeta kaugjuhtimispuldi kasutamine.

Skannimistsooni suurust ja suunda
saab kontrollida ka regulaarselt kasutaja
maaratletud skannimisreZiimiga:

1. Seadke laserseadme kiiruseks O rpm
(naitamisreziim).

2. Pdorake manuaalselt laseripead nii,
et positsioneerida laserkiir soovitud
skannimistsooni Uhte &arde.

3. Vajutage ja hoidke all skannimisreziimi
nuppu laseriseadme juhtpaneelil.
Hoides all skannimisnuppu, pédrake
manuaalselt laseripea soovitud
skannimistsooni vastasaarde.

4. Vabastage skannimisreziimi nupp.
5. Laser skannib kahe valitud punkti vahelt.

MARKUS: Kui vajutate skannimisnuppu ja
hoiate seda all, kuid laseripead ei pddrata
manuaalselt, lUlitub seade nelja sekundi parast
privaatreziimi voi [ahireziimi, nagu allpool
kirjeldatud.

OLULINE: Kaugjuhtimispulti ei saa kasutada
kasutaja maaratletud skannimisreziimi jaoks.

AVALIK, PRIVAAT- JA LAHIREZIIMID

DWO079 pdordlaser ja kaugjuhtimipuldil on véime
téotada kas avalikus voi privaatreziimis. Et laser
ja kaugjuhtimispult to66taksid koos, peavad need
molemad olema samas reziimis. Laserseadme

saab seada ka lahireziimi, mislabi ignoreerib see
koiki kaugjuhtimispuldi kaske.
Avalik reZiim
Laseriseade saab kaske mis tahes DEWALTi
laseri kaugjuhtimispuldilt ja isegi monelt teise
tootemargi laseri kaugjuhtimispultidelt. See on
normaalne, vaikimisi seatud opereerimisreziim
DWO079 laseriseadme jaoks.

Avaliku reziimi aktiveerimiseks:

» Vajutage ja hoidke all kiirus-/pdorete
nuppu (f) (nupu kérval avatud tabaluku
stmbol).

» Vaikimisi seatud opereerimisreziimina
kaivitub laseriseade avalikus reziimis,
Kui:

» Laserit kasutati viimati avalikus reziimis

VoI

* Laser on olnud viimased 8 tundi vélja
lllitatud parast seda, kui see to6tas
privaatreziimis

VoI

* Akupatarei on eemaldatud ja uuesti
paigaldatud.

PrivaatreZiim ﬂ

Laseriseade votab kaske vastu vaid kasutaja
poolt maaratud kaugjuhtimispuldilt.

PrivaatreZiimi aktiveerimiseks:

» Vajutage ja hoidke laseriseadme
kaugjuhtimispuldil skannimisreziimi
nuppu (g) all (suletud tabaluku simbol)
ja vajutage ning hoidke samal ajal
all kaugjuhtimispuldi skannimisreziimi
nuppu (s) (suletud tavaluku simbol).

4 sekundi parast 1dhevad nii laseriseade
kui ka kaugjuhtimispult privaatreziimi.
Kinnitusena kolab laseriseadmel
piiksatus ja laseri juhtpaneeli LED (m)
(suletud tabaluku stimboli kdrval) ning
kaugjuhtimispuldi LED (u) (suletud
tabaluku stimboli kdrval) vilguvad.

Lahireziim (8 ()
Selle reziimi téttu ignoreerib laseriseade koiki
kaugjuhtimispuldi kaske.

Lé&hireziimi aktiveerimiseks:

» Vajutage ja hoidke all laseriseadme
kaugjuhtimispuldi skannimisreziimi
nuppu (g) (suletud tabaluku stimbol),
kuid @rge vajutage Uhtegi nuppu
kaugjuhtimispuldil.
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Parast 4 sekundit kdlab laseri piiksatus
ja tabaluku stimboli kérval olev LED (m)
hakkab vilkuma.

Juhtmeta kaugjuhtimispult
(joonis 1)

Kaugjuhtimispult véimaldab Ghel inimesel
opereerida laseri ja seada selle Ules kaugemalt.
Kaugjuhtimispuldil on toitenupp (n), manuaalreziimi
nupp (0), neli noolt (p, q), kiirus-/pddrete nupp

(r) ja skannimisreziimi nupp (s). Kaks LED-
indikaatori tuld on kaubjuhtimispuldil: edastus (t) ja
privaatreziim (u).

KAUGJUHTIMISPULT: TOITENUPP (@)

Vajutage kaugjuhtimise toitenuppu (n), et
laserseade laheks unereziimi. Unereziimis on kdik
laserseadme funktsioonid valjas, valja arvatud
laserseadme juhtpaneelil toite LED-indikaatori (j)
perioodiline vilkumine. Vajutage taas kaugjuhtimise
toitenuppu, et "aratada" laserseade.

MARKUS. Et lilitada laser taielikult valja, tuleb
vajutada laseri juhtpaneelil olevat toitenuppu.
Laserseade lllitub ka automaatselt valja, kui see
jatta 8 tunniks unereziimi.

KAUGJUHTIMISPULT: MANUAALREZIIMI NUPP

Manuaalreziimi aktiveerimiseks vajutage ja

hoidke all kaugjuhtimispuldi manuaalreziimi

nuppu (0) 3 sekundit. Manuaalreziim peab olema
aktiveeritud, et kasutada manuaalset kallutamist.
(Vaata Manuaalse kaldereziimi kasutamine selle
funktsiooni taiskirjelduse jaoks.)

Taieliku isenivelleerimise uuesti aktiveerimiseks
vajutage ja hoidke all manuaalreZiimi nuppu
3 sekundit.

Manuaalse kalderezZiimi kasutamine:

DWO079 manuaalne kaldereziim véimaldan
isenivelleerimise funktsiooni inaktiveerida uhel
teljel (suund), et laser oleks selle telje suunas
kaldu. Teine telg jatkab isenivelleerimisega
tagamaks, et laserkiir on vaid soovitud suunas
kaldu.

Manuaalsesse kalderezZiimi sisenemine
Jja sealt véaljumine:

* Manuaalse kaldereziimi aktiveerimiseks
vajutage ja hoidke all kaugjuhtimispuldi
manuaalreziimi nuppu (0) 3 sekundit.

» Taieliku isenivelleerimise uuesti
aktiveerimiseks vajutage ja hoidke all
manuaalreziimi nuppu 3 sekundit.

Kaldesuuna seadistamine:

Kui manuaalne kaldereziim on
aktiveeritud, aktiveerib seade
automaatselt manuaalse Y-reziimi.
See vdimaldab operaatoril kallutada
laserit Y-telje suunas, nagu naidatud
rullimisraami "sihikul".

Teatud situatsioonides on soovitatav
kallutata laserit X-telje suunas.
Manuaalse kaldereziimi suunda saab
muuta edasi ja tagasi Y- ja X-telgede
vahel jargmiselt:

— Kohe parast (5 sekundi jooksul)
manuaalse kaldereziimi
sisestamist vajutage ja hoidke all
kaugjuhtimispuldil parempoolset
noolenuppu, et aktiveerida manuaalne
X-reziim.

— Seadme saab muuta tagasi
manuaalsele Y-reziimile, vajutades
kohe ja hoides all kaugjuhtimispuldi
vasakpoolset noolenuppu.

— Manuaalse kaldereziimi suuna
hilisemaks muutmiseks aktiveerige
uuesti taielik isenivelleerimine, seejarel
aktiveerige manuaalne kaldereziim
uuesti ning siis valige telg, nagu on
eespool kirjeldatud.

Laseriseadme kaugjuhtimispuldil olevad

X ja'Y LED-indikaatortuled (k, 1) nditavad
valitud manuaalset kaldesuunda.
Manuaalselt kontrollitud teljele viitab, kui
LED on vélja lulitatud, ning isenivelleerimise
teljele viitab helendav LED.

Kalde suuruse seadistamine:

Kui manuaalne kaldereziim on aktiveeritud,
saab kalde suurust manuaalselt
reguleerida, kasutades jargmisi meetodeid:

Kasutage laseri juhtpaneeli tles-alla
noolenuppe (h, i), et kallutada laseri
p&orlevat pead Ules ja alla.

VoI

Kasutage kaugjuhtimispuldi Ules-alla
noolenuppe (p), et kallutada laseri
p&orlevat pead Ules ja alla.

VoI

Laseriseadme sisestamiseks saab
vajutada Ules voi alla, seadistades
selle kallutatud pinnal. Veenduge, et
laseriseade asetseb nii, et manuaalse
kalde suund joondub samas suunas
nagu kaldus pind.
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KAUGJUHTIMISPULT: NOOLENUPUD 3

Noolenuppe (p, q) kasutatakse erinevateks
funktsioonideks, séltuvalt laserseadme
operatsioonireziimist.

HorisontaalrezZiim isenivelleerimises:

Ules-alla nool (p) reguleerib laserijoone pikkust
skannimisreziimis.

Vasak-parem nool (q) reguleerib laserkiire
suunda skannimisreziimis voi naitamisreziimis
(0 rpm).

Vertikaalreziim isenivelleerimises:

Ules-alla nool (p) reguleerib laserijoone
asendit skannimisreziimis.

Vasak ja parem nool (q) ligutavad laserkiire
vasakule ja paremale.

Manuaalreziimis:

Noolenuppe (p) kasutatakse laseripea
kallutamiseks Ules véi alla X ja Y suunas,
nagu margitud kaitsvale laseriseadme
rullimisraamile.

KAUGJUHTIMISPULT: KIIRUS-/POORETE NUPP

Kiirus-/podrete nuppu (r) kasutatakse laserkiire
kiiruse reguleerimiseks 4 eelseadistatud kiirusega.

MARKUS. Kiirus-/pdorete nupul on sama
funktsioon kui laseriseadme juhtpaneeli kiirus-/
poorete nupul.

KAUGJUHTIMISPULT: SKANNIMISREZIIMI
NUPP

Skannimisreziimi nuppu (s) kasutatakse, et
laseripea puhiks edasi ja tagasi, luues luhikesi
ja eredaid laserijooni. See lihike joon on palju
eredam ja palju nahtavam vorreldes sellega, kui
seade on taispodrlemisreziimil.

SkannimisreZiimi kasutamine:

Skannimisreziimi sisestamiseks vajutage
ja vabastage skannimisreziimi nupp.
Skannimisreziimist valjumisest vajutage
nuppu ja vabastage uuesti.
Skannimistsooni suurust ja suunda saab
kontrollida laseriseadme juhtpaneeli
noolenuppude voi kaugjuhtimispuldiga.
Taiendavate selgituste saamiseks vaadake
Noolenupud Laseri juhtpaneeli nupud
alt.

OLULINE: Kaugjuhtimispulti ei saa
kasutada kasutaja maaratletud
skannimisreziimi jaoks.

KAUGJUHTIMISPULT: AVALIK JA
PRIVAATREZIIM

DWO079 pdordlaser ja kaugjuhtimipuldil on véime
tootada kas avalikus voi privaatreziimis. Et laser
ja kaugjuhtimispult to66taksid koos, peavad need
mdlemad olema samas reziimis.

Avalik reziim &)

Kaugjuhtimispult saadab signaale, mille
voivad potentsiaalselt vastu votta mitmed
laseriseadmed, ning muud laseriseadmete
mudelid. See on normaalne, vaikimisi seatud
opereerimisreziim kaugjuhtimispuldi jaoks.

Avaliku reziimi aktiveerimiseks:

» Vajutage ja hoidke all kiirus-/pdorete
nuppu (r) (nupu kdrval avatud tabaluku
stimbol) 4 sekundit.

» Parast 8-tunnist seismisperioodi siseneb
kautjuhtimispult automaatselt avalikku
reziimi.

» Parast selle patarei vahetust siseneb
kautjuhtimispult automaatselt avalikku
reziimi.

PrivaatreZiim ﬂ

Kaugjuhtimispult saadab signaale, mille véivad
votta vastu vaid maaratud laseriseadmed.

PrivaatreZiimi aktiveerimiseks:

» Vajutage ja hoidke all kaugjuhtimispuldi
skannimisnuppu (s) (suletud tabaluku
stimbol nupu kdrval) ja samal ajal
vajutage ja hoidke all laseriseadme
juhtpaneelil olevat skannimisreziimi
nuppu (g) (suletud tabaluku stimbol).

4 sekundi parast 1dhevad nii
kaugjuhtimispult kui ka laseriseade
privaatreziimi. Kinnitusena kélab
laseriseadmel piiksatus ja laseri
juhtpaneeli LED (m) (suletud tabaluku
stimboli kdrval) ning kaugjuhtimispuldi
LED (u) (suletud tabaluku simboli
korval) vilguvad.

Instrumendi haire kdorgus

DWO079 on sisseehitatud haireststeem, mis

teavitab operaatorit, kas seade on hairitud parast

seadme isenivelleerimist. Laseriseade |6petab

pdodrlemise, juhtpaneeli LED-indikaatortuled

vilguvad ja kélab piiksatus.

LASERISEADME LAHTESTAMINE

PIDEVKASUTUSEKS

« Lulitage seade vélja ja siis uuesti sisse,

kasutades laseriseadme juhtpaneelil olevat
toitenuppu.
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VoI

» Pange seade unereziimi ja seejarel aratage
uuesti, kasutades kaugjuhtimispuldil
toitenuppu.

MARKUS: Kontrollige alati uuesti laseri
Ulesseadmist, kui instrumendi haire kdrgus on
kaivitatud.

Laseri tarvikud
LASERI SUURENDUSPRILLID (JOONIS 7)

Need punase ladtsega prillid parendavad laserkiire
nahtavust ereda valguse tingimustes vdi suurte
vahemaade korral, kui laserit kasutatakse
siseruumides. Nende prillide kasutamine pole
laseri opereerimiseks kohustuslikud.

OHT: Raskete vigastuste riski
vdhendamiseks &rge kunagi vaadake

otse laserkiire suunas prillide
kandmisest olenemata.

A ETTEVAATUST: Need prillid pole

heakskiidetud ohutusprillid ning neid
ei tohi kanda teiste téériistadega
opereerides. Need prillid ei takista
laserkiire jéudmist silmadeni.

SIHTKAART (JOONIS 8)

Laseri sihtkaart aitab maarata laserkiire asukohta
ja seda margistada. Sihtkaart parandab laserkiire
nahtavust, kuna Kiir ristub kaardiga. Kaart on
margistatud standardse ja meetrilise skaalaga.
Laserkiir 1abib punase plasti ja peegeldub
vastaskulje peegeldavast teibist tagasi. Kaardi
Ulaosas olev magnet on mdeldud hoidma sihtkaart
laepaneeli voi teraspoltide kiljes, et maarata
loodimis- ja nivelleerimisasendid. Parima tulemuse
saamiseks sihtkaardi abil peab DEWALTi logo
olema teie ndo suunas.

DIGITAALNE LASERIANDUR (JOONIS 9)

Andur aitab maarata laserkiire asendit ereda
valguse tingimustes voi pika vahemaa korral. See
pakub nii visuaalset kui ka helisignaale, kui poorlev
laseripea anduriga ristub.

Andurit saab kasutada nii sees kui ka valjas, kus
on lasekiire asukoha maaramine raskendatud.

Andurit ei kasutata mittepddrlevate anduritega,
kuid see Uhildub enamiku p&drlevate punase kiire
voi infrapunakiirega (nahtamatu) laseritega, mida
on voimalik maugilt leida.

The DeEWALTI digitaalset laseriandurit on véimalik
kasutada koos anduri klambriga v6i ilma selleta.
Koos klambriga kasutamisel vib anduri kinnitada
mootevardale, nivelleerimislatile, sérestiku- voi
muule postile.

Tapsus

Kui laserit kasutatakse koos anduriga, tuleb anduri
tapsusaste lisada laseri omale.

» Konstantne tapsus (andur kitsastes
tingimustes) = 1,0 mm

» Nominaalne tapsus (andur avarates
tingimustes) + 3,0 mm

Kdige tdpsemate tulemuste saavutamiseks
alustage t66d laia tapsusvahemikuga ja I6petage
kitsaga.

Anduri kinnitamine nivelleerimislati kiilge
(joonis 9)

1. Anduri kinnitamiseks nivelleerimislatile
kinnitage andur kdigepealt hoidiku kilge
hoidku fiksaatori nupu (Il) sissevajutamisega.
Likake hoidikul olevad valjaulatuvad osad
(mm) anduril oleva valjaulatuva osa (nn)
Umber, kuni hoidiku riiv (00) hiippab anduril
olevasse fiksaatori avasse (pp).

2. Avage hoidiku haarats nupu (qq) vastupdeva
keeramisega.

3. Viige andur vajalikule kérgusele ja keerake
hoidiku kinnitamiseks lati kiilge hoidiku nuppu
paripaeva.

4. Kérguse muutmiseks vabastage kergelt
hoidikut, viige see teiste asendisse ja
fikseerige uuesti.

Lisavarustus

A HOIATUS: Muid lisaseadmeid kui

DeWALTI pakutavaid ei ole koos
selle tootega testitud ja seetottu voib
selliste lisaseadmete kasutamine koos
laseriga olla ohtlik. Kehavigastuste
ohu véhendamiseks voib selle tootega
kasutada ainult DEWALTI soovitatud
lisaseadmeid.

Need on jargmised.

» DEQ772 DeWALTi digitaalne laseriandur
» DEO0734 DEWALTI nivelleerimislatt

» DEQ735 DeWALTi kolmjalg

» DE0736 DEWALTi kolmjalg

» DEO0737 DEWALTI nivelleerimislatt

» DEQ738 DeWALTi kalde klamber

» DE9135 DeWALTi LI laadija
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» DeEWALTI akupatarei:
Pinge NiCd NiMH LI
9,6 DE9061 — -
12 DE9071/DE9075 DE9501 —
14,4 DE9091/DE9092 DE9502 DE9140
18 DE9095/DE9096 DE0503 DE9180

Sobilike tarvikute kohta teabe saamiseks pidage
ndu midjaga.

HOOLDAMINE

Teie DEWALTI laserseade on loodud pikaajaliseks
kasutamiseks minimaalse hooldamise juures.
Pideva rahuldava t66 tagamiseks tuleb seda
hooldada ja regulaarselt puhastada.

Teie to6tapsuse plsimiseks kontrollige sagel
laseri kalibreerimist. Vt Viélja kalibreerituse
kontrollimine.

Kalibreerimisteste ja muid hooldustéid véivad
teha ainult DEWALTI hoolduskeskused.

Kui te laserit ei kasuta, hoidke seda komplektis
olevas varustuse kastis.

Arge pange laserit varustuse kasti, kui laser on
marg. Kuivatage véliseid osasid pehme, kuiva
riidega ja laske laseril 6hu kaes kuivada.

Arge hoidke oma laserit temperatuuril, mis
jaab alla -18 °C (0 °F), voi mis Uletab 41 °C
(105 °F).

Laadijat ei hooldata. Laadija see pole
hooldatavaid osi.

Valja kalibreerituse
kontrollimine (joonised 10-12)

HOIATUS: Laske laserit kalibreerida
alati volitatud remonditéékojas.

A

Valja kalibreerituse kontrolle tuleks sageli labi viia.

MARKUS. DEWALTi garantii osana on
omanikul digus saada Uks TASUTA
kalibreerimisteenus esimesel aastal. Taitke
lihtsalt kaasa antud vautSer ja tagastage
koos laseri ning ostutdendiga autoriseeritud
DeWALTi agendile. Sertifikaat antakse iima
lisatasudeta.

Valja kalibreerituse kontrollid ei kalibreeri laserit.
Need kontrollid viitavad, kas laseriga saab dige
nivelleeritud ja loodis joone v&i mitte ning need ei
paranda laseri nivelleerimis- v&i loodimisvdimes
iimnevaid vigu.

Need kontrollid ei asenda professionaalset
kalibreerimist, mida pakub DEWALTi
teeninduskeskus.

NIVELLEERIMISE KALIBREERITUSE
KONTROLLIMINE (X-TELG)

1

. Seadke kolmjalg kahe seina vahele, mis on

vahemalt 15 m (50 jalga) kaugusel Uksteisest.
Kolmjala tapne asukoht pole oluline.

. Kinnitage laseriseade kolmjalale nii, et X-telg

oleks suunatud otse Uhele seinale.

. Lulitage laseriseade sisse ja laske sellele

isenivelleerida.

. Margistage ja mootke seinal punktid A ja B,

nagu naidatud pildil 10.

. Keerake kogu laseriseadet 180° nii, et X-telg

oleks suunatud otse vastasseinale.

. Laske laseriseadmel isenivelleerida ning

margistage ja modtke seinal punktid AA ja BB,
nagu naidatud pildil 11.

. Arvutage kogu viga, kasutades vorrandit:

Kogu viga = (AA - A) — (BB - B)

. Vorrelge kogu viga lubatud piiridega, mis on

toodud jargmises tabelis.

Seintevaheline kaugus Lubatud viga

L=15m (50 ft.) 3 mm (0,125")

L=25m (80 ft. 5mm (0,2")

L =50 m (160 t.) 10 mm (0,4")

NIVELLEERIMISE KALIBREERITUSE
KONTROLLIMINE (Y-TELG)

Korrake Ulalpool toodud protseduuri, kui
laseriseade on asetatud nii, et Y-telg on suunatud
otse seinale.

LOODIMISVEA KONTROLLIMINE (JOONIS 12)

1.

2

3.

Kasutades standardset loodipommi
vordlusena, markige seina Ula- ja alaosa.
(Veenduge, et margite seina, mitte pdranda ja
lae.)

. Asetage poordlaser tugevalt porandale,

seinast umbes 1 m (3’) kaugusele.

Lulitage laser sisse ja suunake tapp seina
alaosas olevale margile. Seejarel podrake
tapp Ulespoole, kasutades les/alla nooli
kaugjuhtimispuldil. Kui tapi keskosa skannib
Ule seina Ulaosas oleva margi, on laser
nduetekohasel kalibreeritud.

MARKUS: Seda kontroll tuleb viia 14bi seinal, mis
pole lihem pikimast seinast, mille jaoks laserit
kasutatakse.
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e

Puhastamine

c HOIATUS:
* Eemaldage laadija enne

puhastamist pistikupesast. Mustuse
voib laadija pealt eemaldada lapi voi
mittemetallist pehme harjakesega.
Arge kasutage vett voi iihtegi
puhastusvahendit.

* Eemaldage akupatarei enne
laseriseadme puhastamist.

 Arge kunagi kasutage laserit
mittemetallist osade puhastamiseks
lahusteid v6i muid kemikaale.
Kasutage vaid vee ja 6rna seebiga
niisutatud riiet.

* Arge kunagi laske (ihelgi vedelikul
sattuda seadme sisse; drge kastke
lihtegi seadme osa vedelikku.

+ Arge kasutage suruhku laseri
puhastamiseks.

» Hoidke ventilatsiooniavasid puhtana
Ja puhastage korpust korrapéraselt
pehme lapiga.

* Paindlikku kummist katet saab
puhastada mérja kiududeta riidega,
nagu puuvillane riie. KASUTAGE
AINULT VETT — ARGE kasutage
puhastusvahendeid ega lahuseid.
Laske seadmel 6hus kuivada enne
ladustamist.

* Mbénedel tingimustel vbib pébrieva
pea sees olev klaasist Idéts koguda
mustust voi jaéke. See méjutab
kiire kvaliteeti ja té6ulatust. Laétse
tuleb puhastada veega niisutatud
vatitikkudega.

Keskkonnakaitse

Eraldi kogumine. Seda toodet ei tohi
kdrvaldada koos olmejaatmetega.

Kui Uhel paeval leiate, et teie DEWALTI toode on
muutunud kasutuks voi vajab valjavahetamist, arge
korvaldage seda koos olmejaatmetega. Viige toode
vastavasse eraldi kogumise kohta.

Elektroonikajaatmete sorteerimine

ja pakkimine aitab meil materjale
taaskasutada. Kasutatud materjalide
taaskasutamine aitab valtida
keskkonna kahjustamist ja vahendab
toorainevajadusi.

9N

falc

Kohalikud 6igusaktid véivad nduda elektriseadmete
olmejaatmetest eraldi kogumist priigilates voi
nende viimist jaemuujale uue toote ostmisel.

DeWALT pakub véimalust DEWALTI toodete
tagasivotmiseks ja ringlussevotuks parast
kasutusea I6ppu. Selle teenuse kasutamiseks viige
toode volitatud remonditdokotta, kus see meie
nimel tagasi voetakse.

Lahima volitatud remonditddkoja leidmiseks voite
pdorduda DEWALTI kohalikku esindusse, mille
aadressi leiate sellest kasutusjuhendist. Samuti
DeWALTi volitatud remonditéokodade nimekiri ja
muugijargse teeninduse Uksikasjad ning kontaktid
leitavad internetis aadressil: www.2helpU.com.

Laetav akupatarei

Seda pika elueaga akupatareid saab laadida, kui
see ei anna piisavalt voimsust t6odeks, mida oli
varem lihtne teha. Selle tehnilise elu 16puks visake
see keskkonnasébralikult ara:

» Laske akupatarei taielikult tihjaks ja
eemaldage seejarel tooriistast.

« Li-lon, NiCd ja NiMH elemendid on
taaskasutatavad. Viige need edasimiilija
juurde voi kohalikku taaskasutuskeskusesse.
Kogutud akupatareid taaskasutatakse voi
visatakse nduetekohaselt ara.
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POTALUMOHHBbIN NA3EP

DWO079

NMospgpaBnsem Bac!

Bbl BbIGpanu nasepHblii npndop dpmpmbl DEWALT.
TwartenbHas pa3paboTka U3aenuii, MHOroNeTHUM
OnMbIT hMPMbI MO NPOU3BOACTBY ANEKTPONPUBOPOB,
pasnuyHble YCOBEPLLEHCTBOBaHUS caenanm
anekTponpubopbl DEWALT ogHUMKM 13 cambIx
HaZeXHbIX MOMOLLHUKOB AJ151 NPOdeCCMOHaroB.

TexHUYecKue xapakTepUCTUKU

DW079
HanpsixeHue nutaHms B 9,6,12;14,4;18
Tun 1
Yacrora BpalLLeHms MOB./MVH. 0-600
Knacc nasepa 3R
Knacc saurbl IP54
TouHoCTb MM/M 10,1
[nanasoH
CaMOBbIpPaBHMBaHVS ° +5
Pabouas Temnepatypa °C ot -5 go +50
Pesbba wraTvisa 5/8»-11
Bec (6e3 akkymynsropa) Kr 2,0
AkkymynsTop DE9503
Tun akkymynsropa NiMH
HanpsikeHre nuTaHus B 18
Bec Kr 1,1
3apsgHoe ycTponcTBO DE9116
HanpsixeHve nuTanus B nepem. Toka 230
Tun akkymynsitopa NiCd NiMH
MpubnuauTensHoe MUH. 60
BpeMst 3apsiaku (AkkymynsITOpb!

2,0 Av)
Bec Kr 04

MuHuManbHble JNeKTpu4eckrue npeaoxpaHuTenu:

VHcTpymenTbl 230 B 10 amnep, anekTpoceTb

Onpepenenuns: MNMpegynpexage-
HuUs 6e30MacHOCTH

Cnepgytolwme onpeaeneHns ykasblBatoT Ha CTeneHb
Ba>XHOCTU KaXXOoro CUrHasibHoro criosa. HPOHTI/ITe

PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataunm n 06paTVITe
BHMMaHVe Ha OaHHble CUMBOIbI.

OIlNACHO: O3Ha4aem 4ype3ssbiyaliHo
onacHyr cumyayuro, kKomopasi
npueodum K cMepmesibHoMy
ucxody usnu nosryYeHUro mshkesol
mpasmbl.

BHUMAHME: O3Ha4aem
rnomeHyuarnbHO OracHyto cumyauuro,
Komopasi Moxxem npueecmu

K cMepmesibHOMY ucxody umnu
noJsty4eHuUro msixesioli mpaemabl.

TMNMPEAQYNPEXAOEHUNE: O3Hadyaem
romeHyuarnbHO oracHyto cumyauuro,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K MoJs1y4eHuUr0 mpasemabl sie2kol unu
cpedHel mspkecmu.
TNPEAQYNPEXOEHUE: Vcrionb3yemoe
6e3 cumeosia onacHocmu cr1080
03Ha4Yaem nomeHyuasbHO OnacHyH
cumyauuto, Komopasi MoXem
npueecmu K nospex9oeHuro
o6opydoeaHusi.

>

Puck nopaxxeHusi 3reKmpu4yeckum
mokom!

& OeHeornacHocmb!

Mepbi 6e3onacHocTu npu
paboTte ¢ naszepHbIMU
npubopammu
BHUMAHME! BHumamerbHO
npoymume ece UHCMpPyKuuu.
HecobrtodeHue scex rnepeyucieHHbIX
HU)Xe UHcmpyKuuﬁ MoXkem rnpusecmu
K ropakeHuro arnekKmpu4eckum
IMOKOM, 803HUKHOBEHUHK) roXkapa u/unu
10/1y4eHUI0 Cepbe3Hol mpasmbI.

COXPAHUTE OAHHbIE MHCTPYKLUMU

* He ucnone3ytime nasep, ecnu
ecmb onacHOCMb 80320paHUs unu
83pbiea, Harpumep, 861u3u s1e2Ko
socrIaMeHsIrouuxcsi xuokocmed,
2a3oe unu nbinu. B npoyecce pabomsi
37IEKMPOUHCMPYMEHM co30aem UCKposbie
pa3psidbl, KOmMopble Mo2ym 80CniaMeHUmMb
Mblfb UTU 20PHOYUE NaphbI.

* Ucnonb3yliime nasepHbil npubop
monbKo ¢ npedHa3Ha4eHHbIMU O71s1
He20 aKKymynsimopamu. Vicrionb3oeaHue
aKKyMyssimopo8 UHO20 muna Moxxem

22



PYCCKWUU A3bIK

rpusecmu K 803HUKHOBEHUIO roXkapa.

XpaHume He ucnonb3yembll f1a3epHbIlU
npu6op e mecme, HeAocmyrnHoOM Ossi
demeli u MOCMOPOHHUX Uy, JlazepHbie
rpubopkbl Mpedcmasssitom onacHoCMb 8 pykax
HeornbIMHbIX rofib3ogamered.

HUcnonb3yiime mosbKko me 0ONosIHUMerb-
Hble npucnocobieHusi, Komopble PeKo-
meHdoeaHbI npouseodumesiem Onsi Baweli
modenu npu6bopa. [JornonHumersbHble rnpu-
HalnexHocmu u akceccyapsbl, nodxodsujue
0151 00HO20 ripubopa, npu UcronbL308aHUU

¢ Opyeoli Moderibro Mo2ym cmamb rpuYUHOU
rony4YeHuUsi mpasmbi.

PemoHm uHcmpymenma [JOJDKEH
npou3eodumbcsi MOJIbLKO
KeanuguyupoeaHHbLIM PEMOHMHbLIM
nepcoHasiom. PeMoHm unu mexHu4eckoe
obcnyxueaHue, npouszeedeHHoe
HeksanuguyupoeaHHbIM MepPCOHAaIOM,
MoKem npusecmu K rnoJty4eHuro
mpaembl. MecmononoxeHue bnuxatiwezo
as8mopu308aHHO20 CEPBUCHO20 UeHmpa
DEWALT cm. 8 criucke asmopu308aHHbIX
cepsucHbIx yeHmpos DEWALT e KoHue
daHHO20 pyKkosoOcmea Mo IKcrTyamayuu uu
Ha calime www.2helpU.com.

Hu e koem criy4ae He paccmMampusalime
J1a3epHbIll f1yy Yepe3 onmuyeckue
npu6opbl, makue Kak mesiecKkon unu
meodosium. 3mo Moxxem npueecmu

K CEepbe3HOMY MOpaxeHUro 2/1as.

Hukozda He ycmaHaenueaiime sia3epHbIil
npu6op e nosioxeHuu, NPu KOMopPoMm
B03MOXKHO YMbIWIIEHHOE Ul CilyYaliHoe
rnonadaHue J1a3epHO20 Jly4a e 2sa3a. Imo
MOXem npusecmu K Cepbe3HoMy MopaxeHuto
2nas.

Hukoz20a He ycmaHaenuealime na3epHbill
npu6op ebsiu3u om ompaxaroujux
nosepxHocmel, KOmopbie Mo2ym
ompa3sums f1a3epHbIl slyy e 2nasa
rnonb308amerisi Unu cry4aliHo2o nuya.
Bmo mMoxem npueecmu K cepbe3HoMy
ropaxkeHuro 2/as.

Bcez0da ebikntoqalime na3epHbiti npubop,
Ko20a OH He ucrnosib3yemcsi. BkroyeHHsbIl
npubop ysernuyusaem puck ronadaHusi
1a3epHo20 y4a 8 efasa.

Hukoz20a He ucnonb3ylime na3epHbill
npubop e npucymcmeuu demel u He
rno3seosnsitime demsiM MosIb308amMbCsi
npubopom. 3mo mMoxxem fipueecmu

K Cepbe3HOMY MopaxxeHuro a1as.

Hukoz20da He cHumalime u He cmupalime

¢ npubopa npedynpexoaroujue IMUKemkxu.

lMpu omcymemeuu npedyrnpexoarouwux
3MUKEMOK r1ofib3o8amerib Uru criydaliHoe
JIUYO Mo_ym HernpedyMbIUIEHHO
nodsepeHymbCsi 0bs1yHeHU!o.

YcemaHaenueatime nasep Ha ycmou4vueou
posHol nosepxHocmu. [ladeHue na3epa
MOXem rpueecmu K e20o rMospexoeHuro unu
OTy4eHUI0 MSHKeriol mpasmbl.

Odeealimecb coomeemcmeyrouum
obpasom. Bo epemsi pabomsbi He
Hadesalime c80600Hyr0 00exdy unu
YKpaweHusi. Yéupalime O/lUHHbIE 80JI0ChI.
Cnedume 3a meM, ymobbi Bawu eosochl,
odex0da unu nepYyamku Haxoousiucb

8 MocmositHHoM omaAaJsieHuu om
dewxywuxcsi yacmel npubopa. CeobodHasi
o0dex0a, yKpaweHusi unnu OnuHHbIe 80510ChI
Moa2ym rionacme 8 08UXYUUECs Yyacmu
uHcmpymMeHma. BeHmunsiyuoHHbIe npopesu
4yacmo 3akpblieatom A8UXywuecs: Yyacmu,
noamomy cmapatimech ux usbezams.

BHUMAHMUE: Ucnonb3oeaHue

A UHBbIX cpedcme ynpaseJsieHusi unu
peaynupyrouux ycmpolicme unu
HapyweHue uHcmpykyut, o603Ha-
YeHHbIX 8 0aHHOM pykogodcmee o
aKcnyamayuu, Mo)xem npusecmu
K onacHoMy paduayuoHHOMy 06i1y-
YeHUuro.

BHUMAHUE! HU B KOEM

A CJIYYAE HE PA3BUPAUTE
JAHHbIA IIA3EPHbIA NMPUBOP!
BHympu Hem o6cyxueaeMbix
nons3oeamesiem demarnel.
Pa36opka daHHO20 f1a3epHO20
npubopa denaem 2apaHMuro Ha
npodykm HedelicmeumesnbHou. Hu
8 KoeM crlyyae He sudousmeHsitime
npu6op. Modugpukayusi 0aHHO20
rpubopa Moxxem cmamab MPUYUHOU
0racHo20 1a3epPHO20 ObITYYEHUSI.

[dononHuTenbHbIe NpaBuna

6e3onacHocTu npu pabore

C NasepHbIMU Npubopamu
 [aHHbIl na3epHbIt npubop omHocumcsi

K knaccy 3R, 8 coomeemcmsuu co
cma+dapmom DIN EN 60825-1:2007 (makc
5 MBm, 600-680 Hm). He 3ameHsitime
1a3epHbiti OUoO HU Ha Kakou Opyeol murl.
B criyqae rnospexodeHusi nasepHsiti npubop
0o/mKeH PeMOHMUPOBAMbLCS MOSILKO

8 asmopu308aHHOM CEPBUCHOM UEHMpe.

YcmaHaenueams, peaynuposams
u pabomame ¢ nasepHbiM 060pydosaHUEM

23



PYCCKWUW A3bIK

paspewaemcsi MosibKO Keannuguyupo8aHHOMY
u oby4eHHomy nepcoHany. Mecma,

8 KOMOPbIX NPUMEHSIIOMCS /1a3epbl

knacca 3R, 00mkHbI 6bIMb 0603HaYEHbI
coomeemcmeyowuMu 3Hakamu o pabome
nasepos.

* Vcrnonb3ytime nasepHbili npubop morsbKo Orsi
rpoeyuposaHuUsi f1a3epHbIX UHUU.

* [leped nepsbiM ucronb3o8aHuem npubopa
ybedumecb, Ymo mpeboesaHusi 6ezonacHocmu
Ha amukemke cgpopmynuposaHsl Ha Bawem
A3bike. He ucrionb3ylime nasep, ecnu
rpedyrnpex0eHusi HarnucaHbl Ha Opy2om
AA3bIKE.

* [lockonbKy nyd nasepa krnacca 3R
obecrieyusaem sudumocms Ha 6oree
OnuHHbIE PaccmMOsIHUSI, B03MOXHOCMb
rospexx0eHusi ariaz ocmaemcsi HeuamMeHHoU
Ha ecem paduyce pabomsil.

* Bcezda ycmaHasnusatime na3epHbili npubop
8 I10/10KeHUe, 8 KOMOPOM €20 Jly4 He MoXem
repeceKkambCs C yposHeM ena3 moded.
Bydbme ocobeHHO 8HUMamerbHbI, ecriu
8 paboyeli 30He npucymcmeytom cmyrneHbKu
U ompaxarowue rnosepxHocmu.

OcTaTo4YHble PUCKU

» Cnedyroujue pucku sensitomesi
XapakmepHbIMU rpu pabome 0aHHbIMU
UHCMpyMeHmamu:

— Tpaembl 8 pesyribmame ropaxeHusi
J1a3epPHbIM J1yHOM.
MapkupoBka npubopa
Ha npunbope nmvetotcs cnegyoLime 3Haku:

& DANGER

APERTURE

Mepen MCMoONb3oBaHWEM BHUMATENBHO
MPOYTUTE JAHHOE PYKOBOACTBO MO
aKkcnnyaraumm.

Brumanne! Nasep!

Knacc nasepa 3R.

Knacc 3awuthbl: IP54.

>35> @

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI

Kon, oatbl, KOTOPbIN TakKe BKIHOYAET rof
N3rOTOBMEHNS, OTLUTAMMOBAH B HYDKHEN YacTu
nasepHoro npuéopa BONN3N KpenexHon pe3bobl.

Mpumep:

2010 XX XX
oA nsrotoBneHms

BaxHble MHCTPYKLUM NO
©e3onacHocTu ANs BcexX
3apsAOHbIX YCTPOUCTB

COXPAHUTE OAHHbIE UHCTPYKLUWN: [JaHHoe
PyKOB0OCMBO COOEPKUM 8aXHbIE UHCMPYKUUU
10 3KCMyamayuu u mexHuke 6ezornacHocmu 0ns
3apsidHbIX ycmpoulicme.

* [leped Hayanom aKcrnyamayuu 3apsiOHO20
ycmpoticmea rpoyumatime 6ce UHCMpPYKuuU
U 03HaKoMbmech € npedynpedumerbHbIMU
cumeonamu Ha 3apsiOHoM ycmpolicmee,
akKymyrnssimope u rnpodykme, pabomarowem
om akKymysissmopa.

OINACHO: OnacHocmb cmepmu om
anekmpuyeckoeo moka. Ha knemmax
rnod3apsidku HanpspkeHue 230 B. He
Kacalimecb mMOKOnpPo8oosUUMU rped-
Memamu KOHmMaKmoe akkymynsimopa
u 3apsiOHo20 ycmpotcmea. dmo
MOXXem rpu8eCcMU K MOPaXeHUro dr1eK-
MPUYECKUM MOKOM Ul cMepmu om
371eKmMpUYECKO20 MOoKa.

BHUMAHMUE: OnacHocmb nopaxeHusi

A aneKkmpuyeckum mokom. He
donyckalime rnonadaHusi Xudkocmu
8HYmMpb 3apsiOHO20 ycmpolicmea.
Bmo moxem nipugecmu K nopaxeHuro
3I1EKMPUYECKUM MOKOM.

TMNPEAQYTPEXOEHUE: OnacHocmb
A ronyyeHus oxoeaa. [ns CHUXeHusi

pucKa rory4eHus: mpasmbl,

3apsikatime mMorbKO nepe3apsixaemble

akkymyrnsimopb! Mapku DEWALT.

AKKymynsimopb! Opya2ux MapoK

MO2ym 630p8ambCs, Ymo npusedem

K romnyqeHuto mpasmbi unu

108peX0eHUI0 UHCMPYMeHma.

c TNPEAQYTIPEXXOEHUE: B

orpederieHHbIX ycrosusix, kozda
3apsi0Hoe ycmpolicmeo MoOKIIHHEHO
K a51eKmpocemu, OmKpbImeble
KOHMaKmbI o03apsiOKu 8HYmpu e20
Kopriyca moaym 6bimb 3aKOPOYEHbI
TOCMOPOHHUM Mamepuasiom.

He donyckatime rnonadaHusi
MOKOMPOBOOSILLUX Mamepuaros,
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makux KaK moHKasi cmarsbHasi
cmpyXKa, antoMuHuesasi ghonbea

u croli Memarnnu4yecKux yacmud,

u Opyaue nodobHble Mamepuaribl,

8 eHe30a 3apsi0HO20 ycmpolcmea.
Bcezda omkroyatime 3apsidHoe
ycmpolicmeo om ariekmpocemu, ecriu
8 e20 2He30e Hem aKKymynsimopa.
Omkrtoyatime 3apsidHoe ycmpolicmeo
om ariekmpocemu reped Yucmkou.

« HE IMbITAUTECb 3apsikamb akKyMyJisimop
3apsIdHbIMU ycmpolicmeamu Mapok, He
yKa3aHHbIX 8 0aHHOM pyKogodcmee.
3apsadHoe ycmpolicmeo u akkymynsimop
crieyuarnbHo paspabomans! Arisi COBMECMHO20
UCIO/b306aHUSI.

» [aHHble 3apsiOHble ycmpolicmea

He npedycMompeHhbl 0s1s1 3apsiOKu
aKKymysissmopoe Opyaux Mapok, kpome
DEWALT. lNornbimka 3apsdumb akkyMynsimop
Opy20ol MapKu MoXxem fpueecmu K pucky
B03HUKHOBEHUS roxapa, MopaxeHusi
S1eKMpPUYecKUM MOKOM Uslu cMepmu om
S/1eKMpPUYECcKo20 mMoKa.

He nodeepzaatime 3apsioHoe ycmpolicmeo
eo3delicmeuro 00x0s1 unu cHeza!

Omeksrovaiime 3apsiOHoe ycmpolicmeo
om asiekmpocemu, 8bIHUMasi 8UJIKY U3
po3emku, a He MomsiHye 3a kabesib! 5mo
CHU3UM PUCK 08pexx0eHus1 ariekmpuyeckol
8usiKu u kabers.

Pacnonazaiime kabesib makum

o6pa3om, Ymobbi Ha He20 HeJlb3s1 6bII10
Hacmynums, ciomkHymscsi 06 Hez2o, unu
UHBLIM crroco6omM noepedumsa UsU CUsIbHO
HamsiHymab!

Ucnonb3yiime yonuHumensHbIU

kabesib MosIbKO 8 crlyyae KpaliHel
Heobxodumocmu! Vicrionb3oeaHue
Hecoomeemcmayroue2o yOrnuHUMeTbHO20
Kkabesisi Moxem co30amb PUCK 803HUKHOBEHUST
roxapa, rMopa)eHusi AMeKMpPUYECKUM MOKOM
unnu cMepmu om 371eKMpPUYECcKo20 MoKa.

He knadume Ha eepxHor0 Yyacmb
3apsiGHO20 ycmpolicmea Kakou-

nu6o npedmem u He cmaebme
3apsiOHoe ycmpolicmeo Ha MsSIi2Kyo
rnoeepxHocmb, 3Mo Mo)xem 6JI0KUpo8amb
8eHMUIIAYUOHHbIE NMPOPEe3U U 8bI3eamb
4Ype3MepHbIl 8HymMpeHHUl Hazpes!
Pacrionazatime 3apsi0HOe ycmpoulcmeo
e0asniu om ucmoyHuka menna. Benmunsyusi
3apsiOHO20 ycmpolicmea npoucxooum
yepe3 npopesu, PacronoXeHHbIe 8 8epxHell
U HWXHel yacmu Koxyxa.

» He akcnnyamupyiime 3apsiOHoe
ycmpolicmeo, ecnu e2o kabesnb unu
eusIKa noepex0eHbl — cpasy xe 3ameHsilime
rospexxoeHHble demaru.

.

He akcnnyamupytime 3apsiGHoe
ycmpolicmeo, ecsiu OHO Mosy4usio
noepexdeHue ecriedcmeue cusibHO20
yOapa unu nadeHusi usnu UHO20
eHewHe20 eo3delicmeusi! Obpauwalimecb
8 asMmopu308aHHbIl CepeUCHbIU UeHmMP.

He pa36upatime 3apsioHoe ycmpolicmeo;
obpawalimecb 8 a8MOpPU308aHHbIU
yeHmp 0ns1 npoeedeHuUsi MEXHUYECKO20
ob6cnyxueaHusi unu peMoHma.
HenpasurnbHas cbopka Moxem npusecmu

K PUCKY MOpaxeHUs 3/TIeKMpUYECKUM MOKOM
unnu cMepmu om 371eKMpUYeCcKo20 MoKa.

 [Meped kaxdoli onepayuel YUCMKU
omknroyalime 3apsiOHoe ycmpolicmeo
om anekmpocemu. 3mo CHU3UM PUCK
r1opaXeHus SeKMpPUYECKUM MOKOM.
W3eneqeHue akkymynsimopa u3 3apsiOHo20
ycmpoticmea He npugodum K CHUXEHUIO
3mMoeo pucka.

* HUKOIQA He nbimalimecsb nodKmoYams
2 3apsa0HbIX ycmpolicme 0OHO8PEMEHHO.

+ 3apsidHoe ycmpolicmeo paccHyumaHo Ha
pabomy om cmaHdapmHol 6bimoeol
anekmpocemu HanpsikeHuem 230 B.

He nbimatimecb NoodkJIr04ams €20

K UCMOYHUKY C Opy2uM HanpsiKeHUeM.
[aHHoe ykasaHue He omHocumcsi

K a8momMoburibHOMY 3apsiOHOMY ycmpolcmay.

COXPAHUTE OAHHbIE MHCTPYKLUMU

3apsgHoe yCTpOMUCTBO

3apsigHoe yctpoicteo DE9116 npenHasHaveHo
ans 3apsgku NiCd n NiMH akkymynstopos
HanpshkeHveM B avanasoHe ot 7,2 B oo 18 B.

3apsgHoe yctporicteo DE9135 npegHasHaveHo
ons 3apagku NiCd, NiMH wnm Li-lon
aKKyMyISITOPOB HanpsikeHWeM B AuanasoHe oT
7,2B po 18 B.

[aHHble 3apsigHble ycTporcTBa He TpebytoT
perynmpoBK/ 1 SBMSAOTCS Havbonee NpocTbIMK
B 9KCrnyaTauum.

Mpouenypa 3apsagku (Puc. 2)
OINACHO: OnacHocmb cmepmu om
anekmpu4yecko2o moka. Ha knemmax
nod3apsioku HanpspkeHue 230 B.

He kacatimecb mokonpogoosiuumu
npedmemamu KOHmMaKmos
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akKymynsmopa u 3apsiOH020
ycmpoticmea. OnacHoCMb MopaxeHust
3eKMpUYECKUM MOKOM Unu cMepmu
om ariekmpuyeckozo mokal

1. MNoakntounTe BUNKY 3apsaHOro yCTpomncTaa (X)
K COOTBETCTBYIOLLIEN CETEBOW PO3eTke npexae,
4YeM BCTaBUTb akKyMynsTop.

2. BcTaBbTe akkymynsaTop (V) B 3apsgHoe
ycTponcTBo. KpacHbI nHankaTop 3apsgku
HayHEeT HenpepbIBHO MUraThb, yKa3biBas Ha
Ha4ano npouecca 3apsiaku.

3. lMocne 3aBepLUEHNS 3apsaKV KPacHbIN
VHOMKATOP NEepexoauT B PEXUM
HenpepbIBHOTO CBEYEHNS. AKKYyMYnsTop
MOMHOCTBIO 3apPSPKEH, U €ro MOXHO
MCNOMnb30BaTh C MHCTPYMEHTOM UM OCTaBUTb
B 3apsiAHOM YCTpOMCTBE.

MPUMEYAHMUE: [1na 0OCTUXKEHUS MakCUMarnbHOWN
NMPOU3BOAUTENTBHOCTY U NMPOAJIEHUS] CpOKa
cnyx6bl NiCd, NiMH u Li-lon akkymynsitopos,
nepes nepBbIM UCTOMNb30BaHNEM 3apsikaiiTe
aKkKymynaTop He MeHee 10-Tu YacoB.

Mpouecc 3apsagku

CocTosiH1e 3apsifa akkyMynsitopa cMoTpuTte
B MPVBEAEHHON Hmke Tabnuue:

CocTosHue 3apsaga

3apagika - - - -

MOSTHOCTbIO 3apsikeH

naysa s corpesasy/
OXMaXIeHNs akKyMynaTopa _ - — -

3aMEeHNUTE akkKyMynaTop

npoﬁneMa e oo oo oo

ABTOMaTuU4yeckoe
noppepxaHue 3apsiga

Pexxvm aBTOMaTU4eckoro nogaepxaHus
3apsifa obecneynBaeT BblpaBHUBaHWE 3apsida
WnW LOMOMHUTENBHYIO 3apsiaKy KaXaoro
anemMeHTa akkymynstopa [0 MofHOro YpoBHSI
3apsifa. AKKYMynsTopbl criedyeT nofaapsixatb
€XeHe[ernbHO UMK B TOM Crlyyae, ECIiM OHW He
o6ecnevnBaloT JOCTaTOYHYH MOLLHOCTb Anst
paboT, KOTOPbIE PaHee BbINOMHSIUCE NErko

1 BbICTpO.

Y106kl Nof3apsanTb Balw akkymynsaTop, BCTaBbTe
€ro B 3apsifHOe YCTPOMCTBO, Kak ODObIYHO.
OcTaBbTe akKyMynsaTop B 3apsiAHOM YCTPOVCTBE
MUHUMYM Ha 10 Yacos.

May3a ansa corpeBaHus/
oxnaxaeHUA akKymynsaTopa

Ecnu 3apsgHoe ycTpoicTBO Onpeaenut, 4To
aKKyMYNATOp YPEe3MepPHO OXIAKAEH UK

HarpeT, aBTOMaTU4eCcKn MHULMMPYETCS nay3a
ONs corpeBaHNs/oXnaxaeHns, B Te4eHne
KOTOPOW aKKyMynsaTop A4OCTUraeT OnTyMarbHOWM
AnS 3apsgkv Temnepartypbl. 3atem 3apsgHoe
YCTPONCTBO aBTOMAaTUYECKu NepekrovaeTcs Ha
pexum 3apaakn. faHHas dyHKUMSA yBenmumBaeT
MaKcMMarnbHbIN CPOK Cy>KObl akKymynsaTopa.

NUTUA-UOHHBIE (LI-ION) AKKYMYNATOPI

JINTUIA-NOHHbIE aKKYMYMSITOPbI CMIPOEKTUPOBAHbI
no OnekTpoHHon 3awwmTHon Cucteme, KoTopas
3aLmMLLaeT akkyMynsiTop OT neperpysku,
neperpesa unu rrybokol paspsaku.

Mpu cpabaTbiBaHUM OnEKTPOHHOM 3aLUMUTHON
CUCTEMbI UHCTPYMEHT aBTOMaTUYECKM
otkntoumnTes. Ecnm ato npowrsoLuno, nomectute
Li-lon akkymynsitop B 3apsigHOe YCTPOWCTBO 0 ero
NONHOW 3apsiAKK.

BaXxHble MHCTPYKLMK MO
6e3onacHoOCTU NS Bcex
aKKyMynsiTopoB

Mpw 3akase akKyMyrnsiTOpoB Ansi 3aMeHbI, He
3abbliBaiiTe ykasblBaTb UX HOMEp MO KaTarnory
U HanpsbxeHwe.

/3BneYeHHbIV 13 yNakoBKN akKyMynaTop 3apsbkeH
He MonHocTLIO. Mepen Hayanom akcnnyarauum
aKKymynstopa 1 3apsgHOro yCTponcTBa, NpoyTuTe
HuxXecneaytoLme MHCTPYKLMK No 6esonacHocTy.
3arem npucTynavite K yCTaHOBINEHHON MpoLleaype
3apaaKu.

MPOYTUTE BCE MHCTPYKLIUN

* He 3apsialime u He ucrnosb3ytime aKKyMy-
515Imop 80 83pbigoornacHol ammocagepe,
Harnpumep, 8 rpucymcmaeuu J1ie2Kko eoc-
nnameHsirLWUXcs Xuodkocmel, 2a3o8 unu
nbinu. MNpu ycmaHoske unu u3enedeHuu akky-
Myrisimopa u3 3apsi0Ho020 ycmpolicmea rbiib
unu easbl Mo2ym 80CMIaMeHUMbCS.

» Bapskalime akKymynsimopb! MOsbKO
3apsiOHbIMU ycmpolicmeamu DEWALT.

+ HE BPbI3IrAUTE u He nozpyxatime & 600y
unu Opyaue xudkocmu.

* He xpaHume u He ucnonb3ylime
UHCMpYMeHm U aKKyMyJisimop e Mecmax,
8 KomopbIX memrepamypa Moxem
docmuyb unu npeebicums 40 °C
(Hanpumep, HapyXHble Hagechl unu
CmpoeHuUs1 u3 Memarna e iemHee epemsi).
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He nbimalimeck pa3obpamsb
akkymynsmop. He ecmaensatime

8 3apsiOHOe ycmpoucmeo
aKKyMyrsimop ¢ MpecHymbim

unu rnospexx0eHHbIM KOpI1yCOM.

He pasbueatime, He 6pocalime

u He fiomatime akkymyrnsmop. He
ucronb3ylime akKyMysimopb! urnu
3apsdHble ycmpolicmea, Komopble
rnodseperuch 8030elicmauro
pe3koeo ydapa, ydapa npu nadeHuu,
ronanu nod msixesnbil npedmem
unu bbinu nospexoeHbl KakuM-
1ubo Opyaum obpasom (Harpumep,
MPOMKHYMbI 28030eM, nonasnu nood
ydap mornomka unu nod Hoau). 3mo
MOXem rpueecmu K rMopax;xeHuto
31eKMPUYECKUM MOKOM Uru
CcMepmu 0m 371eKmMpPUYECKO20 MOoKa.
[ospexOeHHbIe akKyMyrssmopsb|

c OITACHO: Hu 8 koem criy4ae

OOmKHbI 8038paw,ambCsi 8 Cep8UCHbIL

ueHmp Ha nepepabomky.

c NMPERYNPEXOEHUE: Knadume

He ucrnosib3yemMblil npubop Habok
Ha ycmoli4usyro MoeepxHocmb

8 Mecme, 8 KOMOPOM OH He
co3zdaem onacHocMmb, 4Ymo 06
He20 Mo2ym CrIOMKHymbCsl

u ynacmsb. Hekomopsie npubopsi

C akKymynssmopamu 60rbuux

pasmepos cmaesmcs Ha akKyMyrisaimop

8 8epMUKaribHOM MOMIOXEHUU, HO UX
11€2KO ONPOKUHYMb.

CMNEUUATIBbHbIE MIHCTPYKUWKU NO

BE3ONACHOCTU ONA HUKENb-KAOMUEBBIX

(NICD) U HUKENb-METANN-rUAPUOHBLIX
(NIMH) AKKYMYTNATOPOB

* He cxuzalime akkymynsimop, 0axe ecnu
OH CUJILHO M08PEXAEH UU MOSIHOCMbLIO
U3HOWEH. AKKYMYIIsSImop 8 02He Moxem
830p8aMbCH.

+ [1od delicmeueM croXHbIX ycrosul
3KCrTyamayuu uiu memnepamypb!
803MOXHa He3Ha4YumeslbHasi ymeyka
JKudkocmu (3nekmposiuma) u3
aKKymynsimopa. 3mo He yKkasbieéaem Ha

HeucrnpagHocmb. OOHaKO ecriu MospexxoeHo

Hapy>xHoe yrniomHeHue:
a. u akkymyrnssmopHasi Xudkocms riornana
Ha Koxy, cpady e cMolme ee 8000U
C MbIIOM 8 MEYEHUE HECKOITbKUX MUHYM.

b. u akkymynsimopHasi )udKkocme riornana
8 2n1asa, npombigalime ux Yucmou
8000l 8 meyeHue MuHumMym 10 MUHym
u obpamumecs 3a MeAUUUHCKOU

rnomouwibro. (Crnpaeka ons epava:
XKudkocmb npedcmaensem cobol 25-30%
pacmeop audpokcuda Karusi).

CNELWANBHBLIE MUHCTPYKLIUKX NO
BE3OMNACHOCTHU AnA NMUTUN-MOHHbIX
(LI-ION) AKKYMYNIATOPOB

* He cxuzaiime akkyMynsimop, daxe ecnu
OH CUSILHO 108PeX0eH UsU MoSIHOCMbIO
U3HOWEH. AKKYMYISImop 6 02He MoXem
83opeambcsl. [pu 20peHuU IuUMuti-UOHHBIX
aKKyMyrisimopoe 8bIOessiiomcesi MOKCUYHbIe
rapsl U yacmuuypl.

» Ecnu codepxxumoe akkymynsimopa
nonarso Ha Koy, HeMeOsleHHO npomolime
rnopakeHHbIl y4acmoK 000U C MSA2KUM
MbIIOM. Ecriu akkymynsimopHasi
JKUOKOCMb riorana 8 anas, npombisatime
OMKpbIMbIU 2r1a3 8 mevyeHue 15 MuHym,
roka He ucyeaHem pasdpaxeHue. Ecru
Heobxodumo obpamumbcs 3a MeOUUUHCKOU
rmomouwibro, Meoukos criedyem rocmasums
8 U3BECMHOCMb, YMO aKKyMYyIsIMOpHbIL
371eKMpPoIUM cocmoum u3 cMecu XXUOKo20
opaaHu4yeckoeo kapboHama u conel umusi.

+ Codepxumoe OmKpbIMbIX 3/IeMEeHMo8
aKKymyrnsimopa Mo)xem ebi3bleamb
pa3dpaxxeHue op2aHoe ObIXaHUSsI.
Obecriedbme npumok ceexeeo 8030yxa. Ecru
CUMIMMOMbI COXpaHsitomcsl, obpamumech 3a
MeOUUUHCKOU MOMOWbIO.

BHUMAHMUE: OnacHocmb rnony4eHusi
oxoea. AKKYMYIISImOpHasi XUGKOCMb
MOoXem gocriiaMeHuUmbCsi npu
rornadaHuu UCKpbI UNU riameHu.

Konna4yok akkymynsatopa
(Puc. 2)

3aLLMTHBIN KONNAYoK, CryXaLLuii Ans npegoxpa-
HEHWS1 KOHTAKTOB OTCOEAMHEHHOIO akKymyrnaTopa,
BXOAMT B KOMMNMEKT noctaeku. bes yctaHoBneHHo-
ro 3aLUMTHOrO Kofnavka NoCTOPOHHME MeTannuye-
cKkue npegMeTbl MOryT BbI3BaTb KOPOTKOE 3aMblka-
HVE KOHTaKTOB, YTO MOXET NPUBECTM K NOXapy unv
NMOBPEXAEHUIO aKKyMynsTopa.

1. CH/MUTE 3aLMTHBIN KONNaYok (z) npexae,
YeM BCTaBUTb akKyMymnATop B 3apsigHoe
YCTPOWCTBO Ui nNpubop.

2. HapeHbTe 3almTHBIN KONMavokK (z) Ha
KOHTaKTbl Cpa3dy e nocrne n3enevyeHus
aKKyMyrsTopa 13 3apsaHOro YCTponcTsa unm
npubopa.

BHUMAHMUE: lNeped xpaHeHuem
unu nepeHocKol omcoedUHeHHO20
aKKymyrssmopa rposepbme, 4mo
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3aWUMHbIU KONna4yoK Haxooumcsi Ha
ceoem mecme.

AkkymynsaTtop (Puc. 2)
TUN AKKYMYIISITOPA

Mogens DW079 pa6otaet ot NiMH
akkymynsaTopos DEWALT moLyHocTbo 12 B,

14,4 B n 18 B 1 NiCd akkymynsatopos DEWALT
MoLHocTblo 9,6 B, 12 B, 14,4 B n 18 B. Mogenb
DWO079 Taike pabotaet o Li-lon akkymynstopos
DeWALT mouwHocTbio 14,4 B n 18 B.

PekomeHpgauum no XpaHeHutro

1. OnTMMarnbHbLIM MECTOM AN XpaHeHua
ABMAETCA X0rogHoe 1 Cyxoe MecCTo, Baanu
OT NPAMbIX CONMHEYHbIX nyqeﬁ 1N NUCTOYHUKOB
M30bITOYHOTrO Tenmna Unu xonoaa.

MPUMEYAHMUE: JINTUA-NOHHbIE
aKKyMynATOpbl LOMKHbI yorpaTbest Ha
XpaHeHWe B NOSTHOCTLIO0 3apsikeHHOM
COCTOSIHUW.

2. nuTenbHOe XpaHeHne He BnuseT
oTpuLaTenbHO Ha akKyMyrnsaTop Unv 3apsaHoe
ycTpowicTBO. Npu NogaepaHnn Haanexatuyx
YCMOBUI MX MOXHO XpPaHWTb B TedeHune 5 net
n boree.

CumMmBOnbI Ha 3apAAHOM
YCTPOMCTBE U aKKyMynsiTope

B pononHeHve K nuKTorpammam, Copepalimmcs
B J@aHHOM PYKOBOZCTBE MO 3KCrnyaTalmu, Ha
3apsiiHOM YCTPOMCTBE M aKKyMyrnsiTope MMetoTcst
CUMBOIbI, KOTOPble OTOGpaxaloT criedytoLlee:

I'Iepe,q NCMoJib30BaHNEM BHMMATENbHO
npo4yTuTe AaHHOEe PyKOBOACTBO Mo
aKcnnyarauun.

AKKYMYTSITOp 3apshKaeTcsi.
AKKYMYFSITOP 3apsiXeH.

AKKYMYFSITOp HEUCTPABEH.

Maysa Ans corpeBaHus/oxnaxaeHms
aKKymyrnsiTopa.

He kacavitecb TOKONpOBOAALLMMN
npegMeTamMm KOHTaKTOB akKyMynsiTopa
1 3apsiAHOro YCTPONCTBA.

5 PEPP OF

Hu B koem cnyyae He nbiTanTech
3apshKaTb NMOBPEXAEHHbIN akkymynsTop!

X

Vcnonb3ayinTe TOMbKO C akkymynsaTopamm
mapkvu DEWALT, apyrue akkyMynsitopbl
MOryT B30pBaTbCsl, YTO NpUBEAET

K MOMyYeHUo TpaBMbl Uin
NMOBPEXAEHNIO AMEKTPOUHCTPYMeHTa!

He norpy>xaiite akkymynsTop B Boay.

HemeaneHHo 3ameHsnTe
NOBPEXAEHHBI CETEBON Kaberb.

BapskanTe akkyMyrnsiTop npu
TemnepaType okpy»atoLeit cpeabl
B npegenax 4 °C - 40 °C.

YTunuampyiTte otTpaboTaHHbI
akkymynstop 6esonacHbiM Ans
OKpy>xatoLen cpefbl cnocobom!

He cxurante NiMH, NiCd+ u Li-lon
akKymynsTopbi!

3apspkaeT NiIMH 1 NiCd akkymynaTopebl.

3apspkaeT Li-lon akkymynsaTopbl.

Bpewms 3apsigkv CM. B TEXHUHECKUX
XapaKTepucTmkax 3apsiaHoro
yCTponcTea.

KomnnekT noctaBku
B ynakoBky BXogsT:
1 PoTtaumnoHHbIV nasep
MyneT AUCTAHLUMOHHOTO ynpaBreHns
Akkymynstopa 9 B
Kpenex Ha cTeHy
MueHb

A A AN =

3almTHbIe OYKM AN paboTbl € asepHbIMU

npudopamu
1 [OertekTop

1 3axum ons getektopa

1 YemopaH

1 3apsigHoe yctporicteo (DWO79KH)
1 Axkymynstop (DW079KH)

1 PykoBogcTBO No aKCnyaraumm

NMPUMEYAHUE: AkkymynaTopbl 1 3apsaHble
YCTPOWCTBA HEe BXOAST B KOMMMEKT NMOCTaBKU
mopenen N.

N
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 [lposepbme npubop, demanu
u doronHUMerbHble MpucrnocobneHus Ha
Harnuyue rospexxo0eHutl, Komopble Moaru
rpou30UMmu 80 8peMsi MpPaHCrIopPMUPOBKU.

* [leped Hayarom pabombi HEObX00UMO
8HUMamesibHO MpoYyumams Hacmosiujee
pyK08oOCMBO U MPUHAMb K C8EOHUHO
codepxxaulyrocsi 8 Hem UHghopmayuio.

OnucaHue (Puc. 1-3)
BHUMAHMUE: Hu e koem criy4ae He
A moducbuyupytime npubop unu Kakyro-
nubo e2o demarsb. 3mo Moxem
pueecmU K rosly4YyeHuro mpasmbi Unu
rospexoeHuro rpubopa.

HA3HAYEHUE

PoTtauvorHbIn nazep DWO079 6bin CKOHCTpyMpoBaH
AN NPOEKLMM NasepHbIX NVHUIA ANS pasnnyHbIX
obnacTelt NpoheCcCcrMoHarnbHOrO UCMOb30BaHUS.
[Mprbop MoXeT NPUMEHSATLCS KaK B MOMELLEHUSIX,
Tak U CHapyXw Ans ropu3oHTanbHOro (YypoBHEBOIO)
1 BEPTUKanNbHOrO (OTBECHOM0) HUBEMMPOBAHWS.
[Mpnbop TaKke MOXET NPOU3BOAUTL
CTaLMOHAPHYIO Na3epHyto TOYKY, KOTopasi MOXeT
YNpaBnaTLCA BPYYHYHO AN YCTaHOBKY Ui
nepeHoca oTMeTku. MoXeT NpUMEHSITbCSA OT
NOTOMNOYHOW YCTAHOBKN M PACMONOXEHNS CTEH [0
HUBENUPOBKW (PyHOAAMEHTOB U HacTuUNa rosos.

HE UCIMOJb3YNTE npu6op BO BRaXHbIX
YCIOBUSIX UMW MPU HANMUYMKU B OKPY>KatoLLEM
NPOCTPaHCTBE NIErko BOCNIaMEHSIHOLLMXCS
XUAKOCTEN WUNK raso..

[aHHbI nasepHbI Npubop siBnseTcs npodeccy-
OHanbHbIM HCTpyMmeHToM. HE PA3PELLAUTE
[eTsiM npukacatbesi K npubopy. HeonbITHbIE NOSb-
30BaTenNy LOMKHbI MCMONb30BaTh AaHHbIA Npubop
NoJ PYKOBOACTBOM OMbITHOrO UHCTPYKTOPA.
JNA3EP (PUC. 1)
a. Kpblwka oTceka
. Pyuka ons nepeHocku
. 3aTBOpP
. PoTtaumoHHasi nasepHas ronoska
. KHonka BkntoveHus
. KHonka HacTpovikm ckopocTu/BpaLleHus
. KHonka pexvma ckaHupoBaHusi
. CTpernka HanpaBneHusi: BBEpPX
i. CTpenka HanpaBneHus: BHU3
j. CBeToamoaHbIi MHOUKATOP NUTaHWS
k. CeetoauoaHbIi uHaukatop ocu X
. CBeTogmogHbIN nHgmkaTtop ocn Y
m. CBETOAMOAHBIN MHAMKATOP YaCTHOMO pexuma

SQ@ .0 Qo0 T

NYNLT AUCTAHLMOHHOIO YMNPABIEHUS
(PUC. 1)

n. KHonka BknoyeHns
. KHorka pexuma py4Horo ynpasneHusi
. CTpernka HanpaeneHus: BBepx/BHU3
. CTpenka HanpaeneHus: BneBo/BnpaBo
. KHonka HacTpoiiku ckopocTu/BpalleHns
. KHorka pexuma ckaHupoBaHus
. CBeToavoaHbIN MHAMKATOP NUTaHUs!
. CBeToanoaHbIN MHAMKATOP pexvMa py4YHOro
ynpaeneHuns
3APAOHOE YCTPOUCTBO (PUC. 2)
V. AKKyMynsiTop
w. KHOMKu domkcaumm akkymynsitopa
X. 3apsigHoe yCTponcTBO
y. iHaukaTop 3apagku (KpacHbIin)
z. Konna4ok akkymynstopa
HACTEHHbIV KPEMEX (PUC. 3)
aa. KpenexHoe ocHoBaHune
bb. MoHTaxxHOe oTBEpCTME OCHOBaHUSA
cc. MoHTaxHas pykosiTka
dd. Wkana
ee. GukcaTop 3axmma
ff. MoHTaxHble oTBepCTUSt
gg. PykosiTka BblpaBH/BaHUS OCHOBAHWSA
hh. ®ukcupytoLas pykositka
ii. Perynatop

C ~ W = O T O

AnekTpobe3onacHOCTb

OnekTpuyeckuin ABuraters paccuntaH Ha paboty
TOSbKO MPU OAHOM HaMPSKEHWUN SNEKTPOCETY.
Bcerga cneagute, 4Tobbl HaNpskeHue
aKKyMynsiTopa COOTBETCTBOBANO HaMpsiKeHUIO,
0603Ha4YEHHOMY Ha nacrnopTHOM Tabnuyke
npudopa. Takke yb6eautech, YTo HanpsbkeHve
Baluero 3apsigHOro ycTponcTBa COOTBETCTBYET
HanpsHKEHUIO 3NeKTPOCETH.

Balue 3apsigHOe yCcTponcTBo

D DeWALT umeeT OBOVIHYO M30MSLMIO

B COOTBETCTBUM CO CTaHO4APTOM

EN 60335, 4yTo 1cknto4aeT noTpebHOCTb
B 3a3eMIsItoLLEM MPOBOAE.

BHUMAHMUE:
BrekKmpouHcmpyMeHmMbI C Harnpsixe-

Huem 115 B OormxHbI yripasnsimscs
4yepe3s rpedoxpaHumersbHbIl U3oupo-
8aHHbIl mpaHcgopmMamop ¢ 3a3em-
TIeHHBIM 3KPaHOM Mex0y nepeuqHol
u 8mopuyHol obmMomkod.
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MoBpexaeHHbI kKabenb JOMMKEH 3aMEHSATLCS
cneumnanbHO NoaroToBMeHHbIM Kabenem, KoTopbI
MOXHO NPUOBPECTU B CEPBUCHOW OpraHu3aLum
DeWALT.

NUcnonb3oBaHue
YANUHUTENbLHOro Kabens

Vcnonb3yinte yanuHuTenbHbIN kabenb
TOMNbKO B Cryvae kpawiHei HeobxogmmocTu!
Bceraa ncnonb3yiite yanmMHMTENbHBIN Kabenb
yCTaHOBIEeHHOro obpasLia, COOTBETCTBYIOLLNIA
BXOAHOW MOLLHOCTM Baluero 3apsgHoro
ycTponcTea (cM. pasgen « TexHudeckme
XapakTepucTukny ). MUHUMarnbsHbI pasvep
NPOBOAHMKA AOIMKEH COCTaBNSATb 1 MM?;
MakcumarnbHas AnnHa kabens He JormkHa
npesbiwats 30 M.

Mpwn ncnone3oBaHnn kabensbHoro 6apabaHa,
BCeraa MosiHOCTLIO pa3MatbliBaiiTe kabernb.

PacnakoBka nsgenus

HAKINEAKA 3TUKETKU
C NPEOYNPEXAEHMEM

Mepbl 6e30MacHOCTN Ha STUKETKE, HaKNEeHHOW
Ha nasepHbI NpMBop, AOMKHBI ObITb
cchopMynmpoBaHbl Ha si3blke Nonb3oBaTens.

B koMnnekT noctaeku npm6opa BXoguTt
oTAEnNbHbIV INCT C CaMOKNEALMMUCS ITUKETKaMU
C HaONMUCAMN Ha pPa3HbIX A3blKax.

BHUMAHME: Y6edumech, 4mo
mpeboeaHusi 6e3onacHocmu Ha
amukemke cchopMyrupo8aHbl Ha
Bawem s3bike.

MpeaynpexaeHst AOMKHbI BbITb CrIEAYOLLMMM:

JIASEPHOE M3JTYHEHUE
W3BETAMTE MOMAOAHVSA
JIABEPHOTIO JTYYA B MAS3A.
NA3EPHbIV MPOQYKT KINACCA 3R

» Ecnu npegynpexaeHusi cdopMynmpoBaHsbl Ha
WNHOCTPaHHOM 513blke, MOCTYNUTE ClEayLWwmm
obpaszom:

— CHumuTe C nucTa HY>XXHYIO 3TUKETKY.

— AKKypaTHO MPUINOXUTE STUKETKY
K MOBEPXHOCTU CYLLECTBYIOLLEN ITUKETKN.

— MpwxmuTe OTUKETKY, NMpUKremsasa ee Ha
MecCTO.

CBOPKA

BHUMAHMUE: Meped cbopkoli
A u peaynuposkoli npubopa ecezda

cHumatime akkymynsimop. [leped

ycmaHosKoU unu cHamuem

akKymyrnsimopa eceaoa ebikrrodatime
npubop.

BHUMAHME: Ucrionbsylime
aKKyMyrsimopbl U 3apsiOHble
ycmpoticmea mornbko mapku DEWALT.

YcTtaHoOBKa U CHATUE
akkymynsaTtopa (Puc. 2)
YCTAHOBKA AKKYMYNATOPA

1. Haxxmute Ha 3aTBOp (C), OTKpbIBAs KPbILLKY
otceka (a). BcraBbre akkymynatop (v).

NMPELQYNPEXOEHUE: TasepHbiti
npubop 6ydem pabomams, 0axe
ecru Kpbllka omceka 0711 bamapeek
rnumaxusi 3aKpbima He rIomHo.
Ymobbi usbexamsp ebinadeHusi
akkymyrnsimopa u3 npubopa, ecezda
rposepsiime MIOMHOCMb 3aKPbIMUSs
KPbILWKU.

2. BoguHbTE akkymMynsaTop B OTCeK Ao ynopa.
3. 3akpoliTe KpbILLKY OTCEKa Ha 3aTBop.
WU3BNEYEHUE AKKYMYNATOPA

1. HaxxmuTe Ha 3aTBOpP, OTKPbIBas KPbILLKY
oTceka.

2. N3enekute akkymynsTop.

3. BcraBbTe akkymynsitop B 3apsaHoe
yCTPONCTBO Ansa noasapsakv. (Cm. pasgen
lpouedypa 3apsoku)

YcTaHoBKa nasepa

[Insi BbINONMHEHWS pasnnyHbIX BUAOB paboT
npenycMOTPEHO HECKOMbKO BapyaHTOB
pacnonoXxeHus nasepHoro npubopa.

PYYHOE BPALLIEHUE JTIA3EPHOW FONOBKU

JlasepHbIn NpUGOpP OCHALLEH 3aLLMTHOWM CETKOW
BOKPYI POTaLMOHHOW Fla3epHON ronoBKM,
npepoTBpaLlatoLLEel ee cryqaliHoe NoBpeXaeHve
BO BpeMsi paboTbl. [ToBopaymBasi rornosky, Bbl
MOXETE BPYYHYH HarnpaensiTb NasepHbI nyy Ans
YCTaHOBKW UM NepeHoca OTMETKM.

YCTAHOBKA HA CTEHY (PUC. 3)

HacrteHHoe kpenneHue ncnonb3yeTcs Ans
MOHTaXa fasepHoro npubopa Ha CTeHy npwu
yCTaHOBKE HABECHOTrO MOTOSIKa U NPOBEAEHNN
npoYmnx cneumduyecknx onepaummn no
HVBENMPOBAHUIO.
TMPEAQYNPEXOEHUE: Neped
A yCcmaHOo8KoU 11a3epHO20 ypPOBHSI
K cmeHHOU niamke unu romosio4HOMY
KpernexxHoMy y201iKy ybedumech, 4mo
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peliKa unu y2osioK MpoYHO 3aKpPeryieHb!
Ha mMecme.

1. YcTaHoBUTe nasep Ha KpenexHoe
OCHOBaHUe (aa), BblpoBHsB oTBepcTre (kk)

B HWDKHEN YacTu npmbopa ¢ oTBEPCTUEM

(bb) Ha kpenexHom ocHoBaHWK. 3akpyTuTe
MOHTaXHYIO PYKOSITKY (CC), 3aKpennsisi nasep.

. YCTaHOBMB HaCTEHHOE KpermneHwve LKasion
(dd) k cebe, ocnabbte cukcaTtop 3axuma (ee),
packpbliBasi 3axBaTbl Kpenexa.

. Pacnonoxwute 3axsaTbl BOKpPYr HaCTEHHON
MaHK1 UM NOTOSNIOYHOIO KPEneXHoro
yronka v 3aTsHuTe cukcaTop 3axuma
(ee), 3akpbiBasi 3axBaTbl kpenexa noBepx
nnaHku. Mepen ncnonb3oBaHNEM fasepHOro
npubopa ybeanTeck, YTo rKCaTop 3axKMMa
HaCTEHHOrO Kpenexa HafAeXHO 3aTAHYT.

NPEQYNPEXOEHUE: Bo spems

A yCmaHO8KU 1a3epHO20 YPOBHS Ha
CmeHe KpoMe 3aXUMHO20 pblyaz2a
gcezda ucronb3yltime nodsecHou
pPOBOsIOYHbLIU 3axeam urnu Opyeol
aHanoz2uyHbIl Mamepuar. [podeHbme
POBOITOKY Yepes PyyKy 51a3epHO20
yposHs. HE MPOLEBAMNTE riposomnoky
yepe3s 3aWumHyo MemarnuyecKyto
cemky. [ns kpenneHus npubopa
HEernocpedcmeeHHO Ha CMeHy MOXHO
makxe Ucronb308ame Wypyrbl.
Omeepcmus Onsi wypyros (ff)
pacrionoxeHbl 8 8epxHel Yyacmu
HacmeHHO20 KpereHUus.

. Bpaluas pykosiTky BblpaBHYBaHUS OCHOBaHUSA
(9g), onpenennTe MeCTOHaXOXAEHNE YPOBHSI
Ha cTeHe.

. MoXHO oTperynmpoBaTh HyXHyto BbICOTY
nasepa, nepemeLlas ero BBepx v BHu3. [ins
N3MEHeHMNs BbICOTbI OcnabbTe UKCUpYOLLYyO
pykosTky (hh), pacnonoxeHHyto Ha KpenneHum
C NeBOVi CTOPOHBI.

. Ans nepemelleHus nasepa BBEPX Unn
BHU3 1 YCTaHOBKW ONTUManbHOW BbICOTI,
BpaLLanTe pyKosTKy peryrnmpoBku (ii),
PacronoXeHHYH Ha HACTEHHOM KpernneHum
C MpaBoii CTOPOHbI. Ans onpeneneHus
TOYHOTO MOSIOXKEHNSI OTMETKM UCTonb3yiTe
wkany (dd).

NPUMEYAHUE: [Ina obneryeHnst yctaHOBKM
BKIMIOYMTE NpMOOP 1 NOBEPHUTE NasepHyo
ronoBKy Takvm 0bpasom, 4Tobbl Ha OfHOWM

13 LWKan nosiBunack nasepHas Touka. Kapra
HauenvBaHus DEWALT oTmedeHa Ha 38 mm,
TakuMm o6pa3oM, BO3MOXHO, MPOLLe BCEro
HacTpouTb Nnasep Ha 38 MM HUXe NnaHKu.

7. YcTaHOBMB Nasep Ha Xenaemyo BbICOTY,
3aTsHUTE dmKeupytoLLyto pykosaTky (hh)
3akpennssi npubop Ha mecTe.

YCTAHOBKA JIA3EPA HA LUTATUB (PUC. 4)

1. MNMocTtaBbTe WTATVB Ha YCTONYUBYIO
MOBEPXHOCTb M YCTAHOBUTE Er0 Ha Xenaemyto
BbICOTY.

2. Y6eguTech, 4TO BEpXYLLKa LUTaTBa
HaxoamUTCs NPUBNN3UTENBHO Ha HYXXHOM
ypoBHe. Jlasep ByaeT camoBbIpaBHMBATLCS
TONbKO B TOM Crly4ae, ecnv BepxyLuka
LiTaTMBa HaxoamTCs B npeaenax + 5° ot
ypoBHsi. Ecnn nasep ycTaHOBMNEH CANLLKOM
Aarneko OT YPOBHS, MO AOCTUXXEHUN Npefena
CBOEro AnanasoHa HUBENMPOBaHWS OH NOJacT
3BYKOBOW curHan. 3T1o He ByaeT o3HavaTb, YTo
nasepHbIn NpMBop HencnpaseH, HO B TaKOM
yAaneHuu ot ypoBHsi npubop pabotaTtk He
Oyner.

3. BakpenwvTe nasep Ha LITaTMBE, 3aKPYTUB
pe3bboBy0 pyKOATKY LuTaTMBa (jj) Ha
BHYTpeHHel pe3bbe (kk) B HVDKHEN YacTn
nasepHoro npubopa.

NMPUMEYAHMUE: [1na obecneveHns
6e3onacHon ycTaHoBKU y6eanTech, Yto Balu
LUTaTUB CHabXeH BUHTOM C pe3bboin 5/8»—11.

4. BkntoumnTe nasepHblii npubop 1 HacTpovite
1 OTperynupymTe Heobxoarmyto CKOPOCTb
BpaLleHust.

YCTAHOBKA HA Nony (PUC. 5, 6)

”a3eprIl7| YpOBEHb MOXHO YCTaHOBUTb Ha nony
Ana BbINONHEHUA pa60T Mno BblpaBHMBAHUIO
1 HUBENMPOBaHUIO, HAnpumep, npn 00BsA3KE CTEH.

1. YcraHoBUTE nasepHbin Npubop Ha
OTHOCUTENBHO MMafKyto U POBHYIO
NMOBEPXHOCTb.

2. HacTtpoWnTte MHCTPYMEHT A51si FOPU30OHTaNbHOro
(Puc. 6A) nnu BeptukaneHoro (Puc. 6B)
MCMONb30BaHUs.

3. BkntounTe nasepHbiii npubop n HacTpounTe
1 OTperynupymTe Heobxoarmyto CKOPOCTb
BpaLleHust.

MPUMEYAHMUE: JazepHbii npubop Gyaet npolue
HacTPOUTb ANt HACTEHHOTO MCMOSb30BaHMs,
YCTaHOBVB POTALIMOHHYO CKOPOCTb B O MOB./MUH.
1 BbIPOBHSIB Na3ep C KOHTPOMbHbLIMM METKamu npu
MOMOLLM NynbTa AUCTAHUMOHHOTO YrpaBieHnst
MynbT OUCTAHUMOHHOIO YNpaBIieHns NMo3BonsieT
NPOM3BECTY HACTPOIKY Nnasepa O4HOMY YENOBEKY.
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SKCIIYATALUA

BHUMAHMUE: Bceeda criedyime
yKasaHusimM delicmeyrouyux Hopm
u npasurn 6esonacHocmu.

 [ns ysenu4eHusi cpoka criyx6bi
aKkKymyrissmopa 3a 00Hy 3apsiOKy, ecez0a
8blIKto4atime nasepHbiti npubop, ecru
8 OaHHbIU MOMEeHM OH He UCrOoMb3Yemcs.

* [ins obecrieyeHuss mo4Hocmu rpoeyuposaHusi
rpu pabome, peaynsipHo nposodume
riasepHyro kanubpoeky. Cm. pasdersn
lposepka kanubposku Ha Mecme 8 eriase
TexHu4eckoe obcyxueaHue s1a3epHO20
npu6opa.

* [leped Ha4yarioM Ucnonb308aHUsT 1a3epPHO20
npubopa yb6edumechb, YMO OH yCMaHOB/EH Ha
ernadkoli U posHOU NMosepxHocmu.

* KaxOblIl pa3 ommevalime yeHmp ria3epHol
NuHUU unnu moyku. Mpu ommemxe pasnuyHbIX
yacmeli 1a3epHO20 flyya 8 pasfuyHoe
spemsi Bbl puckyeme 0orycmums OWwubKy
8 U3MEepPEHUsIX.

* Umobbi ysenu4ums mo4YHocmb U paboyyro
ducmaHyu, ycmaHaenuealme nasep
8 yeHmpe paboyeeo rnpocmpaHcmea.

* [Mpu MmoHMaxe nasepHo20 rpubopa Ha CMeHy
unu wmamue y6edumeck 8 MpoYyHoCmu
ycmaHoeKu.

* BHympu nomeuweHuli npu HU3Kol ckopocmu
rosopomHoti 20/108Kku bydem cripoeyuposaH
6oriee ApKuli nazepHwil y4, NpuU 8bICOKOU
ckopocmu 6ydem cripoeyuposaHa boree
moricmasi nasepHasi IUHUS.

« [Ins1 ysenuyeHus SpKocmu 51a3epHo2o fy4ya
HaleHbme O4YKU ycuneHusi audumocmu iasepa
w/unu ucrions3ytme Kapmy HauenueaHusi
nasepa, Komopasi MoMoxem obHapyXumb
Ty

» Peskue rniepenadsbl memnepamypbi MO2ym
cmamb npuYuHoU deghopmayuu U CMEWEHUs
8HYMPEeHHUX Yacmet, Memasiiu4eckux
wmamueos u rpoye2o obopydosaHusi, Y4mo
Moxem yxyOuiumb moYyHocms rpubopa. pu
pabome pezynspHoO nposepstime MoYHOCMb
npubopa.

 [pu pabome ¢ yugposbIM nasepHbIM
demexkmopom DEWALT eceeda
ycmaHaernusatime camyto 8bICOKYIO CKOPOCMb
spauwjeHus1 nasepa.

 Ecnu nasepHbil npubop nadasn unu nosyyun
cunbHbIU yoap, npexoe Yem ucrorib308ams
npubop nposedume MPos8epKy KanubpayuoH-
HoU cucmeMbl 8 CEPBUCHOM UEHMpe.

KoHTponbHasa naHenb nasepa
(Puc. 1)

JlasepHbIn Npubop ynpaBnseTcst KHOMKOW
BKITHOHYEHWS (€), KHOMKOW HACTPOWKN CKOpPOCTM/
BpaLleHns (f), KHOMKon pexxvma ckaHupoBaHus (g)
n oByms ctpenkamu (h, i). CTpenku ynpasnsot
[ABWXEHVWEM Na3epHON roroBKu BIIEBO 1 BNPaBo
npwv UCMonb30BaHUM Nasepa B pexume
BEPTUKASIbHbIX U3MEPEHUIA.

Ha KOHTPOnbHON NaHeny pacrnonoXeHbl

4 cBeTOAMOAHbIX MHAMKATOPA: UHAUKATOP
nuTaHns (j), UHGUKaTOP HUBENMUPOBAHUSI MO OCU
X (k), vHavkaTop HuBenunpoaHus no ocun Y ()
1 VHAMKATOP YacTHOro pexuma (m).

BKITHOYEHUE JIA3EPHOIO NMPUBOPA (PUC. 1)

1. BcraBbTre NONMHOCTbLIO 3apsPKEHHbIN
AKKYMYIIATOP. YbeauTtecb, 4To KPbILIKa OTCEKa
NS1I0THO 3aKpbITa.

2. [Inqa BKMOYEHMS Na3epa MSArKO HaXMuTe

Ha KHOMKy BKItoYeHus (e). 3aroputcs
CBETOAMOAHbIN UHAUKATOP NuTanus (j). Mpwn
OTKINOHEHWW nasepa OT YPOBHS 3aropuTcs
CBETOAVOAHBIN MHAMKATOP HUBEMUPOBAHUS MO
ocy X (k) wivnm no ocun Y (i), n Byget muratb
[0 Tex nop, noka nasep He OyaeT BbIPOBHEH.
[Insa BbIOOpa HYXXHOW CKOPOCTU BpaLLEeHUs
HaXXMWTE Ha KHOTKY HacTPOMKu ckopocTu/
BpaLeHus (f).

NMPUMEYAHMUE: Kak Tonbko nasep 6yaet

BbIDOBHEH, ronoBka Ha4HET U1 NPoaOINKUT CBOe
BpaLleHue.

BbIKINKOYEHUE NNTA3SEPHOIO NPUBOPA

YT0o6bI BLIKIIOYUTE nasep, MArko HaKMuTe Ha
KHOMKY BKITHOYEHUA. CaeToanoaHbIN NHONKaTOop
NUTaHUA NoracHeT.

KHONKu KOHTpONbLHOM NaHenu
(Puc. 1)
KHOMKA BKnto4eHus (@)

[N NonHOro BLIKMIOYEHUS NasepHoro npudopa
CreayeT HaxaTb Ha KHOMKY BKIHOYeHUst (e) Ha
KOHTPOMbHOM naHenu. JlazepHsblin npubop Takke
OTKMIOYMTCSH, ecnu ByaeT OCTaBrneH B pexvime
oXuaaHusi Ha 8 Yacos.

MPUMEYAHME: [ns BkntoveHNs pexvma
OXUAAHWS HXKMUTE Ha KHOMKY BKIOYEHUS Ha
nynbTe AMCTaHUMOHHOTO ynpasneHust. B pexvme
oXuaaHusi Bce oyHKUMM nasepHoro npubopa
OTKIIOYAOTCS 3@ UCKIIOYEHNEM NEePUOANYECKOTrO
MWraHusi CBETOAMOAHOMO MHAMKATOPa NUTaHUs

Ha KOHTpOnbHOW NaHenu nasepa. [ns nepexona
B aKTVBHBIN PEX1M nasepHoro npubopa noBTOpHO
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HaX>XMUTE Ha KHOMMKY BKITKOYEHUA Ha nynbre
ANCTaHUMOHHOIO ynpasrieHuA.

kHonku co cTPEnkamu ()

KHonku co ctpenkamu (h, i) umetoT pasnunyHble
dpyHKUMK, B 3aBUCMMOCTM OT paboyero pexuma
nasepHoro npubopa.

Aesmomamuyeckoe HugesupogaHue npu
20PU30HMasnIbHOM UCIMO/b308aHUU:

KHonku co cTpenkamu perynupyot
HanpasneHne NasepHoro ny4ya B pexvme
cKkaHnpoBaHus unu Hasegexus (0 nos./
MWH.).

Aesmomamuyeckoe HugesupogaHue npu
eepmuKasibHOM UCIOosIb308aHUU:

KHonku co cTpenkamu nepemeLiaroTt
nasepHbIv fyd BNEBO Y BNpaBo.

quHoe HueesiupogaHue:

CTpenku ncnonb3yTesa Ans HakrnoHa
nasepHoW ronoBKu.

NMPUMEYAHME: NMonHoe onuncaHve py4Horo
HMBENVPOBaHKS cM. B pa3aene Mynst
[AUCTaHLMOHHOIO YNpaBrieHus.

KHOMKA HACTPOWMKW CKOPOCTW/
BPALLEHUA a

KHonka HacTponku ckopoctu/pallerns (f)
ucnonb3yetcs Ans Belbopa ogHom 13 4-x
3a[aHHbIX CKOPOCTEN BpaLLEeHUsi Na3epHoro ny4a.

Mpyn NPOAOIMKNTENBHOM HaXaTun Ha KHOMKY
HaCTPOWKM CKOPOCTW/BpaLLEHMs ByaeT LMKIMYecKm
npoviaeHa kaxzaasi u3 4-x CKopocTein, 3aTem
[aHHas NocneaoBaTenbHOCTL MOBTOPUTCS.

NMOMHUTE:

Hwuskas ckopocTb = Apkuii nyy
Bbicokasi ckopocTb = ToncTbiv fy4y

NMPUMEYAHUE: KHonka HacTpolku ckopocTu/
BpaLLEHNS BbINOMNHAET Te e YHKUMK, YTO

N KHOMKa HACTPOWKN CKOPOCTW/BPaLLEHUST Ha
nynsTe AMCTaHLMOHHOTO yrpaBreHus.

KHOIKA PEXVIMA CKAHUPOBAHWS

KHomka pexuma ckaHnpoBaHus (g) ynpaensiet
nokayvBaHVeM fa3epHol ronoBKW Bnepea-Hasaz
ONsi NPoeLmpOBaHNS KOPOTKOWN U SIPKON ria3epHom
nHUK. 3Ta KopoTKas NHWSA Gonee sipkas

1 Gornee BuAMMas, YeM NUHUK Npu paboTe nasepa
B PEXMME MOMHOro BpaLleHust.

HUcnonb3oeaHue pexxuma CKaHUPOBaHUSI:

[ns BKMNIOYEHWS pexuMa CKaHMPOBaHUS!
HaXXMWUTE U OTMYCTUTE KHOMKY pexuma
cKkaHupoBaHus. [ns BLIKMOYEHUs pexuma
CKaHWPOBaHWS CHOBA HAXMUTE 1 OTMyCTUTE
KHOTKY pEXMMa CKaHNPOBaHMSI.

Pa3mep 1 HanpaBneHvie 30HbI
CKaHVpPOBaHUs perynmpyeTcst npu
MOMOLLM KHOMOK CO CTpenkamu Ha
KOHTPObHOW NaHenu nasepa unm Ha
rnyneTe AUCTaHLMOHHOTO YNpaBneHust.
Bornee noapoGHbIe NMOSICHEHMS CM.

B pasgene Mcnonb3oBaHue nynsra
AUCTaHLIMOHHOTO ynpaBreHus.

Pa3mep 1 HanpaBneHve 30HbI
CKaHVPOBAHUS MOXET Takke
perynupoBaTbCsi BPYYHYIO MPU NOMOLLM
pexumMa ckaHMpoBaHUsl, 3a,aBaeMOoro
ronb3oBaTenem:

1. YcraHosuTe nasep Ha 0 NoB./MUH.
(pexum HaBegeHust).

2. BpyyHyto MOBEPHUTE fTAa3epHYH0 rOrloBKY,
pacronoXve nasepHbIi yd BAOSb
O[IHOTO Kpasi 30HbI, KOTOPYHO HY>KHO
NpoCKaHMpoBaTh.

3. Haxwmute 1 yaoepxusanTe KHOMKY
pexumMa CKaHMPOBaHWS Ha KOHTPOIbHOM
naHenu nasepa. YaepxvBasi Haxarton
KHOMKY pexvma CKaHMpoBaHus,
BPYYHYIO NMOBEPHUTE Na3epHYO0 rofoBKy
Ha NPOTUBOMONOXHBIV Kpal 30HbI,
KOTOPYIO HY>KHO MPOCKaHNpOBaTb.

4. OTnycTUTE KHOMKY pexmma
CKaHMpOBaHWsI.

5. Ilazep npockaHupyeT y4acTok Mexay
[ABYMs1 BbIGPaHHbLIMU TOYKaMU.

NMPUMEYAHMUE: Ecnun npu Haxxatun

1 yOEpX1BaHWUM KHOMKV aKkTUBaLuu pexviMa
CKaHVpOBaHWs rasepHas ronoska He bbina
roBepHyTa BpyYHyto, Yepes 4 cekyHabl
npubop nepenaeT B YaCTHBIN PEXUM UNK He
[OVICTaHLMOHHBIN PEXMM, KaK OMUCaHO HIXeE.

BAXHO: lNynbT AMCTaHLUMOHHOTO yrpaBreHust
He MOXeT WCroNb30BaTbCHA B pexvime
CKaHMpOBaHUsl, 3a4aBaeMoro nonb3oBaTenemM.

OBLLMIA, YACTHbIW U HE AUCTAHLIMOHHbIN
PEXXUMbI

PotaunonHbin nasep DWO079 v nynst
[OVCTaHLMOHHOTO YrpaBrieHns MoryT
MCMOnb30BaThLCA B OOLLEM MU YaCTHOM

pexuvme. [ins Toro, 4Tobbl NasepHbIn Npubdop

1 NynbT AUCTaHLMOHHOIO ynpaBneHus pabotanu
COBMECTHO, OHW AOMMKHbI OblTb 062 HACTPOEHbI
Ha OAMHaKOoBbIN pexuM. JlasepHbii nprubop Takke
MOXHO HaCTPOUTb Ha HE ANCTaHLIMOHHBIA PEXUM
paboTbl, BCNEACTBYE YEro Bce KoMaHabl C nynsra
OyayT nprbopomM NUrHOpUpPOBaTLCS.
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O6wuti pexxum a ﬂ

JlazepHbin NpMbop MOXET Nony4aTb KOMaHAb
¢ noboro nasepHoro nyrsra AUCTAHLMOHHOIO
ynpaeneHust DEWALT, a Takke ¢ HeKoTopbIX
nasepHbIX MySLTOB APYrMx Mapok. AToT
peXnM SBNSeTCS HopMarbHbIM, CTaHAAPTHBIM
pexMMom paboTbl Anst nasepHoro npubopa
DWO079.

Ansa akmueayuu obwe20 pexuma:

*  HaxmuTte 1 yaepxusanTe KHOMKY
HacTpoWiku ckopocTu/Bpatenms (f)
(PSAOM C KHOMKOW 3HA4OK B BUAE
OTKPBITOrO BUCSYErO 3aMKa).

* JlasepHbIi Npubop npu BKIOYEHUN
Oynet pabotatb B 06LLEM pEXUME Mo
YMOMYaHmio, ecriu:

» [lpy nocnegHem MCronb30BaHUK
npubop rcnonb3oBarcs B obLiem
pexvime.

nm

* JlazepHbi Npnbop GbIn BbIKIOYEH
Ha 8 YacoB nocrie 1Ucnosb30BaHUs
B YACTHOM pEXMME.

nm

* AkKyMynsTop Gbin U3BreYeH
1 BCTaBIEeH Ha MecTo.

YacmHbil pexum m

JlazepHblit NpUGOP BOCMPUHUMAET TOMBKO
KOMaHObl C MynsTa AUCTaHLMOHHOMO
ynpaeneHnsi, 0603Ha4YeHHbIE MOSb30BATENEM.

Ansa akmuesayuu YacmHoz20 pexxuma:

*  HaxmuTe n yaepxusanTe KHOMKY
aKTMBaLMN pexnmMa ckaHnpoBaHus (g)
Ha KOHTPOSbHOW NaHenun nasepHoro
npubopa (3Ha4oK B BUAE 3aKPbITOro
BUCAYEro 3aMKa), 0AHOBPEMEHHO
C 3TUM HAXMUTE W yAEPXVBANTE KHOMKY
aKTUBaLMM pexrMa CKaHMpoBaHUS (S)
Ha nynsTe AVCTaHLMOHHOTO ynpaBreHns
(3Ha4oK B BUAE 3aKPbITOro BUCSHErO
3amKa).

Yepes 4 cekyHAapbl nasep u nynst
nepenayT B YaCTHbIN pexymM paboTbl.
B nogTBepxaeHue nepexoaa nasep
M30acT 3BYKOBOW CUrHam 1 3aropsitcst
CBETOAVOAHBI UHAMKATOP Ha
KOHTpOMbHOW NaHenu nasepa (m)
(psiAOM CO 3HAYKOM B BUAE 3aKPbITOro
BUCSIYETO 3aMKa) U CBETOANOAHbIN
VHOMKATOP Ha MynsTe AUCTaHLIMOHHOMO
ynpaeneHust (u) (PSA0M CO 3HAYKOM

B BUAE 3aKPbLITOTO BUCSYEro 3amkKa).

He ducmaHyuoHHbIl pexum ﬂ

IMpu paGoTe B 3TOM pexume nasep
UTHOPMPYET BCE KOMaHAbl C NyssTa
ANCTaHLMOHHOTO yNpaBneHus.

Ans akmueayuu He ducmMaHUUOHHO20
pexuma:

*  HaxmuTte 1 yaoepxuBanTe KHOMKY
aKTViBaLMW pexuma ckaHnpoBaHus (g)
Ha KOHTPOIILHOW NaHenm nasepHoro
npvbopa (3Ha4oK B BUAE 3aKPbITOrO
BMCSIYErO 3aMKa), N He HaxvmanTte
BorbLUe HW Ha Kakve KHOMKW Ha nynste
[ANCTaHLMOHHOTO YNpaBneHust.

Yepes 4 cekyHApbl nasep usgact
3BYKOBOW CUrHan v aaroputcs
CBETOAMOAHbIA UHAMKATOP Ha
KOHTPOMNbHOW NaHenu nasepa (m)
(psiloM CO 3HaYKOM B BUAE 3aKPbITOrO
BMCSIHErO 3amkKa).

MynbT AUCTaHUMOHHOTIO
ynpasneHus (Puc. 1)

MyneT ANCTAHLUMOHHOTO yNpaBrieHns NossonseT
Nonb3oBaTento ynpaensiTb Na3epoM U MEHATb
€ro HaCTPOWKUN Ha paccTosHuW. Ha nynete
MPWCYTCTBYIOT KHOMKA BKIKOYEHNS (N), KHOMKa
pexuma pyyHoro ynpasneHus (0), 4 cTpenku
(p, 9), KHOMKa HACTPOWKN CKOPOCTU/BPALLEHNS
(r) 1 KHOMKa aKTMBaLMK pexuma CKaHUPOBaHWA
(s). Ha nynsTe AMcTaHUMOHHOO yrnpaBneHust
NPUCYTCTBYIOT 2 CBETOANOAHbLIX MHAMKATOpa:
nHaukaTop nuTanns (t) v nHaMKaTop pexumMa
py4HOro ynpasneHus (u).

nynbT AUCTAHUMOHHOIO YNPABIEHUA:
KHOIMKA BKITIOYEHUA

[insi BKINOYEHUS pexuMa OXuaaHUs HaxXMUTe Ha
KHOMKY BKIOYeHMs (n) Ha MyrnbTe ANCTaHLMOHHOTO
ynpasnenus. B pexvime oxupgaHus Bce

dyHKUMN NazepHOro npubopa OTKIYaTCA

3a UCKITIOYEHVIEM NEePUOAMNYECKOTO MUraHNs
CBETOAMOAHOIO MHAMKaTOpa NUTaHus (j) Ha
KOHTpOmnbHOW NaHenu nasepa. Ons nepexoga

B aKTVBHbI PEXUM nadepHoro npmbopa NoBTOPHO
HaXKMWTE Ha KHOTKY BKIMIOMEHUS Ha NynbTe
[ANCTaHLMOHHOTO YNpaBneHust.

NMPUMEYAHMUE: [1ns nONHOrO BbIKMOYEHNS!
nasepHoro npubopa crnegyer HaxaTb Ha KHOMKY
BKITHOYEHMS Ha KOHTPONbHOW naHenw. JlazepHbin
npubop Takke OTKMKYMTCS, ecrnv ByaeT ocTaBrneH
B pPEXMME 0XnaaHus Ha 8 Yacos.
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nynst AUCTAHLUMOHHOIO YNPABJIEHUA:
KHOMKA PEXXWUMA PYYHOI'O YNPABNEHUA

[Ina akTVBaLUM pexuma pyyHoro yrnpasneHus
HaXXMUTe 1 yaepxusanTte B TedeHne 3-X CeKyH[
KHOMKY pexxvmMa py4YHOro yrnpasrieHusi (0) Ha
nynsTe AMCTaHLMOHHOTO ynpasneHus. Ans
MCMNOMNb30BaHWSA PYYHOTO HAKMOHa AOMKeH ObiTb
aKTVIBUPOBAaH PEXMM PYyYHOrO YnpaBrieHus.
(MonHoe onucaHve AaHHoM YHKLMN CM.

B pasgene Ucrnonb3oeaHue pexxuma py4yHo20
HaKJIOHa).

[ns noBTOpHOrO nepexofa B PEXXUM MOMHOTO
aBTOMaTUYECKOrO HUBEMMPOBAHUS CHOBa HaXXMUTE
W yaepXKuBanTe B Te4eHne 3-X CeKyHL, KHOTMKY
pexXvMMa py4YHOro ynpaBneHus.

HUcnonb3osaHue pexuma py4HoO20
HaKJIIOHa:

Pexum pyyHoro HaknoHa DWO079 nossonsieT
OTKITIoYeHUe (PyHKLMM aBTOMaTUYECKOro
HUBENMPOBAHNS Ha OJHON OCK
(HanpaBneHun), BCNeACTBUE Yero Ha 3Town
ocuv nasep MOXeT MeHsITb HakrmoH. [pyras
ocb ByaeT npogomkaTe aBToMaTUYECKm
BbIPAaBHMBATLCS, @ NasepHbIn nyy byaet
HaKIMOHSATLCS TOMNBKO B HYXXHOM HanpasneHuu.

BkrnroyeHue u ebIK/II04HeHUe pexxuma
PYYHO20 HaKJIOHa:

e [Ins akTvBaUMM pexuma py4Horo
HaKIIoOHa HaXMWTe 1 yaepxusaiite
B TeYeHne 3-x CeKyHA KHOTKY pexuma
PY4HOro ynpasneHus (0) Ha nynesre
[AVNCTaHLMOHHOTO YNpaBneHus.

« [1na noBTOpHOro nepexoaa
B PEXUM MOMHOrO aBTOMaTU4eCKoro
HUBENUPOBaHNS CHOBA HaXXMUTE
N yoepxuBamnTe B Te4eHne 3-X CEeKyHf
KHOMKY pexxuma py4YHOro yrnpasreHus.

Hacmpoﬁka HaripaeJsieHuUs1 HakKJloHa:

» [lpv aKTMBauMK pexvma py4Horo
HakroHa nprvbop aBToMaTnyecku
NepexoauT B py4Hon pexum Y. 310
MO3BONAET OMNepaTopy HaKMoHATb nasep
B HanpasneHun ocu Y, kak 0603Ha4eHo
MWLLEHBIO Ha 3aLLUTHON CeTKe.

B HekoTopbIX criy4asx MoXeT
BO3HVKHYTb HEOBXOAMMOCTb B HaKIOHE
no ocu X. HanpaeneHve pexuma
PYYHOrO HaKIOHa MOXHO MEHSITb C OCK
Y Ha ocb X 1 HaobopoT crneayoLmm
obpaszom:

— HesamepnutenbHo (B TeyeHve
5 cekyHa) nocrne nepexofa B Pexum

PYYHOrO HaKIOHa HaXXMuUTe
1 yaepxusainTe nNpasyto CTPerky Ha
nynbsTe AMCTaHLMOHHOTO YNpaBneHusi,
aKTVBU3NPYS py4HOW pexum X.

- |-|pl/l He3amMearnnTeribHOM HaXXatumn
N yaepxmeaHun nesomn CTPENKN Ha
nynsTe AMCTaHLMOHHOIO yrpaBneHns
nasep CHoBa nepenaeT Ha py4Hon
pexum Y.

— NS I3BMEeHeHWs HanpaeneHusi
B peXMMe py4HOro HakroHa yepes
KaKoW-TO NMPOMEXKYTOK BPEMEHU
nepengnTe B pEXMM aBTOMaTUYECKOro
HVBENVPOBaHWS, 3aTEM CHOBa
aKTVBU3UPYITE PEXUM PYYHOTO
HaKroHa 1 BblbupariTe ocb, kak ObIno
OMM1CaHo BhbILLE.

CaeToavoaHble uHaukatopbl ocn X n'Y
Ha KoHTpornbHow naHenu (k, |) obosHayaTt
BblOpaHHOe HanpaeBneHue HakmnoHa.
WHavkaTop BpyYHY HacTPOEHHO ocu
OyneT BbIKMIOYEH, TOrAa Kak MHAMKaTop
aBTOMaTUYECKW BbIPaBHUBAIOLLENCS OCU
6yner ropetb.

Hacmpolika yana Hak/oHa:

Kak TornbKko pexvm py4HOro HakroHa
OyOeT akTMBUPOBaH, MOXHO BPYYHYHO
OTPEerynMpoBaTh Yron HaknoHa ogHUM 13
HUXKEMN3MNOXEHHbIX CNOCOOO0B:

* [1ns HaknoHa nasepHONn rofnoBKu
BBEPX U BHW3 UCMOMNb3YATE CTPESKM
(h, i), HaNpaBneHHble BBEPX N BHW3, HA
KOHTPOMNbHOW NaHenu nasepa.

wi

+ [Ins HaknoHa nasepHoW ronoBk1 BBEPX
1 BHU3 UCNONb3ynTe CTPEnku (p),
HanpaBrieHHble BBEPX W BHW3, Ha MyrbTe
ANCTaHLIMOHHOTO YNpaBneHus.

wnin

» Cam nasepHbivi Nprbop MOXHO
HaKIMOHUTL BBEPX UM BHU3, YCTaHOBUB
€ro Ha HaKrMoHHOW NOBEPXHOCTH.
YbeouTech, 4YTO Nnasep yCTaHOBIEH
Takum obpasom, YTobObl HanpasneHne
PYYHOrO HaKMoHa BbINo NAEHTUYHBIM
HanpasreHWio HaKIMOHHOW NMOBEPXHOCTY.

nynbtT ANCTAHUUOHHOI'O YNPABIEHUA:
KHOIMKW CO CTPEJNIKAMU a

KHonku co cTpenkamu (p, q) UMeIoT pa3nuyHble
hyHKLMK, B 3aBMCMMOCTM OT paboyero pexumMa
nasepHoro npubopa.

Aesmomamudyeckoe HueenupoeaHue npu
20PU30HMasnIbHOM UCIMO/b308aHUU:
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Crpernku, ykasbiBatoLLme BBEpPX U BHU3 (p),
perynupyoT ASNIMHY NasepHon NIMHUN Npuy
paboTe B pexxvMe CKaHUPOBaHUSI.

CTpenku, ykasbiBatoLLme BNeBO 1 BNpaso (q),
PerynupyroT HanpaeneHne Nnas3epHoro fyya

B PEXVME CKaHMpoBaHWs unu HaeseaeHust (0
NoB./MUH.).

Aesmomamu4eckoe HugesnuposgaHue rnpu
eepmuKasibHOM UcCrnoJib3oeaHuu:

CTpenku, ykasbiBatoLLme BBEpX U BHU3 (p),
PEerynupyroT pacrorioXeHve Na3epHon NHUA
npu paboTte B pexvMe CKaHUPOBaHWS.

Crperku, ykasbiBatoLLme BNeBO 1 BNpaso (q),
nepemeLLaloT NasepHbl Nyy BNEBO W BMpaBso.

Py4yHoe HusernuposaHue:

Crpernku (p) Ucrnonb3ytoTcs AN HakrmoHa
Na3epHoOW ronoBKN BBEPX WU BHU3

B HanpasneHun ocn X unu Y, kak 0603Ha4eHo
Ha 3aLUMTHOWN KPYTTION CeTKe Nna3epHoro
npubopa.

NynbT AUCTAHLIMOHHOI O YIPABIEHUSA:
KHOMNKA HACTPOWUKK CKOPOCTW/

BPALLEHMS B

KHonka HacTpoliku ckopocTu/BpalleHns (r)
ncnonb3yetcs Ans Beibopa ogHom 13 4-x
3a/jaHHbIX CKOPOCTel BpaLLEHWs Na3epHoro fyya.

NMPUMEYAHUE: KrHonka HacTponku ckopocTu/
BPALLEHNS BbINOMHAET Te e dyHKLMK, YTO

N KHOMKa HaCTPOMKN CKOPOCTW/BpaLLEHUst Ha
KOHTPOIbHOW NaHenu nasepa.

nynstT AUCTAHLUMOHHOIO YNPABJIEHUA:
KHOMKA PEXXUMA CKAHUPOBAHUA

KHomka pexxuma ckaHMpoBaHus (S) ynpasnsieT
nokayvBaHVeM na3epHol ronoBKW Bnepea-Hasaz
ONsi NPoeLMpOBaHNS KOPOTKOWN U SIPKON fia3epHom
nHUK. 3Ta KopoTKas NHWSA Gonee sipkas

1 Goree BuAMMas, Yem NUHUKM Npu paboTe nasepa
B PEXXMME MOMHOro BpaLleHust.

HUcnonb3oeaHue pexxuma cCKaHUPOBaHUSI:

[ns BKNIOYEHWS pexuMa CKaHMPOBaHUS!
HaXXMWUTE U OTMYCTUTE KHOMKY pexuma
ckaHMpoBaHus. [ins BLIKMOYEHUs pexumMa
CKaHWPOBaHWS CHOBA HAXMUTE 1 OTMyCTUTE
KHOTKY pEXMMa CKaHNPOBaHMSI.

Pa3vep v HanpasneHve 30Hsbl
CKaHMpOBaHWUA perynupyeTcs npu noMoLmn
KHOMOK CO CTpefikamMun Ha KOHTpOJ‘IbHOI7I
naHenu nasepa unu Ha nynere
AVCTaHLUMOHHOrO yrpasneHus. bonee
I'IO,D,pOGHbIe NOACHEHUA CM. B pasaerne
Knonku co cmpenkamu B rase KHonku
KOHTPOIbHOM NaHenu nasepa.

BAXHO: NynbT guCTaHUMOHHOrO
ynpaBneHns He MOXET UCMOSb30BaTbCH
B PEXMME CKaHUPOBaHUsi, 3ajaBaeMoro
nonb3oBaTenem.

nynsT AUCTAHUMOHHOIO YNPABINEHUA:
OBLLIMA U YACTHbIW PEXXUM

PoTaumoHHbIn nazep DWO079 v nynst
[OVCTaHLMOHHOTIO YrpaBrieHnst MoryT
MCMOMNb30BaTbCsl B OOLLEM MW YACTHOM

pexume. [ina Toro, 4ToObl NasepHbIn Npubop

1 NynbT AUCTaHLMOHHOIO ynpaBneHusi pabotanu
COBMECTHO, OHW AOIMKHbI ObITb 06a HACTPOEHbI Ha
OOVHAKOBBIN PEXUM.

O6wul pexum a

MynbT AUCTAHUMOHHOIO yNpaBneHust
NOCbINaeT CUrHarsbl, KOTOpble NOTEHLUMansHO
MOTYT yrnaBnunBaTbCsi 6OMbLUMHCTBOM
nasepHbIx Npubopos kak mapku DEWALT,
TaK 1 ApYrMx Mapok. TOT pexuM sBnseTcs
HOpMarnbHbIM, CTAaHAAPTHBIM PEXUMOM
paboTbl ANns nynsTa AUCTaHLMOHHOTO
yrpaBrneHus.

Ans akmueayuu obuie2o pexuma:

*  HaxmuTe v yoepxvsanTe B TE4YEHNE
4-x ceKyHA, KHOMKY HacTpOWKM ckopocTw/
BpaLleHus (r) (pSOAO0M C KHOMKOWM 3HAYOK
B BUE OTKPbLITOrO BUCAYEro 3amKa).

» Ecnu nasepHsbiin npubop He
ncrnornb3oBarcs B TeYeHe 8 4acos,
NynbT AUCTAHUMOHHOIO YNpaBreHns
aBTOMaTUYeCKN 3a4acT OBLLMIA peXxmM.

* [locne 3ameHbl akkymynsTopa
MNynbT AMCTaHLMOHHOTO YrpaBneHus
aBTOMAaTUYECKN 3aAacCT OBLLMIA peXxum.

YacmHbil pexxum m

MynbT AUCTAHLMOHHOIO ynpaBneHns
MocbINaeT cUrHanbl, KOTopble MOryT
ynaBnmnBaTbCsA TOMbLKO 0O03HAYEHHBIM
nasepHbIM NprGopom.

HAns akmusayuu yacmHoz20 pexuma:

*  HaxmwnTe n yaoepxvieanTe KHOMKY
aKTMBaLMK pexmMma CKaHMpOoBaHUs
(s) Ha nynbTe AUCTaHLMOHHOTO
yrnpaBneHns (3Ha4oK B BUAE 3aKPbITOTO
BUCSYEro 3aMKa PsiioM C KHOMKOM),
OZIHOBPEMEHHO C 3TUM HaXxmuTe
1 yaepXuBaiTe KHOMKY akTvBaumm
pexvma ckaHupoBaHusi (g) Ha
KOHTPOMbHOW NaHenu nasepHoro
npubopa (3Ha4oK B BUAE 3aKPLITOro
BUCAYEro 3amMKka).

* Yepes 4 cekyHabl nasep v nynst
nepeviayT B YacTHbIN pexuM paboTbi.
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B nonTBepxaeHue nepexoaa nasep
M30acT 3BYKOBOW CUrHar, v 3aropsitcs
CBETOAVOAHBI MHAMKATOP Ha
KOHTPOIbHOW NaHenu nasepa (m)
(pSAOM CO 3HAYKOM B BUAE 3aKPbITOro
BUCSYEro 3aMKa) U CBETOAMOOHbBIN
WHOMKATOP Ha MynsTe AUCTaHLIMOHHOIO
ynpaeneHus (u) (pSA0M CO 3HaYKOM

B BWAE 3aKPbITOTO BUCSYEro 3amKa).

MpeaynpexaeHue o cboe
B paboTe npnbopa

Mpnbop DWO79 obopyaosaH aBapuiiHoOW
curHanuaaLmei, onoseLLatoLLe nonob3osaTens
0 HapyLueHusx B npubope, KoTopble MOryT
MPOU3ONTKN B pe3yrnsrate aBTOMaTn4eckoro
HuBenvpoBaHus. B atom cryvae npubop
npekpaLlaer BpalleHve, 3aropaeTcs
CBETOAVOAHDBIN MHANKATOP Ha KOHTPOIbHOM
naHenu 1 pasgaetcs 3ByKOBOW CUrHar.

YTOBbI NPOAOITKUTb PABOTY:

* BbikntounTte npmbop, 3atem cHoBa BKITIO4UTE
€ro, UCMosb3ys KHOMKY BKIOYEHNS Ha
KOHTPONbHOWN NaHenu nasepa.

i

* [MepeseanTe NPUGOP B PEXVM OXMOAHUS,
3aTeM NepeBeaynTe ero B aKTUBHbIN PEXUM,
UCMOMb3Ys KHOMKY BKIOYEHUS Ha NyrisTe
[AMCTaHLMOHHOIO yNpaBneHus.

NMPUMEYAHME: Mocne npegynpexaeHusi o cboe
B pabote Bcerga npoBoauTe NPOBEPKY HACTPOEK
npubopa.

JdononHuTtenbHbIe
NPUHaANIEXHOCTHU

OYKM YCUMNEHWUS BUOMMOCTM NIA3EPA
(PUC. 7)

Mpy paboTte BHYTPW MOMELLEHWI O4KM C KPaCHBIMM
NYH3aMU yryyLLaoT BUAMMOCTb fyya nasepa

B YCMOBUSIX SIPKOTO OCBELLEHUS UIMN Ha AanbHUX
paccTosiHusIX. Hanuume faHHbIX 04KOB He
obsizaTenbHo Arns paboThbl nasepom.

OIMACHO: []nsi cHUXeHusl pucka

[ : S rory4YeHUs1 cepbe3HOU mpasmbi
HUKo20a He cMompume 8 51a3ePHbIU
Jlyd 8 o4Kax ycurneHusi eudumocmu
nasepa unu 6e3 o4kos.

A MPEQYNPEXAEHWE: [atHbie

OUKU He S8MSIIOMCS YMEepOeHHbIMU
3aUWUMHBIMU OYKaMU U He OO/KHbI
HadeeambCs MpU UCMONb308aHUU
Opyaux uHcmpymMeHmos. [JaHHble 04Ku

He npedoxpaHstom Bawu anasa om
8030elicmeusi 1a3epHO20 fyya.

KAPTA HALEJTUBAHUA (PUC. 8)

KapTa HauenvnBaHusi moMoraeT B 06HapyXeHu1
1 0603HaveHnn nasepHoro ny4ya. Kapra
HaLenvBaHus ynyyliaeT BUAMMOCTb
npoeLmpyeMon NMHUK Npy NepeceyeHnn
nasepHbIM Ny4oMm kapTbl. KapTa pasmeyeHa
[OIOVIMOBOW N METPUYECKOW LUKaNon. JlazepHbin
TyY NPOXOAUT Yepes3 KPacHyH NiacTUKOBYHO
NMOBEPXHOCTb U OTPaXKaeTCst OT 3afHew
oTpaKatoLLiert CTOPOHbI KapThl. B BepxHen
YacTy KapTbl UMEETCSt MarHuT Ansi KpenneHust
K MOTOMOYHBLIM MIaHKaM UM MeTanImyeckmm
LUypynam npv onpefeneHnum BepTukanbHoro

1 TOPU3OHTaNBHOrO YPOBHS. [Inst AOCTWKEHNS!
Havny4Lero peaynsrara, Npyu UCNonNb3oBaHUN
KapTbl HaLEeNMBaHUs pa3BopayvBanTe noroTun
DeWALT nuuiom k cebe.

LIMOPOBOW NA3EPHbLIV OETEKTOP (PUC. 9)

[leTekTop nomoraeT B 06HapyXeHUn nasepHoro
1lyya B YCrOBWSIX SIPKOTO OCBELLIEHMS MU Ha
JanbHWX paccTosiHusX. Mpu nepeceveHum
Na3epHOro nyya AeTekTopa, OH M3JacT BUOAMMbIE
1 3BYKOBbIE CUTHasbI.

[leTekTop MOXHO MCMOSbL30BaTh KaK BHYTPU,
TaK 1 BHe MOMELLEHUI, a TaK e B YCIOBUAX
3aTpyaHEHHOTO OBHAPYXKEHMS NA3epHOro nyya.

[leTekTOp He NpefHasHaveH Ans UCNonb30BaHUs
C He BpaLLaloLLMMUCH Na3epamm, HO COBMECTUM

¢ GOMbLUMHCTBOM Na3epHbIX NPUOOPOB Ha pbIHKE,
NPOELMPYIOLLNX POTALMOHHBIN KPACHbIN fyY Unn

MHppaKkpacHbIN (HEBUANMBIN) MyY.

Lincdposon nasepHoii aetektop DEWALT moxeT
MCMonb30BaThCs Kak C 3aKMMOM, Tak 1 6e3 Hero.
Mpwn ncnonb3oBaHMK AeTekTopa ¢ 3aXUMOM
[ETEKTOpP MOXHO YCTaHOBUTb HA HUBENMPHOW
penke, WTnUgTE UM CTepxHe.

CmeneHb moYyHocmu

Mpy ncnonb3oBaHMK NasepHoro npudopa
C AETEKTOPOM, CTENeHb TOYHOCTU AeTeKTopa
[omkHa BbiTb JobaBneHa K CTeneHn TO4HOCTU
nasepa.
* [locTosiHHas TOYHOCTb (y3Kasi HacTpomnka
petektopa) £ 1,0 mm
* YcnoBHast TOYHOCTb (LUMPOKas HAaCTpOMka
petektopa) + 3,0 Mm
[Ina nonyyeHus 6onee TOYHBIX pe3ynsTaToB

HayHWTEe onepaumio C UCMOoNb30BaAHWEM LUIMPOKON
HaCTPOWMKN U 3aKOHUYUTE Y3KOW HACTPONKOW.
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YcmaHoska demekmopa Ha HUSEJTUPHYIO
pelky (Puc. 9)

1. YTo6bl YCTAaHOBWTb ETEKTOP Ha HUBEMUPHYIO
peviKy, CHa4Yana npvikpenuTe AeTekTop
K 3a>KmMmy, HaxkaB Ha 3atsop 3axuma (Il).
BcraBbTe penbc (mm) Ha geTektope
B KaHaBKy (NNn) Ha AeTeKTope 1 ABuranTe ero
[0 Tex nop, noka 3aTeop (00) He 3aLLernKkHeTCs
Ha oTBepCTWM (pp) Ha AEeTEKTOpE.

2. Packpoite 3aXvmbl 3aTBOpa, NOBEPHYB
PYKOATKY 3aTBOpa (qq) B HanpaBneHun NpoTus
4acoBOW CTPENKK.

3. YcTaHoBMWTE OETEeKTop Ha Heobxoaumoi
BbICOTE U MOBEPHUTE PYKOATKY 3aTBOpa
B HanpaBsrieHnn Mo 4YacoBOW CTperike,
3aKpensss 3aXum Ha pevike.

4. Onsa PEerynmpoBKn BbICOTbI Crierka ocnabbre
3aXUM, NUSAMEHUTE NOoNnoXXeHne OeTekTopa
N CHOBA 3aTAHUTE 3aXXUM.

[dononHuTenbHbIE
NPUHaANEeXHOCTHU

A BHUMAHMUE: MockorbKy npuHadnex-

HoCcmu, OM/UYHbIe OM Mex, Komopble
npednazaem DEWALT, He npoxodurnu
mecmbl Ha daHHOM u3desnuu, mo
ucronb308aHuUe 3Mux MPUHaoIexHo-
cmeu ¢ 0aHHbIM fla3epHbIM MPUOoPOM
MOXem ripusecmu K oracHol cumya-
yuu. Bo usbexaHue pucka ronyyeHus
mpaembl, ¢ OaHHbIM rPOOYKMOM
O0ImKHbI UCTIONBE308aMbCS MOITbKO
pekomeHdosaHHbIe DEWALT dornonHu-
mersibHbIe MPUHaoIeXHOCMU.

K H1M oTHOCATCS:

DEO0772 DEWALT Lindbposoi nasepHoin
[etekTop

DEQ0734 DEWALT AntoMyHMeBas NHenka
DEO0735 DEWALT JlasepHbin wratne
DEO0736 DEWALT JlasepHbin wratne
DEO0737 DEWALT HusenupHas peika
DEO0738 DEWALT YrnoBon KpOHLUTENH

DE9135 DEWALT Li-lon 3apsigHoe
YCTPONCTBO

.

.

.

Axkkymynsitopbl DEWALT:

HanpsixeHne NiCd NiMH LI
9,6 DE9061 - -
12 DE9071/DE9075 DE9501 -
14,4 DE9091/DE9092 DE9502 DE9140
18 DE9095/DE9096 DE0503 DE9180

Mo Bonpocy NprobpeTeHns AONONMHUTENbHbIX
npuHapnexHocTen obpatlantech k Bawemy
avnepy.

TEXHUYECKOE
OBCINYXWUBAHUE

Bawwu nasepHbii npnbop DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B Te4eHMe NPOJOIHKUTENBHOMO BPEMEHN
npy MUHUMArbLHOM TEXHUYECKOM 0BCNyXMBaHWM.
Cpok cnyx6bl 1 HAAEXHOCTb Na3epHOro
npubopa yBenu4MBaeTcs Npu NpaBUMbHOM yXOAe
N perynsipHomn YncTke.

» [Ins obecnevyeHnst TO4HOCTM NPOELMPOBaHNS
npu pabote, perynsipHo NpOBOAUTE Na3epHyo
kanmbposky. CMm. pasnen lpoeepka
Kanubpoeku Ha mecme.

» JlaszepHasi kanMbpoBKa 1 NPOYME PEMOHTHbIE
onepauun OOMmKHbI NPOBOANTLCS B CEPBUCHOM
ueHTpe DEWALT.

» XpaHuTe He UCnonb3yeMbli NasepHbI Npubop
B YemogaHe, BXOASLLEM B KOMMNIEKT NOCTaBKU.

* He knaguTe B YemoaaH BraxHbIN NasepHbIn
npudop. MpoTpuTe BCe BHELLHME YacTu
npvbopa MArkon Cyxon TkaHblo U OCTaBbTe
npubop A0 MOMHOIO BbICLIXaHNS.

* He xpaHuTe npubop npv Temnepatype Huxe
-18°C vnu Bbiwe 41°C.

3apsigHoe yCTPOMCTBO He TpebyeT
TexHuYeckoro obcnyxmsanus. BHyTpu
3apsiAHOro YCTPOMCTBA HeT AeTarnei,
TPEOYOLLMX TEXHUYECKOrO 06CMYXMBaHUSI.

.

lNMpoBepka kanM6poBKK Ha
mecTe (Puc. 10-12)

BHUMAHMUE: Kanubpoeka 2oroeku
rasepa ecezda Oo/mkHa npueooUMbLCsI
KearnuguyuposaHHbIM Crieyuanucmom.

PerynsipHo NpoBoAWTE NPOBEPKY KannBpoBKM Ha
mecTe.

NMPUMEYAHUE: CornacHo rapaHTUNHbIM
obsizatenbctBam DEWALT Bnageney, npubopa
HapgeneH npaeom Ha ogHy BECMITATHYIO
KanubpoBKy B TeYeHWe nepsoro roga. Ans
3TOro CreayeT 3anofHUTb NpuiaraeMbii
Bay4ep 1 BEPHYTb Ero BMECTE C NnasepHbIM
npubopoM 1 YEKOM Ha MOKYMKy npubopa
ocuuymansHomy npencrasutenio DEWALT.
Mocne atoro Bam Byaet BbiaaH ceptudumkar
6e3 B3vMaHWsl 4OMNONMHUTENBHON MnaTbl.

MpoBepka KannBpOBKY Ha MECTE HE OTHOCUTCS

K camomy nasepy. [laHHas npoBepka ykasblBaeT Ha
NpaBubHOE UMM HeMpaBUnbHOE NPOeLMPOBaHNe
JIMHWM FOPU3OHTAsN 1 OTBECA, U HE UCTIpaBAeT
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NOrpeLlHoOCT B rOpU30OHTarIbHOM Unn
BEepTUKanbHOM npoeunpoBaHnmn nasepa.

[laHHble NpoBepKM HUKOMM 0BPa3oM He 3ameHsIoT
npodeccroHanbHyto KanmbpoBKy, MPOBOANMYIO
B cepBuUCHOM LieHTpe DEWALT.

NPOBEPKA KAJIMBPOBKWU YPOBHA (OCb X)

1. YcTaHoBWTe nasepHbIi LUTATUB MexXay
OBYMSl CTEHaMK, pacCTOsiHUE MexXay
KOTOPbIMM COCTaBNAET MUHUMYM 15 M.
ToyHOe MeCTOMNonoXeHue WTaTnea He NMeeT
3HaYeHus.

2. YcraHoBuTE nasep Ha LUTaTUB Takum obpasom,
4TOObI OCb X yKa3blBana HernoCcpeAcTBeHHO Ha
OfHY W3 CTEH.

3. BkrtounTte nasepHsbiit Npubop 1 nNo3sonsTe
€My CaMOBbIPOBHSATHLCS.

4. OTMeTbTe M OTMepbLTE Ha cTeHax Touku A n B,
Kak nokasaHo Ha Puc. 10.

5. MoBepHuTe NasepHbIn npubop Ha 180°,
4yT0bbI OCb X Tenepb yka3biBana Ha
MPOTUBOMONOXKHYIO CTEHY.

6. MNo3BonbTe nasepy CamMOBbLIPOBHATLCS
N OTMETLTE M OTMEpPbLTE Ha CTeHax Touku AA
n BB, kak nokasaHo Ha Puc. 11.

7. MopacunTarTe o6LLYH NOrPELLHOCTb MO
criepytoLen dopmyne:
O6wasn norpewHocTb = (AA - A) — (BB — B)
8. CpaBHUTE nory4eHHyo obLLyto
MOrpeLLHOCTb C AOMYCTUMbIMU NPeAenamu,
npeacTaBneHHbIMU B HYDKECeayoLwen

Tabnuue.

PaccTosiHne mexay [donyctumasn
cTeHamu norpeLHocTb
L=15m 3 Mm
L=25m 5 MM
L=50m 10 mm

NPOBEPKA KAJITMBPOBKWU YPOBHA (OCb Y)

[NoBTOPUTE OENCTBYUS, ONUCAHHBIE BbILLE, HO
nasepHblii NpUbop pacnonarante Takum o6pasom,
4TOObI Ha CTEHbI yKka3biBana ocb Y.

NMPOBEPKA MOrPELLUHOCTEMN OTBECA
(PUC. 12)

1. Vicnonb3ys B ka4yecTBe MCXOQHOWM TOYKU
CTaHOaPTHBIN rPy3uK OTBECA, OTMETLTE
BEPLUMHY 1 OCHOBaHVe CTeHbl (ybeanTecs,
41O Bbl NOCTABUNN OTMETKM Ha CTEHE, a He Ha
nosny v He Ha NoTorIke).

2. YcTaHOBUTE POTaLMOHHbIN Nasep Ha nomny Ha
paccTosHNM NPUBNU3NTENBLHO 1 M OT CTEHBI.

3. BkntounTe nasep v HanpaBbTe TOUKY Ha
OTMETKY B HWXHEN YacTu cTeHbl. 3ateM npu
MOMOLLIM KHOMOK, YKa3blBaloLLVX BBEPX W BHU3,
Ha nynsTe ANCTAHLMOHHOIO ynpaBrneHusl,
MOBEPHUTE TOYKY MO HanpasreHno BBEPX.
Ecnu UeHTp ToukM cnpoeLupoBarncs Ha
OTMETKE B BEPXHEW YacTu CTEHbI, Nasep
NpaBubHO OTKaNMGPOBaH.

MPUMEYAHMUE: [aHHas npoBepka AomkHa ObITb
rpoBefeHa Ha CaMol BbICOKOWN CTEHe U3 TeX,

Ha KOTOpbIX OyAyT NPOBOANTLCH NocneayroLme
paboTbl C Nasepom.

R

Yucrtka

c BHUMAHMUE:
* [leped yucmkol 3apsiOHO20

ycmpoticmea omkrodume

€20 0M UCMOYHUKa MuUmMaHus.
[psi3b U Macsio MoXHO ydansimb
C HapyxHoU rnosepxHocmu
3apsiOHo20 ycmpolicmea

C MOMOWbIO MKaHU Uru MsigkolU
Hememarnnudyeckol wemku. He
ucrionb3ytime 800y unu nobou
yucmswut pacmeop.

» [leped yucmkol Baweeo
niasepHo20 rpubopa usennekume u3
Heao akKyMysisimop.

* Hukozda He ucrionb3ylime
pacmeopumenu unu opyeue
aepeccusHble Xumu4yeckue
cpedcmeamu Onsi 04UCMKU
Hememarnnu4yeckux demanel
nasepa. Vicrionb3yltime mkaHsb,
CMOYEHHY!I0 8 800€ C MsigKUM
MbI/IOM.

* He donyckatime nonadaHusi Kakou-
b0 X)udkocmu eHympb rpubopa;
HU 8 KoeM criydae He nozpyxalme
Kakyto-nubo yacme npubopa
8 KUOKOCMb.

* Hukoeda He mpou3sodume YUCmKy
nasepHoz20 rpubopa cxamsim
8030yXOM.

* Cnedume 3a mem, Ymobbi
8eHMUIISUUOHHbBIE OMeepcmusi
npubopa ocmaesarnuck YUcCmbIMu
U peaynsipHo npomupatime e2o
KOpIyC Msi2koU MKaHbH0.

39



PYCCKWUW A3bIK

» [ubKuli pe3uHosbIli KO3bIpeK
qucmume enaxHol 6e3sopcoeoli
MmKaHbto, Harpumep,
xronyamobymaHoUl carnghemkodul.
UCIIOMB3YUTE TOIMBLKO BOAY
— HE UCIMOSMb3YUTE yucmsuwue
sewecmesa urnu pacmeopumeru.
lNeped mem kak ybpamb npubop
Ha xpaHeHue, 0atime emy
OKOHYamesibHO 8bICOXHYMb 10C/1e
YuCMmKU.

- B HEeKOmopbIX Criydasx Ha
CMEKNSIHHBIX JTUH3ax 8HYmMpu
1080POMHOU 11a3ePHOU 20/108KU
MoXxem cobupambcs birib
U 2psizb. Omo ompuuameribHbIM
obpasom erusiem Ha ka4ecmeo
npoeyupyemozo sydya u Ouana3oH
ucrionb308aHusi npubopa.
Hucmume nuH3bI 6amHoU
nano4kol, cMoYyeHHoU 8 8ode.

3awmTa oKpyxarowien cpeabl

PasgenbHbin coop. [aHHoe nagenve
Hemnb3si yTUNM3npoBaTb BMeCTe
C OObIYHbIMKM ObITOBBIMM OTXOAAMMU.

Ecnn ogHaxapbl Bbl 3axoTute 3ameHnTh Bale
nagenve DEWALT nnu Bbl 6onblue B HEM He
Hy>X[laeTecb, He BblOpacbiBanTe ero BMecte
¢ GbIToBbIMK OTX0AamMu. OTHecuTe nsgenve

B CMeumanbHbIi MPUEMHbBIN MyHKT.

@ PasgenbHbin coop nagenui

C VICTEKLLUMM CPOKOM CIyXObl 1 NX

% <9 ynaKkoBOK MO3BOSSIET NycKaTb
nX B nepepaboTKy 1 MOBTOPHO
MCrnonb3oBaTth. Vcnonb3oBaHve
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
MOMOraeT 3alLuLLaTh OKPY>XKatoLLyo
cpeny OT 3arpsi3HEHWs1 U CHDKaeT
pacxof CbipbEBLIX MaTepuarnos.

MecTHOe 3akoHOAaTenbCTBO MOXET 0becnevnTb
cbop cTapbix anekTponpnmbopoB OTAENBHO OT
BbITOBOrO Mycopa Ha MyHULIMManbHbIX CBanKax

OTXOA0B, 11 Bbl MOXeTe caasaTb UX B TOPrOBOM

NPEanpUSITUM NPU MOKYMNKe HOBOTO M3AENMsI.

dupma DEWALT obecneuvBaet npuem

1 nepepaboTKy OTCMYXMBLUMX CBOW CPOK U3AENuiA

DeWALT. YToGbl BOCNOMNb30BaTLCS 3TOW YCIyrou,
Bbl MoxeTe caath Balue nsgenve B nobon
aBTOPW30BAHHbIN CEPBUCHbBIN LIEHTP, KOTOPBIN
cobMpaeT Mx Mo HaLlemy Mopy4eHuo.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
GnnxaiiLLero aBTopM3oBaHHOTO CEPBNCHOrO
LieHTpa, 06paTmBLUMCL B Ball MeCTHbI ocmc
DeWALT no agpecy, ykasaHHOMY B J@HHOM
pykoBoAcTBe Nno akcnnyaraumn. Kpome Toro,
CMNCOK aBTOPV30BaHHbBIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DEWALT 1 nonHyto nHgopmaumio o Halem
nocnenpoaaxHoOM 0BCNyXMBaHUN U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HalTu B MHTEpHETEe Mo agpecy:
www.2helpU.com.

Mepe3apsixaemMbin
aKKyMmynsiTop

[laHHbI akkyMynsiTop ¢ AnMTENbHLIM CPOKOM
cnyx6bl crieayeT noasapsixaTb, €CMN OH He
obecrneunBaeT 4OCTAaTOMHY MOLLHOCTb AJ1si pabor,
KOTOpble paHee BbIMNOMHANNCL NErko 1 BbICTPo.
YTUnuaunpymTte oTpaboTaHHbI akkyMynsiTop
©6e3onacHbIM AJ151 OKPYXKatoLLEen cpefbl Cnocobom.

 [MonHOCTLIO pa3psanTe akkyMyrnsiTop, 3aTem
W3BIEKUTE €ro U3 MHCTPYMEHTA.

« Li-lon, NiCd n NiMH akkymynsitopbl
nognexar nepepabotke. Cpaiite mx
Bawwemy gunepy nnv B MECTHbIN MyHKT
nepepaboTkn. CobpaHHble akkyMynsTopbl
OynyT nepepaboTaHbl NN yTUN3MPOBaHbI
6e3onacHbIM Ans OKpyxatoLLen cpeabl
cnocobom.

zst00205625 - 10-07-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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