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SZLIFIERKA TASMOWA

(WLACZNIE Z METALOWA OSLONA)

DW650/DW650E

Wprowadzenie

Elektryczne, przenosne szlifierki
tasmowe DeWALT, DW 650 i DW650E sg
elektronarzedziami przeznaczonym do uzytku
profesjonalnego i stuzg do wstepnego i
wykanczajgcego szlifowania powierzchni
drewnianych, materiatdw drewnopochodnych
oraz tworzyw sztucznych.

Praca elektronarzedziami musi przebiega¢ w

sposob bezpieczny, by¢ wydajna i sprawia¢

satysfakcje. Dlatego, podczas ich uzywania
nalezy zachowywac¢ nastepujaca kolejnos¢
postepowania:

* najpierw nalezy zapozna¢ sie instrukcji
obstugi a nastepnie poznaé¢ dokladnie
budowe catego urzadzenia oraz zasady
funkcjonowania poszczegdélnych jego
zespotow

* potem wybraé¢ odpowiednie narzedzie
robocze i ustawi¢ wlasciwe parametry
pracy.

Nalezy zawsze pracowaé bez pospiechu,

z rozwaga, zachowujac wszystkie, ogdlnie

obowigzujgce zasady bezpieczenstwa

i obstugi elektrycznych urzadzen

mechanicznych.

Parametry techniczne szlifierek

tasmowych
Nr katal. DW650 DW650E
Zasilanie 230V~,50Hz 230 V~, 50 Hz
Pobor mocy 1010 W 1100 W
Rychlost pasu 380 m/s 250-380 m/s
Brousici plocha 100x110 mm 100x110 mm
Délka pasu 560 mm 560 mm
Sitka pasu 100 mm 100 mm
Lapa€ prachu zintegrowane-  zintegrowane-
worek worek
zbierajgcy pyt  zbierajacy pyt
Hmotnost 6,3 kg 6,4 kg

Minimalne zabezpieczenie sieci zasilajgcej dla
elektronarzedzi 230V - bezpiecznik 10A.

W niniejszej instrukcj obstugi zostaty uzyte
nastepujgce symbole:

wypadku, zagrozenie dla zycia,
niebezpieczenstwo uszkodzenia
elektronarzedzia w przypadku
nieprzestarzegania zalecen zawartych
w instrukcji obstugi

A UWAGA! Napiecie elektryczne.

& UWAGA! Niebezpieczenhstwo pozaru.

C UWAGA! Mozliwos¢ spowodowania

UWAGA! Zagrozenie eksplozja.

Wyposazenie dla szliferek tasmowych
DW650 / DW650E

Wyposazenie ktére mozna dokupié
dodatkowo:
+ adapter dla podifaczenia zewnetrznego
odciggu pytu nr katal. DE6502
* ramka szlifierska nr katal. DE6500
* podstawa do pracy stacjonarnej
nr katal. DE6501
« tasmy Scierne o wymiarze 100x560 mm, o
réznej granulacji ziarna nasypowego
Zalecamy uzywanie oryginalnego wyposazenia
oraz oryginalnych tasm sSciernych firmy
DeWALT.

Komplet wyrobu
Opakowanie fabryczne zawiera:

Szlifierke taSmowag 1 szt.
Worek zbierajgcy pyt 1 szt.
Tasme szliferskg 1 szt.
Instrukcje obstugi wraz z rysunkiem

ztozeniowym i kartg gwarancyjng 1 szt.

* Pzed przygotowaniem szlifierki do
pracy nalezy sprawdzi¢ czy podczas
transportu zaden z jej elementéw nie ulegt
uszkodzeniu.



Budowa szlifierki (Rys.A)

Szlifierki tasmowe DW650/DW650E zbudowane

sq z nastepujgcych, podstawowych zespotdw

i elementdw:

1. wylgcznik

2. pokretto regulacji predkosci przesuwu
tasmy Sciernej (DW650E)

3. przycisk blokady wytgcznika (praca

ciggta)

zacisk mocowania ramki szlifierskiej

tadma Scierna

pokretto regulacji prowadzenia taSmy

worek gromadzacy pyt

przytgcze odciggu pytu

. uchwyt dla reki

10. rolka

11. rolka

12. dzwignia naprezania tasmy $ciernej
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Przygotowanie szlifierki tasmowej do
pracy

Przed przygotowaniem szlifierki

A tasmowej do pracy, wymiang tasmy
Sciernej oraz wykonywaniem innych
czynnoéci obstugowych nalezy
sprawdzi¢ najpierw czy przycisk
wytgcznika znajduje sie w pozycji
zerowej (szlifierka wytgczona) oraz
sprawdzi¢ czy wtyczka zasilajgca jest
wyjeta z gniazda sieciowego.

Zaktadanie tasmy $ciernej i regulacja

réwnolegtosci jej biegu (Rys. B i C)

Do wspdtpracy ze szlifierkg tasmowg DW650

/| DW650E przystosowane sg taSmy Scierne o

wymiarze 100x570 mm.

W celu zatozenia tasmy Sciernej nalezy:

+ potozy¢ szlifierke na boku, dzwignig (12) do
gory

* odciggng¢ do géry i na prawo dzwignie
(12)

* jezeli zalozona byta taséma, ktéra ulegta
w trakcie pracy zuzyciu, nalezy jg teraz
zsungc¢ z rolek prowadzacych i zdjgc

+ zatozy¢ nowg tadéme zwracajgc uwage
aby kierunek strzatek umieszczonych na
wewnetrznej stronie tasmy byt zgodny
z kierunkiem strzatki umieszczonej na
obudowie szlifierki

+ cofngc¢ dzwignie (12) w wyjSciowe
potozenie

+ wigczy¢ szlifierke i pokrecajac pokrettem
(6) ustawic tasme szlifierki tak aby biegta
centralnie po powierzcni rolki (11).

Uwaga! Podczas pracy szlifierki

A krawedz tasmy Sciernej nie moze
wystawac poza krawedz stopy szlifierki
ale powinna sie z nig pokrywac.

Regulacja predkosci przesuwu tasmy
sciernej (DW650E) (Rys. D).

Ustawienia wtasciwej predkosci biegu tasémy
Sciernej nalezy dokona¢ za pomoca pokretta
(2). Wraz ze wzrostem wartoSci oznaczen
cyfrowych wzrastac bedzie predko$¢ przesuwu
tadmy Scierne;.

Montaz, zdejmowanie oraz regulacja
potozenia ramki szlifierskiej. (Rys. A i E).

(Ramka szlifierska -wyposazenie dodatkowe,
nr kat. DE6500)

Ramka szlifierska dostepna jest jako
wyposazenie dodatkowe szlifierki tasmowej i
trzeba jg dokupic¢ oddzielnie.

Aby zatozy¢ ramke do szlifierki nalezy:

+ zdjg¢ tasme szlifujgcg

»  zdjg¢ przedni watek mocujgcy (13) z ramki
(14),

+ wsung¢ watek mocujgcy w wyciecia
w obudowie szlifierki gdzie zostanie
on umocowny za pomocg zaczepu
sprezynujgcego (4) (por.rys. E)

+ zatozyC ostone (15) zgodnie z rysunkiem
i umocowac¢ jg za pomocg S$ruby i
podktadki

+ zatozy¢ ponownie tasme szlifujgcg w
SposOb opisany wyzej

* wcisng¢ przedni watek mocujgcy (13) pod
zaczep (4)

* obroci¢ pokrettem (18) tak aby ustawic
prostopadle do tadmy szlifujgcej tylny watek
mocujgcy a nastepnie wcisngé ramke na
tylny watek mocujacy

« ustawi¢ wlasciwg wysoko$¢ potozenia ramki
szlifierskiej(14) za pomocg pokretta (18).

Aby zdjg¢ ramke szlfierskg nalezy powtérzy¢

wymienione powyzej czynnosci, odwracajgc

ich kolejnos¢.

uzywana watek (13), mocujgcy ramke
mozna obrécié o 1/4 obrotu; watka nie
trzeba zdejmowac.

c UWAGA! Jezeli ramka szlifierska nie jet



Montaz i demontaz podstawy umozliwiajacej
stacjonarng prace szlifierki (Rys. A i F).
(Podstawa do pracy stacjonarnej-wyposazenie
dodatkowe, nr katal. DE6501)

Szlifierki taSmowe DeEWALT DW650/DW650E
mogqg by¢ zmontowane na specjalnej podstawie
(wyposazenie dodatkowe, kére mozna dokupi¢
oddzielnie) po to aby mogty by¢ uzywane jako
urzadzenia stacjonarne.

Aby szlifierke zmontowa¢ w podstawie

nalezy:

+ zatozycramke szlifierskq tak jak opisane to
zostato powyzej

» zdjg¢ pokretto (19) z podstawy

+ zatozyC szlifierke do pdstawy (20) /uchwyt
(9) dla reki umiesci¢ w otworze podstawy
(20)/;

* nakrei¢ pokretto (19) na gwintowany trzpien
(21) wystajacy z otworu (22) konsoli (23).

Aby zdjg¢ szliferke z podstawy nalezy wykonac¢
wymienione powyzej czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Odpylanie pola pracy.

Zaktadanie worka gromadzacego pyt (Rys. G)
Sprezyne (24) worka (7) gromadzacego pyt
nalezy wsung¢ pomiedzy pierscienie mocujgce
(25).

Aby zapewni¢ efektywne odpylanie pola pracy
worek gromadzacy pyt nalezy opréznia¢ po
napetnieniu sie 1/3 jego objetosci.

W tym celu nalezy go zdjg¢ i po odsunieciu
zamka btyskawicznego wysypa¢ nagromadzong
w nim zawartosc.

szlifierki do szlifowania metalu nie wolno
zakfadac ani worka gromadzgcego pyt
ani podtgcza¢ odkurzacza, ktory nie
ma wbudowanego systemu gaszenia
iskier!

2 UWAGA! W przypadku zastosowania

Szlifierkg nie wolno szlifowacé
magnezu ani metali zawierajgcych
w swoim sktadzie magnez; istnieje
iebezpieczenstwo eksplozji!

Obstuga szliferki tasmowej DW650/
DWG650E

pamietaC wszystkich, wymienionych
wyzej zasadach bezpiecznej obstugi
elektronarzedzi

c Podczas pracy szlifierkg taSmowa nalezy

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy nalezy
dobrze umocowac szlifowany przedmiot.

Podczas szlifowania nie nalezy mocno dociska¢
szlifierki do obrabianej powierzchni. Tylko
niewielki nacisk sprzyja osiggnieciu doskonatych
efektow. W przeciwnym razie spowodowac
mozna jedynie pogorszenie parametrow pracy
szlifierki przecigzajac jej silnik.

Zasady prawidtowego postugiwania sie
szlifierka tasmowa.

Szlifierka wyposazona zostata w specjalny
uchwyt (8), ktory utatwia prowadzenie jej po
obrabianym materiale.

Podczas pracy szlifierkg tasmowg nalezy

pamieta¢ o nastepujgcych zasadach:

* prace rozpoczyna¢ od zatozenia papieru
$ciernego o mozliwie duzej granulaciji (niski
numer) a nastepnie, stopnopwo zmieniac
granulacje papieru na mniejszg

+ szlifierke prowadzi¢ ptynnym ruchem,
zataczajgc nig tuki o mozliwie duzym
promieniu

*+ co pewien czas kontrolowa¢ gtadkos¢
szlifowanej powierzchni

Wiaczanie szlifierki.

Aby wigczy¢ szlifierke nalezy nacisng¢ dzwignie
wytgcznika (1).

Aby zablokowa¢ wytgcznik do pracy ciggej
nalezy dodatkowo, po wcisnieciu wytgcznika
nacisng¢ przycisk blokady (3)

Wylaczanie szlifierki

W celu wytgczenia szlifierki wystarczy pusci¢
swobodnie przycisk wytgcznika a w przypadku
wczesniejszego wigczenia blokady (3) nacisngé
ponownie wylgcznik a nastepnie pusci¢ go
swobodnie.

Uwaga! Po zakonczonej pracy nalezy
A zawsze wytgczyc¢ szlifierke wytgcznikiem

a nastepnie wyciggng¢ wtyczke

zasilajgcyg z gniazda sieciowego.



Konserwacja szlifierki tasmowej.

Elektronarzedzia DeWALT nie wymagajg
zabiegébw konserwacyjnych. Aby praca ich
nie byta niczym zaktécona wystarczy je tylko
regularnie czyscic.

N

Do czyszczenia obudowy szlifierki nalezy
uzywac miekkiej Sciereczki zwilzonej w tagodnym
roztworze mydta lub miekkiej szczoteczki.
Nalezy dbac aby szczeliny wentylacyjne silnika
byty zawsze czyste i drozne.

Uwaga! Do wnetrza szlifierki nie moze sie
dosta¢ zadna ciecz!

O
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Smarowanie szlifierki.
Szlifierka nie wymaga smarowania.

Zasady bezpiecznej pracy
elektronarzedziami oraz zasady
bezpiecznej obstugi szliferki
tasmowej

Uwaga! Podczas uzywania
A elektronarzedzi istnieje mozliwos¢
powstania pozaru, porazenia prgdem
elektrycznym lub spowodowania
wypadku. Dlatego nalezy zawsze
przestrzega¢ wszystkich zasad
bezpiecznej pracy.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze
przeczytaC wnikliwie catg instrukcje obstugi
dotgczong i podczas pracy zachowywac
wszystkie zawarte w niej zalecenia.

* Miejsce pracy musi by¢ zawsze
uporzgdkowane. Brak porzagdku w miejscu
pracy moze prowadzi¢ do wypadku.
Wszystkie narzedzia powinny mie¢ swoje
state miejsce. Niedopuszczalne jest
uktadanie narzedzi jedne na drugich.

* Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na warunki

otoczenia, w ktérych wykonywana jest
praca. Oswietlenie miejsca pracy powinno
by¢ naturalne, dzienne, gérne. W przypadku
koniecznosci zastosowania os$wietlenie
sztucznego natezenie jego powinno
wynosi¢ 300 lukséw (Ix). Do o$wietlenia
miejsca pracy elektronarzedzi nie wolno
uzywac Swietléwek.
Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na
opady atmosferyczne; nie wolno ich uzywac
w wilgotnym otoczeniu; nie wolno pracowac
nimi w poblizu palnych cieczy i gazéw

+ Dla petnego bezpieczenstwa pracy nalezy
unikacC stykania sie ciata z przedmiotami
uziemionymijak np. rury, kaloryfery, kuchenki,
lodéwki. W przypadku gdy praca musi by¢
wykonana w ekstremalnie niekorzystnych
warunkach (wysoka wilgotnos¢ otoczenia,
powstawanie duzei ilosci metalowego pytu
itp.) bezpieczenstwo elektryczne nalezy
podwyzszy¢ podtgczajgc urzgdzenie
poprzez transformator separacyjny lub
wytgcznik ochronny pradowy (wytgcznik
ochronny réznicowy) /nalezy zasiegngc¢
porady specjalisty- elektrykal/.

* Osobom postronnym nie wolno pozwalaé
na zblizanie sie do miejsca pracy. Osobom
nie zajmujgcym sie pracg nie wolno
dotykac¢ elektronarzedzi ani przewoddéw



zasilajgcych. Osoby te powinny znajdowacé
sie w bezpiecznej odlegtdsci od miejsca
pracy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w
suchym miejscu, potozonym wysoko, poza
zasiegiem rak dzieci.

Elektronarzedzi nie wolno przecigzac!
Najlepiej i bezpiecznie mozna nimi pracowac
w zakresie obcigzen przewidzianych przez
producenta.

Zawsze nalezy dbac o uzywanie wtasciwych
narzedzi roboczych do odpowiednich prac.
Do wykonywania ciezkich prac nie mozna
uzywac narzedzi ani przystawek o mate;j
obcigzalnosci. Elektronarzedzi nie wolno
uzywac do celdéw, do ktoérych nie zostaty
one przeznaczone.

Ubranie robocze powinno by¢ zawsze
dobrze dopasowane. Nie mozna nosic
obszernego ubrania ani ozdob, ktére
mogtyby zosta¢ niespodziewanie
pochwycone przez ruchome elementy
elektronarzedzia. Podczas pracy na
otwartym terenie nalezy nosi¢ gumowe
rekawice obuwie na gumowej podeszwie,
ktora nie daje mozliwosci poslizgu. Na
diugie witosy nalezy zaktadac siatke.

W czasie pracy nalezy uzywac okularéw
ochronnych. Do prac podczs ktorych
powstajg duze iloSci pytu nalezy zaktadac
maske przeciwpytowaq.

Przewodu zasilajgcego nie wolno
uzywac¢ do celow, do ktérych nie zostat
on przeznaczony: nie wolno ciggng¢
za niego wyjmujgc wtyczke zasilajgcqg
z gniazda sieciowego ani trzymajgc za
niego, przenosic elektronarzedzie. Przewdd
zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg
temperaturg, kontaktem z olejami oraz z
ostrymi przedmiotami, ktére mogtyby go
uszkodzi¢.

Obrabiane elementy nalezy zawsze dobrze
umocowac¢ w specjalnych przyrzgdach
lub imadtach. Dzieki temu, podczas pracy
obydwie rece bedg zawsze wolne.
Podczas pracy nalezy zachowywac stabilng
i bezpieczng postawe; nie wychylac sie aby
nie straci¢ rownowagi.

Narzedzia wymagajg witasciwej opieki.
Nerzedzia skrawajgce powinny by¢ zawsze
czyste i ostre. Nalezy przestrzegac zalecen
producenta dotyczgcych smarowania
elektronarzedzi oraz wskazdéwek
dotyczgcych wymiany, smarowania i
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konserwacji oprzyrzgdowania. Nalezy
kontrolowaé okresowo stan przewodu
zasilajgcego elektronarzedze aw przypadku
stwierdzenia uszkodzenia, niezwtocznie
wymieni¢ na nowy w najblizszym punkcie
serwisowym DeWALT. Elektronarzedzia
muszg by¢ zawsze czyste i suche. Nie mogg
by¢ nigdy zaolejone ani zattuszczone.
Gdy elektronarzedzie nie jest uzywane,
wytgcznik powinien znajdowac sie zawsze
w potozeniu zerowym a wtyczka zasilajgca
powinna by¢ wyciggnieta z gniazda
sieciowego. Podobnie, gdy urzadzenie
oczekuje na dalszy etap pracy lub gdy
mocowane jest w nim narzedzie robocze
lub oprzyrzadowanie.

Wszystkie klucze powinny by¢ niezwtocznie
wyjete z urzgdzenia po zakonczeniu prac
regulacyjnych lub montazowych. Nalezy
to zawsze sprawdzi¢ bezposrednio przed
uruchomieniem elektronarzedzia.

Nalezy unikaé¢ sytuacji, w ktorej
elektronarzedzie mogtoby zostac
uruchomione nagle i w sposéb
niekontrolowany. Elektronarzedzi nie
wolno przenosic¢ trzymajgc palec na
przycisku wigczajgcym. Przed wtozeniem
wtyczki do gniazda sieciowego nalezy
upewni¢ sie czy przycisk wytgcznika
elektronarzedzia znajduje sie w pozycji
zerowej ,wytgczone*.

Podczas pracy na otwartej przestrzeni
wolno uzywac tylko takich przedtuzaczy
przewodu zasilajgcego, ktére zostaty do
tego celu dopuszczone i odpowiednio
oznakowane.

Praca elektronarzedziem wymaga duzej
koncentracji. Zawsze nalezy uwaznie
obserwowac prace i dziata¢ zgodnie z
rozsgdkiem. W przypadku wystepujacych
objawdw zmeczenia prace nalezy
przerwacé

Jezeli urzgdzenie ma przytgcze dla zbiornika
albo zewnetrznago odciggu pytu (wioréw),
zbiornik lub odcigg nalezy najpierw
prawidtowo poditgczy¢ a dopiero potem
uruchomic elektronarzedzie i rozpoczac
prace.

Elektronarzedzia nalezy okresowo
kontrolow¢ czy zaden z ich elementdéw nie
ulegt uszkodzeniu w trakcie pracy. Zadne
ruchome elementy elektronarzedzia nie
mogg sie klinowaé. Wszystkie czesci
elektronarzedzia muszg by¢ wtasciwie



zmontowane, zgodnie ze wskazdwkami
zawartymi w instrukcji obstugi. Uszkodzone
zespoty i elementy ochronne muszg by¢
natychmiast naprawione lub wymienione na
nowe w najblizszym punkcie serwisowym
DeWALT. Nie wolno uzywac elektronarzedzi,
w ktorych nie funkcjonuje wytgcznik!
UWAGA! Nalezy uzywaé¢ wytgcznie
oprzyrzagdowania i przystawek zaleconych
w instrukcji obstugi elektronarzedzia lub
innych, wskazanych przez producenta.
Uzywanie wyposazenia i dodatkowych
przystawek niezgodnie z zaleceniem
producenta elektronarzedzia moze grozic
wypadkiem.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy starannie
sprawdzi¢ wtasciwe funkcjonowanie
wszystkich zespotow elektronarzedzia a
szczegoOlnie zespotdw ochronnych, ktére
muszg wiasciwie spetnia¢ swoje zadanie.
* Naprawe elektronarzedzi nalezy powierza¢
wytgcznie wykwalifikowanym i odpowiednio
uprawnionym osobom, ktére dysponujg
oryginalnymi cze$ciami zamiennymi.
Konstrukcja elektronarzedzi DeWALT
odpowiada ogolnie obowigzujgcym
przepisom w zakresie bezpieczenstwa
pracy i obstugi. Jakiekolwiek samodzielne
naprawy lub naprawy dokonywane
przez osoby do tego nieuprawione mogg
by¢é przyczyng groznego w skutkach
wypadku.

A\

1. Do odpylania pola pracy uzywa¢ zawsze

odkurzacza, ktory zatrzymuje mozliwie

najdrobniejszy pyt.

Jezeli szlifowana powtoka zawiera w swoim

sktadzie zwigzki otowiu, lub zachodzi takie

prawdopodobienstwo, nalezy przedsiewzig¢

szczegolne srodki ostroznosci:

* nie dopuszcza¢ w poblize miejsca pracy
dzieci ani kobiet w cigzy

* 0soby pracujgce szlifierkg muszg nosi¢ na
twarzy specjalng maske chroniacg drogi
oddechowe przed pytem oraz oparami
zawierajgcymi zwigzki otowiu

* W miejscu pracy nie wolno spozywac
zadnych positkéw, pi¢ napojow a takze nie
wolno pali¢ papierosow

UWAGA! Podczas szlifowania powtok
z farb i lakierbw nalezy pameta¢ o
nastepujgcych, dodatkowych zasadach

pracy:
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wszystkie odpady zawierajgce w
swoim sktadzie zwigzki otowiu nalezy
zebrac¢ oddzielnie i wyrzuca¢ w miejscu
przeznaczonym do sktadowania
szkodliwych materiatéw.

Przed rozpoczeciem pracy elektronarzedziem
nalezy zapoznac sie zawsze z trescig dotgczone;j
do niego instrukcji obstugi.

Bezpieczenstwo elektryczne.

Szlifierki tasmowe DeWALT DEG650 / DE650E
przystosowane sg do zasilania jednym rodzajem
i jedng warto$cig napiecia, zgodnie z tym co
podane zostato na tabliczce znamionowej.
Przed podigczeniem szlifierki do sieci zasilajgcej
nalezy upewnic sie czy rodzaj i warto$¢ napiecia
podanego na tabliczce znamionowej jest taki
sam jak rodzaj i warto$¢ napiecia panujgcego
w lokalnej sieci zasilajgce;j.

[

Szlifierki DE650 / DE650E sg izolowana
podwdjnie zgodnie z dyrektywag
prEN50144. Dlatego tez zbedny

jest przewdd uziemiajacy.

Wymiana przewodu zasilajacego lub wtyczki
sieciowe;.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy lub wtyczka
sieciowa muszg by¢ niezwtocznie wymienione

na nowe w najblizszym punkcie serwisowym
DeWALT.

Przediuzanie przewodu zasilajagcego.

Jezeli konieczne jest przedtuzenie przewodu
zasilajgcego nalezy uzywac takiego przetuzacza,
ktérego przekréj zyt wynosi minimum 1,5 mm?2.
W trakcie eksploatacji przdtuzacz powinien by¢
rozwiniety na catg dtugosc.



Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpic
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizacji
odpadow.

&3

Selektywna zbiérka odpadow. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

Dzieki selektywnej zbidérce zuzytych
produktéw i opakowan niektére
materiaty mogg by¢ odzyskane i
ponownie wykorzystane. W ten sposob
chroni sie $rodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktérego produkt zostat zakupiony,
lub do punktow zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By z
niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

Ich liste znajdziesz takze w internecie pod
adresem: www.2helpU.com.
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Deklaracja zgodnosci WE

Firma DEWALT oswiadcza, ze szlifierki
taSmowe wersja DW650, DW650E zostaty
zaprojektowane zgodnie z wymaganiami norm:
89/392/EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN
50144, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2
& EN 61000-3-3.

W razie pytan prosimy o kontakt z biurem
DEWALT, ktérego adres podany jest ponizej
lub na odwrocie instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego podany zgodnie
z normami 86/188/EEC i 89/392/EEC oraz
mierzony zgodnie z EN 50144

DW650 DW650E
L_, (ci$nienie akustyczne) dB(A)* 90 90
L, (moc akustyczna) dB(A) 98 98

* przy uchu operatora

W przypadku wartosci ci$nienia
akustycznego przekraczajgcych
poziom 85 dB(A), nalezy stosowac
odpowiednie srodku ochrony stuchu.

Srednia wazona polowa warto$é przy$pieszenia
obliczona zgodnie z normag EN 50144:

DW650
< 2,5 m/s?

DWG650E
<2.5m/s?

Dyrektor techniczny i rozwoju produktow
Horst Grofmann

X fopman

DEWALT, Richard-Klinger-Stral3e 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
02-03-2007



DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z

warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w

instrukcji obstugi. Niniejsza gwarancjg nie jest objete

wyposazenie takie, jak: szczotki, tarcze pilarskie, tarcze

Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do nich

dotagczona oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy

podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym
reklamowanego produktu oraz facznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezpfatng wymiang uszkodzonych czesci) w
okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong kartg
gwarancyjng i waznym paragonem zakupu (lub kopig
faktury) oraz szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centrainego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
ponosi Black&Decker. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient. W
przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,
produkt jest odsytany do miejsca nadania na koszt
adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usunigte
przez Centalny Serwis Gwarancyjny w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wydtuzony
0 czas niezbedny do importu niezbednych czesci
zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na piSmie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o niegorszych parametrach.

zst00064610 - 11-06-2008
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1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnoé$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzjg
ostateczna.

Gwarancja nie sg objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu
niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktdre prowadzi do uszkodzen
silnika, przektadni lub innych elementéw a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany przez
DeWALT:;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi
wady;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania
pozaru, powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych,
korozji, normalnego zuzycia w eksploataciji czy tez
innych czynnikdéw zewnetrznych;

produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktore byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzadzenia,
taki jak: wiertfa, tarcze pilarskie, tarcze szlifierskie,
koncowki wkrecajgce, noze strugarskie, brzeszczoty,
papier §cierny i inne elementy ulegajace naturalnemu
ZUzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajq upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegolno$ci nie obejmujg prawa
Klienta do domagania sie zwrotu utraconych zyskow
w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza aninie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci
towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 682-0808, fax: (22) 682-0809
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy
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