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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pilarka ukosowa z przesuwng glowica FME721 Stanley
Fat Max jest przeznaczona wytacznie do cigcia drewna,
tworzyw sztucznych i metali kolorowych. To urzadzenie jest
przeznaczone dla profesjonalistéw oraz do$wiadczonych
majsterkowiczow.

Wskazowki bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenistwa pracy elektronarzedzi

zamieszczone tutaj wskazowki bezpieczenstwa.

c Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie

Nieprzestrzeganie ich moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciata.

Przechowuj niniejsza instrukcje, by w razie potrzeby méc
z niej ponownie skorzystac.

Uzywane tutaj wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzadzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak

i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1.
a.

Bezpieczenistwo w obszarze pracy

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajace o$wietlenie groza
wypadkiem.

Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, gdzie wystepuja palne pary, gazy lub
pyly. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére moga
spowodowac zapalenie sie tych substancii.

Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca
pracy. Moga one odwrdci¢ uwage od wykonywanych
czynnosci, co grozi wypadkiem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka kabla elektronarzedzia musi pasowac¢ do
gniazda sieciowego i w zadnym wypadku nie wolno
jej przerabia¢. Gdy elektronarzedzia zawieraja
uziemienie ochronne, nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich
gniazda sieciowe zmniejszajq ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementoéw, jak na
przykiad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy ciato
jest uziemione, porazenie pradem elektrycznym jest

0 wiele niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu
ani wilgoci. Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem pradem elektrycznym.

Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzywaj
go do przenoszenia elektronarzedzia ani do
wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem, ostrymi

krawedziami i ruchomymi elementami. Uszkodzony
lub zaplatany kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu przediuzacze.
Postugiwanie sie odpowiednimi przediuzaczami
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia

w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwod zasilania
wytacznikiem ochronnym réznicowo-pradowym.
Zastosowanie takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na swojej
pracy i rozsadnie postepuj z elektronarzedziem. Nie
uzywaj go, gdy jeste$ zmeczony lub znajdujesz sie
pod wplywem narkotykéw, alkoholu czy tez lekow.
Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo powaznymi
konsekwencjami.

Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zaktadaj
okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub nauszniki
ochronne, zaleznie od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia zmniejszaja ryzyko doznania urazu.
Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed
przylaczeniem elektronarzedzia do sieci lub
akumulatora, przed uniesieniem go lub transportem
sprawdz, czy jest wylaczony wylacznik. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem opartym na wytaczniku lub
przytaczanie go do sieci przy wiaczonym wytaczniku
zwigksza ryzyko wypadku.

Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz,

czy zostaly wyjete klucze i przyrzady nastawcze.
Klucz pozostawiony w obracajacej sie czesci moze
doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj si¢ za bardzo do przodu! Utrzymuj
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w jakiej$
pozycji roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie no$
luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez

i rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementéw.
Luzna odziez, bizuteria lub diugie wiosy moga zosta¢
pochwycone przez obracajace sie czesci narzedzia.
Gdy producent przewidziat urzadzenia do odsysania
lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy sa one
przytaczone i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdrowia pytem.




4. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a. Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj narzedzi
odpowiednich do danego przypadku zastosowania.
Najlepsza jakos¢ i osobiste bezpieczenstwo osiggniesz,
tylko stosujac wtasciwe narzedzia.

b. Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym
wytacznikiem. Urzadzenie, ktdre nie daje sie normalnie
zalaczac lub wytaczag, jest niebezpieczne i trzeba je
naprawic.

c. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow lub
odtozeniem elektronarzedzia zawsze wyjmuj wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Ten $rodek ostroznosci
zmniejsza ryzyko niezamierzonego uruchomienia
elektronarzedzia.

d. Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
pozwalaj uzywac elektronarzedzi osobom, ktére nie
s3 z nimi obeznane lub nie przeczytaly niniejszej
instrukcji. Narzedzia w rekach niedo$wiadczonych oséb
sq niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku, nie s
zakleszczone, peknigte ani tak uszkodzone, ze
nie zapewniaja prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia przed
uzyciem nalezy naprawi¢. Powodem wielu wypadkéw
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

f.  Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia
robocze. Starannie konserwowane, ostre narzgdzia
robocze rzadziej sig zakleszczajq i tatwiej nimi pracowac.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp. uzywaj
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym
obowiazujacych przepiséw bhp. Wykorzystywanie
elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu jest
niebezpieczne.

5. Serwis

a. Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa pracy

Dodatkowe ostrzezenia bezpieczenstwa
elektronarzedzi

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa pracy pilarek ukosowych.

¢ Nie zakladaj peknigtych, wygietych, uszkodzonych ani
zwichrowanych pit tarczowych.

¢ W razie zuzycia wymien wktadke szczelinowa.

¢ Nigdy nie uzywaj pit tarczowych o wiekszej lub mniejszej
$rednicy, niz podana w specyfikacji. Stosuj tylko tarcze
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tnace o parametrach podanych w tej instrukcji

i zgodnych z normg EN 847-1.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali szybkotnace;j.
Tarczami tnacymi i szorstkimi materiatami manipuluj

w rekawicach ochronnych (zaleca sie przenosic tarcze
przy uzyci specjalnego uchwytu).

Przy pitowaniu drewna zaktadaj worek pytowy
dostarczony z maszyna.

W razie niebezpieczenstwa naruszenia ukrytych
przewodoéw elektrycznych lub wiasnego przewodu
zasilajacego trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci. Narzedzie robocze ma elekiryczne potaczenie
z gotymi metalowymi elementami elektronarzedzia, co
grozi porazeniem pradem elektrycznym w przypadku
natrafienia na bedacy pod napieciem przewod.

Uzywaj $ciskow stolarskich lub podobnych
Srodkéw do mocowania przedmiotu obrabianego na
stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie przedmiotu
obrabianego reka lub ciatem grozi utratg panowania nad
elektronarzedziem.

Ostrzezenie! Kontakt z pytami lub wdychanie
pytéw powstajacych w czasie pitowania zagraza
zdrowiu. Dla ochrony przed pytami i parami
zaktadaj maske przeciwpylowa i pomys| tez

0 zabezpieczeniu 0s6b postronnych, ktére znalazty
sie W miejscu pracy.

Zaleca sig stosowanie specjalnych niskoszumnych pit
tarczowych.

Dobierz pite tarczowa odpowiednig do cietego materiatu.
Ta pilarka ukosowa jest przeznaczona wytacznie

do pitowania drewna, tworzyw sztucznych i metali
kolorowych.

Nie uzywaj pilarki bez ostony tarczy i nigdy, gdy jest
uszkodzona lub nie dziata prawidtowo.

Pamigtaj o dobrym zamocowaniu ramienia przy cigciu
ukosowym.

Przed kazdym cigciem sprawdzaj stabilno$¢ maszyny.
Pilnuj, by rekojesci byly suche, czyste i niezabrudzone
olejem ani smarem.

Otoczenie pilarki powinno by¢ czyste i wolne od réznych
odpadéw, jak trociny i $cinki materiatu.

Dbaj o dobre ogélne lub punktowe o$wietlenie miejsca
pracy.

Zabrania sie uzywania pilarki przez niedo$wiadczone
osoby.

Przed uzyciem sprawdz, czy pita tarczowa jest
prawidtowo zamocowana, czy obraca sig we wtasciwym
kierunku i jest ostra.

Sprawdz, czy predko$¢ obrotowa podana na pile
tarczowej rowna sie przynajmniej predko$ci podanej na
pilarce.
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Wbudowanego lasera nigdy nie zastepuj laserem innego
typu. Naprawy lasera moga by¢ wykonywane tylko
przez autoryzowany warsztat serwisowy lub personel
serwisowy firmy Stanley Fat Max.

Przed rozpoczeciem konserwacii lub wymiany pity
tarczowej odtgcz maszyne od sieci.

Nigdy nie czy$¢ i nie konserwuj maszyny ani tez

nie usuwaj $cinkdw materiatu lub innych elementéw
przedmiotu obrabianego, gdy pilarka jest zataczona i
gtowica nie znajduje sige w potozeniu spoczynkowym.
Jezeli to mozliwe, przytwierdz pilarke do stotu
warsztatowego.

Zamocuj przedmiot obrabiany przy uzyciu zaciskow lub
Sciskow stolarskich. Przytrzymywanie przedmiotu rekg
jest mniej bezpieczne.

Zawsze dobrze mocuj przedmioty obrabiane. Nie tnij
przedmiotow, ktérych wielko$¢ nie pozwala na dobre
zamocowanie, gdyz wtedy odlegto$¢ miedzy rekami

a obracajaca sie pitg tarczowa jest za mata. Przy cigciu
dhugich przedmiotow zawsze je dodatkowo podpieraj.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy wszystkie
pokretta/dzwignie zaciskowe sa dobrze dokrecone/
zaciggniete.

Nigdy nie uzywaj pilarki bez zamontowanej wktadki
szczelinowe;j stolika.

Gdy pilarka jest przytaczona do sieci, trzymaj rece z dala
od obszaru ciecia.

Nigdy nie probuj zatrzymywania pity tarczowej jakims
narzedziem lub innymi przedmiotami, gdyz grozi to
doznaniem powaznego urazu ciata.

By nie narazac sig na uszkodzenie akcesoriow, przed
uzyciem pilarki zapoznaj sie z ich instrukcjg obstugi.

W Zadnym przypadku nie uzywaj $ciernic.

Przed wytaczeniem maszyny wysun pite tarczowa,

z wkiadki szczelinowej i cietego przedmiotu obrabianego.

W Zadnym przypadku nie prébuj zatrzymywania watu
napgdowego przez blokowanie wentylatora.

Przy opuszczaniu ramienia ostona pity tarczowej
automatycznie sig unosi. Po uniesieniu ramienia ostona
powraca do pozycji wyjsciowej. Ostone mozna unie$¢
recznie w celu zatozenia lub zdjecia pity tarczowej badz
dla kontroli pilarki. Nigdy nie uno$ ostony podczas pracy.
Regulamie sprawdzaj, czy szczeliny wentylacyjne silnika
sg czyste i niezatkane trocinami.

W Zadnym przypadku nie tnij materiatow zawierajacych
azbest, gdyz jest on rakotwdrczy.

Nigdy nie zaklejaj ani nie usuwaj symboli
ostrzegawczych zamieszczonych na pilarce.

Nigdy nie opieraj sig o pilarke, gdyz jej przewrécenie lub
dotkniecie pity tarczowej grozi doznaniem powaznego
urazu.

Nie dotykaj pity tuz po zakoriczeniu ciecia, gdyz moze
by¢ bardzo goraca.

Pite tarczowg dosuwaj do przedmiotu obrabianego tylko
wtedy, gdy maszyna jest wytaczona, gdyz inaczej moze
doj$¢ do odrzutu tarczy stykajacej sie z przedmiotem
obrabianym.

W instrukcji tej opisano zgodne z przeznaczeniem
zastosowanie pilarki. Uzywanie innych akcesoriow

lub przystawek, niz zalecane w tej instrukcji, lub
wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem grozi
doznaniem urazu ciafa i/lub szkéd rzeczowych.

Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia, ktory obejmuje
caly stolik i jest oznaczony symbolami , Trzymaj rece z
dala”.

By nie narazac sie na skaleczenia wyrzucanymi
czastkami materiatu, wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego i usun te drobne elementy.

Przed uzyciem i po zakoniczeniu jakichkolwiek prac
konserwacyjnych sprawdzaj ostone tarczy, czy dziata
prawidtowo. W czasie tej kontroli pilarka musi by¢
wytaczona i odtaczona od sieci. Opus¢ i uniesé ramig
pilarki, by sprawdzi¢, czy ostona catkowicie ostania
tarcze i nigdzie jej nie dotyka. Gdyby ostona nie dziatata
prawidtowo, oddaj maszyne do autoryzowanego
warsztatu serwisowego. Zadzwon do dziatu obstugi
klienta firmy Stanley Fat Max, by dowiedzie¢ sie, gdzie
taki warsztat znajduije si¢ w najblizszym sasiedztwie.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z tej maszyny nie da sie unikng¢ pewnych
zagrozen:

W czasie pracy maszyny pomimo przestrzegania
obowigzujacych przepisow bezpieczenstwa i stosowania
oston trzeba sie liczy¢ z pewnymi zagrozeniami.

W szczegdlnosci chodzi tutaj o:

.

obrazenia ciata przez dotkniecie obracajacych si¢
elementow

uszkodzenia narzadu stuchu,

niebezpieczenstwo wypadku w nieostonietym obszarze
obracajacej sie tarczy tnacej,

niebezpieczenstwo doznania urazu przy wymianie
cze$ci, nozy lub akcesoriow

niebezpieczenstwo zgniecenia palcow przy otwieraniu
oston

ryzyko zdrowotne na wskutek wdychania pytu
powstajacego podczas obrébki drewna, a zwlaszcza
debu, buku i MDF.

wydtuzony czas uzytkowania moze skutkowac
obrazeniami. Przy dtugotrwatym uzytkowaniu nalezy
robi¢ regularne przerwy w pracy.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dla
urzadzen laserowych

Laser ten odpowiada dyrektywie dla produktow laserowych
klasy 2 wg IEC 60825-1-2007.

@



Dioda laserowa w narzedziu nie moze by¢ zastgpiona diodg

innego typu. W przypadku usterki laser moze by¢ naprawiany

tylko przez autoryzowany punkt serwisowy. Laser moze by¢

stosowany tylko do rzutowania linii laserowe;.

¢ Nigdy nie patrz bezposrednio ani umysinie w promien
laserowy.

¢ Nie uzywaj zadnych przyrzadéw optycznych do
obserwowania promienia laserowego

¢ Nie stawiaj przyrzadu w miejscu, w ktérym promien
laserowy jest emitowany na wysokosci oczu
przechodzacych 0sob.

¢ Nie dopuszczaj dzieci w poblize lasera.

Uwaga! Unikaj bezposredniego kontaktu

z oczami. Gdy wigczone jest laserowe prowadzenie

cigcia, zostaje wyzwolone $wiatto lasera. Unikaj

bezposredniego kontaktu z oczami. Zawsze

odtaczaj pilarke od zasilania elektrycznego, zanim

przeprowadzisz ustawienia.

¢ Wskazniki laserowe nie sq zabawkami i nie powinny
trafi¢ do rak dzieci. Nieprawidtowe zastosowanie
tej czeSci osprzetu moze prowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia wzroku.

¢ W zadnym wypadku nie wolno przeprowadzac¢ zmian
w celu podwyzszenia mocy lasera. Nie bedzie
ponoszona zadna odpowiedzialno$¢ za szkody, ktére
wynikng z nieprzestrzegania niniejszych zalecen.

¢ Nie kieruj wskaznika laserowego na inne osoby lub
powierzchnie odblaskowe. Rowniez lekkie promienie
laserowe mogq powodowaé uszkodzenia wzroku.

¢ Ten wskaznik laserowy nie zawiera zadnych czesci
wymagajacych konserwacji. Otwarcie obudowy
powoduije utrate gwarancji.

Bezpieczenstwo innych osoéb

¢ Zabrania sig uzywania tego elekironarzedzia przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy oséb
niedo$wiadczonych, chyba ze znajduja sie pod
nadzorem odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca.

¢ Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym urzadzeniem.

Wibracje

Wazone czestotliwo$ciowo wartosci skuteczne przyspieszenia
drgan na rekojesci podane w Danych Technicznych

i Deklaracji Zgodnosci zostaty zmierzone standardowa
metoda opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna

je wykorzystywa¢ do poréwnan z innymi narzedziami i do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

Ostrzezenie! Wazona warto$¢ skuteczna przy$pieszenia
drgan w praktyce moze sie rézni¢ od podanej wartoSci
zaleznie od sposobu wykorzystania narzedzia i nie da sie
wykluczy¢ jej przekroczenia.
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Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podjecia
wymaganych przez norme 2002/44/EG $rodkow
bezpieczenstwa dla ochrony oséb zawodowo, regularnie
uzywajacych narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczywiste
warunki pracy, a takze jak dlugo w danym czasie narzgdzie
pozostawato wytaczone i jak dtugo pracowato na biegu
jatowym.

Oznaczenia na elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastepujace piktogramy:

Ostrzezenie! By nie narazac¢ sie na doznanie
urazu, przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

Zaktadaj okulary ochronne.
Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj maske przeciwpytowa,

Elektronarzedzie nie moze by¢ uzywane przez
osoby ponizej 16 roku zycia

Obszar , bez rak” - trzymaj palce i ramiona z dala
od obracajace;j sie tarczy pilarki

W kontakcie z tarcza no$ rekawice.

Uwaga! Promieniowanie laserowe.

%X Nie patrz w promien lasera

Q_ /. Nie uzywaj zadnych przyrzadéw optycznych
do obserwowania promienia laserowego.

P=>=2@®@0@®00®®

Zapoznaj sie elementami urzadzenia laserowego

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM.
CLASS 2 LASER PRODUCT.

Wavelength: 650nm Power: <imW
EN 60825-1 :2007

Bezpieczenstwo elektryczne

=

Pilarka jest podwojnie zaizolowana i dlatego zyta
uziemiajaca nie jest potrzebna. Zawsze sprawdzaj,
czy lokalne napiecie sieciowe odpowiada

warto$ci podanej na tabliczce znamionowe;j
elektronarzedzia.
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¢ Wrazie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiang
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu Stanley Fat Max. Postepowanie
wbrew temu nakazowi naraza uzytkownika na
niebezpieczenstwo.

Zaniki napiecia

Przy zataczaniu pilarki moga wystapi¢ chwilowe zaniki
napiecia i zaktocac dziatanie innych urzadzen. Przy
impedancii sieci mniejszej niz 0,34 Q nie trzeba si¢ obawia¢
zadnych zaktdcen.

Zastosowanie przedtuzacza

Uzywaj tylko takiego przediuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy przez maszyne
(patrz ,Dane techniczne”). Przed uruchomieniem pilarki
sprawdz przediuzacz, czy nie jest uszkodzony lub zuzyty,

a w razie potrzeby wymien go na nowy. Gdy korzystasz

z bebna, zawsze catkowicie odwijaj z niego kabel.
Zastosowanie przediuzacza nieprzystosowanego do poboru
mocy przez maszyne¢ lub uszkodzonego moze doprowadzi¢
do pozaru i porazenia pradem elektrycznym.

Elementy sktadowe

Maszyna ta zawiera niektore lub wszystkie sposrod
wymienionych nizej elementéw:

1. Rekojes¢

2. Uchwyt transportowy

3. Szczotki weglowe

4. Silnik

5. Worek pytowy

6. Pokretto ustalajgce ramienia prowadzacego
7. Kotek blokujacy

8. Szyny przesuwne

9. Prowadnica oporowa

10. Ogranicznik pochylenia tarczy

11. Tylny wspornik

12. Boczne przedtuzenie stolika

13. Boczny ogranicznik przedmiotu obrabianego
14. Przytacze do odsysania pytu i trocin

15. Unoszona ostona tarczy

16. Laser

17. Pionowy zacisk przedmiotu obrabianego
18. Stolik obrotowy

19. Podstawa

20. Wkfadka szczelinowa

21. Chwyt stolika obrotowego

22. Nozka podporowa

23. Ogranicznik gtebokosci ciecia

24, Gfowica pilarki

25. Blokada watu

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu sprawdz, czy
pilarka jest wytaczona, a wtyczka kabla wyjeta z gniazda
sieciowego.

Wskazowka: Pilarka przed wysytka zostata doktadnie
nastawiona w zakfadzie produkcyjnym. By osiagna¢ jak
najlepsze wyniki pracy maszyny, sprawdz doktadno$¢
nastepujacych ustawien i ew. je skoryguj.

Montaz na stole warsztatowym (rys. 1, rys. 2)

W chwili dostawy maszyny rekojes¢ jest zablokowana kotkiem
(7) w dolnej pozycji. Pociagnij kotek blokujacy (7) i obro¢

go 0 90° w prawo lub w lewo.

Alternatywnie maszyne mozna za pomoca czterech $rub (26)
(nienalezacych do zakresu dostawy) przykreci¢ do ptaskiej,
stabilnej powierzchni przez otwory (27) wykonane w postawie
pilarki. W ten sposdb zapobiega sie przewrdceniu maszyny,
co grozi doznaniem urazu.

Ostrzezenie! Przed kontrolg lub regulacjg pilarki zawsze
sprawdzaj, czy jest ona wylgczona, a wtyczka kabla wyjeta
z gniazda sieciowego.

Unoszona ostona tarczy (rys. 3, rys. 4)

Gdy rekojes¢ porusza sie do dotu, ostona tarczy (15)
automatycznie unosi sie do gory. Po zakoriczeniu cigcia

i zwolnieniu rekojesci ostona ta powraca do swojej pierwotnej
pozycii.

Ostrzezenie! Nigdy nie dokonuj zadnych przerébek i nie
zdejmuj ostony tarczy ani przytwierdzonej do niej sprezyny.
Ostrzenie! Dla wtasnego bezpieczenstwa zawsze utrzymuj
ostone tarczy w nienagannym stanie technicznym.

Wszelkie nieprawidtowosci natychmiast koryguj. Sprawdz,
czy napinana sprezyna osfona tarczy powraca do swojej
pozyciji. Nigdy nie uzywaj maszyny, gdy ostona lub sprezyna
sg uszkodzone, wadliwe lub zdjete. Jest to nadzwyczaj
niebezpieczne i grozi doznaniem powaznego urazu.

Gdyby przezroczysta ostona tarczy (15) zabrudzita sie lub
przywart do niej pyt, przez co pita i/lub przedmiot obrabiany
przestaty by¢ widoczne, odtacz pilarke od sieci i starannie
oczy$¢ ostong wilgotng szmata.

Ostrzezenie! Nie uzywaj do tego celu zadnych
rozpuszczalnikow ani srodkéw czyszczacych na bazie oleju.
Gdy ostona (15) jest bardzo brudna i w ogéle nic przez nig
nie wida¢, wkretakiem krzyzowym poluzuj wkret (28), ktéry
mocuje $rodkowg cze$¢ ostony, odkre¢ wkret (29) i unie$
ostone wraz z jej cze$cig $rodkowa do gory.

W tej pozyciji tatwo doktadnie oczyscic ostong. Po
zakonczeniu tej operacji dokre¢ wkrety w odwrotnej
kolejnosci. Nie zdejmuj sprezyny napinajacej ostong. Gdy
wskutek zestarzenia lub promieniowania ultrafioletowego
osfona zmieni kolor, zwr¢ sig do serwisu, by zakupi¢ nowa.
Nie przerabiaj ani nie zdejmuj ostony.




Utrzymanie maksymalnej szerokosci cigcia

(rys. 5, rys. 6)

Przed dokonaniem regulacji wyjmij wtyczke kabla z gniazda

sieciowego. Maszyna ta jest tak nastawiona fabrycznie, by

maksymalng szeroko$¢ ciecia osiggata dla tarczy o $rednicy

216 mm. Przy zaktadaniu nowej tarczy zawsze sprawdzaj jej

dolny zasieg i w razie potrzeby nastepujaco go wyreguluj:

*  Wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego

+  Catkowicie dosun sanie do prowadnicy oporowe;j (9)

i nacisnij rekojes¢ do dotu.

& Tak nastaw ogranicznik gtebokosci ciecia (23), by
krawedz tarczy (30) lekko zagtebiata sie ponizej gérnej
ptaszczyzny stolika obrotowego (18).

¢ Przy wyjetej wtyczce kabla z gniazda sieciowego obro¢
rekq tarcze, przytrzymujac przy tym rekojes¢ nacisnietq
catkowicie do dotu, by sprawdzi¢, czy pita tarczowa
w zadnym miejscu nie dotyka dolnej podstawy.

¢ W razie potrzeby lekko wyreguluj tarcze.

Uwaga! Po zatoZeniu nowej tarczy zawsze sprawdzaj, czy

w zadnym miejscu nie dotyka ona dolnej podstawy, gdy

rekojesc jest catkowicie nacisnigta do dotu. Wtyczka kabla

zawsze musi by¢ przy tym wyjeta z gniazda sieciowego.

Regulacja ramienia ogranicznika gtebokosci ciecia

(rys. 7)

Dolne potozenie pity tarczowej mozna tatwo wyregulowac za

pomoca ramienia ogranicznika gtebokosci ciecia (31).

*  Przesun ramig ogranicznika gtebokosci ciecia w kierunku
strzatki tak, jak pokazano to na rysunku 7.

¢ Dla zapewnienia maksymalnej szerokosci ciecia musi sie
ono znalez¢ w pozycji A.

& Tak nastaw ogranicznik gtebokosci cigcia (23), by przy
rekojesci catkowicie nacisnietej do dotu pita tarczowa
zatrzymywata si¢ w zadanej pozyciji.

¢ Do wycinania rowkow stuzy pozycja B.

& Tak nastaw ogranicznik gtebokosci cigcia (23), by przy
rekojesci catkowicie nacisnietej do dotu pita tarczowa
zatrzymywata si¢ w zadanej pozyciji.

Nastawianie kata ciecia prostopadtego (rys. 8)

#  Poluzuj chwyt (21) przez obrécenie go w lewo.

¢  Gdy wskazowka (32) wskaze zadany kat na skali kata
ciecia prostopadtego (33), dokre¢ chwyt przez obrécenie
go W prawo.

¢ Nozka podporowa (22) utrzymuje maszyne
w stabilnej pozycji. Po kazdym nastawieniu kata ciecia
prostopadtego tak obro¢ nézke w prawo lub w lewo, by
jej spod dotykat podtoza.

Nastawianie kata ciecia ukosowego (rys. 9, rys. 10)
Przy saniach nacisnietych w lewo zwolnij dzwignig (10) z tytu
maszyny, obracajac ja w lewo. Odblokuj ramig przez dosy¢
mocne nacisniecie rekojesci w tym kierunku, w ktérym ma
by¢ pochylona tarcza.
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& Pochyl tarcze, az wskazéwka (34) wskaze zadany kat na
skali kata ciecia ukosowego (35).

&  Zaciagnij dzwignie (10) przez obrécenie jej w prawo, by
ustali¢ ramie (36).

Ostrzezenie: Przy pochylaniu pity tarczowej rekoje$¢ musi

by¢ catkowicie uniesiona. Po zmianie kata cigcia ukosowego

zawsze ponownie mocuj rami¢ przez obrécenie dzwigni

W prawo.

Zwalnianie blokady san (rys. 11)
By zwolni¢ sanie, obra¢ pokretto ramienia prowadzacego (6)
w prawo lub w lewo.

Dziatanie wylacznika (rys. 12)

Uwaga! Przed przytgczeniem maszyny do sieci zawsze
sprawdzaj, czy wytacznik przyciskowy (37) moze sie
swobodnie poruszac i po zwolnieniu powraca do pozycji
JWYL

# By uruchomi¢ maszyne, nacisnij wytacznik (37).

# By zatrzyma¢ maszyne, zwolnij wytacznik (37).
Ostrzezenie! Uzywaj maszyny tyko z catkowicie sprawnym
wytacznikiem przyciskowym. Maszyna z niesprawnym
wytacznikiem jest NADZWYCZAJ NIEBEZPIECZNA i przed
przystapieniem do pracy trzeba jg naprawic.

Dziatanie lasera (rys. 13)

Uwagal! Gdy laser nie jest uzywany, sprawdz, czy zostat

wyltgczony.

Nigdy nie patrz bezpo$rednio w promier laserowy, gdyz moze

on uszkodzi¢ oczy.

PROMIENIOWANIE LASEROWE: NIE PATRZ W PROMIEN

LASEROWY ANI W INNE EMITUJACE GO URZADZENIA

LASEROWE KLASY 2.

Przed regulacjg linii $wietinej zawsze wyjmuj wtyczke kabla

z gniazda sieciowego.

& By wigczy¢ promien laserowy, naciénij wytacznik u gory
(1).

¢ By wylaczy¢ promien laserowy, nacisnij wytacznik do
dotu (O).

Promien laserowy jest tak fabrycznie nastawiony, by linia

Swietlna wypadata 1 mm z boku ptaszczyzny tarczy (w pozycji

ciecia).

Czyszczenie soczewki lasera

Gdy soczewka lasera jest tak zanieczyszczona lub zapylona,
ze nie wida¢ promienia laserowego, odtacz pilarke od

sieci i delikatnie oczy$¢ soczewke wilgotng szmatka. Nie
uzywaj do tego celu zadnych rozpuszczalnikow ani Srodkow
czyszczacych na bazie oleju.

Wskazowka: Gdy linia $wietina jest $ciemniona lub prawie
badz zupetnie jej nie wida¢ z powodu $wiatta stonecznego
padajacego przez okno na obszar pracy, ustaw pilarke

w innym miejscu niewystawionym na bezposrednie
promieniowanie stoneczne.

@
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Wskazowka: Wszystkie regulacje zapewniajace poprawne
dziatanie tej maszyny zostaty wykonane w zaktadzie
produkcyjnym.

Uwaga: Wszelkie przerobki, regulacje lub dziatania
nieopisane w tej instrukcji obstugi moga narazi¢

uzytkownika na niebezpieczne promieniowanie laserowe.
Stosowanie przyrzadéw optycznych jeszcze bardziej
zwigksza niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu. Nie probuj
naprawiania ani demontazu lasera. Naprawianie lasera przez
niewykwalifikowana osobe stwarza zagrozenie doznania
powaznego urazu oczu. Wszelkie naprawy lasera moga by¢
wykonywane tylko przez personel autoryzowanego warsztatu
naprawczego.

Zaktadanie lub zdejmowanie pity tarczowe;j (rys. 14,
rys. 15, rys. 16)

Uwaga: Przed zatozeniem lub zdjeciem pity tarczowej
zawsze sprawdzaj, czy maszyna jest wytaczona, a wtyczka
kabla wyjeta z gniazda sieciowego. Do zaktadania lub
zdejmowania tarczy stosuj wytacznie dostarczony klucz
maszynowy ptaski (38). W innym razie $ruba moze zosta¢
dokrecona zbyt mocno lub niewystarczajaco. W obydwu
przypadkach wystepuje niebezpieczenstwo doznania urazu.

Rys. 15

& By zdjac tarcze, poluzuj wkret (39) mocujacy srodkowg
cze$¢ ostony przez obrécenie go wkretakiem krzyzowym
w lewo. Odkre¢ wkret (29) w lewo, ale nie wykrecaj go
catkowicie.

& Obroc¢ srodkowg cze$¢ ostony (40) w lewo i unie$ ostone
tarczy.

+  Naciénij blokade watu (25) (rys. 14), by zablokowa¢
wrzeciono, i odkre¢ $rube (41) przez obrocenie jej
kluczem maszynowym pfaskim (38) w prawo.

*  Nastepnie wyjmij $rube (41), zdejmij zewnetrzng
podktadke kotnierzowg (42) i tarcze (30).

Wskazowka! W razie omytkowego zdjecia wewnetrznej

podktadki kotnierzowej (43) tak ja nasadz na wrzeciono, by jej

ptaska powierzchnia byta zwrécona w kierunku silnika.

Rys. 16

By zatozy¢ pite tarczowa, ostroznie nasadz jg na wrzeciono.
Strzatka na powierzchni tarczy (30) musi by¢ przy tym
skierowana w strone strzatki (44) na ostonie tarczy. Zatéz
zewnetrzng podktadke kotnierzowa, wiéz $rube i kluczem
maszynowym dokre¢ ja w lewo, naciskajac przy tym blokade
watu.

Worek pytowy (wyposazenie dodatkowe (rys. 17)
Przez zastosowanie worka pytowego (5) mozna fatwiej
utrzymac otoczenie w czystosci.

o Zaloz worek pytowy (5) na przytacze (14) i zamocuj go.
*  Gdy worek pytowy (5) jest wypetniony mniej wiecej do

& Oprdznij worek pytowy. W tym celu lekko go ostukaj,
by pozby¢ sie czastek, ktore przywarty do wewnetrznej
powierzchni worka i moga utrudnia¢ gromadzenie pytu.
Wskazowka! Do przytacza do odsysania pytu i trocin mozna
przytaczy¢ odkurzacz, co znacznie usprawnia usuwanie pytu
i trocin.

Mocowanie przedmiotu obrabianego (rys. 18)
Ostrzezenie! Przedmiot obrabiany zawsze musi by¢
prawidtowo i $ci$le zamocowany zaciskiem. W przeciwnym
razie maszyna moze ulec uszkodzeniu a przedmiot obrabiany
- zniszczeniu. ISTNIEJE TAKZE NIEBEZPIECZENSTWO
DOZNANIA URAZU.

Po zakoriczeniu ciecia nie uno$ pity tarczowej, dopoki
catkowicie sie nie zatrzyma. Przy cigciu dtugich przedmiotow
stosuj podpdrki (46) o takiej samej wysokosci, jak gorna
powierzchnia stolika obrotowego (18).

Uwaga! Przy mocowaniu przedmiotu obrabianego nie polegaj
wytgcznie na pionowym zacisku.

Cienki materiat ma tendencje do wyginania si¢. Podeprzyj
go na catej dtugosci, gdyz inaczej pita tarczowa moze sie
zakleszczy¢ i spowodowac odrzut.

Regulacja przesuwnej dolnej prowadnicy oporowej
(z lewej strony) (rys. 19, rys. 20, rys. 21)

Dolna prowadnica oporowa (lewa) Przed cigciem
ukosowym w lewo sprawdz, czy jakakolwiek czesé

maszyny w zadnym miejscu nie styka si¢ z przesuwng
prowadnicg oporowa (9), gdy rekojesc jest catkowicie
uniesiona lub opuszczona w catym zakresie przesuwu san.
Przed zataczeniem maszyny upewnij sie, czy przesuwna
prowadnica oporowa jest dobrze zamocowana pokrettem
ustalajacym (47).

Ostrzezenie! Przy cieciu ukosowym w lewo przesun
prowadnice w lewo i zamocuj jq tak, jak pokazano na
rysunku 20. W przeciwnym razie moze ona zetkna¢ si¢ z pitg
tarczowg lub jaka$ czeScig maszyny, co grozi doznaniem
powaznego urazu uzytkownika. Maszyna ta jest wyposazona
w przesuwng prowadnicg oporowa, ktéra normalnie musi si¢
znajdowac¢ w pozycji pokazanej na rysunku 19. Jednak przy
cieciu ukosowym w lewo trzeba jg przesuna¢ w lewo (patrz
rys. 20), by nie dotykata glowicy maszyny. Po zakoriczeniu
cigcia ukosowego przesuwng prowadnicg oporowa znow
trzeba przestawi¢ do pierwotnej pozycji (rys. 19) i zamocowac
pokrettem ustalajacym.

Pionowy zacisk przedmiotu obrabianego (rys. 22)
Pionowy zacisk przedmiotu obrabianego mozna zamocowac
albo z lewej, albo z prawej strony prowadnicy oporowej (9).
WI6z pret zacisku (48) w otwér w prowadnicy oporowe;j (9).
Wyreguluj ramie zacisku (17) zaleznie od grubosci i ksztattu
przedmiotu obrabianego i ustal je przez dokrecenie pokretta
(49). Gdy ramie zacisku dotyka prowadnicy oporowej (9) lub

potowy, otworz zamkniecie (45) i zdejmij go z maszyny.

@



przesuwnej prowadnicy oporowej, przestaw je do wyzszej
pozycji. Upewnij sie, czy maszyna w zadnym miejscu

nie styka sie z zaciskiem, gdy rekojes¢ jest catkowicie
0puszczona, a sanie sg przesuwane w catym swoim zakresie.
W przeciwnym razie zmien potozenie zacisku. Mocno dociénij
przedmiot obrabiany do prowadnicy oporowej i stolika
obrotowego. Usytuuj przedmiot w zadanej pozyciji cigcia

i zamocuj go przez dokrecenie pokretta ustalajacego (50).
Uwagal! Przy wszystkich operacjach cigcia przedmiot
obrabiany musi by¢ doci$niety do stolika obrotowego i
prowadnicy oporowej i dobrze zamocowany zaciskiem.

Przedtuzenie stolika (rys. 23)

Zwolnij blokadeg (51) przy podstawie (19). Wysun lewe
przediuzenie stolika (12) na zadang szeroko$c¢ i zablokuj je
pokrettem ustalajacym (51). W taki sam sposéb wysun prawe
przediuzenie stolika.

Boczny ogranicznik przedmiotu obrabianego (rys. 24)
Gdy przedmioty maja by¢ ciete na okres$long diugo$¢, mozna
ja ustali¢ za pomoca ogranicznika. Sprawdz, czy ograniczniki
(13) z lewej i z prawej strony przedtuzenia stolika daja sie
wysuwac tak, jak pokazano na rysunku.

Dzwignia zwalniajaca ostony (rys. 24a)

Dzwignia zwalniajaca (A) stuzy do blokowania ostony. Ostona
pozostaje zablokowana, gdy dzwignia zwalniajaca (A) jest
obrécona w bok.

Instrukcja obstugi

Uwaga! Jezeli rekojes¢ jest utrzymywana kotkiem
blokujgcym w dolnej pozyciji, przed uzyciem trzeba jg
zwolni¢. Przed wigaczeniem wytgcznika sprawdz, czy pita
tarczowa nie dotyka przedmiotu obrabianego. Przy cieciu

nie wywieraj nadmiernego nacisku na rekojes¢. Moze to
bowiem spowodowa¢ przecigzenie silnika i/lub spowodowac
zmniejszenie wydajnosci ciecia. Rekoje$¢ dociskaj do dotu
tylko z taka sitg, jaka jest konieczna do ptynnego cigcia

i predko$¢ obrotowa pity tarczowej nie maleje w zauwazalny
sposob. Ostroznie nacisnij rekojes¢ do dotu, by wykonaé
ciecie. Gdy rekoje$¢ nacisnie sie do dotu ze zbyt duza sitg lub
wywrze boczny nacisk, tarcza zaczyna wibrowac i pozostawia
$lad na przedmiocie obrabianym. Dodatkowo spada precyzja
ciecia. Przy cieciu z przesuwem san lekko i bez przerwy
przemieszczaj je w kierunku prowadnicy oporowej. W razie
zatrzymania san podczas ciecia na przedmiocie obrabianym
pozostaje $lad i pogarsza sie doktadnos¢ ciecia.

Ciecie matych przedmiotéw obrabianych (rys. 25)
Przedmioty obrabiane grubosci do 70 mm i szerokosci do
90 mm mozna cigé w nastepujacy sposob:
#  Catkowicie dosun sanie do prowadnicy oporowej
i zamocuj ja przez dokrecenie pokretta ustalajacego
ramienia prowadzacego (6) w prawo.
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¢ Zamocuj przedmiot obrabiany zaciskiem.

& Zalgcz maszyne bez stykania sie pity tarczowej
z materiatem i odczekaj, az osiggnie maksymalng,
predkos¢ obrotowa.

#  Ostroznie naci$nij rekoje$¢ catkowicie do dotu, by
przecig¢ przedmiot.

¢ Po zakonczeniu cigcia wytgcz maszyne, odczekaj, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma, i dopiero wtedy unie$
rekoje$¢ do gornej pozycji.

UWAGA! By w czasie cigcia sanie sig nie poruszyty, dokre¢

w prawo pokretto ustalajace ramienia prowadzacego. Przy

niedostatecznym zamocowaniu pita moze nieoczekiwanie

odskoczy¢ do tytu, co grozi doznaniem powaznego urazu.

Ciecie z przesuwem san (ciecie szerokich
przedmlotow obrabianych) (rys. 26)
Poluzuj pokretto ustalajace ramienia prowadzacego (6)
przez obrécenie go w lewo, by moc przesuwac sanie.
#  Zamocuj przedmiot obrabiany (52) zaciskiem (17).
Catkowicie pociagnij sanie do siebie.
& Zalgcz maszyne bez stykania sie pity tarczowej
z materiatem i odczekaj, az osiggnie maksymalng,
predkos$¢ obrotowa.
+  Nacis$nij rekojes¢ (1) do dotu i przesun sanie w kierunku
prowadnicy oporowej, przecinajac przedmiot obrabiany.
¢ Po zakonczeniu cigcia wytgcz maszyne, odczekaj, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma, i dopiero wtedy unie$
rekoje$¢ do gornej pozycji.
Uwaga: Przy cigciu z przesuwem san catkowicie przyciagnij
je do siebie i naci$nij rekoje$¢ do samego dotu. Nastepnie
naciskaj sanie w kierunku prowadnicy oporowej. Ciecie
rozpocznij dopiero wtedy, gdy sanie sg catkowicie przesuniete
w kierunku uzytkownika.
Gdy san nie przyciagnie sie catkowicie do siebie lub przy
cigciu w swoim kierunku, pita tarczowa moze nieoczekiwanie
odskoczy€ do tytu, co grozi doznaniem powaznego urazu
ciata.
Nigdy nie wolno cig¢ z przesuwem san, gdy rekojesc jest
zablokowana kotkiem w dolnej pozycji.

*

Ciecie prostopadte pod katem (rys. 27)

#  Zwolnij chwyt (21) przez obrécenie go w lewo.

& Gdy wskazowka (32) wskaze zadany kat na skali kata
ciecia prostopadtego (33), zacisnij chwyt (21) przez
obrécenie go w prawo.

Uwaga! Przy obracaniu stolika chwyt musi by¢ catkowicie

uniesiony do gory. Po zmianie kata cigcia prostopadtego

ponownie zamocuj stolik obrotowy przez dokrecenie chwytu.

Ciecie ukosowe (rys. 28)

*  Zwolnij dzwignig (10) i pochy! pite tarczowg pod
zadanym katem (patrz wczesniejszy akapit ,Nastawianie
kata ciecia ukosowego”). By ustali¢ wybrany kat ciecia

ukosowego, mocno zaciagnij dzwignie (10).
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¢ Zamocuj przedmiot obrabiany (52) zaciskiem (17).
Catkowicie przeciggnij sanie do siebie.
¢ Nacisnij rekojes¢ do dotu i przesun sanie w kierunku
prowadnicy oporowej, przecinajac przedmiot obrabiany.
¢ Ostroznie nacisnij rekojes¢ catkowicie do dotu. Wywieraj
nacisk rownolegle do tarczy i przesuwaj sanie w kierunku
prowadnicy oporowej, by przecig¢ przedmiot obrabiany.
¢ Po zakoriczeniu ciecia wytacz maszyne, odczekaj, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma, i dopiero wtedy unie$
rekoje$¢ do gornej pozycji.
Uwaga! Zawsze sprawdzaj, czy przy cieciu ukosowym pita
tarczowa moze si¢ przemieszcza¢ w dot w kierunku ciecia.
Trzymaj rece z dala od pity tarczowej. Przy cieciu ukosowym
zawsze moze sie zdarzy¢, ze odcigty kawatek materiatu
pozostanie z boku tarczy. Uniesienie wcigz obracajacej sie
pity moze spowodowac pochwycenie przez nig tego kawatka
i odrzucenie go na wigkszg odlegtosé, co jest niebezpieczne.
Pite tarczowg wolno unosi¢ dopiero wtedy, gdy catkowicie
sie zatrzyma. Przy opuszczaniu rekojesci wywieraj nacisk
réwnolegty do pity tarczowej. Gdy na stolik obrotowy wywiera
sie pionowy nacisk lub w czasie cigcia zmienia kierunek
docisku, pogarsza sie doktadnos¢ ciecia.
Przesuwaj lub zdejmuj przesuwng prowadnicg oporowa
(z lewej strony), by w czasie cigcia ukosowego nie dotykata
zadnej czesci san.

*

Ciecie kombinowane

Ciecie kombinowane to potaczenie cigcia ukosowego

i prostopadtego pod katem. Katy cigcia kombinowanego
podano w ponizszej tabelce.

Kat ciecia prostopadtego Kat cigcia ukosowego

W lewo i w prawo

00~ 450 W lewo ~ 45°

Przy cieciu kombinowanym zapoznaj sig z informacjami
zamieszczonymi w punktach ,Ciecie matych przedmiotow”,
,Ciecie z przesuwem san”, ,Ciecie prostopadte pod katem”
i ,Ciecie ukosowe”.

Wycinanie rowkoéw (rys. 29)

Rowki mozna wycina¢ w nastepujacy sposob:

¢ Zapomoca $ruby nastawczej i ogranicznika gtebokosci
ciecia tak ustal pite tarczowa, by w najnizszej
pozycji znajdowata sie na odpowiedniej gtebokosci
ciecia. Wigcej informacji na ten temat podano we
wczes$niejszym punkcie ,Ramie ogranicznika gtebokosci
ciecia”.

¢ Gdy pita tarczowa znajduje sie w najnizszej pozycji,
wytnij réwnolegte rowki na catej szerokosci przedmiotu
obrabianego metoda ciecia z przesuwem san tak, jak
pokazano na rysunku.

¢ Nastepnie diutem usuh materiat miedzy wycigtymi
rowkami.

+  Nie probuj takiego ciecia przy uzyciu grubej pity
tarczowej lub pity do wycinania rowkéw wpustowych.
Mogtoby to spowodowa¢ utrate panowania nad
maszyna, co grozi doznaniem urazu.

Uwaga! Przy innych rodzajach cig¢ sprawdz, czy ramie

ogranicznika gtebokosci cigcia znajduje sie w pierwotnej

pozycji.

Przenoszenie maszyny (rys. 30)

+  Wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

& Zabezpiecz pitg tarczowq przy kacie pochylenia 0°
i obro¢ stolik maksymalnie w prawo.

¢  Po przyciggnigciu san do siebie ustal je na szynach.

+  Naciénij rekoje$c catkowicie do dotu i zablokuj ja w tej
pozycji przez wcisnigcie kotka blokujacego.

¢ Przeno$ maszyne, trzymajqc jg za podstawe, jak
pokazano na rysunku.

& tatwiej jest przenosi¢ maszyne, gdy zdejmie sie zacisk
przedmiotu obrabianego, worek pytowy itd.

&  Przy przenoszeniu maszyny jedna rekg chwy¢ rekojesc,
a druga - podstawe.

Uwaga! Przed przeniesieniem maszyny najpierw zabezpiecz

wszystkie jej ruchome elementy. Kotek blokujacy stuzy do

przenoszenia i skladowania, a nie do cigcia.

Konserwacja

Uwaga! Przed inspekcjg lub konserwacja maszyny zawsze
sprawdzaj, czy jest ona wytaczona, a wtyczka kabla wyjeta
z gniazda sieciowego.

Ostrzezenie! Najlepsze wyniki uzyskuje sig, gdy pita
tarczowa jest ostra i czysta.

Wskazowka! Nigdy nie uzywaj benzyny, benzenu,
rozcienczalnikéw, alkoholu lub podobnych substancji. Moga
one spowodowac przebarwienia, deformacje lub peknigcia.

Regulacja kata ciecia (rys. 31, rys. 32, rys. 33)
Maszyna ta zostata starannie wyregulowana w zaktadzie
produkcyjnym. Jednak wskutek nieostroznego obchodzenia
sig z nig moze zaistnie¢ konieczno$¢ ponownej regulacii.
W tym celu postepuj zgodnie z ponizszym opisem.

th ciecia prostopadtego (rys. 31)
Catkowicie doci$nij sanie do prowadnicy oporowe;j (9)
i dokre¢ pokretto ustalajace, by zabezpieczy¢ sanie.
Zwolnij chwyt (21), ktorym jest ustalony stolik obrotowy.
Tak obro¢ stolik, by wskazéwka wskazata 0°. Nastepnie
lekko obro¢ stolik w prawo i w lewo, by znalazt sig
w pozycji zatrzaskowej 0°.

Rys. 32

#  Catkowicie naci$nij rekojes¢ do dotu i zablokuj ja w tej
pozycji przez weisnigcie kotka blokujacego.

& Przytoz ekierke (53), katownik itp. do boku pity tarczowe;
i prowadnicy oporowej (9).

@



Rys. 33

*

Sprawdz, czy wskazdwka (32) pokazuje 0° na skali kata
ciecia prostopadtego (33). Gdy wskazéwka (32) nie
pokazuje 0 °C, poluzuj $rubg mocujaca wskazowki (54)
i tak przestaw wskazowke (32), by wskazata 0°.

th ciecia ukosowego 0° (rys. 34, rys. 35, rys. 36)

Catkowicie doci$nij sanie do prowadnicy oporowej

i dokre¢ pokretto ustalajace, by zabezpieczy¢ sanie.
Catkowicie nacisnij rekojes¢ do dotu i zablokuj jg w tej
pozyciji przez wcisnigcie kotka blokujacego.

Zwolnij dzwignie (10) z tylu maszyny.

Przytéz ekierke (53), katownik itp. do pity tarczowej (30)
i stolika obrotowego (18).

Lekko obré¢ Srube z them szesciokatnym (54) na
ramieniu (36) w lewo lub w prawo, by pochyli¢ tarcze

W prawo.

Mocno zaciggnij dzwignie.

Sprawdz, czy wskazéwka (34) na ramieniu wskazuje 0°
na skali kata ciecia ukosowego na uchwycie ramienia
(35).

Gdy nie pokazuje 0°, poluzuj wkret (55), ktéry mocuje
wskazowke (34), i tak ja przestaw, by pokazata 0°.

th ciecia ukosowego 45 °(rys. 37, rys. 38)

*

Kat cigcia ukosowego 45° reguluj dopiero po
wyregulowaniu kata ciecia ukosowego 0°.

By wyregulowac kat ciecia ukosowego w lewo, zwolnij
dzwignie (10) i pochyl pite tarczowg catkowicie w lewo.
Przytoz ekierke 45° (53) do pity tarczowej (30) i stolika
(18).

Wkret (69) do regulacji kata ciecia ukosowego 45° na
ramieniu (36) poluzuj lekko w lewo, by pochyli¢ tarcze
W prawo.

Mocno zaciggnij dzwignie.

Sprawdz, czy wskazéwka (34) na ramieniu pokazuje 45°.

Gdy wskazéwka nie pokazuje 45°, poluzuj wkret (55) i
ustal jg w pozycji 45° na skali. Ostatecznie dokre¢ wkret.

Szczotkl weglowe (rys. 39, rys. 40)

*

Sprawdz, czy maszyna jest wytaczona, a wtyczka kabla
wyjeta z gniazda sieciowego.

Regularnie wyjmuj i sprawdzaj szczotki weglowe.

W razie zuzycia szczotki wymien ja.

Utrzymuj szczotki w czysto$ci. Pilnuj, by swobodnie
poruszaly sie w szczotkotrzymaczach.

Obydwie szczotki weglowe wymieniaj jednoczesnie.
Stosuj tyko identyczne szczotki weglowe.

By zdja¢ zaslepki (58), postuz sie wkretakiem (57, nie
nalezy do zakresu dostawy).

Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wtéz nowe i mocno
dokre¢ zaslepki (58).

Po uzyciu

maszyny.
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¢ Po uzyciu zetrzyj szmata trociny i pyt, ktére przywarly do

¢ Utrzymuj ostone w czystosci tak, jak to opisano we
wczesniejszym punkcie ,Unoszona ostona tarczy” na

stronie 14.

¢ Przesuwne elementy smaruj olejem maszynowym, by
nie zardzewialy.
*  Przy skladowaniu maszyny pociagnij sanie catkowicie do

siebie.

Wykrywanie i usuwanie usterek

osfona tarczy
nie zamyka si¢
catkowicie

Usterka Mozliwa przyczyna | Srodek zaradczy
Silnik nie Nieprzylaczona wtyczka Sprawdz, czy sa,
startuje sieciowa pilarki przytaczone wtyczki
wszystkich kabli
Niedoktadny Stolik obrotowy nie jest Zablokuj stolik dzwignig
kat ciecia zablokowany (patrz punkt ,Nastawianie
kata cigcia prostopadtego”
na stronie 15)
Za duzo pytu i trocin pod Wyssij lub przedmuchaj
stolikiem pyt. Zat6z przy tym okulary
ochronne.
Nie da sig Uszkodzone elementy Zwro¢ sig do serwisu.
catkowicie - - -
uniesé ramienia | PO konserwacji sprezyna Zwro¢ sig do serwisu.
pilarki lub nie zostata prawidiowo

wymieniona

Zgromadzit sie pyt i trociny

Oczys¢ i nasmaruj
ruchome elementy.

Kotek blokujacy gowicy
pilarki nie jest prawidtowo
osadzony

Sprawdz kotek blokujacy
glowicy pilarki, wyreguluj
go i prawidtowo ustaw.

Pita tarczowa
zakleszcza sig
lub chybocze

Uszkodzona pita tarczowa

Wymien pite tarczowg

Tepa pita tarczowa

Wymien lub naostrz pite
tarczowq

Niewtasciwa pita tarczowa

Wymien pite tarczowg

Wypaczona pita tarczowa

Wymien pite tarczowa,

Pita tarczowa

Uszkodzona pita tarczowa

Wymien pite tarczowg

wibruje lub -
chybocze Poluzowana pita tarczowa | Mocno dokrec Srube
mocujaca pity tarczowej
Pilarka nie jest prawidiowo | Przytwierdz pilarke do stotu
zamocowana warsztatowego, stojaka
lub stotu
Przedmiot obrabiany nie Prawidiowo podeprzyj
jest prawidtowo podparty lub zamocuj przedmiot
obrabiany
Linia $wietina Zbyt jasne otoczenie Ustaw pilarke w obszarze
jest stabo miejsca pracy o0 odpowiednim o$wietleniu
widoczna

Na soczewce lasera
zgromadzit sie pyt

Migkkim, suchym
pedzelkiem oczy$¢
soczewke lasera
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Ochrona Srodowiska

E Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego nie
wolno wyrzucac¢ do normalnych $mieci

mmm  zgospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz si¢ zmuszony zastapi¢ wyréb
Stanley Fat Max nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowac, w trosce o ochrone $rodowiska nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do
specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadow.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych wyrobow

i opakowan niektére materiaty moga by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten sposéb chroni sie
$rodowisko naturalne i zmniejsza popyt na surowce

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagaja one
oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
wyrobu.

Stanley Fat Max chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie

z obowigzujacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi,
oddaj zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktéry prowadzi zbidrke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych Stanley Fat Max, ktére udzielaja informacji
o warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne

FME721

Silnik 230 V, 50 Hz, 1500 W, S6 20%, 5 min.

Predko$¢ obrotowa 5000 obr/min

Pita tarczowa 216 mm (40 zgbow), ze spiekami weglikowymi
Laser klasa 2

Dlugo$¢ promieniowania

laserowego 650 nm

Moc wyjsciowa laserom <1mwW

Masa netto 16,6 kg

Mozliwosci cigcia 6,2 x 30,5 cm przy kacie cigcia prostopadtego

0°i pochyleniu tarczy 0°

6,2 x 21,5 cm przy kacie cigcia prostopadtego
45° i pochyleniu tarczy 0°

3x 30,5 cm przy kacie cigcia prostopadtego
0° i pochyleniu tarczy 45°

3x 21,5 cm przy kacie ciecia prostopadtego
45° i pochyleniu tarczy 45°

y 99 dB(A),
niepewnos¢ pomiaru(K): 3 dB(A)

L, (poziom mocy akustycznej): 111 dB(A),
niepewnos¢ pomiaru (K): 3 dB(A)

C przyspi ie drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech
skladowych klerunkowych) zmierzone wedtug normy EN 61029:

Warto$¢ skuteczna: 4,8 m/s?, niepewnos¢ pomiaru: 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

FWE721 Pilarka ukosowa

Stanley Europe deklaruje niniejszym,
ze urzadzenie nr kat. FME721
opisane w ,Danych technicznych” zostato wykonane zgodnie
z nastepujacymi wytycznymi i normami:
2006/42/WE, EN 61029-1, EN 61029-2-9

Ten produkt jest rowniez zgodny z dyrektywa,
2004/108/WE i 2011/65/UE. Wigcej informacji mozna
otrzyma¢ pod adresem Stanley Europe wymienionym ponizej
lub na odwrocie tej instrukcji obstugi.

NiZej podpisany ponosi odpowiedzialnos¢ za kompilacje
dokumentacji technicznej i sktada to o$wiadczenie w imieniu

Stanley Europe.

Ray Laverick

Dyrektor Techniczny

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgia

26.01.2015




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujq bardzo wysokg
jakosc, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu spowodowane
wadami produkeyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z data sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciagu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokonaé
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
pos$rednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czesci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

25t00282305 - 23-09-2015
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O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

Gwarancja nie s objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacii
czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;
osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzgdzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

. Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-

re sprzedaty produkt, nie udzielajq upowaznier ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania si¢ zwrotu utraco-
nych zyskoéw w zwiazku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
Zumowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu Band Servis Rotel Kft. Kézponti

Band Servis K Pasekam 4440 Garancialis-és Markaszerviz
Klasterského 2 CZ-76001 Zlin 1163 Budapest

CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 (Sashalom) Thokoly ut 17.

Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 Tel.: 403-2260
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

GO
Adres serwisu centralnego  Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: 022-8620808 Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 022-8620809 Fax: 00421 335 512 624
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