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Please read these instructions before operating the product.
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Laser Information

The FMHT1-77416 and FMHT1-77443 lasers are Class 2
laser products. The lasers are self-leveling laser tools that can
be used for horizontal (level) and vertical (plumb) alignment
projects.

User Safety
Safety Guidelines

The definitions below describe the level of severity for each
signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

e DANGER: Indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

e WARNING: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.

e CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

NOTICE: Indicates a practice not related to personal injury
which, if not avoided, may result in property damage.

If you have any questions or comments about this or any
Stanley tool, go to http://lwww.2helpU.com.

WARNING:

Read
follow

and understand all instructions. Failure to
the warnings and instructions in this manual

may result in serious personal injury.
SAVE THESE INSTRUCTIONS

Q WARNING:
Laser Radiation E; . Do not di bl

or modify the Iaserllevel. There are no user
serviceable parts inside. Serious eye injury could
result.

A WARNING:
Hazardous Radiation. Use of controls or
adjustments, or performance of procedures, other
than those specified herein may result in hazardous

radiati

The label on you

on exposure.

r laser may include the following symbols.

Symbol Meaning
\ Volts
mW Milliwatts
- Laser Warning
nm Wavelength in nanometers
2 Class 2 Laser
Warning Labels

For your convenience and safety, the following labels are

on your laser.
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WARNING: To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual.

WARNING: LASER RADIATION. DO NOT
STARE INTO BEAM. Class 2 Laser Product.

'STANLEY. 6) (STANLEY FMHT1-77443)
T rock com

)\
AT OIE [AM O

1EC 608251

<1.0mw @ 630.

ssor

\TYPE 1: 6 VDC ==

&)

3/ \_TYPE1: 6 VDG




Do not operate the laser in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases,
or dust. This tool may create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Store an idle laser out of reach of children and other
untrained persons. Lasers are dangerous in the hands of
untrained users.

Tool service MUST be performed by qualified repair
personnel. Service or maintenance performed by unqualified
personnel may result in injury. To locate your nearest Stanley
service center go to http://www.2helpU.com.

Do not use optical tools such as a telescope or transit to
view the laser beam. Serious eye injury could result.

Do not place the laser in a position which may cause
anyone to intentionally or unintentionally stare into the
laser beam. Serious eye injury could result.

Do not position the laser near a reflective surface which
may reflect the laser beam toward anyone’s eyes. Serious
eye injury could result.

Turn the laser off when it is not in use. Leaving the laser
on increases the risk of staring into the laser beam.

Do not modify the laser in any way. Modifying the tool may
result in hazardous laser radiation exposure.

Do not operate the laser around children or allow
children to operate the laser. Serious eye injury may result.

Do not remove or deface warning labels. If labels are
removed, the user or others may inadvertently expose
themselves to radiation.

Position the laser securely on a level surface. If the laser
falls, damage to the laser or serious injury could result.

Personal Safety

+ Stay alert, watch what you are doing, and use common sense
when operating the laser. Do not use the laser when you are
tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication.

A moment of inattention while operating the laser may result
in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Depending on the work conditions, wearing
protective equipment such as a dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, and hearing protection will reduce personal
injury.

Tool Use and Care GB

+ Do not use the laser if the Power/Transport Lock switch
does not turn the laser on or off. Any tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

Follow instructions in the Maintenance section of this
manual. Use of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance instructions may create a risk of electric shock
orinjury.

Battery Safety

WARNING:
Batteries can explode, or leak, and can cause
injury or fire. To reduce this risk:

Carefully follow all instructions and warnings on the battery
label and package.

Always insert batteries correctly with regard to polarity
(+ and -), as marked on the battery and the equipment.

Do not short battery terminals.

Do not charge disposable batteries.

Do not mix old and new batteries. Replace all batteries at the
same time with new batteries of the same brand and type.

Remove dead batteries immediately and dispose of per
local codes.

Do not dispose of batteries in fire.

Keep batteries out of reach of children.

Remove batteries when the device is not in use.

Installing AA Batteries

Load new AA batteries in the FMHT1-77416 or FMHT1-
77443 laser. In the FMHT1-77443 laser you can also load AA
rechargeable batteries. When using rechargeable batteries,
refer to the Stanley FatMax FMHT80690 Charger Manual.

Turn the laser upside down.

On the laser, lift up the latch to open the battery
compartment cover (Figure (B) #1).

Insert four new, high-quality, name brand AA batteries,
making sure to position the - and + ends of each battery as
noted inside the battery compartment (Figure (B #2).
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Push the battery compartment cover closed until it snaps in

place (Figure (B #3).

Slide the Power/Transport Lock switch to the right to the

Unlocked/ON position (Figure (& #1b).

B onthe keypad, make sure o= (Figure (® #3) is not

flashing (> 5%). If o&= is flashing, this means that the
battery level is below 5%.

+ The laser may continue to operate for a short time while
the battery power continues to drain, but the laser lines
and dots will quickly dim.

+ After fresh batteries are installed and the laser is turned

ON again, the laser lines and dots will return to full
brightness.

When the laser is not in use, slide the Power/Transport

Lock switch to the LEFT to the Locked/OFF position
(Figure (® #1a) to save battery power.

Using the Mounting Block

On the bottom of the laser is a moveable block (Figure ().

To use the magnets on the front of the laser (Figure @ #2) to
mount the laser against the side of a steel beam, do not
extend the moveable block (Figure @) #1). This will allow the
down dot to be aligned with the edge of the steel beam.

To mount the laser over a point on the floor (using a multi-
function bracket or a tripod), pull out the moveable block until
it clicks in place (Figure (©) #2). This will allow the laser down
dot to display through the 5/8-11 mounting hole and the laser
to be rotated over the 5/8-11 mounting hole without moving
the vertical position of the laser.

Turning the Laser On

Place the laser on a smooth, flat, level surface, with the

laser facing straight ahead toward the opposing wall
(0° position).

Slide the Power/Transport Lock switch to the right to the

Press -@ (Figure (® #6) once to display a horizontal laser

Unlocked/ON position (Figure @ #1b).

line, a second time to display a down dot, and a third time
to display a horizontal line and a down dot.

Check the laser beams. The laser is designed to self-level.

+ If the laser is tilted so much that it cannot self-level
(>4°), the laser beams will continually flash twice and
oA (Figure (® #4) will flash constantly on the keypad.

+ Ifthe laser beams flash, the laser is not level (or plumb)
and should NOT BE USED for determining or marking
level or plumb. Try repositioning the laser on a level
surface.

Press < (Figure @ #5) once to display a vertical laser
line from the front of the laser, a second time to display
a vertical laser line from the side of the laser, and a third
time to display both vertical lines.

B Press @ (Figure ® #7) to test the Pulse mode. @ will
illuminate and the laser beams will appear lighter, since
they are flashing at a very rapid rate. You will only use
Pulse mode with a detector to display the laser beams long
range.

If ANY of the following statements are TRUE, continue with
the instructions for Checking Laser Accuracy BEFORE
USING THE LASER for a project.

+ This is the first time you are using the laser (in case
the laser was exposed to extreme temperatures).

+ The laser has not been checked for accuracy in
a while.

+ The laser may have been dropped.

Checking Laser Accuracy

The laser tools are sealed and calibrated at the factory. It

is recommended that you perform an accuracy check prior
to using the laser for the first time (in case the laser was
exposed to extreme temperatures) and then regularly to
ensure the accuracy of your work. When performing any of
the accuracy checks listed in this manual, follow these
guidelines:

+ Use the largest arealdistance possible, closest to the
operating distance. The greater the area/distance, the
easier to measure the accuracy of the laser.

+ Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is
level in both directions.

+ Mark the center of the laser beam.




Horizontal Beam - Scan Direction

Checking the horizontal scan calibration of the laser requires
two walls 9m (30") apart. It is important to conduct a calibration
check using a distance no shorter than the distance of the
applications for which the tool will be used.

Place the laser against the end of a 9m (30) wall
(Figure ® #1).

Turn the laser ON.

Press -® once to display a horizontal laser beam.

Turn the laser toward the opposite end of the wall and
parallel to the adjacent wall.

At least 9m (30") apart on the laser beam, mark @)
and ®.

B Tum the laser 180°.

Adjust the height of the laser so the center of the beam is
aligned with @) (Figure ©) #2).

Directly above or below (&), mark () along the laser beam
(Figure ®) #3).

Bl Measure the vertical distance between ®) and .

If your measurement is greater than the Allowable
Distance Between (©) and () for the corresponding
Distance Between Walls in the following table, the laser
must be serviced at an authorized service center.

Distance Allowable Distance
Between Walls Between (®) and ©

9m (30)) 6mm (1/4”)

12m (40') 8mm (5/16")

15m (50') 10mm (13/32")

Horizontal Beam - Pitch Direction

Checking the horizontal pitch calibration of the laser requires

a single wall at least 9m (30) long. It is important to conduct

a calibration check using a distance no shorter than the distance
of the applications for which the tool will be used.

Place the laser against the end of a 9m (30°) wall
(Figure ®) #1).
Turn the laser ON.

Press -® once to display a horizontal laser beam.

Turn the laser toward the opposite end of the wall and
parallel to the adjacent wall.

At least 9m (30’) apart on the laser beam, mark @)
and ®.

B Move the laser to the opposite end of the wall
(Figure ®) #2).

Position the laser toward the first end of the same wall and
parallel to the adjacent wall.

6 ] Adjust the height of the laser so the center of the beam is
aligned with ®.

BH Directly above or below @), mark ©) along the laser beam
(Figure (®) #3).

Measure the distance between @ and (©.

If your measurement is greater than the Allowable
Distance Between (@) and (¢ for the corresponding

Distance Between Walls in the following table, the laser
must be serviced at an authorized service center.

Distance Between Allowable Distance
Walls Between (@) and ©
9m (30)) 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16)
15m (50') 10mm (13/32")

Vertical Beam - Plumb

Checking the vertical (plumb) calibration of the laser can be
most accurately done when there is a substantial amount of
vertical height available, ideally 9m (30°), with one person on
the floor positioning the laser and another person near a ceiling
to mark the position of the beam. It is important to conduct

a calibration check using a distance no shorter than the distance
of the applications for which the tool will be used.

Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is
level in both directions (Figure (@ #1).

Turn the laser ON.

Press <b three times to display the front and side vertical
beams.

Press -® twice to display the down dot.

On the level surface, mark the position of the down dot @
(Figure @ #2).




GB On the ceiling, mark two short lines ®) and (©) where the

front and side laser beams cross.

Pick up and rotate the laser 180°, and position the down
dot directly over @), the previous position of the down dot,
as shown in Figure @) #3.

On the ceiling, look at the position of the two laser beams.
If they are not parallel to marked lines ®) and (@), turn the
laser until the laser beams are closely lined up with @

and ©.

On the ceiling, mark two short lines @) and (&) where the
beams cross.

Measure the distance between marked lines ®) and @),

and marked lines (© and ®.

If your measurement is greater than the Allowable

Distance Between Marked Lines for the corresponding
Ceiling Height in the following table, the laser must be
serviced at an authorized service center.

Allowable Distance
Ceiling Height Between Marked Lines
2.5m (8') 1.5mm (1/16")
3m (10') 2.0mm (3/32")
m (14 2.5mm (1/8")
m (20') 4mm (5/32")
m (30') 6mm (1/4”)

90° Between Vertical Beams

Checking 90° accuracy between the front and side vertical
beams requires an open floor area at least 6m x 3m (20" x 10).
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Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is
level in both directions, as shown in Figure @ #1.

Turn the laser ON.

Press <b three times to display the front and side vertical
beams.

Press -® twice to display the down dot.

Along the front laser beam, mark three locations @
®, and ©; where ® is at the midpoint of the laser beam.

Position the laser so the down dot is over ® and the front
laser beam is aligned with (©) (Figure @) #2).

Mark a location (2) along the side laser beam at least 3m
(10") away from the laser.

B Tum the laser clockwise 90°.

Position the laser so the down dot is over ®) and the front
laser beam is aligned with (&) (Figure | #3).

Along the side laser beam, mark () near @).
Measure the distance between @ and .

If your measurement is greater than the Allowable
Distance Between (@ & (D) for the corresponding
Distance from ®) to (@) in the following table, the laser
must be serviced at an authorized service center.

Distance from Allowable Distance
®to@® Between @) & (D
3m (10°) 3.2mm (1/8")
4m (14') 3.5mm (5/32")
5m (17) 4.5mm (3/16")
6m (20') 5.5mm (7/32")
7m (23) 6mm (1/4")

Using the Laser
Operating Tips

+ Always mark the center of the beam created by the laser.

Extreme temperature changes may cause movement of
internal parts that can affect accuracy. Check your accuracy
often while working.

If the laser is ever dropped, check to make sure it is still
calibrated.

As long as the laser is properly calibrated, the laser is self-
leveling. Each laser is calibrated at the factory to find level as
long as it is positioned on a flat surface within average + 4°
of level. No manual adjustments are required.

+ Use the laser on a smooth, flat, level, surface.

Turning the Laser Off

Slide the Power/Transport Lock switch to the OFF/Locked

position (Figure B #1a) when the laser is not in use. If the

switch is not placed in the Locked position, the laser will not
n off.




Using the Laser with Accessories

WARNING:

Since accessories other than those offered by
Stanley have not been tested with this laser, use of
such accessories with this laser could be hazardous.

Only use Stanley accessories that are recommended for use
with this model. Accessories that may be suitable for one laser
may create a risk of injury when used with another laser.

The bottom of the laser is equipped with 1/4-20 and 5/8-11
female threads (Figure (©) to accommodate current or future
Stanley accessories. Only use Stanley accessories specified
for use with this laser. Follow the directions included with the
accessory.

Recommended accessories for use with this laser are available
at extra cost from your local dealer or authorized service center.
If you need assistance locating any accessory, please contact
your nearest Stanley service center or visit our website:
http:/lwww.2helpU.com.

Maintenance

When the laser is not in use, clean the exterior parts with
a damp cloth, wipe the laser with a soft dry cloth to make
sure it is dry, and then store the laser in the kit box provided.

Although the laser exterior is solvent resistant, NEVER use
solvents to clean the laser.

Do not store the laser at temperatures below -20 °C (-5 °F) or
above 60 ‘C (140 °F).

To maintain the accuracy of your work, check the laser often
to make sure it is properly calibrated.

Calibration checks and other maintenance repairs may be
performed by Stanley service centers.

Troubleshooting

The Laser Does Not Turn On

+ Check the AA batteries to make sure:

+ Each battery is installed correctly, according to (+) and (=)

listed inside the battery compartment.

+ The battery contacts are clean and free of rust or
corrosion.

+ The batteries are new, high-quality, name brand batteries
to reduce the chance of battery leakage.

Make sure the AA batteries are in proper working condition. If
in doubt, try installing new batteries.

When using rechargeable batteries, make sure the batteries
are fully charged.

+ Be sure to keep the laser dry.

If the laser unit is heated above 50 "C (120 °F), the unit will
not turn ON. If the laser has been stored in extremely hot
temperatures, allow it to cool. The laser level will not be
damaged by using the Power/Transport Lock switch before
cooling to its proper operating temperature.

The Laser Beams Flash

The lasers are designed to self-level up to an average of
4°in all directions. If the laser is tilted so much that the
internal mechanism cannot level itself, the laser beams will
flash indicating that the tilt range has been exceeded. THE
FLASHING BEAMS CREATED BY THE LASER ARE NOT
LEVEL OR PLUMB AND SHOULD NOT BE USED FOR
DETERMINING OR MARKING LEVEL OR PLUMB. Try
repositioning the laser on a more level surface.

The Laser Beams Will Not Stop Moving

The laser is a precision instrument. Therefore, if it is not
positioned on a stable (and motionless) surface, the laser will
continue to try to find level. If the beam will not stop moving, try
placing the laser on a more stable surface. Also, try to make
sure that the surface is relatively flat and level, so that the laser
is stable.

Service and Repairs

Note: Disassembling the laser level will void all warranties on
the product.

To assure product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
maintenance and adjustment should be performed by
authorized service centers. Service or maintenance performed
by unqualified personnel may result in a risk of injury. To locate
your nearest Stanley service center, go to
http:/lwww.2helpU.com.
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Specifications

FMHT1-77416 FMHT1-77443
Light Source Laser diodes
Laser Wavelength 630-680 nm visible 510-530 nm visible (all lines)
630-680 nm visible (down dot)
Laser Power <1.0 mW CLASS 2 LASER PRODUCT
Working Range 20m (65") 30m (100°)
50m (165') with Detector 50m (165') with Detector
Accuracy - all lines +3mm per 10m (+1/8” per 30')
Accuracy - down dot +6mm per 10m (+1/4” per 30")
Power Source 4 AA Alkaline (1.5V) size batteries (6V DC) 4 AA Alkaline (1.5V) size batteries (6V DC) or
4 AANIMH (1.2V) size batteries (4.8V DC)
Operating Temperature -10°C to 50°C (14°F to 122°F)
Storage Temperature -20°C to 60°C (-5°F to 140°F)
Environmental Water & Dust Resistant to IP54




WARNUNG:
In halt Lesen und hen Sie alle Anwei: Das

9

+ Informationen zum Laser Nichtbeachten von Warnhinweisen und Anweisungen m

* Benutzersicherheit in dieser Anleitung kann schweren Verletzungen

* Sicherer Umgang mit Akkus fiihren.

* Einlegen von :A'Eaf‘e",e" - BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

* Ver g des

« Einschalten des Lasers WARNUNG:

* Priifen der Lasergenauigkeit Belastung durch Laserstrahlung. Zerlegen oder

* Verwendung des Lasers modifizieren Sie den Laser-Nivelliergerét nicht. Im

* Wartung Inneren befinden sich keine zu wartenden Teile.

+ Fehlerbehebung Es kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

« Service und Reparaturen

« Spezifikationen Q WARNUNG:

Geféhrliche Strahlung. Die Verwendung von
H St lementen oder Any sowie die
Info rm atl one n zu m Laser Durchfiihrung von Verfahren, die nicht den hierin
Die Laser FMHT1-77416 und FMHT1-77443 sind beschriebenen entsprechen, kann zu geféhrlicher
Laserprodukte der Klasse 2. Die Laser sind selbstnivellierende Strahlenbelastung fiihren.
La§en~erkzguge, d,'e flr Projekte genutzt werden kpnnen, Das Etikett auf Ihrem Laser kann die folgenden Symbole
bei denen eine horizontale (waagerechte) und vertikale enthalten.
(senkrechte) Ausrichtung nétig ist.
Symbol Bedeutung
Benutzersicherheit v Vol
mW Milliwatt
Sicherheitsrichtlinien - Laser-Warnung
Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise nm Wellenlénge in Nanometer
erklart. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und achten Sie auf 2 Laser der Klasse 2
diese Symbole.
GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende :
A gefahriiche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, Warnetiketten
zu tdlichen oder schweren Verletzungen fiihrt. Fiir mehr Komfort und Sicherheit sind auf Ihrem Laser

folgende Etiketten angebracht.

WARNUNG: Zur Reduzierung der
Verletzungsgefahr muss jeder Benutzer die
Betriebsanleitung lesen.

e WARNUNG: Weist auf eine moglicherweise
gefahriiche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu tédlichen oder schweren Verletzungen fiihren A @

kann.
A VORSICHT: Weist auf eine méglicherweise m WARNUNG: LASERSTRAHLUNG. BLICKEN
gefahrliche Situation hin, die, sofern nicht vermieden, SIE NICHT IN DEN STRAHL. Laserprodukt der
zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren Klasse 2.
kamn. STANLEY rwirirats|  (STANLEY. Tt mass
roerscon

nléytools.com

HINWEIS: Weist auf ein Verhalten hin, das nichts mit
Verletzungen zu tun hat, aber, wenn es nicht vermieden wird,

zu Sachschéden fiihren kann. LASER CE LASER CE
ARG A Ol
Bei Fragen oder Anmerkungen zu diesem oder anderen pymE— == o ==
Stanley-Werkzeugen besuchen Sie bitte \ P 6 VD6 = @/ \W @/

http:/lwww.2helpU.com.




Betreiben Sie den Laser nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase
oder Staub befinden. Dieses Werkzeug kann Funken
erzeugen, die den Staub oder die Dédmpfe entziinden kénnen.

Bewahren Sie einen nicht verwendeten Laser auB8erhalb
der Reichweite von Kindern und anderen nicht im
Umgang damit geschulten Personen auf. Laser sind in den
Hénden nicht geschulter Personen geféhriich.

Die Werkzeugwartung MUSS durch qualifiziertes
Reparaturpersonal durchgefiihrt werden. Service

oder Wartung durch nicht qualifiziertes Personal kann zu
Verletzungen fiihren. Ihr néchstgelegenes Stanley Service
Center finden Sie auf http://www.2helpU.com.

Verwenden Sie keine optischen Werkzeuge wie
Teleskope oder Tachymeter, um den Laserstrahl zu
sehen. Es kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Bringen Sie den Laser nicht in eine Stellung, in
der jemand absichtlich oder unbeabsichtigt in
den Laserstrahl blicken kann. Es kénnen schwere
Augenverletzungen auftreten.

Stellen Sie den Laser nicht in der Néhe einer
reflektierenden Oberfliche auf, die den Laserstrahl in
Richtung der Augen von Personen ablenken kann. Es
kdnnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht verwendet
wird. Wenn der Laser eingeschaltet bleibt, erhGht sich das
Risiko, dass jemand in den Laserstrahl blickt.

Nehmen Sie keinerlei Anderungen am Laser vor.
Veranderungen am Werkzeug kénnen zu geféhrlicher
Laserstrahlung fiihren.

Betreiben Sie den Laser nicht in der Nahe von Kindern
und lassen Sie ihn nicht von Kindern bedienen. Es
kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Entfernen oder beschadigen Sie keine Warnetiketten.
Wenn Etiketten entfernt werden, kénnen der Benutzer oder
andere Personen unbeabsichtigt Strahlung ausgesetzt
werden.

Stellen Sie den Laser auf einer ebenen Fldche auf.
Wenn der Laser umféllt, kann es zu Schéden daran oder zu
schweren Verletzungen kommen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und
gehen Sie sachgerecht mit dem Laser um. Benutzen Sie den
Laser nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Betrieb eines Lasers kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

Tragen Sie persénliche Schutzausriistung. Tragen Sie
Augenschutz. Je nach Arbeitsbedingungen empfiehlt sich das
Tragen von Schutzausriistung, zum Beispiel Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz,
um Verletzungen zu vermeiden.

Verwendung und Pflege des Werkzeugs

Benutzen Sie keinen Laser, dessen Einschalt-/
Transportsperre defekt ist. Ein Werkzeug, das sich nicht
mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

Befolgen Sie die Anweisungen im Abschnitt Wartung dieses
Handbuchs. Die Verwendung nicht genehmigter Teile oder
die Nichtbeachtung der War i kénnen zur
Gefahr von Stromschldgen oder Verletzungen fiihren.

Sicherer Umgang mit
Batterien

WARNUNG:

Batterien kénnen explodieren oder auslaufen und
dadurch Verletzungen oder Feuer verursachen.
Zum Reduzieren dieses Risikos:

Befolgen Sie sorgféltig die Anleitungen und Warnhinweise auf
dem Etikett des Batterien und der Verpackung.

Legen Sie Batterien immer korrekt ein (+ und -), wie auf der
Batterie und dem Gerét angegeben.

SchlieBen Sie Batterieklemmen nicht kurz.

Nicht versuchen, Einwegbatterien aufzuladen.

Verwenden Sie nicht gleichzeitig alte und neue Batterien.
Ersetzen Sie alle Batterien gleichzeitig durch neue Batterien
der gleichen Marke und des gleichen Typs.

+ Entfernen Sie leere Batterien sofort und entsorgen Sie sie
geméR den értlichen Vorschriften.

+ Entsorgen Sie Batterien nicht im Feuer.




+ Halten Sie Batterien aus der Reichweite von Kindern fern.

« Nehmen Sie die Batterien heraus, wenn das Gerét nicht
benutzt wird.

Einlegen von AA-Batterien

Setzen Sie neue AA-Batterien in den Laser FMHT1-77416 oder
FMHT1-77443 ein. Im Laser FMHT1-77443 kénnen Sie auch

wiederaufladbare AA-Batterien verwenden. Bei Verwendung von

wiederaufladbaren Batterien lesen Sie bitte das Handbuch fiir
das Ladegerét Stanley FatMax FMHT80690.

Drehen Sie den Laser auf den Kopf.

Heben Sie am Laser die Lasche an, um die
Batteriefachabdeckung zu 6ffnen (Abbildung (B) #1).

Legen Sie vier neue, hochwertige AA-Markenbatterien
ein und stellen Sie dabei sicher, dass die mit - und +
gekennzeichneten Enden jeder Batterie richtig herum im

Batteriefach liegen (Abbildung ®) #2).

Schieben Sie die Batteriefachabdeckung geschlossen, bis
sie einrastet (Abbildung (B) #3).

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in
die Position Unlocked/ON (Entsperrt/AN)
(Abbildung (@ #1b).

Stellen Sie auf der Tastatur sicher, dass o== (Abbildung
(® #3) nicht blinkt (> 5 %). Wenn o= blinkt, ist die
Batterie nur noch zu weniger als 5 % geladen.

+ Der Laser kann noch kurze Zeit weiterbetrieben werden,
wenn die Batterieleistung weiter abfallt, aber die
Laserlinien und -punkte werden schnell schwécher.

+ Nach dem Einlegen frischer Batterien und dem
Einschalten des Lasers kehren die Laserlinien und
Punkte zu voller Helligkeit zuriick.

Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, schieben Sie die
Einschalt-/Transportsperre in die Position Locked/OFF
(Gesperrt/AUS) (Abbildung () #1a), um die Batterie zu
schonen.

Verwendung des
Befestigungsblocks

An der Unterseite des Lasers befindet sich ein beweglicher
Block (Abbildung ().

+ Wenn Sie die Magneten an der Vorderseite des Lasers
(Abbildung (@ #2) zum Befestigen des Lasers an einem
Stahlbalken verwenden wollen, darf der bewegliche Block
nicht herausgezogen werden (Abbildung (@) #1). Dadurch
kann der untere Punkt an der Kante des Stahlbalkens
ausgerichtet werden.

Wenn Sie den Laser iiber dem Boden verwenden wollen
(an einem Multifunktionsbiigel oder Stativ), ziehen Sie den
beweglichen Block heraus, bis er einrastet

(Abbildung (@) #2). Dadurch werden der untere Laserpunkt
durch das 5/8-11-Montageloch angezeigt und der Laser iiber
dem 5/8-11-Montageloch gedreht, ohne die vertikale Position
des Lasers zu verandern.

Einschalten des Lasers

Platzieren Sie den Laser auf einer glatten, flachen, ebenen
Fléche, wobei der Laser gerade nach vorn in Richtung
gegeniiberliegende Wand zeigt (0° Position).

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in
die Position Unlocked/ON (Entsperrt/AN)
(Abbildung @ #1b).

Driicken Sie -@) (Abbildung (®) #6) einmal, um eine
horizontale Laserlinie anzuzeigen, ein zweites Mal, um
einen unteren Punkt anzuzeigen und ein drittes Mal,
um eine horizontale Linie und einen unteren Punkt
anzuzeigen.

Uberpriifen Sie die Laserstrahlen. Der Laser ist so
konstruiert, dass er sich selbst nivellieren kann.

+ Wenn der Laser so stark geneigt ist, dasser sich nicht
selbst nivellieren kann(> 4°), blinken die Laserstrahlen
kontinuierlich zwei Mal und o (Abbildung (8 #4) auf
dem Tastenfeld blinken sie dauerhaft.

Wenn die Laserstrahlen blinken, ist der Laser nicht
horizontal (oder vertikal) ausgerichtet und sollte NICHT
zur Bestimmung oder Markierung von horizontalen oder
vertikalen Ebenen verwendet werden. Versuchen Sie,
den Laser auf einer ebenen Fléche neu zu positionieren.




Driicken Sie <} (Abbildung @ #5) einmal, um die
vertikale Laserlinie von der Vorderseite des Lasers
anzuzeigen, ein zweites Mal, um eine vertikale Laserlinie
seitlich des Lasers anzuzeigen und ein drittes Mal, um
beide vertikalen Linien anzuzeigen.

Driicken Sie @ (Abbildung @ #7) um den Impuls-Modus
zu testen. @ Leuchtet und die Laserstrahlen erscheinen
heller, da sie sehr schnell blinken. Der Impuls-Modus wird
nur zusammen mit einem Detektor verwendet, um die
Laserstrahlen iiber eine langere Strecke anzuzeigen.

Wenn ALLE der folgenden Bedingungen ERFULLT
sind, fahren Sie mit den Anweisungen unter Priifen der
Lasergenauigkeit fort, BEVOR SIE DEN LASER fiir ein
Projekt VERWENDEN.

+ Esistdas erste Mal, dass Sie den Laser verwenden
(oder wenn der Laser extremen Temperaturen
ausgesetzt war).

+ Der Laser wurde léngere Zeit nicht auf seine Genauigkeit
Uberprift.

+ Der Laser ist heruntergefallen.

Priifen der Lasergenauigkeit

Die Laserwerkzeuge wurden werkseitig versiegelt und kalibriert.
Es wird empfohlen, vor der ersten Verwendung des Lasers
(und falls der Laser extremen Temperaturen ausgesetzt

war) und danach regelmagig eine Genauigkeitskontrolle
durchzufiihren, um die Genauigkeit Ihrer Arbeit zu
gewdhrleisten. Beachten Sie bei den Genauigkeitspriifungen
gemaR diesem Handbuch die folgenden Richtlinien:

Nutzen Sie die groRtmdgliche Flache/Entfernung, die dem
Arbeitsabstand am nachsten liegt. Je groRer die Flache/
Entfernung, desto leichter ist es, die Genauigkeit des Lasers
ZU messen.

Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
Richtungen glatt, stabil und eben ist.

Markieren Sie die Mitte des Laserstrahls.

Horizontaler Strahl - Scanrichtung

Die Priifung der horizontalen Scankalibrierung des Lasers
erfordert zwei Wénde, die 9m (30') auseinanderliegen. Es

ist wichtig, eine Kalibrierkontrolle durchzufiihren mit einer
Entfernung, die mindestens der Entfernung der Anwendungen
entspricht, fiir die das Tool verwendet werden wird.

Platzieren Sie den Laser gegen das Ende einer 9m (30°)
Wandl (Abbildung ®) #1).

Schalten Sie den Laser EIN.

Driicken Sie -@® einmal, um einen horizontalen Laserstrahl
anzuzeigen.

Drehen Sie den Laser in Richtung des gegeniiberliegenden
Endes der Wand und parallel zur Nachbarwand.

Markieren Sie mindestens 9m (30') entfernt am Laserstrahl
@ und ®.
Drehen Sie den Laser um 180°.

Justieren Sie die Hohe des Lasers, sodass die Mitte des
Strahl mit @) ausgerichtet ist (Abbildung () #2).

B Markieren Sie direkt dariiber oder darunter ®), entlang ©
des Laserstrahls (Abbildung (E) #3).

B Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen ® und ©.

Wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen (®) und (©) fiir die entsprechende Entfernung
zwischen den Wanden geman der folgenden Tabelle ist,
muss der Lasser von einer autorisierten Kundendienststelle
gewartet werden.

Entfernung Zulassige Entfernung
hen den Fwicnl
Z und
Winden ® ®
9m (30°) 6mm (1/4°)
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50°) 10mm (13/32°)




Vertikaler Strahl - Lotrecht

Das Uberpriifen der vertikalen (lotrechten) Kalibrierung des

Lasers erfolgt am besten, wenn eine groR3e vertikale Hohe zur m
Verfiigung steht, idealerweise 9m (30'), wobei eine Person

sich auf dem Boden befindet und den Laser positioniert und

eine andere Person sich in der Nahe einer Decke befindet,

um die Position des Strahls zu markieren. Es ist wichtig, eine
Kalibrierkontrolle durchzufiihren mit einer Entfernung, die

mindestens der Entfernung der Anwendungen entspricht, fiir die

das Tool verwendet werden wird.

Horizontaler Strahl - Steigungsrichtung

Die Priifung der horizontalen Steigungskalibrierung erfordert
eine einzelne Wand mit einer Lé&nge von mindestens 9m (30).
Es ist wichtig, eine Kalibrierkontrolle durchzufiihren mit einer
Entfernung, die mindestens der Entfernung der Anwendungen
entspricht, fiir die das Tool verwendet werden wird.

Platzieren Sie den Laser gegen das Ende einer 9m (30')
Wandl (Abbildung (B) #1).

Schalten Sie den Laser EIN.

Driicken Sie -® einmal, um einen horizontalen Laserstrahl Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
anzuzeigen. Richtungen glatt, stabil und eben ist (Abbildung @ #1).

Drehen Sie den Laser in Richtung des gegentiberliegenden Schalten Sie den Laser EIN.
Endes der Wand und parallel zur Nachbarwand.

[ |

=2

Driicken Sie <+ dreimal, um die vorderen und seitlichen
vertikalen Strahlen anzuzeigen.

a

Markieren Sie mindestens 9m (30°) entfernt am Laserstrahl

@ und @ Driicken Sie -® zweimal, um den unteren Punkt
B Verschieben Sie den Laser zum gegentiberliegenden Ende anzuzeigen.

der Wand (Abbildung ® #2). Markieren Sie auf der ebenen Fléche die Position des
Positionieren Sie den Laser in Richtung des ersten Endes unteren Punktes @) (Abbildung (@ #2).

der gleichen Wand und parallel zur Nachbarwand. Markieren Sie auf der Decke zwei kurze Linien ® und

@ dort, wo sich die vorderen und seitlichen Laserstrahlen
kreuzen.

Justieren Sie die Hohe des Lasers, sodass die Mitte des
Strahl mit &) ausgerichtet ist.

B0 Markieren Sie direkt dariiber oder darunter @, entlang © Heben Sie den Laser an, drehen Sie ihn um 180°und
des Laserstrahls (Abbildung () #3). positionieren Sie den unteren Punkt direkt iber @die

vorherige Position des unteren Punktes, wie in Abbildun
Messen Sie die Entfernung zwischen @ und ©. @ gargestellt. 9

B Schauen Sie sich die Position der zwei Laserstrahlen an
der Decke an. Wenn Sie nicht parallel zu den markierten
Linien ®) und (©sind, dann drehen Sie den Laser, bis die
Laserstrahlen eng ausgerichtet sind mit ®) und (©.

Markieren Sie auf der Decke zwei kurze Linien (@ und ®

Wenn Ihr Messwert groRer ist als die Zuldssige
Entfernung zwischen (@) und (@) fiir die entsprechende
Entfernung zwischen den Wénden gemaR der
folgenden Tabelle, muss der Lasser von einer autorisierten
Kundendienststelle gewartet werden.

Entfernung Zuléssige Entfernung dort, wo die Strahlen sich iberkreuzen.
b Wéinde:en ‘ @und® Nllelssen Sie die Entfernung zwischen denl rlnarkienen
o 30) S () Linien ® und @, und den markierten Linien © und @.
12m (40°) 8mm (5/16")
15m (50°) 10mm (13/32")
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Wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen den markierten Linien fir die entsprechnede
Deckenhohe gemaR der folgenden Tabelle ist, muss der
Laser von einer autorisierten Kundendienststelle gewartet
werden.

Zulassige Entfernung
Deckenhdhe Zwischen den markierten
Linien
2,5m (8') 1,5 mm (1/16")
3m (10 2,0mm (3/32%)
4m (14') 2,5mm (1/8")
6m (20') 4mm (5/32")
9m (30') 6mm (1/4")

90° Zwischen den vertikalen Strahlen

Die Priifung der 90°-Genauigkeit zwischen den vorderen und
seitlichen vertikalen Strahlen erfordert eine freie Grundflache
von mindestens 6m x 3m (20" x 10°).

Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
Richtungen glatt, stabil und eben ist, wie in Abbildung @
#1dargestellt.

Schalten Sie den Laser EIN.

[l |

Driicken Sie <b dreimal, um die vorderen und seitlichen
vertikalen Strahlen anzuzeigen.

=

Driicken Sie -® zweimal, um den unteren Punkt
anzuzeigen.

a

Markieren Sie entlang des vorderen Laserstrahls drei
Stellen @), ®), and (©); where ® is at the midpoint of the
laser beam.

B Positionieren Sie den Laser s0, dass der untere Punkt (iber

® ist und der vordere Laserstrahl mit (&) ausgerichtet ist
(Abbildung @ #2).

Markieren Sie eine Stelle &) entlang des seitlichen
Laserstrahls in einer Entfernung vom Laser von
mindestens 3m (10').

Drehen Sie den Laser im Uhrzeigersinn um 90°.

Positionieren Sie den Laser so, dass der untere Punkt (iber

® ist und der vordere Laserstrahl mit (&) ausgerichtet ist
(Abbildung @ #3).

Markieren Sie entlang des seitlichen Laserstrahls (®) in
der Nahe von @).

Messen Sie die Entfernung von @ und (.

Wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen @) & (D fir die entsprechende Entfernung
von (®) bis (@) geméR der folgenden Tabelle ist, muss der
Laser von einer autorisierten Kundendienststelle gewartet
werden.

Entfernung von Zulassige Entfernung
® bis @ Zwischen @ & (D
3m (10") 3,2mm (1/8")
4m (14') 3,5mm (5/32")
5m (17’) 4,5mm (3/16")
6m (20) 5,5mm (7/32")
7m (23 6mm (1/4")

Verwendung des Lasers

Hinweise zum Betrieb

Markieren Sie immer die Mitte des vom Laser erzeugten
Strahls.

Extreme Temperaturanderungen kénnen eine Bewegung
der inneren Teile verursachen, was die Genauigkeit
beeintréchtigen kann. Uberpriifen Sie wahrend der Arbeit
héufig die Genauigkeit.

Wenn der Laser herunterfallt, tiberpriifen Sie, ob er noch
richtig kalibriert ist.

+ Solange der Laser korrekt kalibriert ist, ist der Laser selbst
nivellierend. Jeder Laser ist werksseitig so kalibriert, dass er
die Waagerechte findet, solange er auf einer geraden Flache
mit durchschnittlich +4 ° Abweichung zur Waagerechten
steht. Es sind keine manuellen Einstellungen erforderlich.

+ Verwenden Sie den Laser auf einer glatten, ebenen Flache.

Ausschalten des Lasers

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in die
Position Locked/OFF (Gesperrt/AUS) (Abbildung ® #1a), wenn
der Laser nicht verwendet wird. Wenn sich der Schalter nicht

in der Position Locked (Gesperrt) befindet, schaltet sich der
Laser nicht aus.




Verwenden des Lasers mit Zubehor Feh|erbehebung

WARNUNG:

Da Zubehér, das nicht von Stanley angeboten wird,  Der Laser lasst sich nicht einschalten m
nicht mit diesem Laser gepriift worden ist, kann die . o . .

Verwendung von solchem Zubehér an diesem Laser  * Priifen Sie die AA-Batterien, um Folgendes sicherzustellen:

geféhrlich sein. + Jede Batterie wurde korrekt gemaR der Kennzeichnung

Verwenden Sie nur Stanley-Zubehérteile, die fiir dieses Modell (#+)und () im Batteriefach eingesez!

empfohlen werden. Zubehtr, das fir einen Laser geeignet + Die Batteriekontakte sind sauber und frei von Rost oder
ist, kann bei Verwendung an einem anderen Laser zu Risiken Korrosion.

fiihren. + Die Batterien sind neue, hochwertige, Markenbatterien,
Das Unterteil des Lasers besitzt 1/4-20 und 5/8-11 welche die Wahrscheinlichkeit des Auslaufens zu

Innengewinde (Abbildung (©), an denen akiuelle oder verringern.

zukiinftige Zubehorteile von Stanley montiert werden kénnen.

Stellen Sie sicher, dass AA-Batterien in einwandfreiem

Verwenden Sie nur Stanley-Zubehrteile, die fir diesen Zustand sind. Im Zweifelsfall versuchen Sie, neue Batterien
Laser konzipiert wurden. Befolgen Sie die Anweisungen der einzusetzen.

Zubehbrteile. + Stellen Sie bei der Verwendung von wiederaufladbaren
Empfohlenes Zubehor fiir diesen Laser konnen Sie bei Ihrem Batterien sicher, dass die Batterien vollsténdig aufgeladen
Handler oder einem autorisierten Service Center erwerben. sind.

Wenn Sie Hilfe bei der Zubehdrsuche bendtigen, wenden Sie
sich bitte an Ihr nachstgelegenes Stanley Service Center oder
besuchen Sie unsere Website: http://www.2helpU.com.

Achten Sie darauf, den Laser trocken zu halten.

Wenn die Lasereinheit iber 50 °C warm wird, schaltet sich
das Gerat nicht ein. Wenn der Laser bei extrem heilen
Temperaturen gelagert wurde, lassen Sie ihn abkiihlen. Das

Wartu ng Laser-Nivelliergerat wird nicht beschadigt, wenn Sie die
Einschalt-/Transportsperre betatigen, bevor das Gerat auf die
+ Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, reinigen Sie die richtige Betriebstemperatur abgekdihit ist.
AuBenteile mit einem feuchten Tuch und wischen Sie den
Laser m‘it einem weichen, trpckenen Tucrll ab, damit erl ! Die Laserstrahlen blinken
trocken ist, und bewahren Sie den Laser in der zugehdrigen
Box auf. Die Laser ist fiir eine Selbstnivellierung bis zu einer

durchschnittlichen Abweichung von 4 ° in alle Richtungen
ausgelegt. Wenn der Laser so weit geneigt wird, dass sich der
interne Mechanismus nicht selbst ausgleichen kann, blinken
Lagern Sie den Laser nicht bei Temperaturen unter -20 °C e Laserstrahlen, was bedeutet, dass der Neigungsbereich

Obwohl das AuRere des Lasers losungsmittelbestandig ist,
verwenden Sie zu seiner Reinigung NIEMALS Ldsungsmittel.

oder Uber 60 °C. iiberschritten wurde. WENN DIE VOM LASER ERZEUGTEN
+ Um die Genauigkeit Ihrer Arbeit zu gewahrleisten, iberpriifen STRAHLEN BLINKEN, IST DER LASER NICHT HORIZONTAL
Sie den Laser regelmatig auf korrekte Kalibrierung. ODER VERTIKAL AUSGERICHTET UND SOLLTE NICHT ZUR

BESTIMMUNG ODER MARKIERUNG VON HORIZONTALEN
Kalibrierungspriifungen und andere Wartungsarbeiten konnen ~ ODER VERTIKALEN EBENEN VERWENDET WERDEN.
von Stanley Service Centern durchgefiihrt werden. Versuchen Sie, den Laser auf einer noch ebeneren Flache neu
zu positionieren.
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Die Laserstrahlen horen nicht auf, sich zu
bewegen

Der Laser ist ein Prazisionsinstrument. Daher wird der Laser,
wenn er nicht auf einer stabilen (und bewegungslosen) Flache
steht, weiterhin versuchen, sich selbst zu nivellieren. Wenn
die Bewegung des Strahls nicht aufhért, versuchen Sie, den
Laser auf eine stabilere Flache zu stellen. Versuchen Sie auch
sicherzustellen, dass die Flache moglichst flach und eben ist,
damit der Laser stabil steht.

Service und Reparaturen

Anmerkung: Wenn der Laser zerlegt wird, werden alle
Garantien des Produkts unguiltig.

Zur Gewahrleistung der SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT
des Produkts sollten Reparatur-, Wartungs- und
Einstellungsarbeiten nur von autorisierten Kundendienststellen
durchgefiihrt werden. Service oder Wartung durch nicht
qualifiziertes Personal kann das Risiko von Verletzungen
erhohen. |hr nachstgelegenes Stanley Service Center finden Sie
auf http://www.2helpU.com.




Technische Daten

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Lichtquelle

Laserdioden

Laser-Wellenlange

630-680 nm sichtbar

510-530 nm sichtbar (alle Linien)
630-680 nm sichtbar (unterer Punkt)

Laserleistung <1,0 mW LASERPRODUKT DER KLASSE 2
Funktionsbereich 20m (65') 30m (100°)
50m (165') mit Detektor 50m (165') mit Detektor

Genauigkeit - alle Linien

+3mm pro 10m (+1/8” pro 30")

Genauigkeit - unterer
Punkt

+6mm pro 10m (+1/4” pro 30")

Stromquelle 4 Alkali-Batterien der GroRe AA (1,5V) (6V DC) 4 Alkali-Batterien der GroRe AA (1,5V)
(6V DC) oder
4 NiMH-Batterien der GroRe AA (1,2V)
(4,8vVDC)
Betriebstemperatur -10°C bis 50°C (14°F bis 122°F)
Lagertemperatur -20°C bis 60°C (-5°F bis 140°F)
Umwelt Wasser- & staubbesténdig gemag 1P54
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Informations sur le laser

Les lasers FMHT1-77416 et FMHT1-77443 sont des produits
laser de classe 2. Les lasers sont des outils laser & niveau

automatique qui peuvent étre utilisés pour les projets

d'alignement horizontal (de niveau) et vertical (& I'aplomb).

Sécurité de l'utilisateur

Directives liées a la sécurité

Les définitions ci-dessous décrivent le niveau de gravité de
chaque mention d'avertissement. Veuillez lire le manuel et faire

attention & ces symboles.

A
A
A

graves blessures.

évitée, la mort ou de graves blessures.

des blessures bénignes ou modérées.

AVERTISSEMENT :

Vous devez lire et assimiler toutes les
instructions. Le non-respect des avertissements et
des instructions listés dans ce manuel peut entrainer

de graves blessures.
CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

AVER

A

TISSEMENT :

Exposition au rayonnement laser. Ne

désassemblez pas et ne modifiez pas le
niveau laser. Il n’y a aucune piéce réparable
par l'utilisateur a I'intérieur. De graves Iésions
oculaires pourraient en résulter.

AVER

A

comm.

TISSEMENT :

Rayonnement dangereux. L utilisation de

andes ou de réglages ou I'exécution de

procédures autres que celles mentionnées dans
ce document peuvent engendrer une exposition
dangereuse au rayonnement laser.

DANGER : Indique une situation de danger ir
qui engendre, si elle n'est pas évitée, la mort ou de

AVERTISSEMENT : Indique une situation de danger
potentiel qui pourrait engendrer, si elle n'est pas

ATTENTION : Indique une situation de danger
potentiel qui peut engendrer, si elle n'est pas évitée,

REMARQUE : Indique une pratique ne posant aucun risque
de blessures mais qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer

des dommages matériels.

Si vous avez des q ou des

es

concernant cet outil ou tout autre outil Stanley, consultez le

site http://www.2helpU.com.

L'étiquette figurant sur votre laser peut contenir les symboles
suivants.

Symbole Signification

\ Volts

mW Milliwatts

- Avertissement laser
nm Longueur d'onde en
nanomeétres
2 Laser de classe 2

Etiquettes d’avertissement

Pour des raisons de commodité et de sécurité, les
étiquettes suivantes figurent sur votre laser.

A

AMS)

AVERTISSEMENT : Afin de réduire le risque
de blessures, ['utilisateur doit lire le manuel
d'utilisation.

AVERTISSEMENT : RAYONNEMENT LASER.
NE REGARDEZ PAS DIRECTEMENT LE
FAISCEAU LASER. Produit laser de classe 2.




(STANLEY. rwhT177416) (STANLEY. FMHT1-77443 )

* Ne retirez et n’abimez pas les étiquettes d’avertissement.
Siles étiquettes étaient retirées, I'utilisateur ou d’autres

FATMAX. s con FATMAX.
SER. Made in Chi

<1.0mW @ 630-680nm
EC 60825-1: 2014

TYPE 1: 6 VDC ==

< wuaan’awu
@/ \_TYPE 1: 6 VDC ==

Ne faites pas fonctionner le laser dans un environnement
présentant des risques d’explosion, notamment en
présence de liquides, gaz ou iéres infl

Cet outil peut créer des étincelles qui peuvent enflammer les
poussiéres et les fumées.

Rangez le laser non utilisé hors de portée des enfants et
des autres personnes non qualifiées. Les lasers peuvent
étre dangereux entre des mains inexpérimentées.

Les réparations sur I'outil DOIVENT étre réalisées par

un réparateur qualifié. Toute opération de réparation ou de
maintenance réalisée par une personne non qualifiée peut
engendrer des blessures. Pour connaitre I'emplacement de
votre centre d'assistance Stanley le plus proche, consultez le
site http://www.2helpU.com.

N'utilisez pas d’instruments optiques, comme un
télescope ou une lunette pour regarder le faisceau laser.
De graves lésions oculaires pourraient en résulter.

Ne placez pas le laser dans une position permettant que
quiconque puisse regarder volontairement ou non vers
le faisceau laser. De graves lésions oculaires pourraient
en résulter.

Ne placez pas le laser prés d’une surface réfléchissante
qui pourrait faire refléter le faisceau laser dans les yeux
de quiconque. De graves Iésions oculaires pourraient en
résulter.

Ereignez le laser si vous ne l'utilisez pas. Laisser le
laser allumé augmente le risque que quelqu’un regarde le
faisceau.

Ne modifiez le laser d’aucune maniére. La modification
de l'outil pourrait provoquer une exposition dangereuse au
rayonnement du laser.

Ne faites pas fonctionner le laser prés d’enfants et ne
laissez pas les enfants utiliser le laser. De graves lésions
oculaires pourraient en résulter.

personnes pourraient s'exposer au rayonnement par
inadvertance.

* Placez le laser de fagon sire, sur une surface de niveau.
La chute du laser peut occasionner 'endommagement de ce
dernier ainsi que de graves blessures.

Sécurité des personnes

* Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lorsque vous utilisez le laser. N'utilisez pas
le laser si vous étes fatigué ou sous l'influence de drogue,
d’alcool ou de médicaments. Tout moment d'inattention
pendant ['utilisation du laser peut engendrer de graves
blessures.

+ Portez des équipements de protection individuelle. Portez
toujours une protection oculaire. En fonction des conditions
de travail, le port d'équipements de protection individuelle,
comme un masque a poussiéres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque et des protections auditives
peuvent réduire les blessures.

Utilisation et entretien de I'outil

+ Nutilisez pas le laser si l'interrupteur Alimentation/
Verrouillage Transport ne permet plus d'allumer et
d'éteindre le laser. Tout outil qui ne peut plus étre commandé
par son interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

* Respectez les instructions de la section Maintenance de
ce manuel. L'utilisation de piéces non autorisées ou le non-
respect des instructions de la section Maintenance peuvent
occasionner un risque de choc électrique ou de blessures.
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Sécurité concernant les piles

AVERTISSEMENT :

Les piles p ( ou fuir et provoq
des blessures ou un incendie. Afin de réduire ce
risque :

Respectez soigneusement toutes les consignes et tous les
avertissements des étiquettes apposées sur les piles et leur
emballage.

Insérez toujours les piles correctement en respectant
la polarité (+ et -), comme indiqué sur la pile et sur
I'équipement.

Ne court-circuitez aucune des bornes des piles.

Ne rechargez pas des piles endommagées.

Ne mélangez pas des piles neuves avec des piles usagées.
Remplacez toutes les piles par des piles neuves de méme
marque et de méme type, en méme temps.

Retirez immédiatement les piles vides et jetez-les
conformément a la réglementation locale en vigueur.

Ne jetez pas les piles au feu.

Gardez les piles hors de portée des enfants.

Retirez les piles lorsque I'appareil n’est pas utilisé.

Installer les piles AA

Installez des piles AA neuves dans le laser FMHT1-77416

ou FMHT1-77443. Dans le laser FMHT1-77443 vous pouvez
également utiliser des piles AA rechargeables. Si vous utilisez
des piles rechargeables, consultez le manuel du chargeur
Stanley FatMax FMHT80690.

Retournez le laser.

Sur le laser, soulevez la languette pour ouvrir le cache du
compartiment & piles (Figure ®) #1).

Insérez quatre piles AA neuves, de bonne qualité et de
marque, en vous assurant de positionner les extrémités
- et + de chaque pile comme indiqué a l'intérieur du

compartiment a piles (Figure (B) #2).
Poussez le cache du compartiment a piles jusqu'a ce qu'il
s'enclenche en place pour le fermer (Figure (B) #3).

Glissez I'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport
sur la droite en position Déverrouillé/Marche
(Figure @ #1b).

B surle clavier, assurez-vous que o= (Figure () #3) ne
clignote pas (> 5%). Si o= clignote, cela indique que le
niveau de charge des piles est inférieur a 5%.

Le laser peut alors continuer & fonctionner pendant
un court moment alors que la puissance de la batterie
continue a chuter, mais les lignes laser et les points
s'assombrissent rapidement.

Aprés avoir installé des piles neuves et rallumé le laser,
les lignes laser et les points retrouvent leur pleine
luminosité.

Lorsque le laser n'est pas utilisé, glissez l'interrupteur
Alimentation/Verrouillage Transport vers la GAUCHE en
position Verrouillé/Arrét (Figure (@ #1a) pour économiser
les piles.

Utiliser le bloc-support

Au bas du laser se trouve un bloc mobile (Figure (©)).

+ Pour utiliser les aimants & I'avant du laser (Figure (@ #2)
pour fixer le laser contre la paroi d’'une poutre en acier,
ne dépliez pas le bloc mobile (Figure @#1). Cela permet
d'aligner le point du bas avec le bord de la poutre en acier.

Pour installer le laser sur un point au sol (en utilisant une
fixation multifonction ou un trépied), sortez le bloc mobile
jusqu'a ce quil s'enclenche en place (Figure (©) #2). Cela
permet de diffuser le point laser bas par le trou de fixation
5/8-11 et de pivoter le laser autour de ce trou de fixation 5/8-
11 sans avoir a modifier la position verticale du laser.

Allumer le laser

Positionnez le laser sur une surface réguliére, plane et de
niveau, le laser faisant directement face au mur opposé
(position 0°).

Glissez I'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport
sur la droite en position Déverrouillé/Marche
(Figure @ #1b).

Appuyez une fois sur @ (Figure @ #6) pour diffuser
une ligne laser horizontale, une seconde fois pour diffuser
un point bas et une troisieme fois pour diffuser une ligne
horizontale et un point bas.




Vérifiez les faisceaux laser. Le laser est congu pour se
mettre automatiquement de niveau.

Si le laser est trop penché et qu'il ne peut pas se mettre
automatique de niveau (> 4°), les faisceaux laser
clignotent deux fois en continu et o (Figure (&) #4)
clignote en continu sur le clavier.

Si les faisceaux laser clignotent, cela indique que le laser
n'est pas de niveau (ou d'aplomb) et qu'il NE DOIT PAS
ETRE UTILISE pour déterminer ou marquer un niveau
ou un aplomb. Essayez alors de placer le laser sur une
surface de niveau.

Appuyez une fois sur <4 (Figure @ #5) pour diffuser une
ligne laser verticale depuis I'avant du laser, une seconde
fois pour diffuser une ligne laser verticale depuis le coté
du laser et une troisieme fois pour diffuser les deux lignes
verticales.

6] Appuyez sur @ (Figure (® #7) pour tester le mode
Impulsion. @ s'allume et les faisceaux laser apparaissent
plus clairs, car ils clignotent & une cadence trés rapide. Le
mode Impulsion ne doit étre utilisé qu'avec un détecteur
pour diffuser les faisceaux laser sur une longue portée.

Si UNE des constatations suivantes est VRAIE, poursuivez
avec les instructions relatives a la Vérification de la
précision du laser AVANT D'UTILISER LE LASER pour
un projet.

+ C'est la premiére fois que vous utilisez le laser (sile
laser a été exposé a des températures extrémes).

+ La précision du laser n'a pas été vérifiée depuis
longtemps.

+ Il 'se peut que le laser ait chuté.

Vérifier la précision du laser

Les outils laser sont scellés et calibrés en usine. Nous vous
recommandons de procéder a la vérification de la précision
avant d'utiliser le laser pour la premiére fois (si le laser a été
exposé a des températures extrémes) et ensuite régulierement
afin de garantir la précision de votre travail. Lorsque vous
procédez a une quelconque vérification de précision listée
dans ce manuel, respectez ces directives :

+ Utilisez une zone/distance la plus grande possible et la plus
proche possible de la distance dutilisation. Plus la zone/
distance est grande, plus il est simple de mesurer la précision
du laser.

+ Placez le laser sur une surface réguliére, plane, stable, de

niveau dans les deux sens.

+ Marquez le centre du faisce:

Faisceau horizontal - Sens de balayage

La vérification du calibrage du balayage horizontal du laser
nécessite d'avoir deux murs a disposition, éloignés de 9m
(30°). Il est important de procéder a la vérification du calibrage
en utilisant une distance au moins égale a la distance de

au laser.

I'opération pour laquelle I'outil sera utilisé.

Placez le laser contre 'extrémité d’un mur de 9m (30)

(Figure ® #1).

Allumez le laser.

Appuyez une fois sur -© pour diffuser un faisceau laser

horizontal.

Tournez le laser vers l'extrémité opposée du mur et

parallélement au mur adjacent.

A une distance d’au moins 9m (30'), marquez @et® sur

le faisceau laser.

B Toumez le laser de 180°.

Réglez la hauteur du laser de fagon que le centre du

faisceau soit aligné avec @) (Figure (B) #2).

B Directement au-dessus ou au-dessous de ®), marquez ©)

le long du faisceau laser (Figure () #3).
Mesurez la distance verticale entre ® et ©.

Si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre ®) et (©) pour la distance entre les
murs correspondante dans le tableau suivant, cela indique
que le laser doit étre révisé dans un centre d'assistance

agréé.
Distance entre Distance admissible
les murs Entre ® et ©
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50°) 10mm (13/32")
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Faisceau horizontal - Sens du tangage

La vérification du calibrage du tangage horizontal du laser
nécessite d’avoir un mur a disposition, d’au moins 9m de long
(30). Il est important de procéder a la vérification du calibrage
en utilisant une distance au moins égale a la distance de
I'opération pour laquelle I'outil sera utilisé.

Placez le laser contre 'extrémité d’un mur de 9m (30°)
(Figure () #1).
Allumez le laser.

Appuyez une fois sur @ pour diffuser un faisceau laser
horizontal.

Tournez le laser vers I'extrémité opposée du mur et
parallélement au mur adjacent.

A une distance d’au moins 9m (30'), marquez @) et ® sur
le faisceau laser.

6] Déplacez le laser sur 'extrémité opposée du mur
(Figure ) #2).

Positionnez le laser vers la premiére extrémité du méme
mur et parallélement au mur adjacent.

8] Réglez la hauteur du laser de fagon que le centre du
faisceau soit aligné avec ®.

B Directement au-dessus ou au-dessous de @, marquez ©
le long du faisceau laser (Figure (B) #3).

Mesurez la distance entre @) et ©.

Si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre (2) et () pour la distance entre les
murs correspondante dans le tableau suivant, cela indique
que le laser doit étre révisé dans un centre d'assistance
agréé.

Distance entre les Distance admissible
murs Entre @) et ©
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50) 10mm (13/32")

Faisceau vertical - Aplomb

La vérification du calibrage vertical (aplomb) du laser est
réalisée de fagon plus précise si la hauteur verticale disponible
est conséquente, idéalement 9m (30), et si une personne

au sol positionne le laser et qu'une autre personne pres du
plafond, marque la position du faisceau. Il est important de
procéder a la vérification du calibrage en utilisant une distance
au moins égale a la distance de I'opération pour laquelle I'outil
sera utilisé.

Placez le laser sur une surface réguliére, plane, stable, de
niveau dans les deux sens (Figure @ #1).

Allumez le laser.

Appuyez trois fois sur < pour diffuser les faisceaux
verticaux avant et latéral.

Appuyez deux fois sur -@® pour diffuser le point bas.

Sur la surface de niveau, marquez la position du point bas
@ (Figure © #2).

Au plafond, marquez deux courtes droites ®) et (©), 1a ol
les faisceaux laser avant et latéral se croisent.

Prenez et tournez le laser de 180° et positionnez le point
bas directement sur (@), position précédente du point bas,

comme illustré par la Figure (©) #3.

Au plafond, contrélez la position des deux faisceaux laser.
S'ils ne sont pas paralléles aux droites marquées ®)

et (©), tournez le laser jusqu'a ce que les faisceaux laser
soient parfaitement alignés avec ®) et ©.

Au plafond, marquez deux courtes droites @) et (®), 1a ol
les faisceaux se croisent.

Mesurez la distance entre les droites marquées ®) et @
et marquez les droites (© et @.

Si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre les droites marquées pour la hauteur
de plafondcorrespondante dans le tableau suivant,
cela indique que le laser doit étre révisé dans un centre
d'assistance agréé.




Si votre mesure est plus grande que la Distance
Imissible entre @) et (¥ pour la distance entre ® et

Distance admissible

Hauteur de Entre les droites marqué

plafond

2,5m (8') 1,5mm (1/16")

3m (10" 2,0mm (3/32")

4m (14') 2,5mm (1/8")

6m (20) 4mm (5/32")

9m (30) 6mm (1/4")

90° Entre les faisceaux verticaux

La vérification de la précision de I'angle droit (90°) entre les
faisceaux verticaux avant et latéral nécessite une surface de
plancher dégagée d’au moins 6m x 3m (20" x 10°).

(@ correspondante dans le tableau suivant, cela indique
que le laser doit étre révisé dans un centre d'assistance
agréé.

Distance entre Distance admissible
®et@ Entre @ et O
3m (10') 3,2mm (1/8")
4m (14 3,5mm (5/32")
5m (17') 4,5mm (3/16")
6m (20') 5,5mm (7/32")
7m (23) 6mm (1/4")

Placez le laser sur une surface réguliére, plane, stable, de Utiliser le laser

niveau dans les deux sens, comme illustré par la
Figure (B #1.
Allumez le laser.

Appuyez trois fois sur < pour diffuser les faisceaux
verticaux avant et latéral.

Appuyez deux fois sur -@® pour diffuser le point bas.

Le long du faisceau laser avant, marquez trois positions
@, ®, et ©; la ou () est au centre du faisceau laser.

Positionnez le laser de fagon que le point bas soit sur (&)
et que le faisceau laser avant soit aligné avec ©)
(Figure @ #2).

Marquez un emplacement (@) le long du faisceau laser
latéral & au moins 3m (10°) du laser.

Tournez le laser dans le sens des aiguilles d’'une montre
de 90°.

Positionnez le laser de fagon que le point bas soit sur (&)
et que le faisceau laser avant soit aligné avec @)
(Figure @) #3).

Le long du faisceau laser latéral, marquez () prés de @.

Mesurez la distance entre @) et (.

Astuces d'utilisation

Marquez toujours le centre du faisceau créé par le laser.

Les variations extrémes de températures peuvent faire

bouger les piéces a I'intérieur du laser et affecter la précision.

Vérifiez souvent la précision au cours de votre travail.
+ Sile laser chute, vérifiez qu'il est toujours calibré.

+ Tant que le laser est correctement calibré, il garde sa
capacité de détection du niveau automatique. Chaque laser
est calibré en usine pour trouver le niveau des qu'il est placé
sur une surface plate a + 4°. Aucun réglage manuel n'est
nécessaire.

Eteindre le laser

Glissez I'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport en
position Arrét/Verrouillé (Figure @) #1a) lorsque le laser n'est
pas utilisé. Tant que l'interrupteur n'est pas placé sur la position
Verrouillé, le laser ne s'éteint pas.

Utilisez le laser sur une surface réguliére, plane et de niveau.
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Utiliser le laser avec des accessoires Dépannage

AVERTISSEMENT :
Les accessoires, autres que ceux proposés par Le laser ne s’allume pas
Stanley n'ont pas été testés avec ce laser, leur . . )
utilisation avec ce laser peut donc étre dangereuse. ~ * Controlez les piles AA afin de vous assurer que :

+ Chaque pile est installée correctement, en respectant les
(+) et les (-) figurant dans le compartiment a piles.

Nutilisez que des accessoires Stanley, recc és pour
ce modele. Les accessoires adaptés pour un laser particulier
peuvent occasionner des risques de blessures s'ils sont utilisés + Les contacteurs des piles sont propres et exempts de
avec un autre laser. rouille et de corrosion.

« Les piles sont neuves, de bonne qualité et de marque

Au bas du laser se trouve des trous filetés 1/4-20 et 5/8-11 P . .
afin de réduire le risque de fuite.

(Figure (©)) adaptés aux accessoires Stanley existants ou
futurs. N'utilisez que des accessoires Stanley, recommandés Assurez-vous que les piles AA sont en bon état de

pour étre utilisés avec ce laser. Respectez les instructions fonctionnement. En cas de doute, installez des piles neuves.
fournies avec 'accessoire.

Si vous utilisez des piles rechargeables, assurez-vous

Les accessoires recommandés pour ce laser sont disponibles qu'elles sont pleinement rechargées.

en gptlop chez votre revepde}l( ou dans un centre d asswtgnce Assurez-vous de garder le laser au sec.

agréé. Si vous avez besoin d'aide pour trouver un accessoire, ) . B .
contactez votre centre d'assistance Stanley le plus proche ou Sile module laser chauffe & plus de 50°C (120°F), l ne
consultez le site web : http:/iwww.2helpU.com. s'allume pas. Si le laser a été rangé a des températures
extrémement chaudes, laissez-le refroidir. Le niveau du
laser ne sera pas endommagé si l'interrupteur Alimentation/

Ma | ntenance Verrouillage Transport est utilisé avant que le laser ne

refroidisse a sa température de fonctionnement.

Lorsque le laser n'est pas utilisé, nettoyez les parties

extérieuresvé I'aide d'un chiffon humige, essuyez !e laser Les faisceaux laser clignotent

avec un chiffon doux et sec pour le sécher complétement et

rangez-le dans le boitier dans lequel il a été fourni. Les lasers sont congus pour se mettre automatiquement

de niveau a une inclinaison moyenne de 4° dans toutes les
directions. Si le laser est trop penché pour que le mécanisme
interne puisse se mettre de niveau automatiquement,

Méme si 'extérieur du laser résiste aux solvants, n'utilisez
JAMAIS aucun solvant pour le nettoyer.

+ Ne rangez pas le laser a des températures inférieures les faisceaux laser clignotent pour indiquer que la plage
a-20°C (-5°F) ou supérieures a 60°C (140°F). d'inclinaison a été dépassée. LES FAISCEAUX LASER CREES
+ Pour conserver la précision de votre travail, vérifiez PAR LE LASER NE SONT PAS DE NIVEAU OU D'APLOMB ET
réguliérement le calibrage correct du laser. LE LASER NE DOIT PAS ETRE UTILISE POUR DETERMINER
OU MARQUER UN NIVEAU OU UN APLOMB. Essayez de
Les vérifications du calibrage et les autres taches de placer le laser sur une surface plus droite.
maintenance et de réparation peuvent étre effectuées dans les
centres d'assistance Stanley. Les faisceaux laser ne cessent pas de
bouger

Le laser est un instrument de précision. C'est la raison pour
laquelle il cherche continuellement le niveau s'il n’est pas placé
sur une surface stable et immobile. Si le faisceau ne s'arréte
pas de bouger, tentez de placer le laser sur une surface plus
stable. Assurez-vous aussi que la surface est relativement plate
et de niveau pour que le laser soit stable.
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Entretien et réparations

Remarque : Le désassemblage du niveau laser annule toutes
les garanties du produit.

Afin d'assurer la SURETE et la FIABILITE du produit, les
réparations, la maintenance et les réglages doivent étre
réalisés dans des centres d'assistance agréés. Toute opération
de réparation ou de maintenance réalisée par une personne
non qualifiée peut engendrer des blessures. Pour connaitre
I'emplacement de votre centre d'assistance Stanley le plus
proche, consultez le site http://www.2helpU.com.
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Caractéristiques

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Source lumineuse

Diodes laser

Longueur de I'onde laser

630-680 nm visible

510-530 nm visible (toutes les lignes)
630-680 nm visible (point bas)

Puissance laser

<1.0 mW PRODUIT LASER DE CLASSE 2

Plage de fonctionnement

20m (65')
50m (165') avec détecteur

30m (100")
50m (165') avec détecteur

Précision - toutes les
lignes

+3mm par 10m (+1/8” par 30')

Précision - point du bas

+6mm par 10m (+1/4” par 30")

Source d'alimentation

4 piles alcalines AA (1,5V) (CC 6V)

4 piles alcalines AA (1,5V) (CC 6V) ou
4 piles NiIMH AA (1,2V) (CC 4,8V)

Température de
fonctionnement

-10°C & 50°C (14°F a 122°F)

Température de stockage

-20°C 4 60°C (-5°F & 140°F)

Environnemental

Résistance a l'eau et la poussiére IP54
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Informazioni sulla livella laser

Le livelle laser FMHT1-77416 e FMHT1-77443 sono prodotti
laser di Classe 2. Questi dispositivi laser autolivellanti possono
essere usati per lavori di allineamento orizzontale (livella)

e verticale (filo a piombo).

Sicurezza dell’operatore

Istruzioni di sicurezza

Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta
rappresentato da ogni parola di segnalazione. Leggere
attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli.

A

PERICOLO: indica una situazione di pericolo
imminente che, se non evitata, provoca lesioni
personali gravi o addirittura mortali.

AVVERTENZA: indica una situazione pc jall

AVVERTENZA:

leggere e comprendere tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e istruzioni
contenute nel presente manuale potrebbe causare
infortuni gravi.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI

Q AWERTENZA:
a radi i laser. Non

né modlflcare la livella laser. Al suo interno non
sono presenti parti riparabili dall’utilizzatore.
Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.

AVVERTENZA:

radiazioni pericolose. L'uso di controlli o regolazioni
o l'esecuzione di procedure diversi da quelli
specificati in questo manuale potrebbe provocare
I'esposizione a radiazioni pericolose.

A

L'etichetta applicata sulla livella laser potrebbe contenere
i simboli riportati di seguito.

Simbolo Significato

\ Volt

mW milliwatt

- Avvertenza laser

nm Lunghezza d'onda in
nanometri

2 Prodotto laser di Classe 2

Etichette di avvertenza
Per scopi di comodita e sicurezza, sulla livella laser sono

A
A

AWVISO: indica una situazione non in grado di causare
lesioni personali, ma che, se non evitata, potrebbe provocare
danni materiali.

pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni personali gravi o addirittura mortali.

ATTENZIONE: indica una situazione potenzialmente
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni personali di gravita lieve o media.

Per

i d dao to in merito a questo o ad
altri prodotti Stanley visitare il sito web
http:/lwww.2helpU.com.

ti le etichette riportate di seguito.

A@

AMS)

l'utilizzatore deve leggere il manuale
dlistruzione.

AVVERTENZA: RADIAZIONI LASER. NON
FISSARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER. Prodotto laser di Classe 2.

STAr\LEY FMHT1-77416 )

/STAr\LEY FMHT1-77443

nleylasers.com
nléytools.com

A

-sgonm
“EC s0a25-1: 2014
\TYPE 1: 6 VDC =

LASER
2

A

\_TYPE1: s VDC =

LASER
2

AVVERTENZA: per ridurre il rischio di infortuni,
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Evitare di impiegare questa livella laser in ambienti
esposti al rischio di esplosione, ad esempio in presenza
di liquidi, gas o polveri infiammabili. Questo strumento
puo generare scintille che potrebbero incendiare le polveri

o fumi.

Quando non viene usata, riporre la livella laser fuori
dalla portata dei bambini o di p non

1 dispositivi laser risultano pericolosi se usati da persone
inesperte.

Gli interventi di assistenza o manutenzione sulla livella
laser DEVONO essere condotti da personale qualificato.
In caso contrario potrebbero verificarsi lesioni a persone. Per
trovare il centro di assistenza Stanley piti vicino visitare il sito
web http://www.StanleyTools.com.

Non utilizzare strumenti ottici, come un telescopio o uno
strumento di osservazione astronomico, per guardare il
raggio laser. Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.

Non collocare la livella laser in una posizione in cui
quals potrebbe i I identall
fissare direttamente il raggio laser. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Non collocare la livella laser in prossimita di una
superficie riflettente che potrebbe dirigere il raggio laser
riflesso verso gli occhi di qualcuno. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Spegnere la livella laser quando non é in uso. Il fatto
di lasciarla accesa aumenta il rischio che qualcuno fissi il
raggio laser.

Non modificare in alcun modo la livella laser. L'apporto di
modifiche alla livella laser potrebbe comportare 'esposizione
a radiazioni laser pericolose.

Non utilizzare Ia livella laser vicino a dei bambini e non
lasciare che i bambini la usino. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Non staccare né rovinare le etichette di avvertenza.
Rimuovendo le etichette, I'utilizzatore o altre persone
potrebbero inavvertitamente esporsi alle radiazioni.

Appoggiare la livella laser in modo sicuro su una
superficie piana. Se la livella laser cade, potrebbe
danneggiarsi e provocare gravi lesioni a persone.

Sicurezza personale

« Essere vigili, considerare le proprie azioni e utilizzare il
proprio buon senso durante 'uso della livella laser. Non
utilizzare la livella laser quando si € stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di disattenzione
durante 'uso della livella laser potrebbe causare gravi danni
a persone.

Usare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre
dispositivi di protezione oculare. In base alle condizioni
operative, 'impiego di dispositivi di protezione individuale,
quali mascherina antipolvere, calzature di sicurezza, elmetto
e protezioni auricolari, riduce il rischio di lesioni personale.

Utilizzo e cura dello strumento

+ Non utilizzare la livella laser se I'interruttore di Accensione/
Blocco per trasporto non funziona. Qualsiasi dispositivo
con interruttore non funzionante é pericoloso e deve essere
riparato.

Seguire le istruzioni riportate nel capitolo Manutenzione di
questo manuale. L'uso di componenti non autorizzati o la
mancata osservanza delle istruzioni riportate nel capitolo
Manutenzione potrebbe comportare il rischio di scosse
elettriche o lesioni a persone.

Sicurezza delle batterie

AVVERTENZA:

le batterie possono esplodere o perdere liquido
con il rischio di causare lesioni a persone

o incendli. Per ridurre questo rischio:

seguire sempre attentamente tutte le istruzioni e avvertenze
sull'etichetta e la confezione delle batterie;

inserire sempre le batterie in modo corretto per quanto
riguarda la polarita (+ e =), sequendo i simboli indicati sulla
batteria e sul dispositivo;

non cortocircuitare i terminali della batteria;

non ricaricare le batterie monouso;

non mischiare batterie usate con batterie nuove: sostituirle
tutte nello stesso momento con batterie nuove della stessa
marca e dello stesso tipo;

estrarre immediatamente le batterie esaurite dalla livella laser
e smaltirle nella modalita prevista dalle norme locali vigenti;

non smaltire le batterie nel fuoco;




+ tenere le batterie lontano dalla portata dei bambini; U SO d el bl 0CCO dl fl SS agg | 0

+ scollegare le batterie quando il dispositivo non € in uso. L . A
Nella parte inferiore della livella laser € presente un blocco

mobile (Figura ©)).
+ Per usare i magneti posti nella parte anteriore della livella

Inserire batterie AA nuove nella livella laser FMHT1-77416 laser (Figura (8 n.2) allo scopo di fissare la livella laser

0 FMHT1-77443 laser. Nella livella laser FMHT1-77443 & contro una frave strutturale d'acciaio, non estendere -
possibile anche inserire batterie AA ricaricabili. Se si utilizzano il blocco mobile (Figura ©) n.1). Cié consentira al punto

batterie ricaricabili consultare il Manuale del caricabatterie inferiore di essere allineato can il bordo dela trave strufturale

Stanley FatMax FMHT80690. dacciaio.

Per fissare la livella laser sopra un punto sul pavimento
(utilizzando una staffa multifunzione o un treppiedi), estrarre il

Installazione delle batterie AA

Capovolgere la livella laser.

Sollevare il fermo sulla livella laser per aprire il coperchio blocco mobile fino a quando scatta in posizione
del vano batterie (Figura B) n.1). (Figura ® n.2). In tal modo & possibile proiettare il punto
) ) : ’ " laser inferiore attraverso il foro di fissaggio di 5/8"-11
Inserire quattro batterie AA di marca di alta qualita, & ruotare Ia livella laser al di sopra del foro di fissaggio di

assicurandosi di posizionare i poli - € + di ciascuna batteria  5/8"-11 mm senza variare la posizione verticale della livella.
come indicato allinterno del vano batterie (Figura @) n. 2).

Chiudere il coperchio del vano batterie e premerlo fino H H
a farlo scattare in posizione (Figura ®) n.3). AccenS|0ne de”a I|Ve"a Iaser

Spostare l'nterruttore di Accensione/Blocco per trasporto BB Colocare la ivlla laser su una superficie lisci, piana

verso destra, in posizione Sbloccato/Acceso e stabile, con iI_ laser rivolto direttamente verso la parete
(Figura @ n.1b). opposta (posizione a 0°).
Assicurarsi che lindicatore sul tastierino o= Spostare l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto

(Figure @ #3) non stia lampeggiando (> 5%). Se vevrso destra, in posizione Sbloccato/Acceso

Iindicatore o= lampeggia, significa che il livello i carica (Figura @ n.1b).

delle batterie & inferiore al 5%. Premere il pulsante -@) (Figura @ n.6) una volta per

+ La livella laser puo continuare a funzionare per un proiettare una linea laser orizzontale, una seconda volta
breve intervallo di tempo mentre la carica delle batterie per proiettare un punto inferiore e una terza volta per
continua a ridursi, ma la luminosita delle linee e dei punti proiettare una linea laser orizzontale e un punto inferiore.
laser projelat i atenua rapidamente. Controllare i raggi laser. La livella laser & progettata per

Dopo avere installato batterie nuove e riacceso la livella autolivellarsi.
laser, le linee e i punti proiettati tornano a un livello di
luminosita pieno.

Se la livella laser viene inclinata tanto da non riuscire ad
autolivellarsi (> 4°), i raggi laser lampeggiano in modo

Quando il dispositivo laser non & in uso, assicurarsi continuo e il simbolo oa. (Figura (@ n.4) sul tastierino
che l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto sia lampeggia costantemente.
spostato verso SINISTRA nella posizione Bloccato/Spento + Se i raggi laser lampeggiano, la livella laser non &

(Figura (@ n.1a) per risparmiare la carica delle batterie. esattamente orizzontale (o perpendicolare) e NON
DEVE ESSERE USATA per stabilire o segnare il livello
(orizzontalita) o il piombo (perpendicolarita). Provare
a riposizionare la livella laser su una superficie piana.

Premere il pulsante <k (Figura @ n.5) una volta per
proiettare una linea laser verticale dalla parte anteriore
della livella, una seconda volta per proiettare una linea
laser verticale dal lato della livella e una terza volta per
proiettare entrambe le linee laser verticali.
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Premere il pulsante @ (Figura @ n.7) per provare la
modalita Luce pulsata. @ sul tastierino si illuminera

e i raggi laser appariranno pill luminosi, data la velocita di
lampeggio molto elevata. La modalita Luce pulsata sara
usata esclusivamente con un rilevatore per proiettare

i raggi laser a lunga distanza.

Se QUALCUNA delle seguenti dichiarazioni & VERA,
continuare con le istruzioni per la Verifica della
precisione della livella laser PRIMA DI UTILIZZARE LA
LIVELLA LASER per un progetto.

+ E la prima volta che si sta usando la livella laser (nel
caso in cui il dispositivo sia stato esposto a temperature
estreme).

+ Lalivella laser non & stata controllata di tanto in tanto
per verificarne la precisione.

« Lalivella laser potrebbe essere caduta.

Verifica della precisione della
livella laser

| dispositivi laser sono sigillati e calibrati in fabbrica. Prima

di utilizzare la livella laser la prima volta si raccomanda di

eseguire una verifica della sua precisione (nel caso in cui

il dispositivo sia stato esposto a temperature estreme) e in

seguito controllarla regolarmente per assicurare la precisione

del proprio lavoro. Quando si esegue una delle verifiche della
isi I in questo seguire queste

p
linee guida.

Utilizzare la piti ampia area/massima distanza possibile, che
piu si avvicina alla distanza operativa. Maggiore & I'areal/la
distanza, pit semplice & misurare la precisione del laser.

Posizionare la livella laser su una superficie liscia, piana
e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni.

Segnare il centro del raggio laser.

Raggio orizzontale - Direzione di scansione

Per verificare la calibrazione della scansione orizzontale della
livella laser occorrono due pareti a distanza di 9 m (30'). E
importante eseguire la verifica della calibrazione utilizzando una
distanza non inferiore a quella delle applicazioni per le quali lo
strumento viene usato.

Posizionare Ia livella laser contro I'estremita di una parete
a9 m (30') di distanza (Figura ) n.1).

Accendere la livella laser.

am

Premere il pulsante -@® una volta per proiettare un raggio
laser orizzontale.

>

Ruotare la livella laser verso I'estremita opposta della
parete, parallela alla parete adiacente.

a

Ad almeno 9 m (30") di distanza segnare sul raggio laser
ipunti @ e ®.

Ruotare la livella laser di 180°.

[~ -]

Regolare I'altezza del laser in modo che il centro del raggio
sia allineato al segno @) (Figura ® n.2).

Direttamente sopra o sotto al segno ®), marcare (©) lungo
il raggio laser (Figura (B) n.3).

Misurare la distanza verticale tra il segno (®) e il segno (©.

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra ® e (© per la Distanza tra le pareti corrispondente
nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza
autorizzato.

Distanza tra le Distanza ammissibile
pareti tra®e®
9m(30) 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50') 10 mm (13/32")

Raggio orizzontale - Direzione passo

Per verificare la calibrazione del passo orizzontale della livella
laser occorre una sola parete, lunga almeno 9 m (30'). E
importante eseguire la verifica della calibrazione utilizzando una
distanza non inferiore a quella delle applicazioni per le quali lo
strumento viene usato.

Posizionare la livella laser contro I'estremita di una parete
a9 m (30 di distanza (Figura ®) n.1).

Accendere la livella laser.

Premere il pulsante -@® una volta per proiettare un raggio
laser orizzontale.

Ruotare la livella laser verso I'estremita opposta della
parete, parallela alla parete adiacente.




Ad almeno 9 m (30) di distanza segnare sul raggio laser Sulla superficie piana segnare la posizione del punto
ipunti @ e ®. inferiore @ (Figura @ n.2).
6] Spostare la livella laser al’estremita opposta della parete A su soffitto, segnare due linee corte ®) e (©) allincrocio
(Figura ®) n. 2). dei raggi laser anteriore e laterale.
Ruotare la livella laser verso la prima estremita della Raccogliere e ruotare la livella laser di 180°, quindi
parete, parallela alla parete adiacente. posizionare il punto inferiore del raggio laser direttamente -
, . . . sopra al segno @, la posizione precedente del punto
8] Regolare I'altezza del laser in modo che il centro del raggio inferiore, come illustrato nella Figura @ na.

sia allineato al segno ®.
B controllare la posizione dei due raggi laser sul soffitto. Se

9. ] o
B Diretamente sopra 0 soito al segno @, marcare @ lungo non sono paralleli alle linee segnate ®) e (©), ruotare la

ilraggio laser (Figura ® n.3). livella laser fino a quando i raggi laser sono esattamente
Misurare la distanza tra i segni @) e ©. allineati ai segni ® e ©.
Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile Sul soffitto, segnare due linee corte @ e (@ allincrocio
tra @ e (© per la Distanza tra le pareti corrispondente dei due raggi laser.
nella tabella riportata d! seguito, la livella deve essere Misurare la distanza tra le linee segnate () e @), e le
sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza )
' linee segnate © e @.
autorizzato.
- - — Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile tra
Distanza tra le Distanza ammissibile le linee segnate per 'Altezza del soffitto corrispondente
pareti ta@e© nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
9m (30" 6 mm (1/4") sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza
12 m (40') 8 mm (5/16") autorizzato.
15 m (50) 10 mm (13/32") Distanza ammissibile
Altezza del tra le linee segnate
Raggio verticale - Piombo soffitto
La verifica della calibrazione della perpendicolarita (piombo) 25m(8) 1,5 mm (1/16")
della livella laser puo essere eseguita nel modo piui preciso 3m (10" 2,0 mm (3/32")
possibile se € disponibile un'altezza verticale sostanziale, 4m(14') 2,5mm (1/8")
id:almevnt‘e di $|? rr|1 (3|(|)’),‘ con unlya Ipiersona a live||||'o|?E| pagir?ento 6m (20) 4 mm (5/32")
che posiziona la livella laser e I'altra persona all'altezza de 9 (30) & mm (147)

soffitto che segna il punto creato dal raggio laser sul soffitto
stesso. E importante condurre una verifica della calibrazione
utilizzando una distanza non inferiore a quella delle applicazioni
per le quali viene usato lo strumento.

Posizionare la livella laser su una superficie liscia, piana
e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni
(Figura @ n.1).

Accendere la livella laser.

Premere il pulsante < tre volte per proiettare il raggio
laser verticale anteriore e laterale.

Premere il pulsante -@® due volte per proiettare il punto
inferiore.
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90° tra i raggi laser verticali

Per verificare la precisione a 90° tra i raggi laser verticali
anteriore e laterale occorre un'area libera sul pavimento di
almeno 6 mx3m (20" x 10°).

Posizionare la livella laser su una superficie liscia, piana
e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni, come
illustrato nella Figura @ n.1.

Accendere la livella laser.

[ |

Premere il pulsante < tre volte per proiettare il raggio
laser verticale anteriore e laterale.

=2

Premere il pulsante -® due volte per proiettare il punto
inferiore.

a

Lungo il raggio laser anteriore segnare tre punti @), ®), e

(©); dove () corrisponde al punto centrale del raggio laser.

Posizionare la livella laser in modo che il punto inferiore
si trovi sopra al segno ® e il raggio laser anteriore sia
allineato al segno © (Figura @ n.2).

[~

Segnare un punto (@) lungo il raggio laser laterale ad
almeno 3 m (10’) di distanza dalla livella.

B Ruotare la livella laser di 90° in senso orario.

B Posizionare la livella laser in modo che il punto inferiore
si trovi sopra al segno (® e il raggio laser anteriore sia
allineato al segno @ (Figura @ n.3).

Lungo il raggio laser laterale segnare il punto () accanto
al punto @.

Misurare la distanza tra @) e (.

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra @ e () per la Distanza da ®) a (@) corrispondente

nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza

autorizzato.
Distanza da Distanza ammissibile
®a@ tra@e®
3m (10" 3,2mm (1/8")
4m(14) 3,5 mm (5/32")
5m(17') 4,5 mm (3/16")
6m (20" 5,5 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/4")

Uso della livella laser

Suggerimenti per 'uso

Segnare sempre il centro del raggio laser proiettato dalla
livella.

Sbalzi di temperatura estremi possono provocare lo
spostamento di componenti interni della livella laser che
potrebbero influire sulla sua precisione. Verificare spesso la
precisione della livella laser mentre si lavora.

« Se la livella laser viene fatta cadere accidentalmente,
assicurarsi che sia ancora calibrata.

Finché la livella laser & adeguatamente calibrata,
l'autolivellamento funziona correttamente. Ogni livella laser
viene calibrata in fabbrica per trovare I'orizzontalita quando
viene posizionata su una superficie piana nella media + 4° di
orizzontalita. Non sono necessarie regolazioni manuali.

Posizionare la livella laser su una superficie liscia e piana.

Spegnimento della livella laser

Spostare l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto in
posizione Spento/Bloccato (Figura @ n.1a) quando la livella
laser non € in uso. Se l'interruttore non si trova in posizione
Bloccato, la livella laser non si spegnera.

Utilizzo della livella laser con accessori

AVVERTENZA:

dato che gli accessori diversi da quelli proposti da
Stanley non sono stati sottoposti a test con questa
livella laser, I'utilizzo di tali accessori con questa
prodotto potrebbe comportare dei rischi.

Utilizzare esclusivamente accessori Stanley raccomandati
per l'uso con questo modello. Gli accessori indicati per un
dispositivo laser potrebbero diventare pericolosi, se utilizzati
su un altro.

Nella parte inferiore della livella laser sono presenti attacchi
filettati femmina da 1/4’-20 mm e 5/8-11 mm (Figura ©

) per fissare gli accessori Stanley attuali o futuri. Utilizzare
esclusivamente accessori Stanley specificati per 'uso con
questo dispositivo laser. Seguire le istruzioni fornite con
I'accessorio.




Gli accessori raccomandati per 'uso con questa livella laser
sono acquistabili pagando un supplemento presso il proprio
rivenditore di zona o un centro di assistenza autorizzato. Se si
ha bisogno di assistenza per trovare degli accessori, contattare
il centro di assistenza Stanley oppure visitare il sito web: http://
www.2helpU.com.

Manutenzione

Quando la livella laser non & in uso, pulire le parti esterne
con un panno umido, strofinare la livella con un panno
morbido asciutto per assicurarsi di asciugarla bene e riporla
nella scatola del kit fornita.

Anche se le parti esterne della livella laser sono resistenti ai
solventi, NON UTILIZZARE MAI solventi per pulire la livella.

Non conservare la livella laser a temperature inferiori a -20 ‘C
(-5 °F ) o superiori a 60 ‘C (140 °F).

Per mantenere la precisione del proprio lavoro, controllare
spesso la livella laser, per assicurarsi che sia correttamente
calibrata.

Le verifiche della calibrazione e gli interventi di manutenzione
e riparazione possono essere eseguiti presso i centri assistenza
Stanley.

Risoluzione dei problemi

La livella laser non si accende

+ Controllare le batterie AA per assicurarsi che:
+ ciascuna batteria sia installata correttamente, rispettando
le polarita (+) e (-) indicate sul vano batterie;
+ i contatti delle batterie siano puliti e liberi da ruggine
0 corrosione;

+ le batterie siano nuove, di marca e di alta qualita, per
ridurre il rischio che si verifichino perdite di liquido dalle
batterie.

+ Assicurarsi che le batterie AA funzionino correttamente. Nel
dubbio, provare a installare nuove batterie.

+ Quando si utilizzano batterie ricaricabili, assicurarsi che siano
completamente cariche.

+ Assicurarsi di mantenere la livella laser asciutta.

Se l'unita laser viene scaldata oltre i 50 “C (120°F), non si
accende. Se la livella & stata riposta in un luogo con una
temperatura molto alta, lasciarla raffreddare. La livella laser
non si danneggia se prima di averla fatta raffreddare per
raggiungere la sua temperatura operativa ottimale, viene
usato l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto.

I raggi laser lampeggiano

Queste livelle laser sono progettate per autolivellarsi in media
fino a 4° in tutte le direzioni. Se la livella laser viene inclinata
troppo e il meccanismo interno non riesce ad autolivellarsi,

i raggi laser lampeggiano, per indicare che é stato superato

il range d'inclinazione. | RAGGI LASER PROIETTATI

DALLA LIVELLA LAMPEGGIANO PERCHE NON SONO
ESATTAMENTE ORIZZONTALI O PERPENDICOLARI E LA
LIVELLA NON DEVE ESSERE USATA PER STABILIRE

0 SEGNARE IL LIVELLO (ORIZZONTALITA) O IL PIOMBO
(PERPENDICOLARITA). Provare a riposizionare la livella laser
su una superficie pitl piana.

I raggi laser non smettono di spostarsi

La livella laser & uno strumento di precisione, percio, se non
viene posizionata su una superficie stabile (e ferma), continua
a cercare di trovare il punto di orizzontalita. Se il raggio laser
non smette di spostarsi, provare a spostare la livella su una
superficie piu stabile. Inoltre assicurarsi che la superficie di
appoggio sia relativamente piana, affinché la livella sia stabile.

Assistenza e riparazioni

Nota: I'eventuale smontaggio della livella laser comportera
I'nefficacia di tutte le garanzie applicabili al prodotto.

Per assicurare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA della livella
laser gli interventi di manutenzione, riparazione regolazione
dovranno essere eseguiti presso i centri di assistenza
autorizzati. Gli interventi di assistenza o manutenzione svolti da
persone non qualificate possono dare luogo al rischio di lesioni
personali. Per trovare il centro di assistenza Stanley pili vicino
visitare il sito web http://www.2helpU.com.
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Specifiche tecniche

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Sorgente luminosa

Diodi laser

Lunghezza d'onda laser

630-680 nm visibile

510-530 nm visibile (tutte le linee)
630-680 nm visibile (punto inferiore)

Potenza laser

<1,0 mW (PRODOTTO LASER DI CLASSE 2)

Range operativo

20 m (65')
50 m (165') con rilevatore

30m (100")
50 m (165') con rilevatore

Precisione (tutte le linee)

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30)

Precisione (punto
inferiore)

+6 mm per 10 m (£1/4" per 30)

Fonte di alimentazione

4 batterie AAalcaline da 1,5V (6 V c.c.)

4 batterie AAalcalineda 1,5V (6 V c.c.)
4 batterie AANiMH da 1,2V (4,8 V c.c.)

Temperatura di esercizio

Da-10°C a 50°C (da 14°F a 122°F)

Temperatura di da -20°C a 60°C (da -5°F a 140°F)
stoccaggio
Ambiente Resistente all'acqua e alla polvere P54
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* Solucion de problemas Pueden producirse dafios oculares graves.
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* Especificaciones A ADVERTENCIA:
Radiacién peligrosa. El uso de controles, ajustes
1A A o ejecucion de procedimientos distintos a los
I nfo rmacion SObre el Iaser indicados en el presente manual puede causar una
Los laseres FMHT1-77416 y FMHT1-77443 son productos laser exposicion peligrosa a la radiacion.

de clase 2. Los laseres son herramientas l&ser autonivelantes

- N ) X La etiqueta en su laser podra incluir los siguientes simbolos.
que pueden utilizarse para proyectos de alineacion horizontal

(nivel) y vertical (plomada). Simbolo Significado
. . \ Voltios
Seguridad del usuario W Mivatios
. e — Advertencia sobre el laser
Pautas de seguridad -
nm Longitud de onda en
Las definiciones que figuran a continuacion describen el grado nanémetros
de intensidad correspondiente a cada término de alarma. Lea el 2 Laser de Clase 2

manual y preste atencion a estos simbolos.

A PELIGRO: Indica una situacién de peligro inminente Eti tas de advert .
que, de no evitarse, ocasionara la muerte o una lquetas de advertencia

lesion grave. Para su comodidad y seguridad, en el laser se encuentran

A ADVERTENCIA: Indica una situacién potencialmente las siguientes etiquetas.
peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de
muerte o una lesion grave. A @ lesiones, el usuario debe leer el manual de
4 . PR . instrucciones.
A PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente o
peligrosa que, de no evitarse, puede ocasionar una m ADVERTENCIA: RADIACION LASER. NO
lesion de poca o moderada gravedad. FIJE LA VISTA EN EL RAYO. Producto léser de

AVISO: Indica una préctica no relacionada con lesiones clase 2.

personales que, de no evitarse, puede ocasionar dafios

materiales. STANLEY. FMHT1.77416 | /STAr\LEY FMHT1-77443
[ EATMAK |

nleylasers.com
nléytools.com

Si tiene quier pl ta o io sobre esta
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No utilice el laser en atmdsferas explosivas, como
ambientes donde haya polvo, gases o liquidos
inflamables. Esta herramienta puede originar chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.

Cuando no use el laser, guardelo fuera del alcance de los
nifios y de otras personas no capacitadas para usarlo.
Los laseres son peligrosos si son utilizados por usuarios no
capacitados para su uso.

delah DEBEN ser

i por p I cualificado.
Las operaciones de reparacion o mantenimiento realizadas
por personal no cualificado pueden causar lesiones. Para
localizar su centro de servicios Stanley mas proximo, vaya

a http://www.2helpU.com.

Las rep

No utilice herramientas opticas tales como telescopios
o teodolitos para ver el rayo laser. Pueden producirse
darios oculares graves.

No coloque el laser en una posicién que pueda hacer
que alguien mire fijamente el rayo laser de forma
intencional o no intencional. Pueden producirse dafios
oculares graves.

No coloque el laser cerca de una superficie reflectante
que refleje el rayo laser hacia los ojos de alguna
persona. Pueden producirse dafios oculares graves.

Apague el laser cuando no lo utilice. Si deja encendido el
laser, aumenta el riesgo de que alguien mire directamente
al rayo laser.

No modifique el léser de ningtin modo. Si realiza cambios
en la herramienta, podra dar lugar a una exposicion peligrosa
a la radiacion laser.

No utilice el laser cerca de los nifios ni deje que estos lo
utilicen. Pueden producirse dafios oculares graves.

No retire ni deshaga las etiquetas de advertencia. Si retira
las etiquetas, el usuario u otras personas pueden exponerse
involuntariamente a la radiacion.

Coloque el laser en modo firme sobre una superficie
plana. Sil el laser se cae, pueden producirse dafios al laser
o lesiones graves.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, esté atento a lo que hace y use el sentido

comun cuando utilice el laser. No use el léser si esté cansado
0 bajo los efectos de drogas, medicamentos o alcohol. Un
momento de desatencion cuando se usa el laser puede
ocasionar lesiones personales graves.

« Utilice equipo de seguridad personal. Utilice siempre

proteccion ocular. Dependiendo de las condiciones de
trabajo, el uso de equipos de proteccion tales como
mascarilla antipolvo, calzado de seguridad antideslizante,
casco de seguridad y proteccion auditiva reduce las lesiones
personales.

Uso y cuidado de la herramienta

No utilice el léser si este no puede encenderse y apagarse
utilizando el interruptor de alimentacién/bloqueo de
transporte. Toda herramienta que no pueda controlarse con
el interruptor es peligrosa y debe ser reparada.

Siga las instrucciones de la seccion Mantenimiento de este
manual. El uso de piezas no autorizadas o el incumplimiento
de las instrucciones de Mantenimiento pueden causar
riesgo de descarga eléctrica o lesiones.

Seguridad de la bateria

ADVERTENCIA:

Las baterias pueden explotar o tener pérdidas
y causar dafios personales o incendios. Para
reducir este riesgo:

+ Siga con cuidado todas las instrucciones y las advertencias

colocadas en la etiqueta y el paquete de baterias.

+ Introduzca siempre correctamente las baterias respetando la

polaridad (+ y -), sefialada en la bateria y en el equipo.
No cortocircuite los terminales de la bateria.
No cargue las baterias desechables.

No mezcle las baterias nuevas y vigjas. Cambie todas
las baterias a la vez con baterias nuevas del mismo tipo
y marca.

Saque inmediatamente las baterias consumidas
y deséchelas seguin las normas locales.

No deseche las baterias en el fuego.
Mantenga las baterias fuera del alcance de los nifios.
Extraiga las baterias cuando no use el dispositivo.




Instalar baterias AA

Cargar baterias AA nuevas en el laser FMHT1-77416 o FMHT1-

77443. En el laser FMHT1-77443 también puede cargar
baterias recargables AA. Cuando use baterias recargables,
consulte el manual del cargador FatMax FMHT80690 de
Stanley.

De vuelta el laser hacia abajo.

En el laser, levante la pestafia para abrir la tapa del
compartimento de la bateria (Figura @ n.° 1).

Introduzca cuatro baterias AA nuevas, de marca de
elevada calidad, asegurandose de colocar los terminales
-y + de cada bateria tal y como se indica el interior del
compartimento de las baterias (Figura ) n.° 2).

Cierre la tapa del compartimento de las pilas apretandolo

hasta que encaje en su posicion (Figura B) n.° 3).

Deslice el interruptor de Alimentacion/Blogueo de
transporte a la derecha hacia la posicion Desblogueado/
Encendido (Figura @ n.° 1b).

A Enel teclado, compruebe o= (Figura @ n.° 3) que no
esté parpadeando (> 5 %). Si o= parpadea, significa
que el nivel de la bateria es inferior al 5 %.

El laser puede seguir funcionando por poco tiempo

mientras se consume la bateria, pero las lineas o puntos

laser se debilitan rapidamente.

Después de colocar baterias nuevas y de volver
aencender el laser, las lineas y los puntos laser
recuperaran completamente su brillo.

Cuando el laser no esta en uso, deslice el interruptor de
alimentacion/bloqueo de transporte hacia la IZQUIERDA
a la posicién de Apagado/Blogueado (Figura@ n.° 1a)
para ahorrar energia.

Usar el bloque de montaje

En el fondo, el I4ser tiene un blogue mévil (Figura ().

Para usar los imanes del frente del laser (Figura @ n.° 2)
para montar el laser contra el lado de una viga de acero,
no extienda el bloque mévil (Figura @) n.° 1). Esto permite
que el punto hacia abajo quede alineado con el borde de la
viga de acero.

+ Para montar el laser sobre un punto en el suelo (usando

un soporte multifuncion o un tripode), extraiga el bloque
movil hasta oir un clic cuando encaje en su posicion

(Figura (@) n.° 2). Esto hace posible que el punto hacia abajo

del laser se muestre a través del orificio de montaje
5/8-11'y que se pueda girar el laser en el orificio de montaje
5/8-11 sin mover la posicion vertical del laser.

Encender el laser

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana

y nivelada, con el laser mirando hacia delante, hacia la
pared opuesta (posicion a 0°).

Deslice el interruptor de Alimentacion/Bloqueo de

transporte a la derecha hacia la posicion Desbloqueado/
Encendido (Figura @ n.° 1b).

Pulse -@) (Figura ® n.° 6) una vez para mostrar una

linea laser horizontal, una segunda vez para mostrar un
punto hacia abajo, y una tercera vez para mostrar una
linea horizontal y un punto hacia abajo.

Compruebe los rayos del laser. El laser ha sido disefiado

para autonivelarse.

Si el laser se inclina tanto que no puede autonivelarse
(>4°), los rayos laser seguiran parpadeando dos veces
od (Figura @ n.°4) y parpadeara constantemente

el teclado.

Si los rayos del laser parpadean, el laser no esta
nivelado (o a plomo) y NO DEBE UTILIZARSE para
determinar o marcar el nivel o la plomada. Intente
reposicionar el laser en una superficie nivelada.

Pulse <} (Figura @ n.° 5) una vez para mostrar una

linea laser vertical desde el frente del laser, una segunda
vez para mostrar una linea laser vertical desde el costado
del laser, y una tercera vez para mostrar ambas lineas
verticales.
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Pulse @ (Figura @ n.° 7) para probar el modo
de impulsos. @ seiluminara y los rayos del laser
apareceran mas brillantes, pues parpadearan a una
velocidad muy répida. Deberd usar el modo Pulsos solo
con un detector para mostrar los rayos del laser de largo
alcance.

Si CUALQUIERA de las siguientes afirmaciones es
VERDADERA, siga las instrucciones para Controlar la
precision del laser ANTES DE USAR EL LASER para un
proyecto.

+ Esta es la primera vez que usa el laser (en caso
de que el laser haya sido expuesto a temperaturas
extremas).

+ No se ha comprobado la precision del laser durante
un periodo.

+ Puede que el laser se haya caido.

Comprobar la precision del
laser

Las herramientas laser vienen selladas y calibradas de
fabrica. Se recomienda efectuar una comprobacion de la
precision antes de usar el laser por primera vez (en caso
de que el laser se haya expuesto a temperaturas extremas)

y sucesivamente en modo regular para garantizar la precision
del trabajo. Cuando realice las comprobaciones de la
precision indicadas en este manual, siga las siguientes
directrices:

Use el area/distancia mas grande y cercana posible a la
distancia de funcionamiento. Cuanto mas grande sea el
arealdistancia, mas facil es medir la precision del laser.

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme,
que esté nivelada en ambas di

Marque el centro del rayo laser.
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Haz horizontal - Direccion de escaneo

Para comprobar la calibracion de escaneo horizontal del

laser, necesitara dos paredes separadas por una distancia de

9 m (30). Es importante realizar una prueba de calibracion
utilizando una distancia que no sea méas corta de la distancia de
las aplicaciones para las cuales se utilizar la herramienta.

Coloque el laser contra el extremo de un pared de 9 m
(30") (Figura ® n.° 1).

Encienda el laser.

Pulse -® una vez para mostrar un haz laser horizontal.

Gire el laser hacia el extremo opuesto de la pared,
paralelo a la pared adyacente.

A por lo menos 9 m (30°) de distancia del haz laser,
marque @ y ®.
Gire el laser a 180°.

Ajuste la altura del laser para que el centro del haz quede
alineado con @) (Figura B) n.° 2).

B Directamente encima o debajo (), marque (©) a lo largo
del haz laser (Figura ©) n.° 3).

Mida la distancia vertical entre ® y ©.

Si la medida es superior a la distancia admisible entre
® y © para la correspondiente Distancia entre paredes
indicada en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado
por un centro de servicios autorizado.

Distancia entre Distancia admisible
paredes Entre ® y ©
9m (30 6 mm (1/4")

12 m (40 8 mm (5/16")
15m (50') 10 mm (13/32")




Haz horizontal - Direccion de inclinacion

Para comprobar la calibracién de la inclinacion horizontal del
laser, necesitara una sola pared de una longitud minima de

9 m (30). Es importante realizar una prueba de calibracion
utilizando una distancia que no sea méas corta de la distancia de
las aplicaciones para las cuales se utilizara la herramienta.

Coloque el laser contra el extremo de un pared de 9 m

(30") (Figura ® n.° 1).
Encienda el laser.

EEE

paralelo a la pared adyacente.

a

marque @y ®.

(Figura ®) n.° 2).

H =2

Pulse -® una vez para mostrar un haz laser horizontal.

Gire el laser hacia el extremo opuesto de la pared,

A por lo menos 9 m (30') de distancia del haz laser,

Mueva el laser hacia el extremo opuesto de la pared

Coloque el laser hacia el primer extremo de la misma

pared, paralelo a la pared adyacente.

alineado con ®).

B Directamente encima o debajo @), marque © a lo largo
del haz laser (Figura (B n.° 3)

Ajuste la altura del laser para que el centro del haz quede

Mida la distancia entre @ y ©.

Si la medida es superior a la Distancia admisible entre
@y (© para la correspondiente Distancia entre paredes
indicada en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado

por un centro de servicios autorizado.

Distancia entre Distancia admisible
paredes Entre @y ©
9m (30 6 mm (1/4")
12'm (40') 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

Haz vertical Beam - Plomada

La comprobacion de la calibracion vertical (plomada) del laser
puede realizarse con mayor precision cuando hay a disposicion
una altura vertical considerable, idealmente de 9 m (30°), con
una persona en el suelo colocando el laser y otra persona
cerca del techo para marcar la posicion del haz. Es importante
realizar una prueba de calibracion utilizando una distancia que
no sea mas corta de la distancia de las aplicaciones para las
cuales se utilizara la herramienta.

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme,
que esté nivelada en ambas direcciones (Figura @n.° 1).

Encienda el laser.

Pulse <b tres veces para mostrar los haces verticales
delantero y lateral.

Pulse -® dos veces para mostrar el punto hacia abajo.

En la superficie de nivel, marque la posicion del punto
hacia abajo (@) (Figura @n.° 2).

En el techo, marque dos lineas cortas ® y () donde se
cruzan los haces frontal y lateral del laser.

Levante y gire el laser a 180°, y coloque el punto hacia
abajo directamente sobre (@), la posicion anterior del punto
hacia abajo, como se muestra en la Figura @ n.° 3.

B En el techo, mire la posicion de los dos haces laser. Si
no estan paralelos a las lineas marcadas ® y ©), gire el
laser hasta que los haces del laser queden bien alineados
con®y©

En el techo, marque dos lineas cortas @ y (&) donde se
cruzan los haces.

Mida la distancia entre las lineas marcadas ® y @), y las
lineas marcadas © y ®.

Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre
lineas marcadas para la correspondiente Altura del
techo en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado por
un centro de servicios autorizado.

Distancia admisible
Altura del techo Entre lineas marcadas
25m(8) 1,5 mm (1/16")
3m (107 2,0mm (3/32")
4m(14) 2,5 mm (1/8")
6m (20) 4 mm (5/32")
9m (30) 6 mm (1/4")
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90° Entre haces verticales

Para comprobar la precision de 90° entre los haces verticales
frontal y lateral se necesita un espacio abierto de por lo menos
6mx3m (20" x10').

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme,
que esté nivelada en ambas direcciones, como se muestra
enla Figura @n.° 1.

Encienda el laser.

Pulse <b tres veces para mostrar los haces verticales
delantero y lateral.

Pulse -@® dos veces para mostrar el punto hacia abajo.

Alo largo del haz laser frontal, marque tres ubicaciones
@, ® y ©; donde ®) se encuentra en el punto medio
del haz laser.

Posicione el laser para que el punto hacia abajo quede
arriba ® y el haz laser frontal quede alineado con ©
(Figura @ n.° 2).

Marque una ubicacion () a lo largo del haz laser lateral
a una distancia minima de 3 m (10’) del laser.

Gire el laser en sentido horario a 90°.

Posicione el laser para que el punto hacia abajo quede
arriba ® y el haz laser frontal quede alineado con @)
(Figura @ n.° 3).

Alo largo del haz laser lateral, marque ) cerca de @).
Mida la distancia entre @) y (.

Si la medida es superior a la Distancia admisible entre
@y (® para la correspondiente Distancia de ® a @
indicada en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado
por un centro de servicios autorizado.

Di ia de Di ia admisible
®a@ entre @y ®
3m (10) 3,2 mm (1/8")
4m(14) 3,5 mm (5/32")
5m (17) 45 mm (316")
6m (20 5,5 mm (7/32")
7m (23) 6 mm (1/4")

Uso del laser

Consejos operativos

Marque siempre el centro del rayo creado por el laser.

Los cambios bruscos de temperatura pueden hacer mover
las piezas internas y afectar a la precision. Compruebe
amenudo la precision cuando utilice el laser.

En caso de caida del laser, compruebe si alin esta calibrado.

Si el laser esta correctamente calibrado, se nivelara
automaticamente. Cada laser esta calibrado en la fabrica
para encontrar el nivel, si se coloca en una superficie plana
con un nivel medio de + 4°. No es necesario realizar ajustes
manuales.

Use el laser sobre una superficie lisa, plana y estable.

Apagar el laser

Deslice el interruptor de Alimentacion/Blogueo de transporte
hacia la posicion de Apagado/Blogueado (Figura @) n.® 1a)
cuando no utilice el laser. Si el interruptor no esta colocado en
la posicion de bloqueado, el laser no se apaga.

Usar el laser con accesorios

ADVERTENCIA:

Dado que los accesorios que no sean los
suministrados por Stanley no han sido sometidos

a pruebas con este laser, el uso de tales accesorios
con el laser puede ser peligroso.

Use sélo los accesorios de Stanley recomendados para usar
con este modelo. Los accesorios aptos para un laser pueden
causar riesgo de dafios personales al utilizarse con otro laser.

El fondo del l4ser esta dotado de roscas hembras de

1/4-20 y 5/8-11 (Figura (©)) para colocar los accesorios actuales
o futuros de Stanley. Utilice exclusivamente accesorios de
Stanley especificos para este laser. Siga las instrucciones
incluidas con el accesorio.

En su distribuidor local o centro de servicios autorizado, puede
adquirir los accesorios recomendados para utilizarlos con el
laser. Si necesita asistencia para colocar cualquier accesorio,
pongase en contacto con su centro de servicios de Stanley mas
proximo o visite nuestro sitio web: http://www.2helpU.com.




Mantenimiento

+ Cuando no se usa el laser, limpie las partes exteriores con un
pafio himedo, limpie el I&ser con un pafio seco suave para
que no se humedezca y guardelo en el estuche suministrado.

No obstante la parte exterior del laser sea resistente a los
disolventes, NUNCA use disolventes para limpiar el laser.

No guarde el laser a temperaturas inferiores a -20 °C (-5 °F)
o superiores a 60 ‘C (140 °F).

Para mantener la precision de su trabajo, compruebe
amenudo que su laser esté bien calibrado.

Las comprobaciones de calibracion y otras reparaciones
de mantenimiento pueden ser realizadas por los centros de
reparacion de Stanley.

Solucion de problemas

El laser no se enciende

+ Compruebe las pilas AA para asegurarse de que:
+ Las baterias estén correctamente instaladas, respetando
las indicaciones (+) y (=) del interior del alojamiento de
la bateria.

+ Los contactos de la bateria estén limpios y no tengan
polvo ni éxido.

+ Las baterias sean nuevas, de alta calidad y de marca,
para reducir el riesgo de pérdidas.

Compruebe que las pilas AA se encuentran en buen estado.
Si tiene alguna duda, intente colocando pilas nuevas.

Cuando use baterias recargables, compruebe que las
baterias estén totalmente cargadas.

Asegurese de conservar el laser seco.

Si la unidad laser se calienta por encima de los 50 °C

(120 °F), la unidad no se encendera. Si el laser ha sido
almacenado a temperaturas demasiado calientes, deje que
se enfrie. El nivel laser no se dafiara si usa el boton de
alimentacion/bloqueo de transporte antes de que se enfrie
hasta su temperatura de funcionamiento adecuada.

Los rayos del laser parpadean

Los laseres han sido disefiados para autonivelarse hasta un
promedio de 4° en todas las direcciones. Si el laser se inclina
demasiado y el mecanismo interno no puede autonivelarse, los
haces del laser parpadearan para indicar que se ha superado
el rango de inclinacion. LOS RAYOS PARPADEANTES
CREADOS POR EL LASER NO ESTAN NIVELADOS
OAPLOMO Y NO DEBEN UTILIZARSE PARA DETERMINAR
O MARCAR EL NIVEL O LA PLOMADA. Intente reposicionar el
laser en una superficie mas nivelada.

Los rayos laser no dejan de moverse

El laser es un instrumento de precision. Por lo tanto, si no se
coloca sobre una superficie estable (y fija), el laser seguira
intentando encontrar su nivel. Si el haz no deja de moverse,
intente colocar el laser en una superficie mas estable.

Del mismo modo, intente comprobar que la superficie sea
relativamente plana y nivelada, para que el laser sea estable.

Mantenimiento y reparaciones

Nota: Si desmonta el nivel laser, anulara todas las garantias
del producto.

Para garantizar la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del producto,
las operaciones de reparacion, mantenimiento y ajuste deberan
ser realizadas por los centros de servicio autorizados. Las
operaciones de reparacion o mantenimiento realizadas por
personal no cualificado pueden causar riesgo de lesiones. Para
localizar su centro de servicios Stanley mas proximo, vaya

a http://www.2helpU.com.
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Especificaciones

FMHT1-77416 FMHT1-77443
Fuente de luz Diodos del laser
Longitud de onda del laser 630-680 nm visible 510-530 nm visible (todas las lineas)
630-680 nm visible (punto hacia abajo)
Potencia del laser PRODUCTO LASER DE CLASE 2 < 1.0 mW
Rango de trabajo 20 m (65') 30m (100
50 m (165') con detector 50 m (165') con detector
Precision - todas las lineas +3 mm para 10 m (+1/8” para 30')
Precision - punto hacia abajo +6 mm para 10 m (+1/4” para 30")
Fuente de alimentacion 4 pilas alcalinas AA (1.5 V) (6 V CC) 4 pilas alcalinas AA (1.5 V) (6 V CC) o
4 pilas NIMHAA (1.2 V) (4.8 V CC)

Temperatura de funcionamiento

-10°Ca50°C (14 °F a 122 °F)

Temperatura de almacenamiento

-20°C a 60 °C (-5 °F a 140 °F)

Medioambiental

Resistente al agua y al polvo segun IP54
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AVISO:

Leia e compreenda todas as instrugées. O ndo
seguimento dos avisos e das instrugdes indicados
neste manual poderé resultar em ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES
AVISO

A E do a radiagdo laser. Nao nem
modlflque o nivel do laser. O aparelho ndo tem
pegas no interior que possam ser reparadas pelo
utilizador. Podem ocorrer lesoes oculares graves.

AVISO:

A

* Especificagées Radiagéo perigosa. A utilizagéo de controlos ou
ajustes, ou o desempenho de procedimentos que

A néo sejam os especificados neste documento podem
I n fo m agoes Sy b reo Ias er resultar em exposigao radioactiva perigosa.

Os lasers FMHT1-77416 e FMHT1-77443 lasers sdo produtos

M Aetiqueta no laser pode incluir os seguintes simbolos.
laser de Classe 2. Os lasers s&o ferramentas laser com 4 P 9

nivelamento automético que podem ser utilizadas para Simbolo Significado
projectos de alinhamento na horizontal (nivel) e na vertical v ol
(prumo). olts
mW Miliwatts
HH - Aviso sobre o laser
Seguranca do utilizador :
nm Comprimento de onda em
Directrizes de seguranga nanometros
2 Laser de classe 2

As definicdes abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada
aviso. Leia 0 manual e preste atencao a estes simbolos.

A
A

(STAN N
AVISO: Indica uma pratica ndo relacionada com ferimentos FUHTA-77416

que, se ndo for evitada, poderé resultar em danos materiais. SER.__Mado .
Se tiver alguma duvida ou comentario sobre esta ou A LASER ce
qualquer ferramenta da Stanley, va para )&

http:/lwww.2helpU.com. e
\TYPE 1: 6 VDC ===

Etiquetas de aviso

PERIGO: Indica uma situagéo de perigo eminente
que, se néo for evitada, ira resultar em morte ou
ferimentos graves.

Para sua e
estao afixadas no laser.

@ AVISO: Para reduzir o risco de ferimentos,

o utilizador deve ler o manual de instrugdes.

as

9 ¢ 9 1

AVISO: Indica uma situagdo potencialmente perigosa
que, se néo for evitada, podera resultar em morte ou
ferimentos graves.

ATENGAO: Indica uma situagéo potenciall
perigosa que, se nao for evitada, podera resultar em
ferimentos ligeiros ou moderados.

AVISO: RADIAGAO DO LASER. NAO OLHE
FIXAMENTE PARA O FEIXE. Produto laser de
classe 2.

/STANLEY. FUHT1-77443 )

S10mW @ 510-5300m
=1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014

TYPE 1: 6 VDC ===
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Nao utilize o laser em ambientes explosivos, como, por
plo, na p ¢a de liquidos, gases ou poeiras
inflamaveis. Esta ferramenta pode criar faiscas que poderdo

inflamar estas poeiras ou vapores.

Guarde o laser fora do alcance das criangas e de
pessoas que nao possuam as qualificagbes necessarias
para as manusear. Os lasers sdo perigosos nas maos de
pessoas que ndo possuam as qualificagbes necessarias para
as manusear.

A reparagao das ferramentas DEVE ser levada a cabo
apenas por pessoal qualificado. A assisténcia ou
manutengéo realizada por pessoal que ndo possua as
qualificagbes necessarias pode dar origem a ferimentos.
Para localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais
proximo, vé para http://www.2helpU.com.

Seguranca pessoal

Mantenha-se atento, preste atengdo ao que esta a fazer

e faga uso de bom senso quando utilizar o laser. Néo utilize
o laser se estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool
ou medicamentos. Um momento de distracgéo durante

a utilizagdo do laser podera resultar em ferimentos graves.

Use equipamento de protecgéo pessoal. Use sempre
protecgdo ocular. Dependendo das condigdes de trabalho,
o0 uso de equipamento de protecgdo, como uma méscara
anti-poeiras, calgado anti-derrapante e protecgdo auricular
reduz a probabilidade de ferimentos.

Utilizagao e cuidados a ter com a ferramenta

Néo utilize o laser se o interruptor Alimentagao/bloqueio
para o transporte néo ligar ou desligar o laser. Qualquer

Nao utilize ferramentas dpticas tais como um
ou transito para ver o raio laser. Podem ocorrer lesées
oculares graves.

P

Nao coloque o laser numa posigao que possa fazer com
que alguém fixe, de maneira intencional ou nao, o raio
laser. Podem ocorrer lesdes oculares graves.

Nao posicione o laser perto de uma superficie com
reflexo que possa reflectir o raio laser na direc¢ao dos
olhos de uma pessoa. Podem ocorrer lesdes oculares
graves.

Desligue o laser quando nao estiver a ser utilizado. Se
deixar o laser ligado, hd um maior risco de fixagdo do raio
laser.

Nao modifique o produto seja como for. A modificagdo
da ferramenta pode resultar em exposicéo a radiagéo laser
perigosa.

Nao utilize o laser perto de criancas nem permita que
criangas utilizem o laser. Podem ocorrer lesées oculares
graves.

Nao retire nem estrague as etiquetas de aviso. Se retirar
as etiquetas, o utilizador ou outras pessoas podem ficar
expostos, inadvertidamente, a radiagéo.

Coloque o laser de maneira segura sobre uma superficie
nivelada. Se o laser cair, podem ocorrer danos no laser ou
ferimentos graves.

ferramenta que ndo possa ser controlada através do
interruptor de alimentagéo é perigosa e tem de ser reparada.

Siga as instrugdes indicadas na secgdo Manutengdo deste
manual. A utilizagdo de pegas néo autorizadas ou 0 ndo
cumprimento das instrugées de Manutengdo pode dar
origem a choque eléctrico ou ferimentos.

Seguranca das pilhas

AVISO:

As baterias podem explodir ou ocorrer uma fuga
de electrdlito e causar ferimentos ou um incéndio.
Para reduzir este risco:

Siga com atengéo todas as instrugdes e avisos indicados no
rétulo e embalagem das pilhas.

Insira sempre as baterias correctamente no que respeita
4 polaridade (+ e -), conforme assinalado na bateria e no
equipamento.

+ Néo provoque um curto-circuito nos terminais das baterias.

Néo carregue baterias descartaveis.

+ Nao misture baterias antigas com novas. Substitua todas as
baterias ao mesmo tempo por novas da mesma marca e tipo.

Retire as baterias gastas de imediato e elimine-as de acordo
com a legislagéo local.

Néo deite as baterias numa fogueira.

Mantenha as baterias fora do alcance das criangas.

Retire as baterias quando néo utilizar o dispositivo.




Colocar as baterias AA

Coloque novas baterias AA no laser FMHT1-77416 ou FMHT1-
77443. Pode colocar também baterias recarregaveis AA no
laser FMHT1-77443. Quando utilizar baterias recarregaveis,
consulte o Manual do carregador do Stanley FatMax
FMHT80690.

Coloque o laser ao contrario.

No laser, levante a patilha para abrir a tampa do
compartimento da bateria (Figura (B) n.° 1).

Insira quatro novas baterias AA de elevada qualidade,
certificando-se de que posiciona as polaridades - e + de
cada bateria, como indicado no interior do compartimento
da bateria (Figura ®) n.° 2).

Empurre a tampa do compartimento da bateria até
encaixar (Figura B) n.° 3).

Deslize o interruptor Alimentacéo/Blogueio para
o transporte para a direita para a posicao Desbloqueado/
ligado (Figura @ n.° 1b).

A No teclado, certifique-se de que o= (Figura @ n.° 3)
néo esta a piscar (> 5%). Se o= estiver a piscar, isso
significa que o nivel da bateria é inferior a 5%.

+ O laser pode continuar a funcionar durante um curto
periodo enquanto a energia da bateria continua a ser
gasta, mas os pontos e os raios laser apagam-se
rapidamente.

+ Depois de colocar pilhas novas e ligar de novo o laser,
0s pontos e os raios laser voltam para o estado de
iluminag&o total.

Quando n&o utilizar o laser, deslize o interruptor
Alimentagao/Bloqueio para o transporte para
a ESQUERDA para a posi¢éo Desblogueado/ligado
(Figura @ n.° 1a) para poupar a energia da bateria.

Utilizar o bloco de montagem

No parte inferior do laser esta disponivel um bloco amovivel

(Figura ®)).

+ Para utilizar os imanes na parte da frente do laser
(Figura @ n.° 2) e monte o laser na parte lateral de uma
viga de ago, néo estique o bloco amovivel (Figura @) n.°
1). Isto permite que o ponto para baixo seja alinhado com
o canto da viga de ago.

Para montar o laser sobre um ponto no chéo (utilizando
um suporte multi-fungdes ou um tripé), retire o bloco
amovivel até encaixar (Figura @) n.° 2). Isto permite
visualizar o ponto do laser para baixo através do orificio
de montagem 5/8-11 e rodar o laser através do orificio de
montagem 5/8-11 sem deslocar a posicéo vertical do laser.

Ligar o laser

Monte o laser numa superficie lisa, plana e nivelada, com
o laser virado para a frente na direcgéo da parede oposta
(posigéo de 0°).

Deslize o interruptor Alimentagao/Bloqueio para
o transporte para a direita para a posicao Desbloqueado/
ligado (Figura @ n.° 1b).

Prima -@) (Figura ® n.° 6) uma vez para apresentar uma
linha laser horizontal, duas vezes para apresentar um
ponto para baixo e trés vezes para apresentar uma linha
horizontal e um ponto para baixo.

Verifique os feixes laser. O laser foi concebido para
nivelamento automatico.

Se o laser estiver inclinado ao ponto de nao ser possivel
fazer o nivelamento automatico (> 4°), os feixes laser
piscam duas vezes de maneira continua e of.

(Figura @ n.° 4) piscam de maneira continua no
teclado.

Se os feixes laser comegarem a piscar, o laser ndo esta
nivelado (ou a prumo) e NAO DEVE SER UTILIZADO
para determinar ou assinalar o nivel ou o prumo. Tente
posicionar o laser numa superficie nivelada.

Prima < (Figura @ n.° 5) uma vez para apresentar uma
linha laser vertical na parte da frente do laser, duas vezes
para apresentar uma linha laser vertical na parte lateral
do laser e trés vezes para apresentar ambas as linhas
verticais.
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Prima @ (Figura @ n.® 7) para testar o modo Impulso.
acende-se e os feixes laser aparecem mais ténues,
uma vez que piscam muito depressa. SO pode utilizar
0 modo Impulso com um detector para apresentar a gama
de longo alcance dos feixes laser.

Se alguma das seguintes afirmagdes for VERDADEIRA,
avance para as instrugdes indicadas em Verificar

a precisdo do laser ANTES DE UTILIZAR O LASER para
um projecto.

+ Esta é a primeira vez que utiliza o laser (no caso do
laser ter sido exposto a temperaturas extremas).

+ O laser néo é verificado em termos de precisao ha
algum tempo.

+ O laser pode ter sofrido umaqueda.

Verificar a precisao do laser

As ferramentas laser estéo seladas e foram calibradas na
fabrica. E recomendavel efectuar uma verificagéo de preciséo
antes de utilizar o laser pela primeira vez (no caso do laser
ter sido exposto a temperaturas extremas) e depois com
regularidade para garantir a precisao do seu trabalho. Quando
efectuar uma das verificagées de preciséo listadas neste
manual, siga as seguintes directrizes:

Utilize a maior area/distancia possivel, o mais proximo
possivel da distancia operacional. Quanto maior for
a area/distancia, mais facil € medir a precisao do laser.

Coloque o laser sobre uma superficie macia, plana
e estavel e que esteja nivelada em ambas as direcgdes.

Marque o centro do feixe laser.

Feixe horizontal - Direcgao de varrimento

A verificagdo da calibragao de varrimento horizontal do laser
requer uma distancia de 9 m (30”) entre as duas paredes.

E importante efectuar uma verificagéo de calibragao, cuja
distancia ndo deve ser inferior & distancia das aplicagdes para
a qual a ferramenta sera utilizada.

Encoste o laser ao canto de uma parede 9 m (30")
(Figura ® n.° 1).
Ligue o laser.

Prima -©® uma vez para apresentar um feixe laser
horizontal.

Rode o laser na direcgéo do canto oposto da parede, para
que fique paralelo a parede adjacente.

A pelo menos 9 m (30') de distancia do feixe laser, marque
@e®.
Rode o laser 180°.

Ajuste a altura do laser, de modo a que o centro do feixe
fique alinhado com @) (Figura B) n.° 2).

B Directamente acima ou abaixo de ®, marque © ao longo
do feixe laser (Figura ® n.° 3).

B WMega a distancia vertical entre ®) e (©).

Se a medicéo for superior a Distancia permissivel entre
® e © para a Distancia entre paredes correspondente
na seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro
de assisténcia autorizado.

Distancia entre Distancia permissivel
as paredes Entre ® e ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12'm (40") 8 mm (5/16")
15m (50") 10 mm (13/32")

Feixe horizontal - Direcgéo de afastamento
A verificagdo da calibragéo de afastamento horizontal do
laser requer uma parede com, pelo menos, 9 m (30”) de
comprimento. E importante efectuar uma verificagio de
calibragdo, cuja distancia ndo deve ser inferior a distancia das
aplicagdes para a qual a ferramenta sera utilizada.

Encoste o laser ao canto de uma parede 9 m (30')
(Figura ® n.° 1).

Ligue o laser.

Prima -® uma vez para apresentar um feixe laser
horizontal.

Rode o laser na direcgéo do canto oposto da parede, para
que fique paralelo & parede adjacente.

A pelo menos 9 m (30°) de distancia do feixe laser, marque
@e®

Desloque o laser na extremidade oposta da parede
(Figura ®)n.°2).

Posicione o laser na direcgéo do primeiro canto da parede,
para que fique paralelo a parede adjacente.




8] Ajuste a altura do laser, de modo a que o centro do feixe
fique alinhado com ®.

Directamente acima ou abaixo de @), marque () ao longo
do feixe laser (Figura (® n.° 3).

Mega a distancia entre @ e ©.

Se a medigéo for superior a Distancia permissivel entre
@ e © para a Distancia entre paredes correspondente
na seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro
de assisténcia autorizado.

Distancia entre as Distancia permissivel
paredes Entre @ e ©
9m (30") 6 mm (1/4")
12 m (40") 8 mm (5/16")
15m (50") 10 mm (13/32")

Feixe vertical - prumo

A verificagdo da calibragéo vertical (a prumo) do laser pode
ser efectuada com maior preciséo se a distancia na vertical
disponivel for suficiente, idealmente de 9 m (30'), de modo

a que uma pessoa possa instalar o laser sentada no chdo

e outra pessoa perto do tecto possa marcar a posigéo do feixe.
E importante efectuar uma verificagéo de calibragao, cuja
distancia ndo deve ser inferior a distancia das aplicagdes para
a qual a ferramenta sera utilizada.

Coloque o laser sobre uma superficie lisa, plana e estavel
e que esteja nivelada em ambas as direcgdes

(Figura @ n.° 1).

Ligue o laser.

[ |

Prima <b trés vezes para apresentar os feixes verticais
frontais e laterais.

Prima -@® duas vezes para apresentar o ponto para baixo.

@Ea

Na superficie nivelada, marque a posicéo do ponto para
baixo @) (Figura @ n.° 2).

No tecto, faga duas linhas curtas ® e © onde se cruzem
os feixes laser dianteiros e laterais.

H =2

Recolha e rode o laser 180°, e posicione o ponto para
baixo directamente sobre (@), a posigao anterior do ponto
para baixo, como indicado em Figura @ n.° 3.

B No tecto, olhe para a posigao dos dois feixes laser. Se ndo
estiverem paralelos em relagdo s linhas marcadas ®) e
©, rode o laser até os feixes laser estarem bem alinhados

com® e ©.

No tecto, faga duas linhas curtas @) e () onde se cruzem
os feixes.

Mega a distancia entre as linhas marcadas ®) e @), e as
linhas marcadas ©) e @.

Se o valor da medigéo for superior as Distancia
permissivel entre as linhas marcadas para a Altura do
tecto correspondente na seguinte tabela, o laser deve ser
reparado num centro de assisténcia autorizado.

Distancia permissivel
Altura do tecto Entre linhas marcadas
2,5m(8") 1,5 mm (1/16")
3m(10") 2,0 mm (3/32")
4m(14") 2,5mm (1/8")
6m(20") 4 mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4")
90° entre feixes verticais

A verificagdo de uma precisao de 90° entre os feixes verticais
dianteiros e laterais requer uma area livre de, pelo menos,
6mx3m(20”x10”).

Coloque o laser sobre uma superficie lisa, plana e estavel
e que esteja nivelada em ambas as direcgdes, como
indicado na Figura @ n.° 1.

Ligue o laser.

Prima <b trés vezes para apresentar os feixes verticais
frontais e laterais.

Prima -@® duas vezes para apresentar o ponto para baixo.

Ao longo do feixe laser dianteiro, marque trés pontos @),
®, e ©; em que (®) esta no ponto médio do feixe laser.

B Posicione o laser de modo a que o ponto para baixo fique
por cima de (® e o feixe laser dianteiro fique alinhado

com (©) (Figura @ n.° 2).
Marque um ponto (&) ao longo do feixe laser lateral a uma
distancia de, pelo menos, 3 m (10°) do laser.

B Rode o laser 90° para a direita.
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B Posicione o laser de modo a que o ponto para baixo fique
por cima de (® e o feixe laser dianteiro fique alinhado
com @) (Figura @ n.° 3).

Ao longo do feixe laser lateral, marque () perto de @).

Mega a distancia entre @ e .

Se a medigéo for superior a Distancia permissivel entre
@ e () para a Distancia de ®) a (@) correspondente na

seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro de
assisténcia autorizado.

Distancia de Distancia permissivel
®a@ Entre @ e @
3m (107 3.2 mm (1/8")
4m (14") 3.5 mm (5/32")

5 m (17 4,5mm (3116")
m (207) 5,5 mm (7/32")
7 m (23") 6 mm (1/4")

Utilizar o laser

Sugestoes relacionadas com
o funcionamento

Assinale sempre o centro do feixe criado pelo laser.

As variagdes extremas de temperatura provocam

o deslocamento das pegas internas, o que pode afectar

a preciséo. Verifique a precisdo com regularidade enquanto
trabalha.

Se deixar cair o laser, certifique-se de que ainda esta
calibrado.

Desde que o laser esteja devidamente calibrado, é possivel
nivela-lo automaticamente. Cada laser esté calibrado de
fabrica para encontrar o nivelamento adequado , desde que
esteja posicionado numa superficie plana, com uma média
de +4° de nivelamento. N&o é necessario ajuste manual.

Utilize o laser sobre uma superficie macia, plana e nivelada.

Desligar o laser

Deslize o interruptor de alimentagéo/para o transporte para

a posigao Desligado/bloqueado (Figura @ n.° 1a) quando

o laser ndo estiver a ser utilizado. Se o interruptor néo estiver
na posigao Bloqueado, o laser néo se desliga.

Utilizar o laser com os acessorios

AVISO:

Uma vez que apenas foram testados com este

laser os acessorios disponibilizados pela Stanley,

a utilizagao de outros acessorios com este laser pode
ser perigosa.

Utilize apenas os acessorios da Stanley recomendados
para utilizagéo com este modelo. Os acessorios que podem
ser adequados para um laser podem representar risco de
ferimentos se forem utilizados noutro laser.

A parte inferior do laser esta equipada com roscas fémeas de
1/4-20 e 5/8-11 (Figura (©) para utilizar acessorios actuais ou
futuros da Stanley. Utilize apenas os acessérios da Stanley
especificados para utilizagao com este laser. Siga as instrugdes
fornecidas com o acessorio.

Os acessorios recomendados para uso com o laser estéo
disponiveis, mediante um custo adicional, no seu fornecedor
local ou centro de ia autorizado. Se necessitar

de ajuda para localizar um acessorio, contacte o centro de
assisténcia da Stanley mais préximo ou visite 0 nosso Website:
http:/lwww.2helpU.com.

Manutencao

* Quando o laser ndo estiver a ser utilizado, limpe a parte
exterior com um pano hiimido, passe um pano seco e macio
no laser para certificar-se de que esta seco e depois
armazene o laser na caixa do kit fornecido.

Embora o exterior do laser seja resistente a solventes,
NUNCA utilize solventes para limpar o laser.

Néo armazene o laser a uma temperatura inferior a -20 °C
(-5 °F) ou superior a 60 °C (140 °F).

Para manter a eficacia do seu trabalho, verifique
regularmente o laser para certificar-se de que esta bem
calibrado.

As verificagdes de calibragdo e outras reparagdes de
manutengéo podem ser efectuadas pelos centros de
assisténcia da Stanley.




Resolugéo de problemas

Nao é possivel ligar o laser

+ Verifique as baterias AA para garantir que:
+ Cada bateria esta instalada correctamente, de acordo
com as polaridades (+) e (-) listados no interior do
respectivo compartimento.

« Os contactos das pilhas estdo limpos e ndo apresentam
sinais de ferrugem ou corroso.

+ As baterias s&o novas, de elevada qualidade e de marca
para reduzir a probabilidade de fuga do electrélito.

Certifique-se de que as baterias AA funcionam
correctamente. Em caso de divida, coloque baterias novas.

Se utilizar baterias recarregaveis, certifique-se de que estao
totalmente carregadas.

Certifique-se de que mantém o laser seco.

Se a unidade do laser aquecer a uma temperatura superior
a 50 °C (120 °F), ndo é possivel ligar a unidade. Se tiver
armazenado o laser num local com temperaturas muito
elevadas, deixe-o arrefecer. O nivel do laser ndo fica
danificado se premir o interruptor de alimentagao/bloqueio
para o transporte antes de arrefecer & temperatura de
funcionamento adequada.

Os raios laser ficam intermitentes

Os lasers sao concebidos para nivelamento automéatico

para um angulo médio de 4° em todas as direcgdes. Se

o laser estiver inclinado ao ponto de n&o ser possivel nivelar

0 mecanismo interno, os feixes laser comegam a piscar, o que
significa que o intervalo de inclinagéo foi excedido. OS RAIOS
INTERMITENTES CRIADOS PELO LASER NAO ESTAO NEM
ANIVEL NEM A PRUMO E NAO DEVEM SER UTILIZADOS
PARA DETERMINAR OU MARCAR O NIVEL OU O PRUMO.
Tente posicionar o laser numa superficie mais nivelada.

Os feixes laser ndo param de se mover

O laser é um instrumento de precisao. Por conseguinte,

se ndo estiver posicionado numa superficie estavel (e sem
movimento), o laser continua a tentar encontrar uma posigéo
nivelada. Se o feixe n&o parar de se mover, tente colocar

o laser numa superficie mais estavel. Além disso, certifique-se
de que a superficie esta relativamente plana e nivelada, para
que o laser fique estavel.

Assisténcia e reparagao

Nota: A desmontagem do nivel do laser iré anular todas as
garantias do produto.

Para garantir a SEGURANGA e a FIABILIDADE do produto,

os trabalhos de reparagao, manutengao e ajuste devem ser
realizados por centros de assisténcia autorizados. A assisténcia
ou manutengéo realizadas por pessoal que ndo possua as
qualificagbes necessarias pode dar origem a ferimentos. Para
localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais préximo,
va para http://lwww.2helpU.com.
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Especificagoes

FMHT1-77416 FMHT1-77443
Fonte de luz Diodos laser
Comprimento de onda Visivel a 630-680 nm Visivel a 510-530 nm (todas as linhas)
do laser Visivel a 630-680 nm (ponto para baixo)

Poténcia do laser

PRODUTO LASER DE CLASSE 2< 1,0 mW

Gama de funcionamento 20 m (65") 30 m (100"
50 m (165") com Detector 50 m (165") com Detector
Preciséo - todas as linhas +3 mm por 10 m (+1/8" por 30")
Preciséo - ponto para +6 mm por 10 m (+1/4" por 30")
baixo
Fonte de alimentagao 4 baterias alcalinas AA (1,5 V) (6 V CC) 4 baterias alcalinas AA (1,5 V) (6 V CC) ou

eléctrica

4 baterias NiMH AA (1,2 V) (4,8 V CC)

Temperatura de

-10°Ca50°C (14 °Fa122 °F)

funcionamento

Temperatura de -20°Ca 60 °C (-5 °F a 140 °F)
armazenamento

Caracteristicas Resistente a &gua e a poeira, de acordo com a IP54
ambientais




Inhoud

* Laser-Informatie

* Veiligheid van de gebruiker

* Veiligheid van de accu

« Batterijen van het type AA plaatsen
* Het montageblok gebruiken

* De laser inschakelen

* Nauwkeurigheid van de laser controleren
* De laser gebruiken

* Onderhoud

* Oplossen van problemen

« Service en reparaties

* Specificaties

Laser-informatie

De FMHT1-77416 en FMHT1-77443 zijn laserproducten van
Klasse 2. De lasers zijn zelf-nivellerend lasergereedschap dat
kan worden gebruikt voor horizontale (waterpas) en verticale
(loodlijn) uitlijningsprojecten.

Veiligheid van de gebruiker
Veiligheidsrichtlijnen

Onderstaande definities beschrijven de ernst van de gevolgen
die met de verschillende signaalwoorden worden aangeduid.
Lees de handleiding en let goed op deze symbolen.

A GEVAAR: Duidt een dreigende gevaarijjke situatie

aan, die, als deze niet wordt vermeden, een ongeluk
met dodelijke afloop of ernstig letsel tot gevolg zal
hebben.

WAARSCHUWING: Duidt een mogelijk gevaarlijke
situatie aan, die, als deze niet wordt vermeden, een
ongeluk met dodelijke afloop of ernstig letsel tot
gevolg kan hebben.

A

e LET OP: Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan,
die, als deze niet wordt vermeden aan, licht of
middelzwaar letsel tot gevolg kan hebben.

KENNISGEVING: Duidt een situatie in de praktijk aan die
niet leidlt tot persoonlijk letsel, maar, als deze niet wordt
vermeden, materiéle schade tot gevolg kan hebben.

Als u vragen of opmerkingen hierover hebt of over ander

Stanleygereedschap, ga dan naar http://www.2helpU.com.

WAARSCHUWING:

Lees alle instructies en zorg ervoor dat u ze
begrijpt. Wanneer u geen gevolg geeft aan de
waarschuwingen en instructies in deze handleiding,
kan dat leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

WAARSCHUWING:

Blootstelling aan laserstralen. Haal de laser-

waterpas niet uit elkaar en breng er geen

wijzigingen in aan. Het gereedschap bevat geen

onderdelen waaraan de gebruiker onderhoud kan
ity . Ernstige ver aan de ogen

zouden het gevolg kunnen zijn.

WAARSCHUWING:

Gevaarlijke straling. Gebruik van bedieningsfuncties
of de uitvoering van aanpassingen of procedures die
niet in deze handleiding worden beschreven, kunnen
tot gevaarlijke blootstelling aan straling leiden.

A

Het label op uw laser kan de volgende symbolen vermelden.

Symbool Betekenis
\ Volt
mW Milliwatt
- Laser-waarschuwing
nm Golflengte in nanometers
2 Klasse 2 Laser

Waarschuwingslabels
Voor uw gemak en veiligheid worden de volgende labels op
de laser vermeldt.

@ WAARSCHUWING: De gebruiker moet de

instructiehandleiding lezen zodat het risico van
letsel wordt beperkt.
A

WAARSCHUWING: LASER-STRALING. KIJK
NIET IN DE STRAAL. Klasse 2 Laser-product.

STAr\LEY FMHT1-77416 )

(STANLEY, FMHT177443 |
MAX.

nleylasers.com
nléytools.com

A

\_TYPET: sch =

A

-sgonm
“EC s0a25-1: 2014
\TYPE 1: 6 VDC =

LASER
2

LASER
2
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Werk niet met de laser in explosieve omgevingen, zoals
in de igheid van brandt loeistoffen en gassen
of brandbaar stof. Dit gereedschap kan vonken genereren

die het stof of de dampen kunnen doen ontbranden.

Berg laser-gereedschap dat u niet gebruikt op buiten
bereik van kinderen en andere personen die er niet mee
kunnen werken. Lasers zijn gevaarlijk in de handen van
onervaren gebruikers.

Onderhoud aan het gereedschap MOET worden
uitgevoerd door gekwalificeerde reparatiemonteurs.
Wanneer service of onderhoud wordt uitgevoerd door niet-
gekwalificeerd personeel kan dat letsel tot gevolg hebben.
Zoek het Stanley-servicecentrum bij u in de buurt, ga naar
http://fwww. 2helpU.com.

Kijk niet met behulp van optisch gereedschap, zoals een
telescoop naar de laserstraal. Emstige verwondingen aan
de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laser niet ergens waar iemand al dan niet
opzettelijk in de laserstraal kan kijken. Emstige
verwondingen aan de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laserstraal niet bij een reflecterend opperviak
dat de laserstraal kan weerkaatsen en in de richting van
iemands ogen kan sturen. Ernstige verwondingen aan de

ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Schakel het laserapparaat uit wanneer u het niet
gebruikt. Wanneer het laserapparaat aan blijft staan,
vergroot dat het risico dat iemand in de laserstraal kijkt.

Breng op geen enkele wijze wijzigingen in de laser aan.
Wanneer u wijzigingen in het gereedschap aanbrengt, kan
dat leiden tot gevaarlijke blootstelling aan laserstraling.

Werk niet met het laserapparaat in de buurt van kinderen
en laat niet kinderen het laserapparaat bedienen. Emstige
verwondingen aan de ogen kunnen hiervan het gevolg zijn.

Verwijder geen waarschuwingslabels en maak ze niet
onleesbaar. Als labels worden verwijderd, kan de gebruiker
of kunnen anderen zichzelf onbedoeld blootstellen aan
straling.

Plaats het laserapp stevig op een P
oppervlak. Als het laserapparaat valt, kan dat beschadiging
van het apparaat of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Persoonlijke veiligheid

« Blijf alert, kijk wat u doet en gebruik uw gezond verstand
wanneer u met dit laserapparaat werkt. Gebruik de laser
niet wanneer u moe bent of onder invioed van verdovende
middelen, alcohol of medicatie. Een ogenblik van
onoplettendheid tijdens het werken met laserproducten kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Gebruik een uitrusting voor persoonlijke bescherming.
Draag altijd oogbescherming. Afhankelijk van de
werkomstandigheden zal het dragen van een uitrusting voor
persoonlijke bescherming, zoals een stofmasker, antislip
veiligheidsschoenen, een helm en gehoorbescherming de
kans op persoonlijk letsel verkleinen.

Gebruik en verzorging van het gereedschap

+ Gebruik de laser niet als de schakelaar Power/Transport
Lockniet goed werkt. Gereedschap dat niet kan worden
bediend met de aan/uit-schakelaar is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

Volg de instructies in het gedeelte Onderhoud in deze
handleiding. Het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen
of het niet opvolgen van de instructies in Onderhoud kan het
risico van een elekirische schok of van letsel doen ontstaan.

Veiligheid van de batterijen

WAARSCHUWING:

Batterijen kunnen exploderen of lekken en
kunnen letsel of brand veroorzaken. Beperk het
risico door:

+ Nauwgezet gevolg te geven aan alle instructies en
waarschuwingen op het label van de batterij en de
verpakking.

« Batterijen altijd op juiste wijze in te zetten en daarbij op de
polariteit te letten (+ en—), volg de markeringen op de batterij
en de apparatuur.

Niet de polen van de batterij kort te sluiten.
« Niet niet-oplaadbare batterijen op te laden.

Niet oude en nieuwe batterijen door elkaar te gebruiken. Alle
batterijen tegelijkertijd te vervangen door nieuwe batterijen
van hetzelfde merk en type.

Lege batterijen onmiddellijk uit te nemen en volgens lokaal
geldende voorschriften weg te doen.

Niet batterijen in het vuur te gooien.




+ Batterijen buiten bereik van kinderen te houden.

+ Batterijen uit te nemen wanneer het toestel niet in gebruik is.

Batterijen van het type AA
plaatsen

Plaats nieuwe AA-batterijen in de laser FMHT1-77416

of FMHT1-77443. In de laser FMHT1-77443 kunt u ook
oplaadbare AA-batterijen plaatsen. Wanneer u oplaadbare
batterijen gebruikt, raadpleeg dan de handleiding van de lader
Stanley FatMax FMHT80690.

Draai de laser ondersteboven.

Open op de laser de grendel van de afdekking van het
batterijvak (Afbeelding @) #1).

Plaats vier nieuwe AA-batterijen van een goed merk, en
let er daarbij op dat u de zijde + en - van de batterijen
plaatst zoals wordt aangeduid aan de binnenzijde van het
batterijvak (Afbeelding ®) #2).

Duw de afdekking van het batterijvak dicht tot deze op z'n
plaats klikt (Afbeelding ®) #3).

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar rechts
naar de stand Unlocked/ON (Afbeelding @) #1b).

Controleer op het toetsenblok of o= (Afbeelding (8 #3)
niet knippert (> 5%). Als o== rood knippert, betekent het
dat het batterijniveau lager is dan 5%.

De laser zal misschien nog wel enige tijd blijven werken
terwijl het vermogen van de batterijen afneemt, maar de
laserlijnen/-punten zullen snel minder krachtig worden.

Wanneer u verse batterijen hebt geplaatst en de laser
weer hebt ingeschakeld (ON), zullen de laserlijnen en
-punten weer heel helder zijn.

Schuif wanneer de laser niet in gebruik is, de schakelaar
Power/Transport Lock naar LINKS in de stand Locked/OFF
(Afbeelding (® #1a) en spaar de batterijen.

Het montageblok gebruiken

Aan de onderzijde van de laser bevindt zich een beweegbaar
blok (Afbeelding ).

+ Als u de laser met behulp van de magneten aan de voorziide
(Afbeelding @ #2) aan de zijkant van een stalen balk wilt
bevestigen, moet u het beweegbare blok niet uitschuiven
(Afbeelding @)#1). U kunt dan de punt die omlaag wijst
uitlijnen met de rand van de stalen balk.

U kunt de laser monteren boven een punt op de vloer
(met behulp van een multi-functionele beugel of een statief)
door het beweegbare blok uit te trekken tot het op z'n plaats
klikt (Afbeelding @) #2). Zo kunt u de punt van de laser die
omlaag wijst, weergeven door het 5/8-11 montagegat en de
laser over het 5/8-11 montagegat roteren zonder dat u de
verticale positie van de laser hoeft te veranderen.

De laser inschakelen

Plaats de laser op een viak en recht oppervlak, met de
laser gericht op de tegenoverstaande muur (0° positie).

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar rechts
naar de stand Unlocked/ON (Afbeelding @#1b).

Druk eenmaal op -@) (Afbeelding (B #6) om de
horizontale straal in te schakelen, tweemaal voor de punt
omlaag en driemaal voor de horizontale straal en de punt
omlaag.

Controleer de laserstralen. Het laserapparaat is zo
ontworpen dat het zichzelf waterpas stelt.

Als de laser zo schuin staat dat het zichzelf niet
waterpas kan stellen (> 4°), knipperen de laserstralen
twee keer en knippert o (Afbeelding (B #4)
voortdurend op het toetsenblok.

Als de laserstralen knipperen, staat de laser niet
waterpas (of loodrecht) en mag deze NIET WORDEN
GEBRUIKT voor het bepalen of markeren van een lijn
waterpas of loodrecht. Zet de laser opnieuw goed neer
op een oppervlak dat waterpas is.

Druk eenmaal op <) (Afbeelding (B #5) om de verticale
straal aan de voorkant van de laser in te schakelen,
tweemaal voor de verticale straal aan de zijkant van de
laser en driemaal voor beide stralen.
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Druk op @ (Afbeelding @ #7) om de Puls-modus te
testen. @ zal oplichten en de laserstralen zullen lichter
zijn, omdat ze op een zeer hoge snelheid knipperen.

U gebruikt de stand Puls-modus alleen met een detector
zodat u de laserstralen over een grote afstand kunt
projecteren.

Als EEN van de volgende verklaringen WAAR is, ga dan
verder met de instructies voor Nauwkeurigheid van

de laser controleren EN GEBRUIK DAARNA PAS DE
LASER voor een project.

+ Ditis de eerste maal dat u de laser gebruikt (in het
geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme
temperaturen).

+ De laser is al enige tijd niet op nauwkeurigheid
gecontroleerd.

+ De laser is misschien gevallen.

Nauwkeurigheid van de laser
controleren

Het lasergereedschap wordt in de fabriek verzegeld en
gekalibreerd. U wordt geadviseerd de nauwkeurigheid te
controleren voordat u de laser voor de eerste keer gebruikt
(in het geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme
temperaturen) en daarna regelmatig de nauwkeurigheid van uw
werk te controleren. Volg deze richtlijnen, wanneer u een van
de keurigheid: in deze handleiding uitvoert:

9

Gebruik een zo groot mogelijke ruimte/afstand die gelijk of
bijna gelijk is aan de werkafstand. Hoe groter de ruimte/
afstand, des te gemakkelijker is het de nauwkeurigheid van
de laser te meten.

Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel oppervlak dat in
beide richtingen waterpas is.

Markeer het middelpunt van de laserstraal.

Horizontale straal - Scan richting

Om de horizontale kalibratie van de laser te controleren hebt

u twee muren nodig 9m (30°) uit elkaar. Het is erg belangrijk dat
u een kalibratietest uitvoert over een afstand die niet kleiner is
dan de afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Plaats de laser tegen het einde van een 9m lange (30")
muur (Afbeelding ) #1).

De laser inschakelen.

Druk eenmaal op -® om de horizontale laserstraal weer te
geven.

Draai de laserstraal richting het andere uiteinde van de
muur en parallel aan de aangrenzende muur.

Ten minste 9m (30') verwijderd van de laserstraal, markeer
de straal @) en ®.
Draai de laser 180°.

Stel de hoogte van de laser zo in dat het midden van de
straal op één lijn is met @) (Afbeelding () #2).

Bl Markeer de laserstraal @® direct boven of onder de
laserstraal (©) langs de laserstraal (Afbeelding ) #3).

Meet de verticale afstand tussen ® en ©.

Als uw meting groter is dan de toegestane afstand
tussen (® en (© voor de bijpehorende afstand tussen
wanden in de volgende tabel, moet de laser worden
nagezien in een officieel servicecentrum.

Afstand tussen Toegestane afstand
wanden Tussen (®) en (©)
9m (30') 6mm (1/4)
12m (40) 8mm (5/16")
15m (50") 10mm (13/32")




Horizontale straal - Helling richting

Om de horizontale helling kalibratie van de laser te controleren
hebt u één muur nodig van ten minste 9m (30°) lang. Het is erg
belangrijk dat u een kalibratietest uitvoert over een afstand die
niet kleiner is dan de afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Plaats de laser tegen het einde van een 9m lange (30')
muur (Afbeelding (®) #1).

De laser inschakelen.

[ |

Druk eenmaal op -® om de horizontale laserstraal weer te
geven.

=2

Draai de laserstraal richting het andere uiteinde van de
muur en parallel aan de aangrenzende muur.

a

Ten minste 9m (30) verwijderd van de laserstraal, markeer
de straal @ en ®).

Verplaats de laser naar het andere uiteinde van de muur
(Afbeelding () #2).

Plaats de laserstraal richting het eerste uiteinde van
dezelfde muur en parallel aan de aangrenzende muur.

H =2

Stel de hoogte van de laser zo in dat het midden van de
straal op één lijn is met ®).

Markeer de laserstraal @) direct boven of onder de
laserstraal ©) langs de laserstraal (Afbeelding (B) #3).

Meet de afstand tussen @) en (©.

Als uw meting groter is dan de toegestane afstand
tussen (@) en () voor de bijbehorende afstand tussen
wanden in de volgende tabel, moet de laser worden
nagezien in een officieel servicecentrum.

Afstand tussen Toegestane afstand
wanden Tussen @ en ©
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50) 10mm (13/32")

Verticale straal - Loodlijn

De verticale kalibratie (loodlijn) kan het nauwkeurigst worden
uitgevoerd wanneer er een aanzienlijke verticale hoogte
beschikbaar is, in het ideale geval 9m (30°), met één persoon
op de vioer die de laser plaatst en een ander persoon die in

de buurt van het plafond de punt markeert die door de laser op
het plafond wordt geprojecteerd. Het is erg belangrijk dat u een
kalibratietest uitvoert over een afstand die niet kleiner is dan de
afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel opperviak dat in
beide richtingen waterpas is (Afbeelding @) #1).

De laser inschakelen.

Druk driemaal op b om de verticale stralen aan de voor-
en zijkant weer te geven.
Druk tweemaal op -® om de punt omlaag weer te geven.

Markeer de positie van de punt omlaag op een viak
opperviak @) (Afbeelding (©) #2).

Markeer twee korte lijnen op het plafond ® en © waar
de twee stralen elkaar kruisen.

Draai de laser 180°, en positioneer de punt omlaag direct
over (@), de vorige positie van de punt omlaag, zoals
afgebeeld in Afbeelding @) #3.

[ ] Kijk naar de positie van de twee laserstralen op het
plafond. Als ze niet parallel staan aan de gemarkeerde
linen ®) en (©), draai de laser dan tot de stralen bijna
gelijk staan aan ® en ©.

Markeer twee korte lijnen op het plafond @ en (&) waar
de stralen kruisen.

Meet de afstand tussen lijnen ® en @, en lijnen @ en

Als de meting groter is dan de toegestane afstand
tussen de gemarkeerde lijnen voor de bijbehorende
plafondhoogte in de volgende tabel, moet de laser
worden nagezien in een officieel servicecentrum.

Toegestane afstand
Plafondhoogte Tussen de gemarkeerde lijnen
2,5m (8') 1,5mm (1/16")
3m (10') 2,0mm (3/32")
4m (14') 2,5mm (1/8")
6m (20') 4mm (5/32")
9m (30') 6mm (1/4")
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90° Tussen verticale stralen

Om de 90° nauwkeurigheid tussen de laserstraal aan de voor-
en zijkant te controleren, hebt u een open ruimte nodig van ten
minste 6m x 3m (20" x 10").

Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel oppervlak dat in
beide richtingen waterpas is, zoals afgebeeld in
Afbeelding () #1.

De laser inschakelen.

[ |

Druk driemaal op b om de verticale stralen aan de voor-
en zijkant weer te geven.

Druk tweemaal op -® om de punt omlaag weer te geven.

@a

Markeer drie positie langs de voorste laserstraal @),
®, en (©); waar () het midden punt van de laserstraal is.

Positioneer de laser zodat de punt omlaag over ®) en de
voorste laserstraal op een lijn staat met ©
(Afbeelding @ #2).

Markeer een locatie (&) langs de laserstraal aan de zijkant
op ten minste 3m (10’) van de laser.

[~

B Draai de laser naar rechts 90°.

B Positioneer de laser zodat de punt omlaag over ®) en de
voorste laserstraal op een lijn staat met @

(Afbeelding (@ #3).

Markeer de laserstraal aan de zijkant () dichtbij @.
Meet de afstand tussen @) en (.

Als uw meting groter is dan de toegestane afstand
tussen @ & (D) voor de bijbehorende afstand van ®
naar (@) in de volgende tabel, moet de laser worden
nagezien in een officieel servicecentrum.

Afstand van Toegestane afstand

® naar @ Tussen @ & O
3m (10" 3,2mm (1/8")
4m (14') 3,5mm (5/32")
5m (17') 4,5mm (3/16")
6m (20) 5,5mm (7/32")
7m (23) 6mm (1/4")

De laser gebruiken

Bedieningstips

+ Markeer altijd het middelpunt van de straal die door de laser
wordt geprojecteerd.

Extreme temperatuurwisselingen kunnen leiden tot beweging
van interne onderdelen en dat kan de nauwkeurigheid
nadelig beinvioeden. Controleer de nauwkeurigheid vaak
tijdens uw werkzaamheden.

Als de laser is gevallen, controleer dan vooral altijd de
kalibratie.

Zolang de laser goed is gekalibreerd, stelt de laser zichzelf
waterpas. ledere laser wordt in de fabriek zo gekalibreerd dat
waterpas wordt gevonden zolang het apparaat maar op een
vlak oppervlak wordt geplaatst dat niet meer dan gemiddeld
+4° van het waterpaspunt is verwijderd. Handmatige
aanpassingen zijn niet nodig.

+ Gebruik de laser op een glad, viak en recht opperviak.

De laser uitschakelen

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar de stand OFF/
Locked (Afbeelding (@ #1a) wanneer de laser niet in gebruik

is. Staat de schakelaar niet in de vergrendelde positie (Locked),
dan wordt het laser-apparaat niet uitgeschakeld.

De laser gebruiken met accessoires

WAARSCHUWING:

Accessoires die niet worden aangeboden door
Stanley, zijn niet met deze laser getest, en daarom
kan het gebruik van dergeljjke accessoires met deze
laser gevaarlijk zijn.

Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met dit
model worden aanbevolen. Accessoires die misschien geschikt
zijn voor de ene laser, kunnen gevaarlijk zijn wanneer ze op een
andere laser worden gebruikt.

De onderzijde van de laser is voorzien van een 1/4-20 en een
5/8-11 inwendige schroefdraad (Afbeelding (©)) voor gebruik
met nu en in de toekomst verkrijgbare Stanley-accessoires.
Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met deze
laser worden opgegeven. Volg de aanwijzingen die bij het
accessoire worden geleverd.




Aanbevolen accessoires voor gebruik met deze laser zijn
tegen meerprijs verkrijgbaar bij de dealer of het officiéle
servicecentrum bij u in de buurt. Heeft u hulp nodig bij het
vinden van een accessoire, neem dan contact op met het
Stanley-servicecentrum bij u in de buurt of ga naar de website:
http:/lwww.2helpU.com.

Onderhoud

Wanneer u de laser niet meer gebruikt, maak dan de externe
onderdelen ervan schoon met een vochtige doek, veeg
vervolgens het apparaat droog met een droge doek en berg
het vervolgens op in de meegeleverde gereedschapsdoos.

De externe onderdelen van de laser zijn wel bestand tegen
oplosmiddelen, maar u mag de laser NOOIT met dergelijke
middelen schoonmaken.

Berg het laserapparaat niet op bij temperaturen lager dan
-20 °C (-5 °F) of hoger dan 60 “C (140 °F).

Zorg ervoor dat u nauwkeurig werk kunt blijven leveren,
controleer regelmatig de kalibratie van de laser.

Controles van de kalibratie en andere
onderhoudswerkzaamheden kunnen ook door Stanley-
servicecentra worden uitgevoerd.

Oplossen van problemen

De laser kan niet worden ingeschakeld

+ Controleer de AA batterijen om zeker te weten:
+ Dat elke batterij goed is geplaatst, volgens de (+) en (-)
die aan de binnenzijde van het batterijvak wordt vermeld.
+ Dat de contacten van de batterijen schoon zijn en vrij van
roest of corrosie.

+ Dat de batterijen nieuw zijn en van een goed merk, zodat
de kans van lekkage van de batterijen wordt beperkt.

Controleer dat de AA-batterijen in goede werkende staat
zijn. Als u hierover twijfelt, probeer dan of het apparaat beter
werkt met nieuwe batterijen.

Wanneer u oplaadbare batterijen gebruikt, controleer dan dat
deze geheel zijn opgeladen.

Let er vooral op dat de laser droog blijft.

+ Als het laser-apparaat warmer wordt dan 50 ‘C, kan het niet
worden ingeschakeld. Als het laser-apparaat is opgeborgen
bij extreem hoge temperaturen, laat het dan afkoelen. De
laser-waterpas zal niet beschadigd raken wanneer u de
schakelaar Power/Transport Lock bedient voordat u het
apparaat tot de juiste laatste temperatuur laat afkoelen.

De laserstraal knippert

De lasers zijn ontworpen om zichzelf waterpas af te stellen tot
op gemiddeld 4° in alle richtingen. Als de laser zo ver wordt
gekanteld dat het interne mechanisme zichzelf niet waterpas
kan afstellen, zullen de laserstralen knipperen ten teken dat
het kantelbereik is overschreden. ALS DE LASERSTRALEN
KNIPPEREN, IS DE LASER NIET WATERPAS OF
LOODRECHT EN MAG NIET WORDEN GEBRUIKT VOOR
HET BEPALEN OF MAREKEREN VAN EEN LIJN WATERPAS
OF LOODRECHT. Zet de laser opnieuw goed neer op een
oppervlak dat beter waterpas is.

De laserstralen blijven in beweging

De laser is precisie-instrument. Daarom zal de laser, als

het apparaat niet op een stabiel (en stilstaand) opperviak is
geplaatst, blijven proberen het waterpaspunt te vinden. Blijft

de straal in beweging, plaats de laser dan op een stabieler
oppervlak. Controleer ook dat het oppervlak betrekkelijk viak en
recht is, zodat de laser stabiel staat.

Service en reparaties

Opmerking: Wanneer de laser wordt gedemonteerd, komen
alle garanties op het product te vervallen.

De VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het product
kunnen alleen worden gegarandeerd wanneer reparaties,
onderhoudswerkzaamheden en afstellingen worden uitgevoerd
door officiéle servicecentra. Wanneer service of onderhoud
wordt uitgevoerd door niet-gekwalificeerd personeel kan een
risico van letsel ontstaan. Zoek het Stanley-servicecentrum bij
uin de buurt, ga naar http://www.2helpU.com.
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Specificaties

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Lichtbron

Laser-diodes

Laser-golflengte

630-680 nm zichtbaar

510-530 nm zichtbaar (alle stralen)
630-680 nm zichtbaar (punt omlaag)

Laser-vermogen

<1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUCT

Werkbereik

20m (65)
50m (165') met Detector

30m (100")
50m (165') met Detector

Nauwkeurigheid - alle stralen

+3mm per 101

m (+1/8” per 30)

Nauwkeurigheid - punt omlaag

+6mm per 101

m (£1/4” per 30")

Voedingsbron

4 AAAlkaline (1,5V) batterijen (6 DC)

4 AA Alkaline (1,5V) batterijen (6V DC) of

4 AANIMH (1,2V) batterilen (4,8V DC)

Bedrijfstemperatuur

-10°C tot 50°C (14°F tot 122°F)

Opslagtemperatuur

-20°C tot 60°C (-5°F tot 140°F)

Milieu

Water- & stofbes

tendig volgens IP54
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Laserinformation

FMHT1-77416 og FMHT1-77443 5 lasere er laserprodukter
fra klasse 2. Laserenhederne er selvnivellerende laserveerktaj,
som kan anvendes il horisontale (vater) og vertikale (lod)
tilpasningsprojekter.

Brugersikkerhed

Retningslinjer for sikkerhed

De nedenstaende definitioner beskriver sikkerhedsniveauet
for hver enkelt signalord. Laes venligst vejledningen og veer
opmaerksom pa disse symboler.
A FARE: Indikerer en yderst farlig situation, som kan
forarsage alvorlige kveestelser eller ulykker med
dadelig udgang, hvis de ikke undgas.

e ADVARSEL: Indikerer en potentiel farlig situation,
som kan forarsage alvorlige kveestelser eller ulykker
med dadelig udgang, hvis den ikke undgas.

e FORSIGTIG: Indikerer en potentiel farlig situation,
som kan forarsage mindre alvorlige eller moderate
kvaestelser, hvis den ikke undgas.

BEMAERK: Indikerer anvendelser, som ikke medfgrer
kvaestelser, men kan forarsage materielle skader, hvis disse
ikke undgas.

Hvis du har spergsmal i forbindelse med dette eller andre
Stanley verktgj, sa besag http://www.2helpU.com.

ADVARSEL:

Lees og forsta alle instruktioner. Hvis advarslerne
og instruktionerne i denne vejledning ikke folges, er
der fare for alvorlige personlige kveestelser.

OPBEVAR DISSE INSTRUKTIONER

ADVARSEL:

Eksponering af laserstralinger. Laservarktgjet
ma ikke adskilles eller modificeres. Der findes
ingen dele inden i apparatet, som brugeren kan
reparere. Det kan medfare alvorlige ojenskader.

ADVARSEL:
Farlig straling. Brug af andre kontroller eller

Justeringer eller udforelse af andre procedurer end
dem, der beskrives her, kan resultere i farlig straling.

P4 etiketten pa din laser findes muligvis fglgende symboler.

Symbol Betydning

\ Volt

mW Milliwatt

- Laseradvarsel

nm Bolgeleengde i nanometer

2 Laser fra klasse 2
Advarselsetiketter

For din bekvemmelighed og sikkerhed er der pasat
folgende etiket pa din laser.

ADVARSEL: For at reducere risikoen for

A @ kveestelser, bar brugeren leese

brugervejledningen.

m ADVARSEL: LASERSTRALING. SE IKKE

DIREKTE IND | STRALEN. Laserprodukt fra
klasse 2.

(STANLEY. FmHTt77416) (STANLEY, FMHT1-77443 )
FATMAX. w ssers.com
SER. Made in Chi

FATMAX

nleytools.com

A®

AFT SIS

<1.0mW @ 630-6gon 10mW @ 510-5300m

EC 60825-1: 2014

\TYPE 1: 6 VDC ==

b

=1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1: 2014 @
TYPE 1: 6 VDC ===

65




66

Brug ikke laseren i omrader med eksplosionsfare som
f.eks. naer letantaendelige vaesker, gasser eller stov.
Dette veerktaj kan danne gnister, som kan antaende stov
eller dampe.

Opbevar laseren uden for barns eller andre ugvede
personers reekkevidde, nar den ikke er i brug. Lasere er
farlige i haenderne pa ugvede brugere.

Servicering af veerktoj SKAL skal udfares af kvalificeret
reparationspersonale. Servicering eller vedligeholdelse
udfprt at ukvalificeret personale kan medfore kveestelser.
Bespg http://www. 2helpU.com for at finde en Stanley
servicefilial i naerheden.

BRUG IKKE optiske vaerktajer som f.eks. et teleskop eller
linser til at se ind i laserstralen. Det kan medfare alvorlige
ojenskader.

Laseren ma ikke placeres i en position, som udger
at uvedkommende med eller uden forsaet kigger ind
i laserstralen. Det kan medfare alvorlige ejenskader.

Laseren ma ikke anbringes i naerheden af en
reflekterende overflade, som forarsager at laserstralen
flek { gjne. Det

hen mod p
kan medfare alvorlige gjenskader.

Sluk for laseren, nar den ikke er i brug. Faren for at se ind
i laserstréalen forages, sa leenge den er teendt.

Brug og vedligeholdelse af vaerktej

Laseren ma ikke anvendes, hvis teend/sluk/transportlas-
kontakten ikke kan teende eller slukke for laseren. Ethvert
veerktoj, der ikke kan kontrolleres med kontakten, er farligt
og skal repareres.

* Folg instruktioneme i afsnittet Vedligeholdelse i denne

vejledning. Brug af uautoriserede dele eller hvis
instruktionerne under Vedligeholdelse ikke laeses, er der
fare elektrisk stad eller kveestelser.

Batterisikkerhed

ADVARSEL:

Batterier kan eksplodere eller lakke og fordrsage
kvaestelser eller brand. Overhold falgende for at
formindske denne fare:

Folg omhyggeligt alle instruktioner og advarsler pa
batterietiketten og -emballagen.

Batterier skal altid iseettes korrekt mhp. polariteten (+ og -),
iht. markeringerne pa batteriet og udstyret.

Kortslut ikke batteripoler.

+ Oplad ikke engangsbatterier.

+ Bland ikke gamle batterier med nye. Udskift alle batterier med

Laseren ma pa ingen made modificeres. Modificering af
vaerktgjet kan resultere i farlig laserstraling.

Laseren ma ikke anvendes i neerheden af barn, og lad ikke
barn bruge laseren. Det kan medfare alvorlige gjenskader.

Fjern eller overdaek ikke advarselsetiketter. Hvis
etiketterne fiernes, kan brugeren eller andre uvedkommende
personer udsaettes for utilsigtet straling.

Placér laseren sikkert pa en jeevn overflade. Hvis laseren
falder ned, kan det medfare beskadigelse af laseren eller
alvorlige kveestelser.

Personlig sikkerhed

+ Veer opmeaerksom, hold gje med hvad du ger, og brug
almindelig sund fornuft, nar du anvender et laseren. Brug
ikke laseren, nar du er treet eller pavirket af stoffer, alkohol
eller medicin. Et ajebliks uopmaerksomhed under betjening af
laseren kan forarsage alvorlige personskader.

Anvend personligt beskyttelsesudstyr. Anvend altid
ojenbeskyttelse. Alt efter arbejdsforholdene skal der beeres
beskyttel: istyr sa som , skridsikre sko, hard
hjelm og hareveemn, hvilket reducerer faren for kvaestelser.

" )

nye batterier af samme maerke og type samtidigt.

+ Tag alle brugte batterier ud med det samme og bortskaf dem

iht. bestemmelserne.
Udsaet ikke batterier for ild.
Batterierne skal vaere uden for borns reekkevidde.

Fjern batterierne, nar apparatet ikke er i brug.




Istning af AA-batterier Sadan tendes laseren

szt nye AA-batterier | FMHT1-77416 eller FMHT1-77443 Placer laseren pé en glat, plan, nivelleret overflade, hvor
laseren. | FMHT1-77443 laseren kan du ogsa ilzegge AA laseren peger lige fremad mod den modsatte veeg (0°
genopladelige batterier. Nar du bruger genopladelige batterier, position).
henvises der til vejledningen til Stanley FatMax FMHT80690 Skub teend/slukitransportias-kontakten il hejre hen mod
oplader. afspaerring/ON-positionen (ill. @ #1b).
Vend laseren pa hovedet. Tryk pa -@ (ill. B #6) én gang for at vise en horisontal
Loft lasken op pa laseren for at abne batterirummets laserlinje, en gang til for at vise en nederste prik og en
daeksel (ill. @ #1). tredje gang for at vise en horisontal linje og en nederste
prik.
Iseet fire nye meerkevare AA batterier af hej kvalitet
og serg for at placere - og + endeme for hvert batteri Kontrollér laserstralerne. Laseren er konstrueret til
i overensstemmelse med markeringeme inden selvnivellering.
i batterirummet (ill. ®) #2). + Huis laseren er vippet sa meget, at den ikke kan
Skub batterirummets daeksel lukket, indtil det gar i indgreb selvnivellere (> 4°), blinker laserstralerne kontinuerligt to
(il. ® #3). ' gange, og o (ill. @ #4) blinker konstant pa tastaturet.

2 - « Huvis laserstralerne blinker, er laseren ikke i vater (eller
5. rtlas- ’
. Skub teend/sluk/transportlas-kontakten til hejre hen mod i lod) 0g SKAL IKKE ANVENDES til bestemmelse eller

afspeerring/ON-positionen (il. @ #1b). markering i vater eller lod. Placér laseren igen pa en

Bl Pa tastaturet skal du srge for, at om> (il @ #3) ikke jeevn overflade.
innkgrv(> 5%). Hvis om>blinker, betyder dette, at Tryk pé 2 (. ®#5) én gang for at vise en vertikal
batteriniveaust er under 5%. laserlinje fra forsiden af laseren, en anden gang for at vise

« Laseren fungerer endnu et kort stykke tid, mens en vertikal laserlinje fra siden af laseren og en tredje gang
batteriets opladning aftager og laserlinjerne og -prikkerne for at vise begge vertikale linjer.

hurtigt mister deres styrke. 3
urtigt mi Y Tryk pa ® (ill. @ #7) for at teste pulstilstanden.

. Eﬂer der erisat nye patterier, o9 Iaseren.slés ti _ON @) Iyser, og laserstraleme ser lysere ud, eftersom de
igen, vender laserlinjerne og -prikkerne tilbage til fuld blinker ved en meget hurtig hastighed. Du vil kun bruge
lysstyrke. pulstilstand med en detektor for at vise laserstralerne i lang

Nar laseren ikke er i brug, skal du skubbe tzend/sluk/ reekkevidde.
transportlase-kontakten til VENSTRE til last/OF F-position Hvis NOGLE af falgende konstateringer er SANDE,
(ill. @ #1a) for at spare batteristram. skal der fortsasttes med instruktionerne for Kontrol af
laserpreecisionINDEN LASEREN ANVENDES til et
1 jekt.
Brug af monteringsblok proje

Dette er forste gang du anvender laseren (i tilfeelde

af at laseren er blevet udsat for ekstremt hoje

+ For at bruge magneteme pa forsiden af laseren (ill. (B #2) temperaturer).
il at montere laseren mod siden af stalstralen ma du ikke
udvide den bevaegelige blok (ill. (©) #1). Dette ger det muligt
at justere den nederste prik med stalstralens kant.

Pa bunden af laseren er der en bevaegelig blok (ill. @)).

Laseren er ikke blevet kontrolleret for praecision i et

stykke tid.

+ For at montere laseren over et punkt pa gulvet (ved hjeelp * Laseren er muligvs styret ned.
af et multifunktionsbeslag eller en trefod) skal du traekke
den bevaegelige blok ud, indtil den Kiikker pé plads (ill. @
#2). Dette gor det muligt at vise den nederste prik gennem
5/8-11 monteringshullet og at rotere laseren over 5/8-11
monteringshullet uden at flytte laserens vertikale position.
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Kontrol af laserpracision

Laserveerktojet er teetnet og kalibreret pa fabrikken. Det
anbefales, at du udferer en preecisionskontrol inden brug af
laseren den forste gang (i tilfeelde af at laseren blev udsat
for ekstremt heje temperaturer) og derefter regelmeessigt
for at sikre preecisionen af dit arbejde. Nar der udfores
pracisionskontroller, som er navnt i denne vejledning,
skal disse retningslinjer falges:

Brug det/den sterst mulige omrade/afstand, der er teet pa
den afstand, som veerktgjet vil blive anvendt pa. Jo sterre
omradet/afstanden er, jo lettere bliver det at male laserens
preecision.

Placér laseren pa en glat, jaevn og stabil overflade, som er
i vater i begge retninger.

Markér midten af laserstralen.

Horisontal strale - Scanningsretning

Kontrol af den horisontale scanningskalibrering af laseren
kraever to vaegge 9 m (30) fra hinanden. Det er vigtigt at udfere
en kalibreringskontrol med en distance, der ikke er kortere end
distancen af anvendelserne, som veerktgjet vil blive brugt til.

Placer laseren mod enden af en 9 m (30') vaeg (ill. B #1).
Teend for laseren.

Tryk -® en gang for at fa vist en horisontal laserstrale.

[~ |

Drej laseren mod den modsatte ende af vaeggen og
parallelt med den tilstadende veeg.

Mindst 9 m (30') vaek pa laserstralen, marker @ og ®.

Drej laseren 180°.

[~ >l

Juster hgjden af laseren, sa midten af stralen er nivelleret
med @ (ill. ® #2).

Direkte over eller under ®), marker (©) langs laserstralen
(il. ® #3).

Mal den vertikale distance mellem ®) og (©.

Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand
mellem ®) og (© for den tilsvarende Afstand mellem

vaggene i folgende skema, skal laseren serviceres hos et
autoriseret servicecenter.

Afstand mellem Tilladt afstand
vaggene Mellem ® og ©
9m (30') 6mm (1/4”)
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Horisontal strale - Heldningsretning

Kontrol af den horisontale heeldningskalibrering af laseren
kraever en enkelt vaeg pa mindst 9 m (30') lang. Det er vigtigt
at udfere en kalibreringskontrol med en distance, der ikke er
kortere end distancen af anvendelserne, som veerktejet vil
blive brugt til.

Placer laseren mod enden af en 9 m (30') vaeg (il. (B) #1).
Teend for laseren.

Drej laseren mod den modsatte ende af vaeggen og
parallelt med den tilstadende veeg.

Mindst 9 m (30') vaek pa laserstralen, marker @) og ®.

Tryk -@® en gang for at fa vist en horisontal laserstrale.

Flyt laseren til den modsatte ende af vaeggen (ill. ) #2).

Placer laseren mod den forste ende af den samme vaeg og
parallelt med den tilstedende vaeg.

Juster hgjden af laseren, sa midten af stralen er nivelleret

med ®.

Direkte over eller under @), marker (©) langs laserstralen
(il. ® #3).

Mal afstanden mellem @) og (©.

Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand

mellem @) og (©) for den tilsvarende Afstand mellem

vaggene i falgende skema, skal laseren serviceres hos et
autoriseret servicecenter.

Afstand mellem Tilladt afstand
vaggene Mellem @) og ©
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16”)
15m (50') 10mm (13/32")




Vertikal strale - Lod 90° Mellem vertikale straler

Kontrollen af den vertikale (lod) kalibrering af laseren kan Kontrol af 90° ngjagtighed mellem de frontale og side vertikale
geres mest preecist, nar der er tilstraekkelig vertikal hgjde til straler kraaver et abent gulvareal pa mindst 6 m x 3m
radighed, hvilket ideelt er 9 m (30'), med en person i guivhgjde, (20’ x 10°).

som positionerer laseren, og en anden person teet ved loftet

til at markere stralens position. Det er vigtigt at udfere en Placer laseren pa en glat, jeen og stabil overflade, som er

kalibreringskontrol med en distance, der ikke er kortere end i vater i begge retninger, som vist pa ill. @ #1.

distancen af anvendelserne, som veerktgjet vil blive brugt til. Tzend for laseren.

Placér laseren pa en glat, jaevn og stabil overflade, som er Tryk <b tre gange for at vise de frontale og side vertikale
i vater i begge retninger (ill. @ #1). straler.

Teend for laseren. Tryk -® to gange for at vise den nederste prik.

Tryk <b tre gange for at vise de frontale og side vertikale Langs den frontale laserstraler skal du markere tre

straler. placeringer @),

Trjk @ to gange for at vise den nederste prk. ® og (©); hvor ® er ved midterpunktet af laserstralen.

6 : :
Marker pa den plane overflade positionen af den nederste B Piacer laseren sa den ne dgrste prik er over ©og den
prik @ (ill. @ #2) frontale laserstrale er pa niveau med © (ill. @ #2).

[~]

Marker en placering () langs side laserstralen mindst 3m

B Marker pa loftet to korte linjer @ og (@, hvor den frontale (10) veek fra laseren.

og side laser stralerne krydser.

: o
Tag laseren og drej den 180°, og placer den nederste prik a Drej laseren med uret §0°.

direkte over @), den forrige position af den nederste prik, Placer laseren, sa den nederste prik er over (&) og den
som vist pa ill. @) #3. frontale laserstrale er pa niveau med @ (ill. (B #3).

8] Kig pa loftet pa positionen af de to laserstraler. Hvis de Langs sidelaserstralen skal du markere () neer @.

ikke er parallelle med markerede linjer ®) og (©), skal du .
dreje laseren, indtil laserstraleme er teet pa linje med ®) Mél afstanden mellem @ og (.

09 ©. Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand

A Marker pa loftet to korte linjer @ og ©), hvor stralere mellem @ & (D for den tiisvarende Afstand fra ®
krydser. to @ i falgende skema, skal laseren serviceres hos et

autoriseret servicecenter.

Mal afstanden mellem markerede linjer @) og @), og
markerede linjer ©) og ®. Afstand fra Tilladt afstand

il Mellem @ &

Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem ® @ O) ”®
markerede linjer for den tilsvarende Loftshgjde i falgende 3m (10) 3,2mm (1/8)
skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret 4m (14') 3,5mm (5/32")
servicecenter. 5m (17') 4,5mm (3/16")

Tilladt afstand bm (20) 5,5mm (7/52)
Loftshejde Mellem markerede linjer m (23) 6mm (1/4")
2,5m (8') 1,5mm (1/16")
3m (10) 2,0mm (3/32")
4m (14) 2,5mm (1/8")
6m (20') 4mm (5/32")
9m (30') 6mm (1/4")
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Brug af laseren

Betjeningstips

Markeér altid midten af stralen, som laseren danner.

Ekstreme temperatureendringer kan forarsage at indvendige
dele beveeger sig, hvilket har indflydelse pa preecisionen.
Kontrollér preecisionen ofte under arbejdet.

Hvis laseren falder ned pa gulvet, skal du kontrollere, at den
stadig er kalibreret.

Sa lenge laseren er kalibreret korrekt, er den
selvnivellerende. Hver laser er kalibreret pa fabrikken til at
finde vater, sa leenge den er positioneret pa en flad overflade
inden for ca. + 4° ift. vater. Det er ikke nedvendigt med
manuelle justeringer.

+ Brug laseren pa en glat, plan, jeevn overflade.

Sadan slukkes laseren

Skub teend/sluk/transportlas-kontakten hen pa OFF/
lasepositionen (ill. (@ #1a), nar laseren ikke er i brug. Hvis
kontakten ikke er placeret i den laste position, slukkes laseren
ikke.

Brug af laseren med tilbeher

ADVARSEL:

Siden andet tilbehor end det, der tilbydes af Stanley,
ikke er blevet afprovet med denne laser, kan brug af
sadant tilbehor med denne laser veere farlig.

Brug kun Stanley tilbehar, som er anbefalet til brug med denne
model. Tilbehar, der kan vaere velegnet til en laser, kan skabe
risiko for personskade, nar det bruges med en anden laser.

Bunden af laseren er udstyret med 1/4-20 og 5/8-11 hungevind
(ill. ©), som passer til aktuelt eller nyt Stanley tilbehgr. Brug
kun Stanley tilbehgr, som er specificeret til brug med denne
laser. Folg vejledningen der folger med tilbehgret.

Anbefalet tilbeher til brug med denne laser kan kebes hos
din lokale forhandler eller autoriserede servicecenter. Hvis du
har brug for hjeelp med at finde tilbeher, bedes du kontakte
Stanley servicecenteret, eller besage vores websted: http://
www.2helpU.com.

Vedligeholdelse

« Narlaseren ikke er i brug, skal de udvendige dele renggres
med en fugtig klud, laseren skal terres af med en blgd,
tor klud - vaer sikker pa at den er ter - og derefter skal den
deponeres i den medleverede kasse.

Selvom laserens ydre er modstandsdygtig over
for oplgsningsmidler, ma der ALDRIG anvendes
oplgsningsmidler il at rengere laseren.

Undlad at opbevare laseren ved temperaturer pa under -20°C
(-5°F) eller over 60°C (140°F).

For at bibeholde ngjagtigheden af dit arbejde, skal laseren
kontrolleres regelmaessigt for at sikre, at den er kalibreret
korrekt.

Kalibreringskontroller og andre vedligeholdelsesreparationer
kan udferes af Stanley-servicecentre.

Fejlsagning

Laseren tander ikke

+ Kontrollér AA-batterierne for at sikre:

« Hver batteri er isat korrekt i overensstemmelse med (+)
0g () meerkerne inden i batterirummet.

« Batterikontakterne er rene og uden rust eller korrosion.

+ Batterierne er nye maerkebatterier af hoj kvalitet for at
reducere risikoen for at batterierne laekker.

Kontrollér at AA batterier er i korrekt stand. Hvis du er i tvivl,
sa seet nye batterier i.

Nar du bruger genopladelige batterier, skal du sgrge for, at
batterierne er helt ladet op.

Veer sikker pa at laseren er ter.

Hvis laserenheden er opvarmet til over 50 “C (120 °F), kan
den ikke TANDES. Hvis laseren har vaeret opbevaret under
ekstremt hoje temperaturer, sa giv den tid til at kele af.
Lasernivelleringen beskadiges ikke ved at anvende teend/
sluk/transportlase-kontakten inden afkalingen til korrekt
driftstemperatur.




Laserstralen blinker

Laseren er konstrueret til at vaere selvnivellerende op il ca.
4° i alle retninger. Hvis laseren er vippes sa meget, at den
interne mekanisme ikke kan stille sig selv i vater, vil laseren
blinke, hvilket indikerer at heeldningsomradet er blevet
overskredet. LASERSTRALERNE BLINKER, NAR DEN IKKE
ER | VATER ELLER | LOD, OG IKKE SKAL ANVENDES TIL
BESTEMMELSE ELLER MARKERING | VATER ELLER LOD.
Placér laseren igen pa en mere jaevn overflade.

Laserstralerne bliver ved med at bevaege sig

Laseren er et preecisionsinstrument. Hvis det ikke placeres pa
en stabil (og ubeveegelig) overflade, vil laseren derfor blive ved
med at forsage at finde vater. Hvis stralen ikke vil holde op med
at bevaege sig, sa prov at placere laseren pa en mere stabil
overflade. Forseg ogsa at serge for at overfladen er relativt flad
og nivelleret, sa laseren er mere stabil.

Service og reparationer

Bemeerk: Garantien bortfalder, hvis lasernivelleringsenheden
demonteres.

For at sikre produktets SIKKERHED og PALIDELIGHED,
ber reparationer, vedligeholdelse og justeringer udferes af
autoriserede servicecentre. Servicering eller vedligeholdelse
udfert at ukvalificeret personale kan resultere i farer for
kvaestelser. Besag http:/lwww.2helpU.com for at finde en
Stanley servicefilial i neerheden.
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Specifikationer

FMHT1-77416 FMHT1-77443
Lyskilde Laserdioder
Laserbglgeleengde 630-680 nm synlig 510-530 nm synlig (alle linjer)
630-680 nm synlig (nederste prik)
Lasereffekt <1.0 mW LASERPRODUKT FRA KLASSE 2
Arbejdsomrade 20m (65") 30m (100°)
50m (165') med detektor 50m (165') med detektor
Nojagtighed - alle linjer +3mm pr. 10m (£1/8” pr. 30")
Praecision - nederste prik +6mm pr. 10m (£1/4” pr. 30")
Forsyningskilde 4 AAAlkaline (1,5 V) batterier (6V DC) 4 AAAlaline (1,5 V) batterier (6V DC) eller
4 AANIMH (1,2 V) batterier (4,8V DC)
Driftstemperatur 14°F til 122°F (-10°C to 50°C)
Opbevaringstemperatur -20°C til 60°C (-5°F til 140°F)
Miljg Vand & stovresistent iht. IP54
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* Anvéandarsakerhet
* Batterisakerhet
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av monteri
* Sla pa lasern

* Kontrollera laserns korrekthet
* Anvénda lasern

* Underhall

* Felsokning

* Service och reparationer

« Specifikationer

Laserinformation

FMHT1-77416 och FMHT1-77443 lasrar &r klass 2
laserprodukter. Lasern &r sjélvnivellerande laserverktyg som
kan anvandas for horisontell (avvagt) och vertikalt (lodrat)

VARNING:

Lés igenom och férsta alla instruktioner. Om inte
varningarna och instruktionerna i denna manual féljs
kan det resultera i allvarliga personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

A\ VARMNG:
Laserstralni ing. D inte

o L I
eller modifiera laserpasset. Det finns inga
anvandarservicebara delar pa insidan. Allvarliga
Ggonskador kan uppsta.

Q VARNING:
Farlig stralning. Anvéndning av kontrollerna eller

instéllningar eller prestanda av andra procedurer
an de som specificeras héri kan resultera i farlig
exponering av stralning.

Etiketten pa din laser kan inkludera foljande symboler.

instéliningsprojekt.

Anvandarsakerhet

Sékerhetsriktlinjer

Symbol Betydelse

\ Volt

mW Milliwatt

- Laservarning

nm Vaglangd i nanometer
2 Klass 2 laser

Definitionerna nedan beskriver nivan pa skérpan hos varje
signalord. L&s igenom manualen och var uppmérksam pa dessa
symboler.
e FARA: Indikerar en akut farlig situation som, om den
inte undviks, resulterar i dédsfall eller allvarlig skada.

e VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation
som, om den inte undviks, kan resultera i dédsfall

Varningsetiketter

For din bekvamlighet och sakerhet finns foljande etiketter
pa din laser.

VARNING: For att minska risken for skador

eller allvarlig skada.
e FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig

situation som, om den inte undviks, kan resultera

i mindre eller moderata skador.

NOTERA: Indikerar ex praxis om inte &r relaterat till
personskador vilka, om de inte undviks, kan resultera
i egendomsskador.

Om du har nagra fragor eller kommentarer om detta eller
nagot Stanley-verktyg, ga till http://lwww.2helpU.com.

A @ maste anvéndaren lasa bruk

AMS)

VARNING: LASERSTRALNING. STIRRA INTE
IN | STRALEN. Kilass 2 laserprodukt.

(STANLEY,
X

FMHT177416 | (STANLEY., FMHT1-77443 )
pserscon

APFOIS

<10mw @ 6

S10mW @ 510-5300m

EC 60825-1: 2014 1.0mW © 630.6600m
@ IEC 60825-1: 2014 @
S/ TYPE 1: 6 VDC ===

\TYPE 1: 6 VDC ==

B
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Anvénd inte lasern i explosiv atmosfar, sasom i ndrheten
av lattantandliga vétskor, gaser eller damm. Detta verktyg
skapar gnistor som kan antdnda damm eller angor.

Forvara lasrar som &r paslagna utom réckhall for barn
och andra outbildade personer. Lasrar kan vara farliga
i hdnderna pa outbildade anvéndare.

Verktygsservice MASTE utféras av kvalificerade
reparatorer. Service eller underhall som utfors av
okvalificerade personer kan resultera skador. For att hitta
ditt ndrmaste Stanley servicecenter ga till http://www.2helpU.
com.

Anvénda inte optiska verktyg som ett teleskop eller
Gverforing for att visa laserstralen. Allvarliga 6gonskador
kan uppsta.

Placera inte lasern i en position dér den kan géra att
nagon avsiktligt eller oavsiktligt stirrar in i laserstralen.
Allvarliga 6gonskador kan uppsta.

Placera inte lasern néra reflekterande ytor som kan
reflektera laserstralen mot nagons dgon. Allvarliga
6gonskador kan uppsta.

Sténg av lasern nér den inte anvénds. Ldmna lasern
paslagen Okar risken for att nagon stirrar in i laserstralen.

Modifiera inte lasern pa nagot sétt. Modifiering av verktyget
kan resultera in exponering av farlig laserstralning.

Anvénd inte lasern runt barn eller lata barn anvéinda
lasern. Allvarliga 6gonskador kan uppsta.

Ta inte bort eller forstér varningsetiketter. Om etiketter
tas bort kan anvéndare oavsiktligt exponera sig sjélva for
strélningen.

Placera lasern sékert pa en plan yta. Om laser faller
ned kan det resultera i skador pa lasern eller allvarliga
personskador.

Personlig sakerhet

« Var uppmérksam, titta pa vad du gér och anvénd sunt fornuft
nér lasern anvénds. Anvénd inte lasern nér du &r trot eller
péverkad av droger, alkohol eller mediciner. En égonblicks
ouppmérksamhet nér lasern anvands kan resultera i allvarliga
personskador.

Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvand alltid
skyddsglaségon. Beroende pa arbetsférhallandena,
anvandning av skyddsutrustning sasom dammask, halkfria
skor, hjalm och hérselskydd minskar risken for personskador.

Verktyg anvandning och skatsel

+ Anvénd inte lasern om Strom-/transportlaset inte slar pa
eller stinger av lasern. Alla verktyg som inte kan kontrolleras
av strombrytaren &r farliga och maste repareras.

* Folj instruktionema i sektionen Underhall i denna manual.
Anvéndning av obehdriga delar eller att instruktionerna under
Underhall inte foljs kan utgéra en risk for elektriska stotar
eller skador.

Batterisakerhet
VARNING:

Batterier kan explodera eller licka och kan orsaka
skador eller brand. For att minska risken:

Folj noga alla instruktioner och varningar pa batterietiketten
och paketet.

Sétt alltid i batterierna med korrekt polaritet (+ och -), sésom
markerats pa batteriet och i facket.

Kortslut inte batterikontakterna.

Ladda inte engangsbatterier.

* Blanda inte nya och gamla batterier. Byt alla batterier
samtidigt till nya batterier av samma mérke och typ.

Ta bort férbrukade batterier omedelbart och l&mna dem till
batteriatervinningen.

* Kasta inte batterier i elden.
* Férvara alltid batterier utom réckhall for barn.

Ta bort batterierna nér enheten inte anvénds.

Installering av AA-batterier

Satt i nya AA -batterier i FMHT1-77416 eller FMHT1-

77443.1 FMHT1-77443-lasern kan du dven sétta

i ateruppladdningsbara AA-batterier. Vid anvandning av
ateruppladdningsbara batterier, se laddarens bruksanvisning
for Stanley FatMax FMHT80690.

Vand lasern upp och ned.

Lyft upp haken pa lasem for att oppna batterifacket
(bild ® #1).

Satt i fyra nya, hogkvalitativa AA-batterier, se till
att positionen pa - och + pa varje batteri motsvarar
mérkningen pa insidan av batterifacket (bild ®) #2).




Skjut batterifackets lock nedat for att sténga tills det
snépper pa plats (bild @) #3).

Skjut Strom-/transportiaset &t hoger till Upplast/PA
positionen (bild @ #1b).

Pa knappsatsen, se till att o= (bild @ #3) inte blinkar
(>5 %). Om o= blinkar betyder det att batterinivan ar
under 5 %.

« Lasern kan fortsétta att arbeta under en kort period

a

medan batterienergin fortsatter att tommas, men stralen

kommer snabbt att forsvagas.

+ Efter att nya batterier har satts i och lasern &r PA igen,
kommer laserns linjer och punkter att aterga till full
ljusstyrka.

Nar lasern inte anvands, se il att Strom-/transportlaset &r
placerat 4t VANSTER till Last/AV-positionen (bild (& #1a)
for att spara batterienergi.

Anvandning av
monteringsblock

I botten av lasern finns ett flyttbart block (bild ).

+ Om du vill anvanda magneterna pa framsidan av lasern
(bild @ #2) for att montera lasern mot sidan av en
stalbalk, dra inte ut det flyttbara blocket (bild ®) #1). Detta
gor att den nedersta punkten kan riktas in med kanten pa
stalbalken.

+ For att montera lasern dver en punkt pa golvet (med

hjalp av en multifunktionell konsol eller ett stativ), dra ut

det rérliga blocket tills det klickar pa plats (bild ©) #2).

Detta gor det mdjligt for laserns nedre punkt att visas

genom 5/8-11-monteringshalet och lasern kan roteras dver
5/8-11-monteringshalet utan att flytta den vertikala positionen
for lasern.

Sla PA lasern

Placera lasern pa en slat, plan och jdmn yta med lasern
riktad rakt mot motsatta végen (0° position).

Skjut Strom-/transportiaset at hoger till Upplast/PA
positionen (bild @ #1b).

Tryck pa @ (bild @ #6) en gang fér att visa en
horisontell laserlinje, en andra gang for att visa en
nedatpunkt och en tredje gang for att visa en horisontell
linje och en nedatpunkt.

Kontrollera laserstralarna. Lasern &r designad att vara
sjélvnivellerande.

Om lasern lutas sa mycket att den inte kan sjélvnivellera
(>4°) kommer laserstralarna att blinka tva ganger och
od (bild @#4) blinka konstant pa knappsatsen.

Om laserstralama blinkar &r inte laser plan (eller lodrét)
och skall INTE ANVANDAS for att avgora eller markera

niva eller lodrathet. Forsok att placera om lasern pa
en plan yta.

Tryck pa <b (bild @ #5) en géng for att visa en vertikal

laserlinje fran fronten pa lasern, en andra gang fér att visa

en vertikal laserlinje fran sidan av lasern och en tredje
gang for att visa bada vertikala linjerna.

Tryck pa @ (bild @ #7) for att testa pulslaget. @ tands
och laserstralara visas ljusare eftersom de blinkar med
mycket hog hastighet. Du kommer endast att anvénda
pulslage med en detektor for att visa laserstralar med lang
rackvidd.

Om NAGON av foljande uppgifter ar SANN, fortsatt med
instruktionema fér Kontrollera lasern korrekthet INNAN
LASERN ANVANDS fér ett projekt.

+ Detta ar forsta gangen du anvénder lasern (om lasern
exponerats for extrema temperaturer).

« Lasern korrekthet har inte kontrollerats pa ett tag.
« Lasern kan ha tappats.
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Kontrollera laserns
korrekthet

Laserverktyg &r forseglade och kalibrerade fran fabriken.

Det rekommenderas att du utfor en korrekthetskontroll

fore anvandning av lasern forsta gangen (om lasem har
exponerats for extrema temperaturer) och sedan regelbundet
for att garantera korrektheten for ditt arbete. Nar nagon av
korrekthetskontrollerna utférs som listas i denna manual,
folj dessa riktlinjer:

Anvand storsta omradet/avstand som &r mojligt, narmast till
driftavstandet. Ju storre omrade/avstand desto lttare att
avgodra korrektheten hos lasern.

Placera lasern pa en slat, plan och stabil yta som &r plan
i bada riktningarna.

Markera centrum av laserstralen.

Horisontell strale - Sokriktning

Kontroll av den horisontella sokningskalibreringen pa lasern
kréver tva vaggar 9 m (30') isér. Det &r viktigt att utfora en
kalibreringskontroll med ett avstand som inte understiger
avstandet for vilket verktyget skall anvandas.

Placera lasern mot &nden av en 9m (30") vagg (bild )
#1).

Sla PA laser.

Tryck pa -® en gang for att visa en horisontell laserstrale.

Vrid lasern mot den motsatta &nden av vaggen och
parallellt med narliggande véggen.

Vid minst 9 m (30') isér pa laserstralen, markera @) och

B vind lasern 180°.

Justera hojden pa lasern sa att centrumet pa stralen ar
i linje med @ (bild ) #2).

B Direkt ovanfér eller nedanfor ®), markera © l&ngs med
laserstrélen (bild ) #3).

B8 Mt det vertikala avstandet mellan ®) och ©).

Om din métning &r storre &n Tillatet avstand mellan
® och (©) fér motsvarande Avstand mellan véiggarna
i foljande tabell méste lasern ldmnas for service hos ett
auktoriserat servicecenter.

Avstand mellan Tillatet avstand
véggarna Mellan ® och ©
9m (30)) 6 mm (1/4”)

12 m (40)) 8 mm (5/16”)
15m (50') 10 mm (13/32))

Horisontell strale - pitchriktning

Kontroll av den horisontella sokningskalibreringen pa lasern
kréver en vagg som ar minst 9 m (30") lang. Det &r viktigt
att utfora en kalibreringskontroll med ett avstand som inte
understiger avstandet for vilket verktyget skall anvandas.

Placera lasern mot &nden av en 9m (30') végg (bild ()
#1).

Sla PA lasem.
Tryck pa-@® en gang for att visa en horisontell laserstrale.

Vrid lasern mot den motsatta dnden av vaggen och
parallellt med narliggande vaggen.

Vid minst 9 m (30') isér pa laserstralen, markera @) och

Flytta lasern till motsatta &nden av vaggen (bild (B) #2).

Rikta in lasern mot den forsta &nden av vaggen och
parallellt med narliggande vaggen.

Justera hojden pa laser sa att centrumet pa stralen ar
i linje med ®.

Direkt ovanfér eller nedanfor @), markera (©) langs med
laserstralen (bild (B) #3).

Mat avstandet mellan @ och ©).
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Om din méatning &r stérre &n Tillatet avstand mellan
@ och (© for motsvarande Avstand mellan véggarna
i fljande tabell maste lasern l&mnas for service hos ett
auktoriserat servicecenter.

Om din métning &r storre an det Tillatna avstand mellan
markerade linjer fér motsvarande takhojd i foljande
tabell maste lasern ldmnas for service hos ett auktoriserat
servicecenter.

Avstand mellan Tillatet avstand Tillatet avstand
vaggarna Mellan @) och © Takhojd Mellan markerade linjer
9m(30') 6 mm (1/4") 25m(8) 1,5 mm (1/16")
12m (40) 8 mm (5/16") 3m(10°) 2,0 mm (3/32")
15m (50°) 10 mm (13/32") 4m(14) 2,5mm (1/8")
6m(20") 4 mm (5/32")
Vertikal strale - Lodrat 9m (30) 6 mm (1/4)

Kontroll av vertikala (lodrat) kalibreringen hos lasern kan
goras mycket korrekt nar det manga vertikala hojder
tillgangliga, idealiskt 9 m (30’),med en person pa golvet som
positionerar lasern och en annan person néra ett tak for att
markera positionen av stralen. Det &r viktigt att utfora en
kalibreringskontroll med ett avstand som inte understiger
avstandet for vilket verktyget skall anvandas.

90° Mellan vertikala linjer

Kontrollera 90° korrekthet mellan front- och sidovertikala linjer

kréver en Gppen golvyta pa minst 6 m x 3 m (20" x 10'). SE

Placera lasern pa en slat och plan yta som &r vagrat i bada
rikiningarna, sasom visas i bild @ #1.

Placera lasern pa en slat och plan yta som &r vagrat i bada Sla PA lasem.

riktningarna (bild @) #1).

Sla PA laser.

[ |

Tryck pa<b tre ganger for att visa front- och sidovertikala
stralama.

Tryck pa @ tva ganger for att visa nedatpunkten.

@Ea

Pa den plana ytan, markera positionen for nedatpunkten
@ (bild @ #2).

| taket, markera tva korta linjer ®) och () dr front- och
sidolaserstralarna korsas.

H =2

Lyft upp och rotera lasern 180° och placera nedatpunkten
direkt dver (@), foregaende positionen pa nedatpunkten,
sasom visas i bild @ #3.

| taket, leta efter positionen for de tva laserstralarna. Om
de inte &r parallella till markerade linjer ® och (@, vrid
lasern tills laserstralarna &r nastan i linje med ® och (©.

| taket, markera tva korta linjer @ och (&) dér stralarna
korsas.

Mt avstandet mellan de markerade linjerna ®) och @),
och markerade linjerna (©) och (©).

Tryck pa < tre ganger for att visa front- och sidovertikala
stralarna.

Tryck pa -@ tva ganger for att visa nedatpunkten.

Léngs med frontlaserstralen, markera tre platser
@, ® och ©); dar ® &r en mittpunkt pa laserstralen.

B Placera lasem s att nedatpunkten &r éver ® och
frontlaserstralen &r i linje med © (bild @ #2).

Markera en plats ©) l&ngs med sidolaserstralen minst
3m (10') fran lasern.

B Vrid lasern medurs 90°.

Placera lasern sa att nedatpunkten &r éver ® och
frontlaserstralen &r i linje med @ (bild @ #3).

Langs med sidolaserstralen, markera (¥ nra @.
Mét avstandet mellan @ och .
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Om din méatning &r stérre &n Tillatet avstand mellan
@ och& () for motsvarande Avstand fran ® till @
i fljande tabell maste lasern lamnas for service hor ett
auktoriserat servicecenter.

Avstand frin ® Tillatet avstand
till @ Mellan @ och ®
3m(10) 3,2 mm (1/8")
4m(14) 3,5 mm (5/32")
5m(17) 45 mm (3/16)
6m (20) 55 mm (7/32))
7m(23) 6 mm (1/4")

Anvanda lasern

Hanteringstips
+ Markera alltid centrum av stralen som skapas av lasern.

+ Extrema temperaturforandringar kan orsaka rorelser hos
interna delar som kan paverka korrektheten. Kontrollera
korrektheten ofta under arbetet.

Om lasern nagon gang tappas, kontrollera den fér att vara
séker pa att den fortfarande ar kalibrerad.

Sa lange som lasern ar ordentligt kalibrerad sjélvnivellerar
den sig. Varje laser &r kalibrerad pa fabrik for att vara vagrat
sa lange som den placeras pa en plan yta inom + 4° fran
vagrétt 1age. Inga manuella justeringar behdvs.

Placera lasern sakert pa en slat och plan yta.

Stinga av lasern

Skjut Strom-/transportlaset at hoger till AV/Last positionen
(bild @ #1a) nar lasem inte anvénds. Om omkopplaren inte
star i last lage, kommer lasern inte stangas av.

Anvanda lasern med tillbehor

VARNING:

Eftersom tillbehér, andra &n som erbjuds av Stanley
inte har testats med denna produkt kan anvéndning
av sadana tillbehdr vara farliga.

Anvénd endast Stanley-tillbehdr som rekommenderas fér
anvéndning med denna modell. TillbehGr som kan vara lampliga
for en laser kan utgdra en risk for skador nér de anvénds pa
annan laser.

Undersidan av lasern &r utrustad med 1/4-20 och 5/8-11
hongangor (bild (©)) or att fasta nuvarande eller framtida
Stanley-tillbehér. Anvand endast Stanley-tillbehdr som
specificerats for denna laser. F6lj anvisningarna som medfdljer
tillbehdret.

Rekommenderade tillbehér fér anvandning med denna laser
finns tillgéngliga till en extra kostnad fran du lokala aterforséljare
eller auktoriserade servicecenter. Om du behdver hjélp att hitta
nagot tillbehdr, kontakta ditt ndrmaste Stanley servicecenter
eller besck var webbsida: http://lwww.2helpU.com.

Underhall

+ Nér lasern inte anvands, rengdr de yttre delarna med en
fuktig trasa, torka av lasern med en mjuk och torr trasa for
att vara saker pa att den &r torr och forvara sedan lasern
i medfdljande utrustningslada.

Aven om laserns yttre ar motstandskraftig mot Idsningsmedel
skall ALDRIG I6sningsmedel anvandas for att rengdra lasern.

For vara inte lasern vid temperaturer under -20 “C eller
Gver 60 C.

For att bibehalla korrektheten for ditt arbete bor lasem
kontrolleras ofta for att vara saker pa att den fortfarande &r
kalibrerad.

Kalibreringskontroller och annat underhallsreparationer bor
utféras av Stanley servicecenter.

Fels6kning

Lasern slas inte pa

+ Kontrollera AA-batterierna for att garantera att:
+ Varje batteri ar installerat korrekt enligt (+) och (-) som
visas inuti batterifacket.
« Batterikontakterna &r rena och fria fran rost eller
korrosion.

« Batterierna &r nya, av hg kvalitet, varumérkesbatterier
for att minska risken for batterilackage.




Se till att AA-batterierna fungerar. Vid tveksamheter, forsék
att installera nya batterier.

Vid anvandning av uppladdningsbara batterier, se till att
batterierna ar fulladdade.

Se till att halla lasern torr.

Om laserenheten varms ver 50 ‘C kommer enheten inte att
slas PA. Om laser har forvarats i extremt heta temperaturer,
lat den svalna. Laserpasset kommer inte att skadas genom
att anvanda Strém-/transportiaset innan kylning till dess
korrekta drifttemperatur.

Laserstralen blinkar

Lasern ar designad att vara sjalvnivellerande upp ill ett
medelvarde pa 4° i alla riktningar. Om lasern lutas sa mycket
att den interna mekanismen inte kan sjélvnivelleras kommer
laserstralen att blinka for att indikera att lutningsomradet

har overskridits. LASERSTRALARNA SOM SKAPAS AV
LASERN AR INTE I NIVA ELLER LODRAT OCH SKALL
INTE ANVANDAS FOR ATT AVGORA ELLER MARKERA
AVVAGNING ELLER | LOD. Férsok att placera om lasern pa
en mer plan yta.

Laserstralen slutar inte rora sig

Lasern ar ett precisionsinstrument. Darfor, om den inte placeras
pa en stabil (och ordrlig) yta kommer lasern att fortsétta att
forsoka hitta avvagning. Om stralen inte slutar att rora pa sig,
forsok att placera lasern pa en mer stabil yta. Forsok ocksa att
se till att ytan ar relativt jgmn och plan sa att lasern ar stabil.

Service och reparationer

Notera: Demontering av laserpasset kommer att gora alla
garantier ogiltiga for produkten.

For att garantera produktens SAKERHET och PALITLIGHET
skall reparationer, underhall och justeringar utféras av
auktoriserade servicecenter. Service eller underhall som utfors
av okvalificerade personer kan resultera skador. For att hitta ditt
narmaste Stanley servicecenter ga till http://www.2helpU.com.
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Specifikationer

FMHT1-77416 FMHT1-77443
Ljuskalla Laserdioder
Laservaglangd 630 - 680 nm synligt 510 - 530 nm synligt (alla linjer)
630 - 680 nm synligt (nedatpunkt)
Lasereffekt <1.0 mW KLASS 2 LASERPRODUKT
Arbetsomrade 20 m (65') 30 m (1007)
50 m (165) med detektor 50 m (165) med detektor

Korrekthet - alla linjer

+3 mm per 10 m

(+1/8" per 30")

Korrekthet - punkt ned

+6 mm per 10 m

(+1/4” per 30')

Energikalla 4 AAalkaliska (1,5 V) storlek pa batterier 4 AAalkaliska (1,5 V) storlek pa batterier
(6VDC) (6 DC) eller
4 AANIMH (1,2 V) storlek pa batterier
(4,8VvDC)
Drifttemperatur -10 °C il 50 °C (14 °F till 122 °F)
Lagringstemperatur -20 °C ill 60 °C (-5 °F till 140 °F)
Miljo Vatten och dammresistens till IP54




S |sa Ito VAROITUS:

Kaikki ohjeet on luettava ja ymmarrettéva. Mikéli

* Laseria koskevat tiedot témén ohjekirjan varoituksia ja ohjeita ei noudateta,
« Kayttoturvallisuus seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.
*Akun turvallisuus SAILYTA NAMA OHJEET
* AA-paristojen asentaminen
* Asennustelineen kayttaminen Q VAROITUS:
* Laserin kytkeminen paélle Lasersiteelle altistuminen. Lasertasoa ei saa
. Laser!n ta“rkklllluden tarkistaminen purkaa tai muuttaa. Sisélli ei ole kdyttdjan
* Laserin kéyttd huollettavissa olevia osia. Vakavan silmdvamman
* Huolto vaara.
* Vianmaéritys
* Huolto ja korjaus Q VAROITUS:
* Tekniset tiedot Vaarallinen séteily. Muiden kuin tassa maaritettyjen
s&étojen tai toimenpiteiden suorittaminen voi johtaa
Laseria koskevat tiedot ’
FMHT1-77416 ja FMHT1-77443 -laserit ovat luokan 2 Laserissa oleva merkki voi siséltaa seuraavat symbolit.
lasertuotteita. Laserit ovat itsetasaavia laserlaitteita, joita Symboli Merkitys
voidaan kéyttaa vaaka- (taso) ja pystysuuntaisissa (kohtisuora) -
kohdistuksissa. v Volttia
mW Milliwattia
= I H - Laserin varoitus
Kayttoturvallisuus ,
nm Aallonpituus nanometreiné
Turvallisuusohjeet 2 Luokan 2 laser
Alla olevat maéritykset kuvaavat kunkin varoitussanan i i
tarkeystason. Lue ohjekirja ja kiinnita huomiota seuraaviin Varoitusmerkit
merkkeihin. Laser sisiltaa merkit kaytto tta ja
e VAARA: limoittaa vélittémésté vaarasta, joka johtaa  turvallisuutta varten.
kyele(nqlan [?I vakavaan vammautumiseen, mikali VAROITUS: Kéyttijan on luettava ohjekija
sité ef vaeta. henkivahinkovaaran valtiamiseksi.
VAROITUS: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka ) i i i
A voi johtaa kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen, gﬁ@ g:?gg;ﬁ.; ALiifaiA; g&:ﬁi&é KATSO

mikali sité ei vélteta.
e HUOMIO: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka voi (STANLEY. FMHT177416 )

johtaa lievéén tai kohtalaisen vakavaan e
! talaisen vakavaar SER. Made
vammautumiseen, mikéli sita ei vélteta. [ ] A

omaisuusvahinkoon, mikéli sité ei vélteta.

HUOMAUTUS: llmoittaa toimenpiteest, joka voi johtaa A\ [rasen (€3

<1.0mW @ 630-6gom S10mW @ 510-5300m A

Mikali sinulla on kysyttavaa tai huomautuksia tasti (TvPET: 6 vDC = @/ T;:g:‘:“; T @
tai muusta Stanley-tyokalusta, lisatietoa on saatavilla
osoitteesta http://lwww.2helpU.com.
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Laseria ei saa kéyttda rdjahdysalttiissa ympdristoissa,
kuten syttyvien nesteiden, kaasun tai polyn lahettyvilla.
Tasta sdhkotyokalusta voi syntyé kipin6ité, jotka voivat
sytyttad polyn tai hoyryt.

Sdilyta kdyttamatonta laseria lasten ja muiden
kouluttamattomien henkiléiden ulottumattomissa. Laserit
ovat vaarallisia kouluttamattomien henkildiden kasissé.

Tyokalua SAAVAT huoltaa vain pétevat korjaajat.
Pétemattomien henkiliden suorittama huolto voi johtaa
henkilévahinkoihin. Paikanna lahin Stanley-huoltopalvelu
osoitteessa http://www.2helpU.com.

Alé kdyta laserséteen katselemiseen optisia vélineitd
kuten teleskooppia tai vélilaitteita. Vakavan silmévamman
vaara.

Laseria ei saa asettaa asentoon, jossa henkilot voivat
tark llisesti tai vahi katsoa I:
Vakavan silmdvamman vaara.

Laseria ei saa asettaa heijastavien pintojen lahelle,
silld pinnat voivat heijastaa lasersateen muiden silmiin.
Vakavan silmévamman vaara.

Kytke laser pois paélta, kun sitd ei kdyteta. Jos laser
jatetaén paélle, laserséteeseen katsomisen vaara on
suurempi.

Laseria ei saa muuttaa milldén tavalla. Tyokalun
muuttaminen voi johtaa vaaralliseen laserséteilyyn
altistumiseen.

Laseria ei saa kéyttaa lasten Idhelld eiké lasten saa antaa
kéyttad laseria. Vakavan silmédvamman vaara.

Varoitusmerkkejé ei saa poistaa tai turmella. Jos
merkit poistetaan, kéyttéja tai muut henkilét voivat altistua
vahingossa séteilylle.

Aseta laser tukevasti tasaiselle alustalle. Jos laser
putoaa, laser voi vaurioitua tai seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Henkiloturvallisuus

+ Pysy valppaana, tarkkaile toimenpiteitési ja kéyté laseria
terveella maalaisjérjellé. Alé kayté laseria vésyneend tai
hu ineiden, alkoholin tai ldakkeiden vaikutuksen
alaisena. Hetkellinenkin epdhuomio laserin kéyton aikana voi
Jjohtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kéyté aina suojalaseja.
Suojavarusteiden, kuten hengityssuojan, turvajalkineiden,
kypérén ja kuulonsuojaimien kéytto voi vahentéa
henkilbvahinkovaaraa tydskentelyolosuhteista riipppuen.

Tyokalun kaytto ja hoito

« Laseria ei saa kayttaa, jos Virran/kuljetuksen lukituskytkin
ei kytke laseria paélle ja pois paalta. Laitteet, joita ei voida
hallita kytkimelld, ovat vaarallisia ja ne on korjattava.

+ Noudata tdmén ohjekirjan osion Huolto ohjeita.
Hyvéksyméittémien osien kaytto tai Huolto-osion ohjeiden
noudattamatta jattéminen voi johtaa séhkdiskuun tai
henkilévahinkoon.

Paristojen turvallisuus

VAROITUS:
Paristot voivat réjahtaa tai vuotaa sekd aiheuttaa
henkilé ja tai tulipalon. Toimi ti

riskien vélttdmiseksi:

Noudata kaikkia paristojen tuotemerkkiin ja pakkaukseen
merkittyjé ohjeita ja varoituksia huolellisesti.

Aseta akut/paristot aina oikein akun ja laitteiston

6ja (+ ja—) nc

napaist

Al aiheuta oikosulkua akun napojen valilla.

Al lataa kertakéyttoisia paristoja.

Al4 sekoita uusia ja vanhoja akkuja/paristoja. Vaihda kaikki
paristot samaan aikaan saman merkkisiin ja tyyppisiin
paristoihin.

Poista tyhjét paristot heti ja hévité ne paikallisten
méaéréyksien mukaan.

Alé havits akkuja/paristoja tulessa.

Pida paristot aina lasten ulottumattomissa.

Poista akku/paristot, kun laitetta ei kéyteta.




AA-paristojen asentaminen

Asenna uudet AA-paristot FMHT1-77416 tai FMHT1-77443
laseriin. Laserissa FMHT1-77443 voidaan kéyttaa myos
ladattavia AA-paristoja. Kun kaytat ladattavia paristoja, lue

Stanley FatMax FMHT80690 -laturin kayttGohjeet.

Kaénnd laser ylosalaisin.

Nosta laserin lukitus ylos paristokotelon kannen

avaamiseksi (kuva B #1).

Aseta koteloon nelja korkealaatuista ja tunnettua
tuotemerkkia edustavaa AA-paristoa ja varmista,
etté paristojen - ja + -paat asetetaan kotelon
napaisuusmerkintjen mukaisesti (kuva @) #2).

Paina paristokotelon kansi kiinni, kunnes se napsahtaa
paikoilleen (kuva (B) #3).

Liu'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle Auki/
ON-asentoon (kuva (® #1b).

Varmista néppaimistssa, ettei om> (kuva @ #3) vilku (>
5 %). Jos o= vilkkuu, paristojen virtataso on alle 5 %.

+ Laserin kayttoa voidaan jatkaa lyhyen aikaa virtatason
laskiessa, mutta sédelinjojen ja -pisteiden voimakkuus
heikkenee nopeasti.

+ Kun laitteeseen on asennettu uudet paristot ja laser on
kytketty uudelleen PAALLE, laserlinjojen ja pisteiden
kirkkaus palautuu normaaliksi.

Kun laseria ei kéytetd, liu'uta Virran/kuljetuksen
lukituskytkin VASEMMALLE lukitus-/OFF-asentoon (kuva
@ #1a) paristojen virran sééstémiseksi.

Asennustelineen kayttaminen

Laserin alaosassa on sa&dettava teline (kuva @)).

Voit kéytta4 laserin etuosassa olevia magneetteja (kuva @
#2) laserin ksi terdaspalkin sivuun, sdadettavaa
telinetté ei saa pidenta (kuva @) #1). TAmén ansiosta
alapiste voidaan kohdistaa teraspalkin reunaan.

Asenna laser lattiassa olevan pisteen paalle (kayttamalla
monitoimista kannatinta tai jalustaa), vedd saadettavaa
telinetté ulos, kunnes se napsahtaa paikoilleen (kuva @
#2). Téten laserin alapiste osoittaa asennusreian 5/8-11 lapi
ja laser voidaan kiertaa asennusreikaan 5/8-11 siirtamatta
laserin kohtisuoraa asentoa.

Laserin kytkeminen paalle

Aseta laser tasaiselle alustalle niin, etté laser osoittaa
suoraan eteenpain vastakkaista seinda kohti (0° asento).

Liu'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle Auki/

ON-asentoon (kuva (@ #1b).

Paina kerran painiketta -@ (kuva (® #6) nahdaksesi
vaakasuoran laserlinjan, kaksi kertaa nahdéaksesi
alapisteen ja kolme kertaa nahdéksesi vaakasuoran linjan
seka alapisteen.

Tarkista lasersateet. Laser on itsetasoittuva.

Jos laseria kallistetaan niin paljon, etté itsetasoitus ei
ole mahdollista (> 4°), lasersateet vilkkuvat jatkuvasti
kaksi kertaa ja oa (kuva @ #4) vilkkuu jatkuvasti
nappaimistossa.

Jos laserséteet vilkkuvat, laser ei ole vaakasuorassa
(tai kohtisuorassa) EIKA SITA SAA KAYTTAA vaaka- tai
pystytason maarittamiseen tai merkitsemiseen. Sijoita
laser uudelleen tasaiselle alustalle.

Paina kerran painiketta <} (kuva (8 #5) nahdaksesi
kohtisuoran linjan laserin etuosasta, kaksi kertaa
nahdaksesi kohtisuoran linjan laserin sivusta ja kolme
kertaa nahdéksesi molemmat kohtisuorat linjat.

Paina painiketta ® (kuva (@ #7) Sykays-tilan
testaamiseksi. & syttyy ja lasersateet nakyvat
himmeamping, silla ne vilkkuvat erittain nopeasti. Sykays-
tilaa kéytetaan vain tunnistimella, jotta lasersateet nakyvat
pitkélla etaisyydella.

Jos JOKIN seuraavista kohdista PATEE, jatka kohtaan
Laserin tarkkuuden tarkistaminen ENNEN LASERIN
KAYTTOA projektissa.

« Kaytat laseria ensimmaista kertaa (jos laser on
altistunut &arilampéatiloille).

« Laserin tarkkuutta ei ole tarkistettu pitkan aikaan.
« Laser on voitu pudottaa.
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Laserin tarkkuuden
tarkistaminen

Laserlaitteet on tiivistetty ja kalibroitu tehtaalla. Tarkkuus

on suositeltavaa tarkistaa ennen laserin ensimmaista
kayttokertaa (jos laser on altistunut aarilampoatiloille) ja

sen jalkeen saanndllisesti tarkkuuden varmistamiseksi.
Noudata seuraavia ohjeita tissa ohjekirjassa kuvattujen
tarkkuustarkastuksien aikana:

Kéyta suurinta mahdollista aluetta/etaisyytta, joka on
lahinna kayttoetdisyytta. Mitd suurempi alue/etaisyys, sita
helpompaa laserin tarkkuuden mittaaminen on.

Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen
molemmissa suunnissa.

Merkitse lasersateen keskikohta.

\N Vaaksuora side - skannaussuunta

Laserin vaakasuoran skannauksen kalibrointi voidaan tarkistaa
kayttéden kahta 9 m (30’) etéisyydelld toisistaan olevaa seinda.
Kalibroinnin tarkistus on tarke&a suorittaa véahintaén silla
etéisyydelld, jolla tyokalua tullaan kéayttamaan.

Aseta laser 9 m (30') seindn paatya vasten (kuva B #1).

Kytke laser paalle.

EEE

Paina painiketta -® kerran ndhdaksesi vaakasuoran
lasersateen.

=

Kaanna laseria seinan vastakkaista paatya kohti
samansuuntaisesti seindan nahden.

]

Merkitse vahintdan 9 m (30') etdisyydelle lasersateesta
kohta @ ja ®.

Kaénna laseria 180°.

[~ =]

S&ada laserin korkeutta niin, ettd sateen keskikohta on
kohdistunut kohtaan @ (kuva (B #2).

Merkitse suoraan kohdan (®) yla- tai alapuolelle ©
lasersateen tasolle (kuva (B #3).

Mittaa kohdan ® ja (@ vélinen kohtisuora etéisyys.

Jos mittaustulos on sallittua kohtien ®) ja ©) vélista
etdisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavien
seinien vélisella etdisyydelld, laser on vietava
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.
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Seinien vélinen Sallittu etéisyys
etaisyys Vilili ® - ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40" 8 mm (5/16")
15 m (50) 10 mm (13/32")

Vaakasuora sédde - tason suunta

Laserin vaakasuoran tason kalibrointi voidaan tarkistaa kayttaen

yhté vahintaan 9 m (30°) pitkaa sei

Kalibroinnin tarkistus

on tarkeaa suorittaa vahintaan silla etdisyydella, jolla tyokalua
tullaan kayttamaan.

BENE

=2

a

6 ]

a

Aseta laser 9 m (30') seinén péatya vasten (kuva () #1).
Kytke laser paalle.

Paina painiketta -@® kerran nahdaksesi vaakasuoran
laserséteen.

Kaann laseria seindn vastakkaista paatya kohti
samansuuntaisesti seinaan nahden.

Merkitse vahintaan 9 m (30') etdisyydelle laserséteestd
kohta @) ja ®.

Siirré laser seinén vastakkaiseen paatyyn (kuva () #2).

Suuntaa laser seindn ensimmaista paétya kohti
samansuuntaisesti seinaan nahden.

Séada laserin korkeutta niin, etté sateen keskikohta on
kohdistunut kohtaan ®.

Merkitse suoraan kohdan @) yl&- tai alapuolelle ©
laserséteen tasolle (kuva (B) #3).

Mittaa kohdan @) ja © vélinen etaisyys.
Jos mittaustulos on sallittua kohtien @) ja (©) vélista

etdisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavien
seinien viliselld etdisyydelld, laser on vietava
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.

Seinien valinen Sallittu etdisyys
etéisyys Vililla @ - ©
9m (30 6 mm (1/4")
12 m (40" 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")




Kohtisuora séde - luoti

Laserin kohtisuoran kalibroinnin tarkistaminen voidaan suorittaa
tarkimmin, kun kéytettavissa on huomattava mieluiten 9 m (30°)

kohtisuora tila ylapuolella ja yksi henkilo pitad laseria lattialla
ja toinen henkild on katon lahella séteen osoittaman pisteen
merkitsemiseksi kattoon. Kalibroinnin tarkistus on térkeéa
suorittaa vahintaan silla etéisyydelld, jolla tyokalua tullaan

kayttamaan.

[ |

> W~

[~

Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen
molemmissa suunnissa (kuva @ #1).

Kytke laser paalle.

Paina painiketta b kolme kertaa nahdéksesi kohtisuorat
linjat edessé ja sivussa.

Paina painiketta -@® kaksi kertaa ndhdaksesi alapisteen.
Merkitse alapisteen sijainti (@) vaakatasossa (kuva (@) #2).

Merkitse katossa kaksi lyhytté linjaa ® ja (©) kohtaan,
jossa etuosan ja sivun laserséteet kohtaavat.

Nosta laser ja kierré sita 180°, aseta alapiste kohdan
(@ pdlle (alapisteen edellinen sijainti) kuvan (@) #3
mukaisesti.

Tarkista kahden lasersateen sijainti katossa. Jos ne eivat
ole samansuuntaisesti merkittyihin linjoihin ® ja ©,
kaann laseria, kunnes laserséteet ovat kohdistuneet
kohdan ® ja ©) lahelle.

Merkitse katossa kaksi lyhytté linjaa (@) ja (¢) kohtaan,
jossa sateet kohtaavat.

Mittaa merkittyjen linjojen ® ja (@ valinen etaisyys sek

merkittyjen linjojen (© ja (® vélinen etéisyys.

Jos mittaustulos on sallittua merkittyjen linjojen valista

etdisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavalla
katon korkeudella, laser on vietdva valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

Sallittu etdisyys
Katon korkeus Merkittyjen linjojen vélinen
etaisyys

2,5m (8 1,5 mm (1/16")
3m (10 2,0 mm (3/32")
4m(14) 2,5mm (1/8")
6m (20" 4 mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4")

90° kohtisuorien sateiden valissa

Etuosan ja sivun kohtisuorien linjojen 90° tarkkuuden
tarkistaminen on suoritettava vahintaan 6 m x 3 m (20" x 10")
avoimessa tilassa.

Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen
molemmissa suunnissa kuvan () #1 mukaisesti.

Kytke laser paalle.

3

B8 =

Paina painiketta <) kolme kertaa nahdaksesi kohtisuorat
linjat edessa ja sivussa.

Paina painiketta -® kaksi kertaa nahdaksesi alapisteen.

aEa

Merkitse etummaisen laserséteen tasolle kolme kohtaa
@, ®ja©, joissa ®) on lasersateen keskella.

Aseta laser niin, ettd alapiste on kohdan ®) péall4 ja
etummainen laserséde on kohdistunut kohtaan ©)

(kuva (@ #2). FIN

Merkitse sijainti (¢) sivusta tulevan lasersateen tasolle
vahintaén 3 m (10') etaisyydelle laserista.

=

B Kasnna laseria 90° myotapéivaan.

Aseta laser niin, ettd alapiste on kohdan ®) péall4 ja
etummainen lasersade on kohdistunut kohtaan @)
(kuva @ #3).

Merkitse sivusta tulevan laserséteen tasolle kohta ()
kohteen @ léhelle.

Mittaa kohdan @) ja () vélinen etéisyys.

Jos mittaustulos on sallittua kohtien @) ja () vélista
etdisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavalla
kohtien ® - (@) vlisella etdisyydelld, laser on vietava
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.

Etaisyys valilla Sallittu etéisyys
®-@ Vililla @ - ©
3m(10) 3,2mm (1/8")
4m(14') 3,5 mm (5/32")
5m(17)) 4,5mm (3/16")
6m (20 5,5 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/4")
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Laserin kaytto
Kayttovinkkeja

Merkitse aina laserséteen keskikohta.

Adrimméiset lampbtilavaintelut voivat likuttaa siséosia, miké
voi vaikuttaa tarkkuuteen. Tarkista tarkkuus usein kayton
aikana.

Jos laser putoaa, tarkista sen virheeton kalibrointi.

Laser on itsetasoittuva oikein kalibroituna. Laserit on
kalibroitu tehtaalla 16ytamaan taso, tama edellyttaa laserin

asettamista tasaiselle alustalle keskimaarin + 4° tasalle. Laite

ei vaadi manuaalista saatoa.

Kayta laseria tasaisella alustalla.

Laserin kytkeminen pois paalta

Liu'uta Virran/kuljetuksen lukituskytkin OFF-/lukitusasentoon
(kuva ® #1a), kun laseria ei kayteté. Jos kytkinta ei ole
asetettu lukittuun asentoon, laser ei sammu.

Laserin kaytto lisavarusteilla

VAROITUS:
Koska muiden kuin Stanley-lisévarusteiden

sopivuutta ei ole testattu tdssé laserissa, niiden kaytté

téssa laserissa voi olla vaarallista.

Kéyté ainoastaan tédhan malliin suositeltuja Stanleyn
lisévarusteita. Tiettyyn lasermalliin sopivat lisdvarusteet voivat
olla vaarallisia toisessa laserissa kéytettyina.

Laserin alaosassa on 1/4-20 ja 5/8-11 sisékierteet (kuva
(©), joihin voidaan Kiinnitta& nykyisia ja tulevia Stanleyn
lisdvarusteita. Kéyta ainoastaan tahan laseriin tarkoitettuja
Stanleyn lisdvarusteita. Noudata lisdvarusteen mukana
toimitettuja ohjeita.

Tahan laseriin suositeltuja lisdvarusteita on saatavilla
lisdmaksusta paikalliselta jélleenmyyjalta tai valtuutetusta
huoltopalvelusta. Jos tarvitset apua lisdvarusteiden
16ytamisessé, ota yhteytté ldhimpaan Stanley-huoltopalveluun
tai vieraile verkkosivustolla: http://www.2helpU.com.

Huolto

+ Kun laser poistetaan kaytosta, puhdista sen ulkopinnat
kostealla liinalla ja pyyhi laser kuivaksi pehmeélla ja kuivalla
liinalla. Aseta se sitten sailéon toimitetussa pakkauksessa.

+ Vaikka laserin ulkopinnat kestévét liuottimet, ALA KOSKAAN
kéyta liuottimia laserin puhdistamisessa.

+ Al sailyta laseria alle -20 °C (-5 °F) tai yli 60 °C (140 °F)
lampétilassa.

+ Varmista laserin tarkkuus tarkistamalla sen virheeton
kalibrointi.

Stanley-huoltopalvelut voivat suorittaa kalibrointitarkistuksia ja
muita huollon aikaisia korjauksia.

Vianmaaritys

Laser ei kaynnisty

+ Tarkista AA-paristot varmistaaksesi seuraavat:
« Kaikki paristot on asennettu oikein paristokotelon
napaisuusmerkintdjen (+) ja (-) mukaisesti.
« Paristojen navat ovat puhtaita ja ettei niissa ole ruostetta
tai korroosiota.

+ Paristot ovat uusia, korkealaatuisia ja edustavat tunnettua
tuotemerkkia vuotovaarojen vahentamiseksi.

« Varmista AA-paristojen hyva kunto. Mikali epaselvyyksia
iimenee, kokeile asentaa uudet paristot.

Jos kaytat ladattavia paristoja, varmista, etté ne on ladattu
tayteen.

Varmista, etté laser on kuiva.

Jos laser on kuumentunut yli 50 °C (120 °F) lampétilaan,
laite ei kéynnisty. Jos laseria on sailytetty erittdin korkeissa
lampoétiloissa, anna sen jaahtya. Lasertaso ei vaurioidu
kayttéessa Virran/kuljetuksen lukituskytkinté ennen sen
jaahtymisté oikeaan kayttolampatilaan.




Lasersateet vilkkuvat

Laserit on tarkoitettu itsetasoittuviksi korkeintaan noin 4°
keskimaarin kaikissa suunnissa. Jos laser on kallistunut niin,
etté sisdinen mekanismi ei voi tasoittua itsestaan, lasersateet
vilkkuvat iimoittaen kallistusvalin ylittymisesta. VILKKUVAT
LASERSATEET EIVAT OLE VAAKASUORASSA TAI
KOHTISUORASSA EIKA SITA SAA KAYTTAA VAAKA- TAI
PYSTYTASON MAARITTAMISEEN TAI MERKITSEMISEEN.
Sijoita laser uudelleen tasaisemmalle alustalle.

Laserséteiden liike ei lopu

Laser on tarkkuusvaline. Jos sité ei aseteta vakaalle (ja
likkumattomalle) pinnalle, laser pyrkii jatkuvasti Ioytdmaén
tasoa. Jos sateen like ei lopu, kokeile asettaa laser
vakaammalle alustalle. Varmista myds, ettd alusta on
suhteellisen tasainen laserin vakauden takaamiseksi.

Huolto ja korjaus

Huomaa: Jos lasertaso puretaan, tuotteen takuut mitétdityvat.

Varmista tuotteen TURVALLISUUS ja LUOTETTAVUUS
viemalld se korjattavaksi, huollettavaksi ja sd&dettavaksi
valtuutettuun huoltopalveluun. Pateméttomien henkildiden
suorittama huolto voi johtaa henkildvahinkoihin. Paikanna Iahin
Stanley-huoltopalvelu osoitteessa http://www.2helpU.com.
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Tekniset tiedot

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Valonléhde

Laserdiodit

Laserin aallonpituus

630-680 nm nakyvissa

510-530 nm nakyvissa (kaikki linjat)
630-680 nm nakyvissa (alapiste)

Laserteho

<1,0m W LUOKAN

2 LASERTUOTE

Kayttovali

20 m (65')
50m (165') tunnistimella

30 m (100°)
50m (165) tunnistimella

Tarkkuus - kaikki linjat

+3 mm etaisyydelld 10 m

(118" etaisyydella 30)

Tarkkuus - alapiste

+6 mm etéisyydellda 10 m

(+1/4” etéisyydells 30)

Virtalahde

4AA(1,5) alkaliparistot (8Y DC)

4 AA(1,5V) alkaliparistot (6V DC) tai

4 AANIMH (1,2V) paristot (4,8V DC)

Kayttslampétila

-10°C-50°C(1

4°F -122 °F)

Sailytyslampdtila

-20°C-60 °C (-

5 °F - 140 °F)

Ymparistd

Luokan IP54 veden- ja ruosteenkestavyys




Innhold ADVARSEL:

Les og forsta alle instruksjonene. Hvis du

* Laserinformasjon ikke falger advarslene og instruksjonene i denne
* Brukersikkerhet bruksanvisningen, kan dette resultere i alvorlig
« Batterisikkerhet personskade.
* Installere AA-batterier OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE
* Bruke monteringsblokken
+ Sla pa laseren A ADVARSEL:
* Sjekke lasernoyaktighet Eksponering for laserstréling. Du skal ikke
* Bruk av laseren demontere eller modifisere laservateren. Det
* Vedlikehold finnes ingen deler inni som eieren kan utfore
+ Feilsoking service pa. Dette kan fore til alvorlig oyeskade.
* Service og reparasjoner
* Spesifikasjoner A ADVARSEL:
Farlig straling. Bruk av kontroller eller justeringer
1 H eller utfgrelse av prosedyrer som ikke er spesifisert
Las eri nfo m asj on her kan fore til at du blir eksponert for farlig straling.

Laserne FMHT1-77416 og FMHT1-77443 er Klasse 2

laserprodukter. Laserne er selvrettende laserverktay som Merkene pa laseren kan inneholde de falgende symbolene.

kan brukes til horisontale (vater) og vertikale (loddlinje) Symbol Betydning
innretningsjobber.
\ Volt
. mW Milliwatt
Brukersikkerhet m Laseradvarse
Sikkerhetsanvisninger nm Bolgelengde i nanometer
2 Klasse 2 laser

Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert

signalord. Les bruksanvisningen ngye og legg spesielt merke til

disse symbolene. Advarselsmerker

Q FARE: Varsler om en umiddelbar farlig situasjon som, Felgende merker finnes pa din laser for din sikkerhet og for
hvis den ikke unngas kan fore til dod eller alvorlig a gjore det enklere for deg.
personskade. ADVARSEL: For & redusere risikoen for
A ADVARSEL: Varsler om en mulig farlig situasjon A @ skader, mé brukeren lese bruksanvisningen.

som, hvis den ikke unngés kan fare til ded eller

. =T ADVARSEL:LASERSTRALING. IKKE STIRR
alvorfig personskade. (A1 I STRALEN. Kiasss 2 faserprodukt
e FORSIKTIG: Varsler om en mulig farlig situasjon i
som, hvis den ikke unngés kan fare til mindre eller (STANLEY. rwHT1-77416) (STANLEY. FMHT1‘77443
moderate personskader SEr s s_ RS
MERK: Varsler om en bruk som ikke relateres il A. @

personskade, men som, hvis den ikke unngas, kan fore til A LASER

materielle skader.

<10mw @ 6 S10mW @ 510-5300m

@M“

Hvis du har spersmél eller kommentarer om dette eller et (TvPET: 6 VDG = T;:g:‘:“; T @
hvilket som helst Stanley-verktey, ga til
http:/lwww.2helpU.com.
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Du skal ikke bruke laseren i eksplosive atmosfeerer slik
som hvor det finnes flammende vaesker, gasser eller
stov. Dette verktoyet kan skape gnister som kan antenne
stovet eller gassene.

Nar laseren ikke er i bruk skal du oppbevare den
ute av barns rekkevidde og andre utrente personer.
Laserprodukter er farlige i hendene pa brukere uten
opplaering.

Verktoyservice ma utfares av kvalifisert
reparasjonspersonell. Service eller vedlikehold som utfares
av ukvalifisert personell kan fore til personskade. For & finne
ditt neermeste Stanley servicesenter, ga til http://www.2helpU.
com.

Du skal ikke bruke optisk verktay, som kikkert eller
teodolitt for & se mot laserstralen. Dette kan fore til alvorlig
oyeskade.

Ikke plasser laseren i en slik posisjon at noen tilsiktet
eller utilsiktet stirrer inn i laserstrélen. Dette kan fore til
alvorlig pyeskade.

Ikke posisjoner laseren nar en reflekterende overflate
som kan reflektere laserstralen mot noens gyne. Dette
kan fare til alvorlig @yeskade.

Skru av laseren nar den ikke er i bruk. Ved & la laseren sta
pa oker du risikoen for & stirre inn i laserstréalen.

Du skal ikke modifisere laseren pa noen mate.
Modifisering av verktoyet kan fare til farlig eksponering av
laserstréling.

Du skal ikke bruke laseren rundt barn, eller la barn bruke
laseren. Dette kan fare til alvorlig oyeskade.

Du skal ikke fjerne eller gjor advarselsmerker uleselig.
Hvis merker tas bort, kan brukeren eller andre utilsiktet
utsette seg for stréling.

Posisjoner laseren sikkert og pa en jevn overflate. Hvis
laseren faller, kan dette fore til alvorlig personskade eller at
laseren blir skadet.

Personlig sikkerhet

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjor og bruk sunn fornuft
ved bruk av laserproduktet. kke bruk verktoyet nar du er trett
eller under pavirkning av rusmidler, alkohol eller medisiner. Et
oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av et laserprodukt kan
fare til alvorlig personskade.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Du skal alltid bruke
vernebriller. Redusering av faren for personskader avhenger
av arbeidsforhold og bruk av verneutstyr slik som stovmaske,
sklisikre sko, hjelm og @reklokker.

Bruk og stell av verktayet

« lkke bruk laseren hvis stremltransportlas- bryteren ikke gar
pa og av. Et verktoy som ikke kan kontrolleres med bryteren
er farlig og mé repareres.

Folg instruksjonene i Vedlikeholds avsnittet i denne
bruksanvisningen. Bruk av ikke godkjente deler, eller at du
ikke folger vedlikeholds instruksjonene kan fore til elektrisk
stot eller personskade.

Batterisikkerhet

ADVARSEL:
Batterier kan eksplodere eller lekke og medfare
personskade eller brann. Slik reduserer du faren:

Folg naye alle anvisninger og advarsler pa batterietiketten
og emballasjen.

Du skal alltid sette inn batteriene korrekt i henhold til polaritet
(+ 0g -), som merket pa batteriet og utstyret.

Du skal aldri kortslutte batteriterminalene.

Aldri prov a lade alkaliske batterier.

Aldri bruk gamle og nye batterier sammen. Bytt alle
batteriene samtidig, med nye batterier av samme merke

og type.

Fjern utgétte batterier umiddelbart og avhend deg med dem
pa korrekt méte.

Aldri kast batteriene pa apen ild.

Oppbevar batteriene utilgiengelige for barn.

Fjern batteriene nar enheten ikke er i bruk.




Installere AA-batterier

Sett inn nye AA-batterier i FMHT1-77416 eller FMHT1-77443
laseren. | FMHT1-77443 laseren kan du ogsa bruke oppladbare
AA-batterier. Ved bruk av oppladbare batterier, se Stanley
FatMax FMHT80690 Ladermanual.

Snu laseren opp-ned.

Pa laseren, apne lasen for a apne batterirommet
(figur ® #1).

Sett inn fire nye AA batterier, og forsikre deg om &
posisjonere - og + endene til hvert batteri slik det er vist
inne i batterirommet (figur ®) #2).

Trykk batteriromdekselet ned til det Klikker pa plass
(figur B #3).

Sett stromtransportlasebryteren til hoyre for ulast/
PA-posisjon (figur @ #1b).

P4 tastaturet, sjekk at o= (figur (B #3) ikke blinker
(> 5%). Dersom o== blinker, betyr det at batterinivaet
er under 5%.

+ Laseren kan brukes en kort stund nar batteristremmen
lades ut, men laserstralen og laserpunktene vil hurtig
dimmes.

« Etter at nye batterier er installert og laseren slatt PA
igien, vil laserlinjene og laserpunktene lyse kraftig igjen.

Nar laseren ikke er i bruk, skal du forsikre deg om at
stram/transportlasebryteren er plassert til VENSTRE til
l&st/AV-posisjon (figur () #1a) for & spare batteristrgm.

Bruke monteringsblokken

Nederst pa laseren er det en bevegelig blokk (figur ©).

+ For & bruke magneten foran pa laseren (figur @ #2) for &
montere laseren pa siden av en stalbjelke, ikke trekk ut
den bevegelige blokken (figur ) #1). Dette vil la ned-punktet
kunne rettes inn langs kanten av stalbjelken.

+ For & montere laseren over et punkt pa gulvet (bruk en
multifunksjons-brakett eller en trefot), trekk ut den bevegelige
blokken til den Klikker pa plass (figur (D) #2). Dette vil la
laserens ned-punkt vises giennom 5/8-11 monteringshullet
og laseren kan roteres over 5/8-11 monteringshullet uten &
endre vertikal posisjon av laseren.

Sla pa laseren

Sett laseren pa et jevnt, flatt og horisontalt underlag,
med laseren rettet rett forover mot motstaende vegg (0°
posisjon).

Sett strem/transportlasebryteren til hoyre for ulast/
PA-posisjon (figur @ #1b).

Trykk -@ (figur @ #6) en gang for & vise en horisontal
laserlinje, en gang il for & vise et ned-punkt, og en tredje
gang for a vise bade en horisontal linje og et ned-punkt.

Kontrollere laserstralene. Laseren er laget for selvretting.

Dersom laseren vipper sa mye at den ikke kan selvrette
(>4°), vil laserstralene kontinuerlig blinke to ganger og
oa (figur @ #4) vil blinke konstant pé tastaturet.

Dersom laserstralen blinker, er ikke laseren i vater og
SKAL IKKE BRUKES for a avgjere eller markere vater
eller loddlinje. Prov a posisjonere laseren pa en jevn
overflate.

Trykk b (figur B #5) en gang for & vise en vertikal
laserlinje fra fronten av laseren, en gang til for a vise en
vertikal laserlinje fra siden av laseren og en tredje gang for
4 vise begge vertikale linjer.

Trykk ® (figur @ #7) for & teste puls-modus. @® il
tennes og laserstralene vil se lysere ut, siden de egentlig
blinker i et sveert hayt tempo. Du kan bare bruke puls-
modus med en detektor for & projisere laserstralene over
lang avstand.

Hvis NOEN av de fglgende utsagn er SANNE, skal
du fortsette med instruksjonene for Kontroll av
laserngyaktighet F@R DU BRUKER LASEREN til en

jobb.

+ Dette er forste gang du bruker laseren (etter at laseren
har blitt utsatt for ekstreme temperaturer).

+ Laseren har ikke blitt sjekket for neyaktighet pa en
lang stund.

+ Laseren kan ha falt.

N
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Sjekke laserngyaktighet

Laserverktoy er forseglet og kalibrert ved fabrikken. Det
anbefales at du utferer en ngyaktighetssjekk fer du bruker
laseren for farste gang (i tilfelle laseren har blitt eksponert
for ekstreme temperaturer) og sa regelmessig for a sikre
noyaktighet av arbeidet. Folg disse retningslinjene som
er opf i denne bruk i nar du utfarer
noyaktighetssjekker:

+ Bruk det sterste omradet/avstanden mulig, som ligger
narmest bruksavstand. Jo sterre omrade/avstand, jo
lettere er det a male neyaktigheten il laseren.

+ Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er
i vater i begge retninger.
+ Marker senteret til laserstralen.

Horisontal strale - skanneretning

Sjekk av horisontal skannkalibrering av laseren krever to
vegger med 9 meter (30') avstand. Det er viktig a foreta en
kalibreringssjekk ved hjelp av en distanse som ikke er kortere
enn distansen som verktoyet skal bukes for.

Plasser laseren mot enden av en 9 meter (30') lang vegg
(figur ® #1).
Sla laseren PA.

Trykk -® en gang for a vise en horisontal laserstrale.
Vri laseren mot den motsatte enden av veggen og parallelt
med veggen.

Minst 9 meter (30') fra hverandre pa laserstralen, merk @
g ®

Vri laseren 180°.

a

Juster hgyden av laseren slik at senter av stralen er rettet
inn med @) (figur ® #2).

B Direkte over eller under ®, marker © langs laserstralen
(figur ® #3).

B8 Ml den vertikale avstanden mellom ® og ©.

Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte avstanden
mellom ®) og (© for den tilsvarende avstand mellom
veggene i den fglgende tabellen, ma laseren leveres pa
service pa et godkjent servicesenter.

Avstand Tillatt avstand
vr:;g:nme mellom ® og ©
9m (30') 6mm (1/4”)
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Horisontal strale - stigningsretning

Sjekk av horisontal stigningskalibrering av laseren krever

en vegg 9 meter (30') lang. Det er viktig & foreta en
kalibreringssjekk ved hjelp av en distanse som ikke er kortere
enn distansen som verktoyet skal bukes for.

Plasser laseren mot enden av en 9 meter (30') lang vegg
(figur ® #1).
Sla laseren PA.

Trykk -@® en gang for a vise en horisontal laserstrale.

Vrri laseren mot den motsatte enden av veggen og parallelt
med veggen.

Minst 9 meter (30') fra hverandre pa laserstralen, merk @)
g ®
Flytt laseren til motsatt ende av veggen (figur () #2).

6 ]

Plasser laseren mot den farste enden av samme veggen
og parallelt med veggen.

B Jyuster hayden av laseren slik at senter av stralen er rettet
inn med ®.

Direkte over eller under @), marker ©) langs laserstralen
(figur B #3).

Mal avstanden mellom @) og ©.

Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte avstanden
mellom (@) og (©) for den tilsvarende avstand mellom

veggene i den fglgende tabellen, ma laseren leveres pa
service pa et godkjent servicesenter.

Avstand mellom Tillatt avstand
veggene mellom @ og ©
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16”)
15m (50') 10mm (13/32")




Vertikal strale - loddlinje

Kontroll av loddlinjekalibreringen pa laseren gjeres mest
neyaktig med en stor tilgjengelig hoyre, helst 9 meter (30°),
med en person pa gulvet som posisjonerer laseren og en annen
person neer taket som markerer punktet som skapes av laseren
i taket. Det er viktig a foreta en kalibreringssjekk ved hjelp av
en distanse som ikke er kortere enn distansen som verktoyet
skal bukes for.

Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er
i vater i begge retninger (figur @ #1).

Sla laseren PA.

Trykk < tre ganger for a vise front og side vertikal strale.

Trykk -© to ganger for & vise ned-punkt.

P4 et jevnt underlag, merk posisjonen av ned-punktet @)
(figur © #2).

B Pa taket, merk to korte linjer ®) og (©) der front og side
laserstralene krysser.

Plukk opp og roter laseren 180°, og posisjoner ned-punktet
over (2), den tidligere posisjonen av ned-punktet som vist

i figur © #3.

| taket, se pa posisjonen av de to laserstralene. Dersom
de ikke er parallelle med de merkede linjene ®) og ©), vri
laseren til laserstralene er neert linjet opp med ®) og ©.

| taket, merk de to korte linjene @ og (@) der stralene
krysser.

90° mellom vertikale straler

Sjekk av 90° ngyaktighet mellom front og side vertikale straler
krever et apent gulvareal pa minst 6m x 3m (20" x 10°).

Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er
i vater i begge retninger som vist pa figur (B #1.

Sla laseren PA.
Trykk < tre ganger for a vise front og side vertikal strale.
Trykk -@® to ganger for & vise ned-punkt.

Langs front laserstralen, merk av tre punkter @), (®) og
(©); der ® er midt pa laserstrélen.

Posisjoner laseren slik at ned-punktet er over (®) og front
laserstralen er rettet inn med © (figur (@ #2).

Merk et punkt (@) langs side laserstralen minst 3 meter
(10°) unna laseren.

B Vi laseren med klokken 90°.

Posisjoner laseren slik at ned-punktet er over ®) og front
laserstralen er rettet inn med @ (figur ) #3).

Langs side laserstralen, merk () neert @).
Ml avstanden mellom @) og ®.

Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte avstanden
mellom @ & () for den tilsvarende avstanden fra ®) til
(@ i den folgende tabellen, ma laseren leveres pa service
pa et godkjent servicesenter.

Mal avstanden mellom merkede linjer ® og @), og Avstand fra Tillatt avstand
merkede linjer © og ®. ®til@ Mellom @ & (D
Hvis malingene dine er starre enn den tillatte | 3m (10) 3,2mm (1/8")
mellom merkede linjer for den tilsvarende takheyden 4m (14') 3,5mm (5/32)
i den folgende tabellen, ma laseren leveres pa service pa 5m (17') 4,5mm (3/16")
et godkjent servicesenter. 6m (20) 5,5mm (7/32")
Tillatt avstand m (23) Bmm (1/4°)
Takhoyde mellom merkede linjer
2,5m (8) 1,5 mm (1116")
3m (10) 2,0mm (3/32))
4m (14) 2,5mm (1/8")
6m (20') 4mm (5/32)
9m (30) Bmm (1/4°)
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Bruk av laseren
Brukertips

+ Du skal alltid markere senteret til stralen som skapes av
laseren.

Ekstreme temperaturendringer kan forarsake bevegelse av
de interne delene som kan pavirke ngyaktigheten. Sjekk ofte
ngyaktigheten nar du jobber.

Hvis laseren mistes i gulvet, skal du sjekke om den fremdeles
er kalibrert.

Sa lenge laseren er skikkelig kalibrert, retter laseren inn seg
selv. Hver laser kalibreres ved fabrikken for a finne vater

sa lenge den er posisjonert pa en flat overflate innen et
giennomsnitt pa + 4° av vater. Det trengs ingen manuelle
justeringer.

+ Plasser laseren pa en jevn, flat og rett overflate.

Sla av laseren

Vi strem/transportiasbryteren til AV/last posisjon (figur @ #1a)
nar laseren ikke er i bruk. Dersom bryteren ikke er plassert i last
posisjon, vil ikke laseren sla seg av.

Bruk av laseren med tilbehgr

ADVARSEL:

Siden annet tilbehgr enn det som tilbys av Stanley
ikke er testet med dette produktet, kan bruk av sant
tilbehar med dette verktayet vaere farlig.

Du skal kun bruke Stanley tilbehgr som anbefales for denne
modellen. Tilbehar som passer til en laser, kan vare utgjore en
fare for personskader ved bruk pa en annen laser.

Bunnen av laseren er utstyrt med 1/4-20 og 5/8-11 hullgjenger
(figur ©) for & passe til naveerende eller fremtidig Stanley

tilbehgr. Du skal kun bruke Stanley tilbehgr som anbefales for
denne laseren. Folg instruksjonene som falger med tilbeharet.

Anbefalt tilbeher som kan brukes med denne laseren er
tilgiengelig for ekstra kostnad fra din lokale forhandler eller et
godkjent servicesenter. Hvis du trenger hjelp til a finne tilbeher,
kontakt ditt neermeste Stanley servicesenter eller besgk var
webside: http://lwww.2helpU.com.

Vedlikehold

Nar laseren ikke er i bruk skal du rengjere de ytre delene
med en fuktig klut, terke av laseren med en myk, terr klut for
4 forsikre deg om at den er terr, og sa lagre laseren i boksen
som felger med.

+ Selv om utsiden av laseren er motstandsdyktig mot
Igsemidler, skal du ALDRI bruke lgsemidler for & rengjere
laseren.

+ Ikke lagre laseren ved temperaturer under -20°C (-5°F) eller
over 60°C (140°F).

+ For a opprettholde nyaktigheten av arbeidet ditt skal du
sjekke ofte om laseren er kalibrert.

Kalibreringskontroll, annet vedlikehold og reparasjoner kan
utferes pa Stanley servicesentere.

Feilsgking

Laseren skrur seg ikke pa

+ Sjekk AA-batteriene for:
« Hvert batteri er satt inn korrekt, i henhold il (+) og ()
som vist inne i batterirommet.

« Batterikontaktene er rene og rustfrie.

+ Batteriene er nye og har hoy kvalitet. Merkevarebatterier
reduserer sjansen for batterilekkasje.

Forsikre deg om at AA batteriene fungerer skikkelig. Hvis du
eritvil, skal du sette inn nye batterier.

+ Ved bruk av ladbare batterier, pass pa at batteriene er helt
oppladet.

+ Forsikre deg om at laseren er tarr.

Hvis laseren blir varmere enn 50 “C (120 °F), vil ikke enheten
skru seg pa. Hvis laseren har blitt oppbevart i ekstremt varme
temperaturer, skal du la den kjele seg ned. Laserens vater

vil ikke bli skadet ved bruk av strem/transportlasbryteren far
nedkjeling til sin riktige brukstemperatur.




Laserstraleblinking

Laserne er laget for selvretting opp il et gjiennomsnitt av

4° i alle retninger. Hvis laseren er vippet slik at den interne
mekanismen ikke retter seg inn, vil laserstralen blinke og vise
at vippeomradet har blitt overgatt. DEN BLINKENDE STRALEN
SOM SKAPES AV AT LASEREN IKKE ER | VATER ELLER
LODDDRETT LINJE SKAL IKKE BRUKES TIL A AVGJZRE
VATER ELLER LODRETT LINJE. Prov a posisjonere laseren pa
en jevnere overflate.

Laserstralene slutter ikke a bevege seg

Laseren er et presisjonsinstrument. Derfor er det slik at hvis

det ikke er plassert pa en stabil (og bevegelsesfri) overflate, vil
laseren fortsette & prave a finne vater. Hvis stralen ikke slutter a
bevege seg, skal du prove a plassere laseren pa en mer stabil
overflate. Du skal ogsa forsikre deg om av overflaten er relativt
flat og rett, slik at laseren er stabil.

Service og reparasjoner

Merk: Ved & demontere laservateren bortfaller alle garantier
pa produktet.

For & sikre produktets SIKKERHET og PALITELIGHET, skal
alle reparasjoner, vedlikehold og justeringer utfares av et
godkjent servicesenter. Service eller vedlikehold som utfares av
ukvalifisert personell kan fare til personskade. For a finne ditt
neermeste Stanley servicesenter, ga til
http:/lwww.2helpU.com.
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Spesifikasjoner

FMHT1-77416 FMHT1-77443
Lyskilde Laserdioder
Laserbglgelengde 630-680 nm synlig 510-530 nm synlig (alle linjer)
630-680 nm synlig (ned-punkt)
Lasereffekt <1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUKT
Arbeidsomrade 20m (65") 30m (100°)
50m (165') med detektor 50m (165') med detektor
Noyaktighet - alle linjer +3mm per 10m (+1/8" per 30')
Noyaktighet - ned-punkt +6mm per 10m (+1/4” per 30")
Stremkilde 4 AA alkaliske (1,5 V) batterier (6 V DC) 4 AA alkaliske (1,5 V) batterier (6 V DC) eller
4 AANIMH (1,2 V) batterier (4,8 V DC)
Brukstemperatur -10°C til 50°C (14°F til 122°F)
Lagringstemperatur -20°C til 60°C (-5°F til 140°F)
Miljg Vann og stevtett til IP54
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Spis tresci
* Informacije o laserze
* Bezpieczenstwo uzytkownika
* Bezpieczne uzytkowanie baterii
* Instalacja baterii AA
* Korzystanie z bloku
* Wiaczanie lasera
* Sprawdzanie doktadnosci lasera
* Korzystanie z lasera
* Konserwacja
* Rozwiazywanie probleméw
* Serwis i naprawy
+ Dane techniczne

Jqcey

Informacje o laserze

Lasery FMHT1-77416 i FMHT1-77443 to produkty laserowe
klasy 2. Sq to samopoziomujace narzedzia laserowe, ktorych
mozna uzywac do ustalania pozycji w poziomie i w pionie.

Bezpieczenstwo uzytkownika

Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczyta¢ instrukcje
i zwraca¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi doznaniem $miertelnych lub cigzkich
obrazer ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze grozi¢ doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazeri ciafa.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od
lekkiego do $redniego stopnia.

A
A

UWAGA: Informuje o czynnoSciach nie powodujgcych
obrazen ciafa, lecz mogacych prowadzi¢ do szkod
materialnych.

W razie

pytar lub | tarzy dotyczacych

OSTRZEZENIE:

Uwaznie przeczytac instrukcje w catosci.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i treéci instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych obrazer ciafa.

ZACHOWAC INSTRUKCJE
0s TRZEZENIE

Nie demontowac anl nie modyflkowac Iasera
nie ma zadnych el /, ktére
wymagaja konserwacji przez uiytkownika.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznego
uszkodzenia wzroku.

OS TRZEZENIE

A

Uzycie
elementow sterulqcych przeprowadzenie regulacji
albo wykonanie procedur innych od opisanych

w tej instrukcji moze prowadzi¢ do narazenia na
niebezpieczne promieniowanie.

Etykieta na laserze moze zawiera¢ nastepujace symbole.

Symbol Znaczenie
\ Wolty

mW Miliwaty

- Ostrzezenie przed laserem
nm Diugosc¢ fali w nanometrach
2 Laser klasy 2

Oznaczenia ostrzegawcze
Dla wygody i bezpieczenstwa uzytkowmka na laserze

zostaly epuja
A

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko
A

obrazen, uzytkownik musi przeczytac instrukcje
obstugi.

OSTRZEZENIE: PROMIENIOWANIE
LASEROWE. NIE PATRZEC W PROMIEN.
Produkt laserowy klasy 2.

STANLEY run: 77416 ) /STAP\LEY FMHT1-77443

nleylasers.com
nléytools.com

A

C

A

LASER
2

LASER
2

tego narzedna lub innych narzedzi firmy Stanley, d
strong http://lwww.2helpU.com.

<1.0mw @ 630-680nm

EC 60825-1: 2014
\TYPE 1: 6 VDC =

\_TYPE1: s VDC =
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Nie uzywac urzadzenia w strefach zagrozonych
wybuchem, na przyktad w poblizu palnych cieczy, gazéw
lub pytéw. To narzedzie moze wytworzy¢ iskry powodujgce
zapfon pytow lub oparéw.

Nieuzywany laser przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych nieprzeszkolonych
0s06b. Lasery sg niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

edzia MUSI wykony

wykwalifikowany personel serwisu. Czynnosci serwisowe
lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany
personel mogq prowadzi¢ do obrazen ciafa. Aby odszukac
najblizszy serwis Stanley, wejdz na strone

http:/'www. 2helpU.com.

Ser

Nie uzywac przyrzadéw optycznych, jak J

lub teodolit z luneta, do obserwacji wiazki lasera.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia
wzroku.

Nie umieszczac lasera w pozycji, ktéra moze
spowodowac, ze ktos celowo lub przypadkowo spojrzy
w promieri lasera. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni odbijajacej
$wiatlo, ktéra moze odbic promier lasera w kierunku
oczu jakiej$ osoby. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

Wytaczac laser, gdy nie jest uzywany. Pozostawienie
wigczonego lasera zwigksza ryzyko spojrzenia w promier
lasera.

Nie modyfikowac lasera w zaden sposob. Modyfikacja
narzedzia moze prowadzi¢ do niebezpiecznego narazenia na
promieniowanie laserowe.

Nie obstugiwac lasera w poblizu dzieci i nie pozwalaé
dzieciom obstugiwac lasera. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie usuwac etykiet ostrzegawczych ani nie ogranicza¢
ich czytelnosci. Usunigcie etykiet moze spowodowac
przypadkowe narazenie uzytkownika lub innych 0sob na
promieniowanie.

Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni. Jesli
laser sig przewréci, moze dojé¢ do uszkodzenia lasera lub
powaznych obrazer ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

W czasie korzystania z lasera zachowac czujnosc, patrze¢
uwaznie i kierowac sig zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac
lasera, jezeli jest sig zmeczonym, pod wptywem narkotykow,
alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Uzywac $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadac okulary
ochronne. W zalezno$ci od warunkéw pracy, sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, buty robocze o dobrej
przyczepnodci, kask i ochronniki stuchu zmniejszajq szkody
dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacj93a narzedzia

Nie uzywac lasera, jesli przetacznik Zasilanie/Blokada
transportowa nie pozwala na wigczanie lub wyfaczanie
lasera. Narzedzie, ktorego pracy nie mozna kontrolowac
wigcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

Postepowac zgodnie z instrukcjami w sekcji Konserwacja
niniejszej instrukcji. Korzystanie z nieautoryzowanych czesci
lub nieprzestrzeganie instrukcji z sekcji Konserwacja moze
prowadzi¢ do ryzyka porazenia pradem lub obrazeri ciafa.

Bezpieczne korzystanie
z baterii

OSTRZEZENIE:
Baterie moga wybuchna¢ lub ulec
Inieni duji ia ciata lub

I P J4

pozar. W celu ograniczenia ryzyka:
Doktadnie przestrzegac wszystkich instrukcji i ostrzezen
podanych na baterii i jej opakowaniu.

Zawsze wktadac baterie z poprawnym ustawieniem biegunow
(+ i-) zgodnie z oznaczeniami na baterii i sprzecie.

Nie dopuszczac do zwarcia biegundw baterii.
Nie tadowac jednorazowych baterii.

Nie uzywac w komplecie zuzytych i nowych baterii.
Wymienia¢ zawsze wszystkie baterie w tym samym czasie na
nowe tej samej marki i tego samego typu.

Wyjmowac roztadowane baterie niezwtocznie i usuwac je
zgodnie z lokalnymi przepisami.

Nie wrzucac baterii do ognia.
Przechowywac baterie w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Wyjmowac baterie, gdy urzadzenie nie jest uzytkowane.




Instalacja baterii AA

Wiozy¢ nowe baterie do lasera FMHT1-77416 lub FMHT1-
77443. Do lasera FMHT1-77443 mozna rowniez wkiada¢
akumulatory AA. W przypadku korzystania z akumulatoréw,
skorzystac¢ z instrukcji tadowarki Stanley FatMax FMHT80690.

Ustawi¢ laser spodem do géry.

Podnie$¢ zatrzask na laserze, aby otworzy¢ pokrywe
komory baterii (Rysunek @) nr 1).

Wihozy¢ cztery nowe markowe baterie AA wysokiej jakosci,
zwracajac uwage na prawidtowe potozenie biegundw - i +
wszystkich baterii, zgodnie z oznaczeniami wewnatrz
komory baterii (Rysunek @) nr 2).

Zatrzasnag¢ pokrywe komory baterii, aby jej blokada sie
zamkneta (Rysunek (B) nr 3).

Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
w polozenie Odblokowane/WLACZONE
(Rysunek @ nr 1b).

Na zestawie przyciskow sprawdzi¢, czy o=

(Rysunek @ nr 3) nie miga (> 5%). Jesli o= miga,

oznacza to, ze poziom natadowania baterii wynosi

ponizej 5%.

+ Laser moze jeszcze dziatac przez krétki czas do
catkowitego roztadowania baterii, ale linie i punkty lasera
szybko sig $ciemnia,

+ Po wiozeniu nowych baterii i ponownym WLACZENIU
lasera, linie i punkty lasera powréca do petnej jasnosci.

Kiedy laser nie jest uzywany, przesuna¢ przetacznik
Zasilanie/Blokada transportowa do potozenia
Zablokowane/WYLACZONE (Rysunek @ nr 1a), aby
oszczedzaé energie baterii.

Korzystanie z bloku
mocujacego

Na dolnej $ciance lasera znajduje sie ruchomy blok
(Rysunek ®).

+ Aby

Aby uzy¢ magneséw z przodu lasera (Rysunek @ nr 2)

w celu zamontowania lasera na bocznej $ciance stalowej
belki, nie wysuwa¢ ruchomego bloku (Rysunek @) nr

1). Pozwoli to na ustawienie punktu skierowanego w dét
réwnolegle do krawedzi belki stalowe;j.

Alod

¢ laser nad p nap (przy
pomocy uchwytu wielofunkcyjnego lub statywu), wyciaga¢
ruchomy blok, az zatrzasnie si¢ w poprawnym potozeniu
(Rysunek () nr 2). Pozwoli to na wy$wietlanie punktu lasera
skierowanego w dét przez otwér montazowy 5/8-11 i na
obracanie lasera w otworze montazowym 5/8-11 bez zmiany
pozycji lasera w pionie.

Wiaczanie lasera

Postawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni,

przodem prosto do przeciwnej $ciany (potozenie 0° ).

Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
w potozenie Odblokowane/WELACZONE (Rysunek @ nr
1b).

Nacisna¢ raz @) (Rysunek @ nr 6) , aby wyswietlié
pozioma lini¢ lasera, dwa razy, aby wyswietli¢ dolny punkt,
lub trzy razy, aby wyswietlic linie pozioma i dolny punkt.

Sprawdzi¢ promienie lasera. Laser jest samopoziomujacy.

Jesli laser jest przechylony na tyle, Ze nie jest w stanie

sig wypoziomowac (> 4°), promienie lasera beda btyskac

dwukrotnie, a symbol o (Rysunek@ nr4) na panelu
sterowania bedzie stale migac.

Jesli promienie lasera migaja, laser nie jest
wypoziomowany (lub ustawiony w pionie) i NIE NALEZY
GO UZYWAC do okreslania lub oznaczania poziomu
lub pionu. Sprébowac przestawic laser na pozioma,
powierzchnie.

Nacisna¢ b (Rysunek @) nr 5) raz, aby wyswietlic
pionowa lini¢ lasera z przedniej cze$ci lasera, dwa razy,
aby wyswietlic pionowa linig lasera z boku lasera, Iub trzy
razy, aby wyswietlic obie linie pionowe.
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Nacisnaé ® (Rysunek @ nr 7) w celu przetestowania
trybu impulsowego. @ Zaswieci sig, a promienie lasera
beda wygladac na jasniejsze, poniewaz migajg z bardzo
wysoka czestotliwoscia. Trybu impulsowego uzywa sie
wytacznie w potaczeniu z czujnikiem w celu wy$wietlania
promieni lasera na duza odlegtosc.

Jesli JAKIEKOLWIEK z ponizszych stwierdzen jest
PRAWDZIWE, wykona¢ czynnosci z sekcji Sprawdzanie

doktadnosci lasera PRZED UZYCIEM LASERA do pracy.

+ Laser jest uzywany pierwszy raz (jesli laser byt
narazony na dziatanie skrajnych temperatur).

+ Od jakiegos czasu nie sprawdzano dokfadnosci
lasera.

+ Mogto doj$¢ doupuszczenia lasera.

Sprawdzanie doktadnosci
lasera

Narzgdzia laserowe sg szczelnie zamknigte i skalibrowane
fabrycznie. Zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli doktadnosci
przed pierwszym uzyciem lasera (jesli laser byt narazony

na dziafanie skrajnych temperatur), a nastepnie regularne
sprawdzanie dokladnosu w celu zagwarantowania dokladnosu

pracy. Podczas wykonywania kontroli doktad

w niniejszej instrukcji, przestrzegac¢ ponizszych zalecen

+ Uzywac jak najwiekszej powierzchnilodlegtosci, jak
najbardziej zblizonej do zasiegu roboczego. Im wigksza

powierzchnia/odleglo$¢, tym tatwiej zmierzy¢ doktadnosce
lasera.

+ Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach.

+ Zaznaczy¢ $rodek promienia lasera.

Promien poziomy - kierunek skanowania
Sprawdzenie kalibracji poziomego skanowania lasera wymaga
dwdch $cian znajdujacych sig¢ w odlegtosci 9 m (30°) od siebie.
Wazne jest, aby przeprowadzi¢ kontrolg kalibracji z uzyciem
odlegtosci nie mniejszej od odlegtosci, z jakimi uzywane bedzie
urzadzenie.
Przystawic¢ laser do korica $ciany o dugosci 9 m (30')
(Rysunek ®) nr 1).

Wiaczy¢ laser.

Nacisna¢ -@® raz, aby wy$wietlic promier poziomy lasera.

Obrécic¢ laser i skierowac go na przeciwny koniec $ciany,
réwnolegle do sasiedniej $ciany.

W odlegtosci co najmniej9 m (30') od siebie na promieniu
lasera, zaznaczy¢ @) oraz ().

Obréci¢ laser o 180°.

Wyregulowa¢ wysokos$¢ lasera, aby $rodek promienia byt
zgodny z @) (Rysunek ) nr 2).

B Bezposrednio nad lub pod ®), zaznaczy¢ ©) wzdiuz
promienia lasera (Rysunek (E) nr 3).

BX Zmierzy¢ odleglosé w pionie miedzy ® a ©.

Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegto$¢ migdzy ® a © dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy $cianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢
do regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ Dopuszczalna odlegtos¢
Migdzy miedzy ® a ©
$cianami
9 m (30stop) 6 mm (1/4")
12 m (40stép) 8 mm (5/16")
15 m (50stdp) 10 mm (13/32")

Promien poziomy - kierunek nachylenia
Sprawdzenie kalibracji poziomego nachylenia lasera wymaga
jednej $ciany o diugosci co najmniej 9 m (30). Wazne jest,
aby przeprowadzi¢ kontrole kalibracji z uzyciem odlegtosci nie
mniejszej od odleglo$ci, z jakimi uzywane bedzie urzadzenie.
Przystawi¢ laser do korica $ciany o dlugosci 9 m (30')
(Rysunek @) nr 1).
Wigczy¢ laser.
Nacisna¢ -@ raz, aby wy$wietli¢ promien poziomy lasera.
Obréci¢ laser i skierowac¢ go na przeciwny koniec $ciany,
réwnolegle do sasiedniej Sciany.
W odlegtosci co najmniej9 m (30°) od siebie na promieniu
lasera, zaznaczy¢ (@) oraz ().
Przenie$¢ laser na przeciwny koniec $ciany
(Rysunek ®) nr 2).

Ustawic¢ laser w kierunku pierwszego korica tej samej
$ciany i rownolegle do sasiedniej $ciany.




8] Wyregulowa¢ wysoko$¢ lasera, aby $rodek promienia byt Na suficie zaznaczy¢ dwie krotkie linie @ i @ w migjscu

zgodny z ®. przecigcia promieni.
Bezposrednio nad lub pod @), zaznaczy¢ () wzduz Zmierzy¢ odlegtos¢ migdzy zaznaczonymi liniami ®) i @
promienia lasera (Rysunek () nr 3). oraz migdzy zaznaczonymi liniami (©) i .
Zmierzy¢ odleglos¢ miedzy @ a ©. Jesli zmierzona odlegto$¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
dlegtos¢ miedzy ymi liniami dla

Jesli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegto$é migdzy @) a (© dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy Scianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢

odpowiedniej Wysokosci sufitu w ponizszej tabeli, laser
nalezy oddac do regulacji w autoryzowanym serwisie.

do regulacji w autoryzowanym serwisie. Dopuszczalna odleglosé
Odleglosé migdzy Dopuszczalna odlegtosé Wysoko$¢ s’ufltu miedzy zaznaczonyr:u liniami
$cianami migdzy @ a © 2,5 m (8stop) 1,5 mm (1/16")
9 m (30stop) 6 mm (1/4") 3m <10819p> 2,0 mm (3/32))
12 m (40st6p) 8 mm (5/16") 4m <14st§>p) 2,5mm (1/8")
15 m (50st6p) 10 mm (13/32") 6 m (20stop) 4'mm (5/32")
9m (30stop) 6 mm (1/4")

Promien pionowy - ustawienie w pionie

0 1t P .
Kontrole kalibracji pionu lasera mozna wykonac z najwigkszq 90 mledzy promieniami pionowymi

doktadnoscia wtedy, gdy dostepna jest znaczna wysoko$¢, Sprawdzanie dolflac!noéci_ ustawienia kata 90° mie_dzy p_rzednir_n
najlepiej 9 m (30'), z jedng osoba ustawiajaca laser na a bocz_nym promieniem pionowym wymaga wolnej powierzchni
podiodze, a druga osoba w poblizu sufitu, ktéra zaznaczy punkt 0 wymiarach 6 m x 3 m (20" x 10').

lasera na suficie. Wazne jest, aby przeprowadzic¢ kontrole
kalibracji z uzyciem odlegtosci nie mniejszej od odlegtosci,
z jakimi uzywane bedzie urzadzenie.

Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach, zgodnie z Rysunkiem @ nr 1.

Wiaczy¢ laser.

Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni, aczyC laser
poziomej w obu kierunkach (Rysunek @ nr 1). Bl Nacisna¢ < trzy razy, aby wyswietiic przedni i boczny

Wiacayt laser promien pionowy.

Nacisnaé < trzy razy, aby wy$wietli¢ przedni i boczny

Nacisng¢ -@® dwa razy, aby wyswietli¢ dolny punkt.
promien pionowy.

Wzdtuz przedniego promienia lasera, zaznaczy¢ trzy

. o miejsca @),
Nacisna¢ -® dwa razy, aby wyswietli¢ dolny punkt. ® i ©: gdzie ® znajduje sie posrodku diugosci
Zaznaczy¢ potozenie dolnego punktu na poziomej promienia lasera.
powierzehni @ (Rysunek @ nr 2). Ustawic laser tak, aby dolny punkt znajdowat sie nad
B Na suficie zaznaczy¢ dwie krotkie linie ® i ©) w migjscu ®, a przedni promieri lasera byl ustawiony zgodnie z ©
przeciecia przedniego i bocznego promienia lasera. (Rysunek @ nr 2).
Podnies¢ i obrécié laser o 180°, a nastepnie ustawié dolny Zaznaczy¢ miejsce (&) wzdiuz bocznego promienia lasera

punkt bezposrednio nad (@), czyli poprzednim potozeniem w odlegtosci co najmniej 3 m (10) od lasera.

dolnego punkiu, zgodnie  Rysunkiem (@ nr 3. B Obrécic laser zgodnie ze wskazéwkami zegara o 90°.

8] Spojrze¢ na polozenie dwoch promieni lasera na suficie. B Ustawic laser tak, aby dolny punkt znajdowat sie nad ®

Jesli nie sg ustawione réwnolegle w stosunku do a przedni promien lasera byt ustawiony zqodnie z
zaznaczonych linii ®) i (2, obracaé laser, az promienie iRygunek @g nr3). ’ ' ©
lasera beda doktadnie ustawione w linii z ®) i (©. '
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Wzdiuz bocznego promienia lasera, zaznaczy¢ (£
w poblizu @).
Zmierzy¢ odleglos¢ miedzy @ a (®.

Jesli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegto$é¢ migdzy (@) a () dla odpowiedniej Odlegtosci
od ® do (@) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do
regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ od Dopuszczalna odlegtosé
®do @ migdzy @ a (®

3m (10stdp) 3,2mm (1/8")

4 m (14stop) 3,5 mm (5/32")

5m (17stép) 4,5 mm (3/16)

6 m (20stop) 5,5 mm (7/32")

7 m (23stop) 6 mm (1/47)

Korzystanie z lasera

Wskazowki eksploatacyjne

+ Zawsze zaznacza¢ $rodek promienia wy$wietlanego przez
laser.

PL

Skrajne zmiany temperatury moga powodowac
przemieszczanie sig czesci wewnetrznych, co moze wplywac
na dokladno$¢. Sprawdza¢ doktadno$¢ czesto podczas
pracy.

Jedli laser zostanie upuszczony, sprawdzi¢, czy nie utracit
kalibracji.

Dopoki laser jest poprawnie skalibrowany, poziomuje si¢
samoczynnie. Kazdy laser jest fabrycznie skalibrowany tak,
aby sig samoczynnie poziomowac, jesli tylko ustawiony jest
na ptaskiej powierzchni o $rednim odchyleniu od poziomu do
+4°. Reczna regulacja nie jest konieczna.

Stawiac laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Wylaczanie lasera

Przesuwac przefacznik Zasilanie/Blokada transportowa

w potozenie WYLACZONE/Zablokowane (Rysunek (& nr
1a), gdy laser nie jest w uzytku. Jesli przetacznik nie zostanie
przesunigty w pofozenie zablokowane, laser nie wylgczy sie.
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Korzystanie z lasera w potaczeniu
z akcesoriami

OSTRZEZENIE:

Poniewaz akcesoria producentéw innych niz Stanley
nie zostaty przetestowane w pofaczeniu z tym
laserem, ich uzycie w pofaczeniu z laserem moze by¢
niebezpieczne.

Uzywac wytacznie akcesoriow Stanley zalecanych dla tego
modelu. Akcesoria odpowiednie dla jednego lasera, mogq
powodowac ryzyko obrazer ciata w potaczeniu z innym
laserem.

Na spodzie lasera znajduja sie gwinty wewnetrzne 1/4-20 i 5/8-
11 (Rysunek (©)), ktére pozwalajg na montaz aktualnych lub
przysztych akcesoriow Stanley. Uzywac wytgcznie akcesoriow
Stanley przeznaczonych do uzytku z tym laserem. Postepowac
zgodnie z instrukcj dotaczong do akcesorium.

Zalecane akcesoria przeznaczone do uzytku w potaczeniu z tym
laserem mozna zakupi¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub
w autoryzowanym serwisie. Aby uzyska¢ pomoc w odszukaniu
akcesorium, prosze skontaktowac si¢ z najblizszym serwisem
Stanley lub wej$¢ na nasza witryne internetowa; http://
www.2helpU.com.

Konserwacja

Kiedy laser jest wytaczony, oczysci¢ zewnetrzne czesci
wilgotng $ciereczka, wytrze¢ laser suchg $ciereczka do
sucha, a nastepnie schowac laser do dotaczonego do
zestawu pudetka.

Mimo Ze zewnetrzne powierzchnie lasera sg odporne
na dziatanie rozpuszczalnikéw, NIGDY nie uzywac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia lasera.

Nie przechowywac lasera w temperaturze ponizej -20°C
(-5°F) lub powyzej 60°C (140°F).

Aby zachowa¢ doktadnos¢ pracy, czesto sprawdzac
poprawnos¢ kalibracji lasera.

Kontrole kalibracji i inne czynnosci konserwacyjne lub naprawy
mozna wykona¢ w serwisie Stanley.




Rozwiazywanie probleméw  Serwis i naprawy

Laser si e nie wlqcza Uwaga: Demontaz lasera powoduje utrate gwarancji na

produkt.
* Sprawdzi¢ baterie AA, aby potwierdzi¢, czy: Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO | NIEZAWODNOSC
+ Wszystkie baterie sa wiozone poprawnie, zgodnie produktu, naprawy, konserwacjg i regulacje nalezy
z oznaczeniem biegundw (+) i (-) w komorze baterii. przeprowadzac w autoryzowanym serwisie. Czynnosci

serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez

. o . X niewykwalifikowany personel moga prowadzi¢ do ryzyka

. Bater[e 53 nowe, wyso}(lej jakosci iznanej mffk'» aby obrazen ciata. Aby odszukaé najblizszy serwis Stanley, wejdz na
ograniczy¢ ryzyko wycieku elektrolitu z baterii. strone http:/www.2helpU.com.

Dopilnowa¢, aby baterie AA byty w dobrym stanie
technicznym. W razie watpliwosci wymieni¢ baterie na nowe.

+ Styki baterii s czyste i nie nosza oznak rdzy lub korozji.

W przypadku korzystania z akumulatoréw, dopilnowac, aby
akumulatory byty catkowicie natadowane.

Chronic laser przed woda i wilgocia,

Jesli laser bedzie rozgrzany do temperatury powyzej 50°C
(120°F), nie WLACZY sie. Jesli laser byt przechowywany
w skrajnie wysokiej temperaturze, pozwoli¢ mu ostygnag.
Laser nie ulegnie uszkodzeniu, jesli uzyje sig przetacznika
Zasilanie/Blokada transportowa przed ostygnigciem do
prawidtowej temperatury roboczej.

Promienie lasera migaja

Lasery moga poziomowac si¢ automatycznie do przecigtnego
odchylenia o0 4° we wszystkich kierunkach. Jesli laser jest
pochylony tak bardzo, ze wewngtrzny mechanizm nie moze sig
automatycznie wypoziomowac, promienie lasera beda miga¢,
informujac o przekroczeniu limitu pochylenia. MIGAJACE
PROMIENIE LASERA NIE SA WYPOZIOMOWANE ANI
USTAWIONE W PIONIE | NIE NALEZY ICH UZYWAC DO
OKRESLANIA POZIOMU LUB PIONU. Sprébowac przestawic
laser na bardziej pozioma powierzchnie.

Promienie lasera caly czas sie poruszaja

Laser to precyzyjne urzadzenie. Dlatego, jesli nie zostanie
ustawiony na stabilnej (i nieruchomej powierzchni), laser
bedzie prébowat sie wypoziomowac. Jesli promienie lasera caty
czas sie poruszajg, sprobowac ustawic laser na stabilniejszej
powierzchni. Ponadto postarac sie wyszuka¢ stosunkowo
ptaska i pozioma powierzchnie, aby laser byt stabilny.
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Dane techniczne

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Zrédto $wiatta

Diody laserowe

Diugos¢ fali lasera

630-680 nm widoczna

510-530 nm widoczna (wszystkie linie)
630-680 nm widoczna (dolny punkt)

Moc lasera <1,0 MW PRODUKT LASEROWY KLASY 2
Zasieg roboczy 20 m (65stop) 30 m (100stép)
50m (165') z czujnikiem 50m (165') z czujnikiem

Doktadnos¢ - wszystkie linie

+3 mmna 10 m (+1/8” na 30")

Doktadnos¢ - punkt w dét

+6 mm na 10 m (+1/4” na 30")

Zrédto zasilania

4 baterie alkaliczne rozmiaru AA (1,5 V),

4 baterie alkaliczne rozmiaru AA (1,5 V),

(6 V pradu statego) (6'V pradu statego) lub
4 akumulatory NiMH rozmiaru AA (1,2 V),
(4,8 V pradu statego)
Temperatura robocza -10°C do 50°C (14°F do 122°F)
Temperatura przechowywania -20°C do 60°C (-5°F do 140°F)

Srodowisko

Odporno$¢ na wodg i pyt zgodnie z IP54
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A Av éxeTe 0TTOIEODNTTOTE EPWTATEIG N TXOAIA OXETIKG PE
n £P|£X°|-|£Vd auté 1} omolodnTroTe epyahceio Stanley, petafeite aTov

* [MAnpogopieg oxeTIKG pe Ta Aéilep 10161010 http://www.2helpU.com.

e Xpom TPOEIAOIOIHEH.

* Ao@dAeia XpAaNg PITaTapiwv g

« Eykatdotaon pmotapiiv AA Aiapdore ka1 karavorjoTe 0Aeg Tig 0dnyies. H un
* Xpfion Tou PTrAoK eyKaTdoTaGNG THPNON TwWV TMPOEIGOTTOINTEWY Kai 00NYIWY TTOU

* Evepyotroinon tou Aéifep TEpIéxovIal OTO TTapPOV EYXEIRIBIO LTTOPE] Va EXEl WG
* ‘EAeyx0g Tng akpifeiag Tou Aéifep ouvémela 0oPapés owparTikeS PAGBES.

* Xpfion Tou Aéigep OYAAZTE AYTEE TIZ OAHTIEZ

* Zuvtiipnon

* AvtipeT@wmon mpoBAnpdTwy Q TPOEIAOINOIHEH:

* ZEPPIG Kall EMOKEVEG ‘ExBeon ot akrivoBoAia Aéiep. Mnv

* Mpodiaypagég ipHoAoynoere iy 1p joere 10
aApddi Aéidep. Asv umdpxouv OTO E0WTEPIKO TOU
mpoidvrog e§apripara mou emdéxovral oépPIg

ﬂ)\n PO(POPiSQ 0X£T| Kd u ETA amé ro ’xpr’;z,yrn. @a urropfu?as va mpokUpel
Aé|;£p oofapr BAGBN Twv pariwy.

Ta Meigep FMHT1-77416 kot FMHTA-77443 eivai mipoiovia MPOEIAOMOIHZH: ~
Miep katnyopiag 2. Ta Miep eivar epyaleia Aéigep autépatou ETTIKI/VGUVI]'(‘IKTIV?B oAla. H xp na/? eNéyxwy .,
ahpadidoparog, Ta otoia PTropoUv va XpnaipotoinBolv o Z TUT%Z;’“;VUZZ fr';r;:\if\?gfvl;’;mzzg;g/’6\2(?5;;:16\%51
£pyaaieg opIfOVTIOU Kal KaTaképupou aAQadiaopaTog. ‘

pyacieg opig pue ¢ waros £kBean ae emikivouvn aktivoPoAia.

AO'(p(J)\tld Xpr’lo-TrI H emikéra mévw ato Aéilep pmmopei va mepiAappavel Ta

akdAouBa oUpBoAa.

08nyieg aogpaAciag Z0ppolo Enpaoia
O1 TapakdTw opiopoi TepIypagouy To eTimedo coBapdTnTag \ BoAr
yia kGBe mpoeidotroinTiki AEgn. AlaBacTe 1o eyxelpidio kar mW Xihiogé Tou Bar
TIPOCETE aUTA Ta GUPBOAC. Fr— Mpoeidomoinon yia Ailep
AN s e primn s o iy s o v
g ’ ! 2 AéiZep Kamnyopiag 2

mpokaAéoel Bavaro ri coBapd Tpauparioud.

A TPOEIAOIMOIHZH: Ymodeikviel pia duvnTikd . .

emikivouvn kardataon, n omoia, eGv dev amopeuybei, np0£I601TOIr]TIK£§ ETIKETEG
6a pmopodoe va mpokaAéael Bdvaro 1 aoPapd TMo TV gukoAia kai TNV ac@aAeId oag, Tavw oTo Aéilep
TOQUUATIOUO. UTTGipXOUV OI TTaPOKATW ETIKETEG.

A TMPOZOXH: YmodeikvUel pia SuvnTIKG miKivouvn TPOEIAOINOIHZH: Ma va peiwbei o kivduvog
kardoraon, n omoia, edv Oev amopeuyBei, evoéxeral A @ Tpaupanopioy, o xproTng mpémel va Siapdoer
va TTPOKAAEEI TPaUUATIONO LIKPAS 1 ETPIOS T0 EYX€IPIBI0 0ONYIWV.

oofapbnrag. MPOEIAOMOIHEH: AKTINOBOAIA AEIZEP.

EMIZHMANZH: Ymodeikvier pia mpakTikn mou Sev aerideral ﬂﬁ MHN KOITAZETE MESA STHN AKTINA.
JE TPQUATIONG aTORIWY, N oTToia, av Ogv aTroeuxBei, Mpoidv Aéifep Karnyopiag 2.
evoéxeral va mpoKaAéoel UAIKES {nuiég.

105



106

(STANLEY, FMHT1-77443 |

anleylasers.com
anleytools.com

(STANLEY. FMHT1.77416 )

SER. Made in
<1.0mW @ 630-680nm
1EC 60825-1: 2014

\TYPE 1: 6 VDC ==

LASER
2

10mW @ 510-5300m
=1.0mW @ 630-6800m
IEC 60825-1: 2014

\__TYPE 1: 6 VDC ==

Mn xpnaiporoieite 1o Aéiep o€ ekpnkTIKG mepiBdAdovra,
OMTWG pe Tapouaia EUPAEKTWY UypuwV, aspiwv 1j oKovnG.
Auro 10 pyaeio evéxerai va Snioupyriael OmIverpes o
orroiol umopouv va mpokaAéaouv avapAedn otn okovn i oTig
avabupIdoeis.

Orav dev xpnoiy 10 Aéidep, QuUA TE TO paKpIG
amé maidid kai dAAa pn ekmaideupéva dropa. Ta Aéifep
eival EMIKIVOUVG OTa XEPIXt U EKTTAIOEULEVWV XONOTWV.

To aéppig Tou pyaAciou MPEMEI va Sig§dyerar pévo
amé e§eIdIKEVPEVO TPOOWITIKO EMIOKEVWV. To 0pPIS

1 n ouvripnan mou diefdyovrar amé un e¢eidIkeUpévo
TPOOWTTIKG JUTTOPET va emipépouv awparikr BAGRN. Ma va
evromioete 10 mAnaiéatepo kévipo aéppis Stanley, peraBeire
orn dievbuvan http://www.2helpU.com.

Mn xpnaipomoisite ommikd épyava 6mwg TAETKOTIO
1} Be080AIx0 yia va Seite Tn Séoun akrivwv Aéifep. Oa
Jmopouce va mpokUwel cofapr BAGRN Twv Lariwv.

Mnv romo@ereire 10 Aéifep o 8on n omoia 6a popoloe
va kdvei omroiodijore dropo va Koirdéel nfeAnuéva

1) a8éAnta ameubeiag péoa atnv akriva Aéifep. Oa
JTTopoUaE va meoKUwel aofapr PAGRN Twv pariwy.

Mnv romo@ereire 1o Aéifep kovTd o€ avakAaoTiki
emaveia n omoia pmopei va karsu@iver pe avakAaon
v akriva Aéi{ep ora paria omoioudnmore arépou. Oa
JmopoUae va mpokUwel aofapr PAGRN Twv LaTiwy.
Amevepyomoieite 10 Aéilep o1av Sev gival o xprion. Av
arioere 10 Aéi{ep evepyomoinuévo, auéaverai o Kivsuvog va
Koirdéel kdmoiog péoa atnv akiva Aéifep.

Mnv 1pomomroioere pe kavéva Tpémo 1o Aéifep. H
TpOTOTTOINGN TOU EpyaAeiou uTopei va mipépel ékBean ae
emikivouvn aktivofolia Aéifep.

Mn xpnaipomoisite To Aéifep 6rav umrdpyouv yipw maidid
KaI Unv EMTPETETE va 10 Xpnoigomolouv maidid. Mmopei
va mpokAnbei cofapr BAGSN Twv pariwy.

Mnv agaipeire iy gBeipere Tig mp TIKEG ETIKETEG.  *
Av agaipeBouv ol ETIKETEG, TOTE 01 YprioTeg 1y dAa dropa
umopei aBéAnTa va ekBéaouv Tov aurd Toug o€ akTIvooAia.

Tomo@ereite To Aéi{ep kaAd omnpiypévo oe opi{évria
emipaveia. Av méoei 10 Aéifep, Ba pmopoloe va mpokAnBel
{npid oto Aéilep 1} oofapds TOQUUATIOHOS ATOLWY.

Atopiki ao@dAeia

Na eiote o€ emaypumvnon, va MPOTEXETE T KAVETE Kal va
XPNOIUOTTOIETE TNV KOIVI} AOYIKI} OTQV XpNaILOTOIEITE TO
Aéilep. Mn xpnoipomoieire 10 Aéiep Otav gioTe Koupaouévor
1 Bpickeate Ut TNV ETTAPEIQ VAPKWTIKWY, OIVOTIVEULIATOS 1
apudkwv. Mia oy ampooeéiag kard mn xprion Tou Aéilep
umopei va empéper ooPapri owparikn PAGLN.

+ Xpnaiuoroieite e§omAiouo arouikrig mpooraciag. Popdre

mavra mpoaTtacia pariwv. AvaAoya e TI¢ GUVBIKES
£pyaoiag, n xpron mpoaTareutikol e§omAiauoy, omwg
JHGoKag kard Tng okévng, avrioAionTIKwy umodnudrwv
aopaleiag, kpavous kai mpoaTaaiag akorig, Ba eIWaEl TIC
owparikés PAGPES.

Xpion kai ppovTida Tou epyaAciou

* Mn xpnaipomoioere 1o Aéilep av o diakémng

po@ iag/Acpahiang peTagopdg Oev 0 evepyorolel
1 Gev 10 amevepyorroiei. Omolodnmore epyaleio Oev pmopel
va eAéyxeral e 1o G1akOTTN, Eival EMKIVOUVO Kal TPETTEl va
EMIOKEVG{eTal.

AkoAoukite i 0dnyies amv evormra Zuvripnon ato
mapdv eyxeipidlo. H xpron un eykekpipévwy eéaprmpudrwv
1 1 N TN Twv 0dnyIWV yia T ZUVIRPNON LTTOPET va
mpokaAéoel kivouvo nAektpommAnéiag 1j owparikis BAGBN.

Aoc@daAcia xpARong PTraTapiwy

TPOEIAOIOIHEH:

O1 pmarapieg pmopei va ekpayouv i va
P q Siappor Kai va mPOoKaAé

Tpaupariopd fj mupkayid. a va LEWOETE aurd

ToV Kivouvo:

Tnpeire mpoOeKTIKG GAES TIS 0ONYiES Kai TPOEIGOTOINTEIS
TMavw 0TI ETIKETES KAl 0TI CUOKEUADTQ TwV UTTATAPIWV.

avra eiodyere Tig umarapies pe 1 oworr moAKoTnTa
(+ ka1 =), Owg aurn emonuaiveral mévw aTnv KGBe
umarapia Kar atov e§omAIGUO.

Mn BpaxUKUKAWVETE TOUS GKPOOEKTES TWV [ITTATAPIV.
Mn @opridere T1g un emavagopTI(OEVES UTTaTapies.




Mn xpnoiporoieite padi maAiég kai véeg umarapieg.
AvrikaBiordre Tautoypova 6Ae Tig umarapies pe Véeg, idiag
JapKag Kai TUTToU.

Agaipeire aueoa Tis e§aviAnuéves umarapies Kai
QTOPPITITETE TIS GUMQWVA LIE TOUS TOTTIKOUS KaVOVIOLOUS.

Mnv amoppimrere T1¢ pmarapies ot pwrid.
Kpardre 11¢ pmarapies pakpid amd maidid.

Agaipeire T marapies érav Oev xpnoipomolEiTal n
OUOKEU].

Eykaraortaon pmarapiwv AA

TomoBethaTe véeg pmrartapieg AA aTo Aéifep FMHT1-77416

1} FMHT1-77443. 10 Aéigep FMHT1-77443 pmopeite va
TOTIOBETAOETE Kall ETTavaQopTICOpeveS pmratapie AA. Otav
XPNOILOTIOIEITE ETTAVAQPOPTICOPEVEG PTTaTPIES, AVATPESTE OTO
Eyxeipidio opriar Stanley FatMax FMHT80690.

TupioTe 10 Aéifep avamoda.

210 AéIgep, avuywaTe TV ac@aAion yia va avoiteTe To

KaAuppa Tou diapepioparog pmatapiwv (Eik. @) ap. 1).

TomoBetaTe T€T0EPIG KAIVOUPYIES, UYNAAG TTOIBTTAG,
ETWVUPEG PTraTapieg AA, TTpoaéxovtag amapaimra

v TOTIOBETATETE Ta AKPa - Kal + KaBe prratapiag
OTIWG UTTODEIKVUETAI OTO ECWTEPIKO TOU Slapepiouarog
pmarapiwv (Eikéva @) ap. 2).

MigaTe 10 KAAUPKG TOU DIaPEPITHATOG PTTATAPILV YIa VO
KAioel, £wg 6TOU KoUPTIWOE! 0T Béam Tou

(Eiéva B ap. 3).

MerakivioTe 1o diakétm Tpogodoaiag/AapdAiong
peTagopdg pog Ta deCid oty ATracaAiopévn/
Evepyomompévn 8éon (Eikova @ ap. 1b).

210 TANKTPOAGYIO, BeBaiwbeite 611 n EvdeItn oE

(Eixéva @ ap. 3) Sev avaBoaBhver (> 5%). Av n évdeign
o= qvaBooBRAvel, auto onuaivel 6T N oTaBuN PoPTIONG
TWV PTraTapiwy eivar katw amé 5%.

To Aéilep umopei va ouvexioel va AeIToupyei yia pikpo
XPOVIKd dIGaTnpa v o1 PTratapieg ouveyigouv va
egavrhoUvTal, aAAd Ba peiwBei ypriyopa n éviaon Twv
YPAULWY Kal Twv KOUKKIdWV Tou AEIZep.

AgoU ToToBeTNBOUV KalvoUpyIeg pTraTapieg Kai
evepyotroinBei aAI To Aéilep, o1 ypappéS Kai o1
KOUKKiBeg Tou Aéifep Ba emavéABouv o€ TTAfpn

QTEIVOTNTA.

‘Orav dev xpnaipoToleite 10 Aéiep, va BePaliveoTe

611 0 S1aKOTTNG TpoPodoaiag/ATPANiong HeTagopdg
£xel TomoBetnBei APIZTEPA oty kAeidwpévn/
amevepyotroinpévn Béon (Eikéva @ ap. 1a) yia
€§oIkovouNaT ToU PEUATOG aTd TIG PTTaTapieg.

XpAon Tou prAok
gyKaTdoTOONG

v kaTw TAEUPA Tou AEIZEp UTIAPXE! Evar KIVATO PTTAOK

(Eiéva ).

[0 va XpnoIMOTIOICETE TOUG PayVATEG OTNV UTTPOCTIVA
Theupd Tou Aéiep (Eikova () ap. 2) yia va EYKaTAoTAOETE
10 Aéilep mavw oTnv TAEUpd piag atadAivng dokod,
N exTeivete To kivnTé pmmhok (Eikéva @) ap. 1). Auté Ba
EMTPEWEI OTNV KATW KOUKKIdC Vo EUBUYPOPPIOTE e TV
TAEUpd TNG aTadAvng dokoU.

la va eykataoThoeTe 1o Aéilep Tavw amd éva onpeio
010 5amedo (xpnoIpoTIoILVTaG Eva OTAPIYHA TTOAAGTTALY
Aermoupyiwv 1 éva Tpitmodo), TpaBATe £§w To KIVATO PTTAok
£wg 610U ac@ahioer atn Béan Tou pe X0 KAIK (Eikova @
ap. 2). Auté Ba emITpéWel OTNV KATW KOUKKIdA AEIfEp var
epgavioTel péoa amd my ot eykardoTaong 5/8-11 kal 1o
Miep va TIEpIOTPAQET yUpW aTIO TNV OTTH EyKATACTAONG
5/8-11 wpig va petakivnBei n karakdpuen Béan Tou Aéigep.

Evepyotroinon Tou Aéi{ep

TommoBeTAaTe T povada Aéidep Tavw o€ pia OpaAr,

€miTedn, opICOVTIA ETIQAVEIQD, pE Tr povada Aéilep va
KoITae! fola epmpdg TPog Tov amévavt Toixo (Béon 0°).

MetakiviaTe 1o Siakdtrm Tpogodoaiag/Aapdahiong
peTagopdg Tpog Ta e o Amacpahiopévn/
Evepyomomuévn 8¢on (Eikéva @ ap. 1b).

Narote @ (Eikéva @ ap. 6) pic popd yia va
epgavioete pia opigovTia ypappn Aéidep, pia delTepn gopa
Y10 VO EPQAVIOETE pIa KATW KOUKKIOA, Kal pia TpiTn gopd
yia va ePeavioeTe pia opI{ovVTIa ypappn Kai piat KaTw
KOUKKIda.
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ENéyGre Tig akTiveg Aéiep. To Aéilep éxer oxediaoTei va
aAgadiaderar autéparTa.

Av 10 AéIlep Exel KAion 1600 peyaAn TTou dev PTropei
va opifovTiwBei autopara (> 4°), or akiveg Aigep

Ba ouvexioouv va avaBoaBrivouv dUo Yopég kal aTo
TANKTPoAdYIo Ba avaBooprivel auvexwg N £vBeIgn ot
(Eixéva @ ap. 4).

Av avaBoaprivouv ol akTiveg Aéigep, autd onpaivel

611 70 Aéilep Bev eivar opiovTiwpévo (1 o€
Kkarakdpupn eubuypdppion) kai AEN MPEMEI NA
XPHZIMOMOIHOEI yia mpoadiopioué / ofipavon Tg
opifovTiag 1 karaképupng dielBuvang. MpoomabioTe
va ahageTe BEon aTo Aéidep ToTToBETWVTAG TO O
opIfovTia emipaveia.

Mamote <4 (Eikéva @ ap. 5) pia gopd yia va
EPQaVIOETE piar kaTakdpugn ypappn Aéidep amé 1o
HTTPOaTIVO PEPOG Tou AéIep, pia dedTepn Qopd yia va
EPQaVIOETE piar kaTakdpuen ypappun Aéidep amé To TAG
ToU AEIZEP Kall pia TPITN QOPA YIa va EPPAVIOETE Kal TIG
600 KATAKOPUPES YPAULES.

MarhoTe @ (Eiéva @ ap. 7) yia va SoKIpAgETE

v MoAuikr Aertoupyia. Oa avawel n évdeign @ Kai

ol akTiveg Aéigep Ba epgavifovtal Mo amaAg, emeidn
avaBoaBrvouv pe oAU ypriyopo pubuo. H MaAuikn
AerToupyia Tpémel va xpnoipoTIolETal JOvo o€ GUVBUAOHO
HE avIxVEUTn yia eu@avian Twv aktivwy A€igep ae peyaAn
améoTaon.

Av OMOIAAHMOTE amé i mapakatw dnAwaeig eival
AAHOHE, guveyioTe pe Tig 0dnyieg oTo Turpa EAgyxog
mg akpifeiag rou Aéigep NMPIN XPHZIMOMOIHZETE TO
AEIZEP yia omoiadrote epyaaia.

+ AuA €ival n TTPWTN OPE TTOU XPNOIPOTIOIEITE TO
Aéilep (o€ mepiTTwon Tmou To Aéilep Exel ekTeBe oE
akpaieg Bepuokpadies).

+ To Milep Bev £xer eheyyBei wg Tpog TNV akpifeid Tou
Y10 APKETO XPpOVO.

+ To Milep pmopei va £xel TEOEI KATW.

‘EAgyxog TnG akpifeiag Tou
Aéiep

Ta epyaleia Aéilep eivar oppayiopéva kal Exouv
BabuovopnBei amo To epyooTaaio. Omwadhmote guviaTaral
va TrpaypatotolaeTe évav EAeyXo akpiBelag TpIV TNV
TpWTN XpNon Tou Aéidep (1 o€ TepiTTwon Tou To Aéifep
eixe exTeBei o€ akpaieg Beppokpaaies) Kal KATOTIV TAKTIKA
yia va diacgahilete TV akpiBela T epyaaiag oag. Orav

payp i o1 amé Toug eAEyxoug
akpieiag mou avagépovral oTo TApOV EyxeIpidio,

Aoubrjore Tig mapakd THPIES YPOUpES:

Xpnaiporoleite To peyaAiTepo duvatd xwpol amdaTaon,
TTOU TTPOOEYYilel KATA TO BUVATOV TNV ATOOTAT
Aerroupyiag. 0o peyahiTepog gival o Xwpog/n améataaon,
1600 EUKOAOTEPO Eival va PETPNBE N akpifeia Tou Aéigep.

TomoBethaTe T0 Aéilep Tavw O€ Piat opaAn, ETTITTEDN,
oTabep) EMQavela Tou ival opIfovTiwpévn Kal oTig 500
KaTEUBOVOEIS.

ZnpadéyTe To KEVTPO TNG aKTiVaG A€ITep.

Opig6vmia akriva - KarelBuvan odpwong

Ta Tov éAeyxo TG BaBuovopnang Tng opIfovTiag oapwaong

NG povadag Aéifep amairodvral dUo Toixol o amoéataan 9 m
(30°) peragu Toug. Eival anpavriko o éAeyxog Babpovopnang va
yiveran pe xprion améoTaong Ox! HikpdTePNG aTmd TV améaTaan
TwV gappoywv ommou Ba xpnaipomoindei To epyaleio.

TomoBeAaTe T0 AEIfEP O€ ETTAQN HE TO AKPO EVOG ToiXOU 9
m (30') (Eixéva ®) ap. 1).

Evepyomoinare 1o Aéiep.

Marhote -@ pia gopd yia va eu@aviaeTe pia opiovTia
akTiva Aiep.

TupioTe 10 Miep Tpog 1o avTiBeTO (kPO TOU TOIXOU Kall
mrapdAAnAa Tpog 1o diTAave Toixo.

Ze amoaTaon ToukdyioTtov 9 m (30°) petagy Toug oty
akTiva Aiep, onpadéyte 1a @) kai ®).

MepioTpéyrte T povada Aéigep 180°.

PuBuioTe 10 Oyog Tou AéIgep WOTE TO KEVTPO TNG AKTIVAG
va euBuypappicerar pe 1o @) (Eikéva @) ap. 2).

] AmeuBeiag amé Tavw A amé katw amé 1o ®), onpadéyte
10 ©) Katd prkog g akTivag Aéiep (Eikéva E) ap. 3).




9] MeTpAaTe TV kaTak6puen améaTaon perags ® kai ©.

Av n pérpnon oag eivar peyaAitepn amé my
Emimpemopevn amooTaon peragy ® kai (@) yia my
avtigTolyn ATT6aTaOT HETAU TOIXWVY OTOV TTIAPAKATW
Trivaka, n povada Aéigep Tpémel va TTapadoBei yia aépBig
o€ éva £5oUaIodoTNEVO KEVTPO OEPPIG.

AmooTtaon Emitpemropevn amoaTaon
peragl Toiywv Meragi ® kai ©
9m (30 6 mm (1/4")
12'm (40') 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

Opigovmia akTiva - KareuBuvon diapikoug
khiong

Ta Tov éAeyxo TG BaBuovounang g opiZovTiag Siapfkoug
KAiong Tou Aéiep, XpeladeTal évag OVO ToiX0G e MAKOUG
TouAdyiaTov 9 m (30°). Eival onpaviké o éAeyxog
BaBpovounang va yiveral pe xpron amooTtaong 61 MIKPOTeEPNG
aToé TV améoTaACT TWV EQAPHOYWY OTToU Ba XpnaluoTroinBei
10 epyaAeio.

TomoBetoTe 10 Aéilep o€ @ e To AKPo evg Toixou 9
m (30') (Eiéva ) ap. 1).

Evepyomoinote 1o Aéifep.

Em

MamoTe -@ pia Yopa yia va eppaviaeTe pia opIgovTIa
akTiva Aéigep.

TupioTe 10 Aéifep TTPOG TO AVTIBETO (IKPO TOU TOIXOU Kall
TrapaMnAa Tpog To diAavd Toixo.

B =2

Ye améataan Touhdyiatov 9 m (30°) peragy Toug otV
akriva Aigep, onpadéyre 1a @) kai ®.

MetakivioTe TV akTiva Aéigep aTo aviBeTo Gkpo Tou
Toixou (Eikéva () ap. 2).

~]

TomoBetoTe 10 Aidep WATE Va KOITAE TTPOG TO TTPWTO

AKpo Tou idlou Toixou kal va eival TTapaAAnAo Tpog To

SImAavé Toixo.

8] PuBuioTe o Oyog Tou A€Ifep WOTE TO KEVTPO TNG aKTIVAG
va eubuypappiZeral pe 10 ®).

0.} Ameubeiag armd mavw A amd katw amo 1o @), onuadéyre

70 (©) KaTd priKog Mg aktivag Aéiep (Eikova @ ap. 3).

MeTpiiate v améaTaon peragy @ kai ©.

Av n pérpnon oag ivar peyahiTepn amé Ty
Emirpemépevn amdotaon peragd @ kai © yia my
avrioTolyn AméaTacn peTagl ToiXwv OTOV TAPAKATW
Trivaka, n povada Aéiep Tpémel va TapadoBei yia oépPig
o€ éva £§ouaiodoTnpévo KEvipo OEpPIG.

AmooTaon peragl Emirpemopevn amdoTaon
ToiXWV Merago @ ka1 ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12'm (40 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")

Katakopugn akTiva - Kataképugo
aA@dadiaopa

0 €Aeyxog TG PabuovOUNGNG TOU KaTakpupou aApadiaopaTog
Tou AéIgep pTTOpEi var yiver pe Tn péyioTn akpiBeia étav umrapyel
diabéaipo peyaho katakdpupo Uyog, 1davika 9 m (30°), pe éva
aropo 1o damedo va pubpilel T BEan Tou Aéigep Kai To Mo
aropo Kovtd o€ pia opo@r va anuadelel T 8éon g akTivag.
Eivar anpavtiké o éAeyxog Babuovounong va yiverar pe xpron
amoéoTaong Ox!1 PIKPOTEPNG ATTO TNV ATTOTACT TWV EPAPHOYWY
6mou Ba xpnaipotoinBei To epyaAeio.

TomoBeTrAaTe T0 A€Ifgp TAVW € Piat OpaiAr, eTTiTTedN,
oTaBepn emipaveia ou givar opI{ovTiwpévn Kal aTig SUo
kareuBuvaeis (Eikéva @) ap. 1).

Evepyomoifote 1o Aéigep.

[ |

MNarioTe <b TpeIC POPEC yia va aVIOET TV PTTPOaTIV
Kal TTAEUPIKI KATAKOPUPN aKTIVA.

=2

Migote -@ BU0 POPES yia va EPQaVIoETe TV KATW
KOUKKIda.

]

Mavw oty opigdvria emdvela, anuadéyrte  Béon g
kéTw koukkidag @ (Eikéva (©) ap. 2).

Méavw TNV 0po@H, onuadtwTe 800 pIKpE ypappés ® kai
(© exei TT0U TEUVOVTAI N PTTPOCTIVA Kall 1) TAEUPIKT aKTIVE
Milep.

MepioTpéyrte 10 Aéifep kard 180° kar ToTOBETAGTE TNV KATW
KOUKKiSa ameuBeiag mavw armo 1o @), TV TIponyoUevn
B¢0n TG KATW KOUKKIdaG, 6TTWG TTopeiTe va deite otV
Eiova @ ap. 3.
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B navw aTnv opo@r, KoITagre Tn B¢0n Twv dU0 aKTiVWY
Miep. Av dev eival TapaAAnAeg TTpog TIG anpadepéveg
vpappég ® kai ©), TepIaTpEWTE To Aéiep £wg OTOU OI
akTiveg AEIgep eival 600 TO BuvaTOV TTI0 EUBUYPANHITHEVEG

pe g ® kar ©.

MNavw oy 0pogr, onuadéwTe 500 IKPES ypappég @ Kat
(&) £Kei GTIOU TEPVOVTAI OF AKTIVEG.

MeTproTe TV ammooTa0N PETAGU Twv ONHadEPEVWY
ypappdv ® kai @), kai Twv onpadepévwy ypappv ©)
kai @.

Av n pérpnon oag eival peyaliTepn amé v
Emitpemopevn amooTtaon peragy onpadepévwv
YPAPHWY yia T avTioTolyo "Yyog 0po@ng aTov Tivaka
Trou akoAouBei, To Aéifep Tipémel va rapadobei yia atpPig
o éva £5ouaiodoTnpévo KEVTPo OEPRIG.

TomoBeAaTe T0 A€ifep €101 WOTE N KATW KOUKKIdA var givall
mavw aré 1o ®) kal N PTPOOTIVA akTiva AéIZEp va ivar
£uBuypappiopévn pe 1o @ (Ekéva @ ap. 2).

Tnuadéyte pia B¢an (&) KaTa pAKoG TG TAEUPIKAG
aktivag Aéigep TouhayioTov 3 m (10°) pakpid amé
povada Aéigep.

6 ] MepioTpéyrte T0 Aéilep Begi6oTPOPA KaTA 90°.

TomoBeAaTe T0 A€Ifep €101 WOTE N KATW KOUKKIdA var givall
mavw ard 1o ®) kal N pTPoOTIVA akTiva AéIZEp va ival
€uBuypappiopévn pe 1o @ (Eikéva @ ap. 3).

Kard prikog g wAgupikig akTivag Aéigep, anuadéyre To
® kovia o0 @.

MerprioTe v améaTtaon peragh @ kai @.

Av n pérpnon oag ivar peyahiTepn amé Ty

EmiTpemopevn amoaTaon Emirpemopevn amdotaon peragh @ & (O yia myv
“Yyog 0pogiig MeTagy onpodepéviv avrioToiyn AréaTacn amé (&) éwg @) atov Tivaka Tou
YPUUPGV akoAouBkef, n Hovada Aéiep pémel va TapadoBei yia
25m (8) 1,5 mm (1116") 0¢pPIg o€ £EOUTIOBOTNPEVO KEVTPO TEPPIG.
3m (107 2,0 mm (3/32") AméoTaon amé EmTpemopevn amoaTaon
4m(14) 2,5 mm (1/8") ® tws® Merao @ & ©
6m (20" 4 mm (5/32") 3m (10" 3,2 mm (1/8")
9m (30" 6 mm (1/4") 4m(14") 3,5 mm (5/32")
5m(17) 4.5 mm (3/16")
90° peTagl KATAKOPUPWV AKTIVWV 6m (20 5,5 mm (7/32")
Tia Tov éAeyxo TG akpiBeiag 90° PETagy TG UTpoaTIVG Kal 7m(23) 6 mm (1/4")

NG TAEUPIKAG KaTaKOPUPNG CKTiVAS amaiTeiTal pia eAeUBepn
Tieploxn damédou pe dlaoTaoelg TouhdyioTov 6 m x 3 m (20" x
10').

TomoBemoTe 10 Aéidep Tavw o€ pia opahn, emmimedn,
oTabepn em@aveia Tou eivar opifovTiwpévn kai aTig do
KkareuBuvaoelg, omwg deixvel n Eikéva ® ap. 1.

EvepyomoioTe 1o Aéiep.

<

MarhoTe < TPEIG POPEG Y1 VA EPPAVICETE TNV PTTPOCTIVA
Kal TAEUPIKF KaTakdpuen aktiva.

=

Miéate -@ d00 POPES yIa va EPPAVIOETE TNV KATW
KOUKKiGa.

a

Kard prikog TG pmpoaTiviig aktivag Aéifep, anuadéyre
Tpeig BEoEls @),

®, ka1 ©, 6mou 1o (® ival aTo pEov G améaTaACNg
otV akTiva Aigep.
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Xpfion Tou Aéilep

MpakTikég oupBoulég yia Tn AsiToupyia

Mévra va Badete To anuadi aTo KEVIPO TG AKTIVAG TOU
opydvou Aéiep.

O akpaieg petaBoAég Beppokpaaiag ptopei va mpokaAéoouy
HETaKIVNON ETWTEPIKWY EEAPTAHATWY N OTTOIC PTTOpE VOl
emmpedoel T akpiBela. EAEyxete ouyva my akpiBeia kata
NV epyaaia.

Av 10 AéIlep TTOTE oag TrETE, €AEYETE yia va BeBaiwbeiTe 6TI
Trapapével Badpovopnpévo.




E¢’ 6oov 10 Aéilep eival owaTd BaBuovopnuévo, ToTe n
aktiva AiGep ahpadiadetar autopara. Kabe Aéilep éxel
BaBpovopnbei oTo EpYOaTATIO WOTE Vi Bpiokel T BEan
aApadidoparog epoaov gival TOTOBETPEVO OF ETTITTEDN
€mQAvela pe péan kAion + 4° wg Tpog To eTimedo
ahgadidoparog. Aev amarteital XeIPOKivnTn TIPOCTPHOYH.

XpnatpotoiaTe 1o Aéilep mavw o€ pia opaAn, eTTimedn,
opifovTia emQaveia.

Amevepyotroinan Tou Aéiep

MetakiviaTe 1o d1akomTn Tpogodoaiag/ATpaNiong HETAPOPAS
oty amevepyomompévn/acpaiopévn Béan (Eikéva @ ap.
1a) 6tav dev xpnaipotoleital 1o Aéigep. Av dev ToroBenBei

0 diakomTng otV acpakiopévn BEan, 1o Aéilep Oev Ba
amevepyoTroindei.

Xpnon Tou Aéidep pe agegoudp
TPOEIAOINOIHZH:
Emeidn ra afegoudp mou Oev mpogépovral amo
Stanley, ev éxouv OOKILIAOTEI g QuTO TO AEICEP, N
Xprion Téroiou gidoug ageaoudp Ba pmopoUoe va
eival emikivouvn.

Xpnoipormoieire pévo ageaoudp Stanley mou guviaTwvral yia
Xprion pe auto 1o povrédo. Ta ageooudp mou umopei eivai
KaraMnAa yia éva Aéilep pmopei va dnpioupyolv kivouvo
Tpaupariauoy érav xpnaipomolouvial o€ aAAn povada Aéiep.

v kaTw TAEupd Tou Aéidep uTrapyouv BnAukd aTrelpwpara
1/4-20 kai 5/8-11 (Eiéva (©)) yia xpAon pe 3N uTrépxovta
1 peMovTIkG ageaoudp Stanley. XpnaipoToleire pévo
ageaoudp Stanley ou poBAéTTOVTaN YIa XpAON HE QUTO TO
Miep. AkohouBkiTe TIG 0dnyieg TOU GUVOBEUOUV TO EKATTOTE
ageooudp.

ZUVIOTWUEVA ageaoudip yia XpAan e autd 1o Aéiep

eival S1aBéaipa pe TPOoBETO KOATOG ATTd TOV TOTTIKG Tag
QVTITTPOOWTTO 1 TO £§0UTI080TNWEVO KEVTPO TEPRIG. AV
XpeIGleaTe BorBeia aTov EVIOTIIONS OTToI0UdTIOTE agEToUdp,
ameuBuvBeite 0o TANOIEGTEPO KEVTPO GEPPIG TNG Stanley ry
€TMOKePBEITE TOV 10TOTOTO ag: http://www.2helpU.com.

Zuvtnpnon

+ Orav dev xpnoipooleire 10 AEifep, kaBapioTe Ta e§wrepIKa
eCapmuara pe éva eAagpd uypd Tmavi, okouTTioTe 10 Aéigep
pie éva pahakd aTeyvo Tavi yia va BeBaiwdeite ot gival
OTEYVO, Kal KaTOTTIV aToBnKeUaTe To AéIfep OTO TTapEXOHEVO
KkouTi QUAagNG.

Mapdho Tmou 1o e§uTepIkd Tou AEIZep eivar avBekTIkO ot
SiaAUTeg, MOTE pn xpnaoipomoifoeTe SIAAUTES yia va
kaBapioete 10 Aéigep.

Mnv amoBnkeUete To Aéilep ot Beppokpacieg kaTw amod

-20 °C (-5 F) f mavw amo 60 “C (140 °F).

T va dlampAoeTe TV akpiBela TG epyaciag oag, EAEYXeTe
ouyva To epyaleio Aéilep yia va BeBaiwveate 0T eival owaTd
BaBpovounpévo.

O1 éAeyxor BaBuovopnang omwg kar GAkeg epyaaieg
OUVTIPNONG Kal ETTIOKEURAG PTTOPOUV va Yivovtal amo KEvTpa
o¢ppig Stanley.

Avtipetwion mpoBAnpdTwy

To epyaleio Aéilep dev evepyoTrolgiTal

« EAéyére ig pmarapieg AA yia va Beaiweite:

*+ Kdbe pmarapia £xel eykaraoTabei owoTd, cUNQWVA e
TIG ONUAVOEIG (+) Kall (—) TIOU UTIAPYOUV OTO ETWTEPIKO
ToU dlapepiouaTog parapiag.

+ O1 emagég Twv Prratapiwv eivar kabapég kai
amaaypéveg atmé akoupid i diaBpwon.

+ O1 ymatapieg eival kavoupylg, upnAng TroioTnTa,
ETWVUEG PTTaTapieg yia peiwan Tng moavettag
SI0PPONG TWV PTTCTAPIWY.

+ BeBaiwbeite 611 o pmratapieg AA ival o€ KaAf karaoTaon
Aerroupyiag. Av éxete ap@iBoAia, SokipdaTe va ToToBeToETE
KaIVOUPYIEG PTTaTapIEG.

+ Ortav xpnaoIpoTIOIETE EMAVAPOPTICOPEVES PTTATAPIES, VOl
BeBaucveate OTi o1 prraTapieg ival TARPWG OPTIOEVES.

+ BePaiwbeire va Siatnpeire 10 Aigep aTeyvo.
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Av n povada Ailep éxel BepuavBei mavw amé Toug 50 “C
(120 °F), n povaida dev Ba evepyotroindei. Av n povada Aéilep
£xel amobnkeuTtei o€ TTOAU uynAég Beppokpaaies, agroTe

N va Kpuwoel. To ahgddi Aéiep dev Ba umoaTei {nuic av
Xpnaipotoiaete 1o diakomn Tpogodoaiag/AceaAiong
peTagopdg TpIv YuxBei oV Kavovikr Tou Beppokpaaia
Aermoupyiag.

O1 akriveg Aéilep avaBoaBnvouv

Ta Migep €xouv oxediaoTel woTe va aApadiddovTal autopaTa
£ Katd péoov 6po aTig 4° gt A TIG KaTeuBUVaEIG. AV

S0B¢i 010 Aéifep KAion waTe va pnv propei va aAgadiaoTei
QUTOPATO 0 ECWTEPIKOG UNXAVIOHAG, TOTE OI aKTiVEG AEIfEp

Ba avaBoaBrivouv uTodeikvUovTag Ty UTEPRaON TwV opiwv
khiong. TOTE Ol AKTINEZ AEIZEP MOY MAPATEI TO AAQAAI
AEIZEP AEN EINAI OPIZONTIEZ 'H KATAKOPY®ES KAI AEN
NPENEI NA XPHZIMOMOIHOOYN T1A MPOZAIOPIEMO H
ZHMANZH TOY OPIZONTIOY ‘H KATAKOPY®OY ENINEAOY
ANDAAIAZMATOX. MpoomabroTe va aMdgete Béon ot
povada Aéigep TOTTOBETWVTAG TNV O€ TTI0 0pPIZOVTIa ETTIPAVEIQ.

O1 akTiveg Aéilep dev oTaparolv va
KivoUvTal

To Aéigep eivar opyavo akpiBeiag. MNa 1o Adyo autd, av dev Exel
TomoBetnBei o€ aTabepn (kai akivntn) emeaveia, Ba ouveyioel
va poaTiabei va emiTuxel ) Béon aAgadidoparog. Av n
aKTiva Oev PTTOPET va OTAPATATE! va KIVEiTal, SOKIPAOTE va
ToToBETOETE TN povada Aéilep o€ pia o oTabepr ETIQAvEIQ.
Emiong, mpoomabroTe va BePaiwBeite 611 n em@aveia gival
OXETIKA €TTITTEDN Ka 0pIZOVTIA, WOTE TO epyaeio Aéifep va
eival aTabepd.

ZEPPIS KOl ETIOKEVES

Znueiwan: H amoouvappoAdynon rou aApadiou Aéifep ba
KaraoTrioel GKUPES BAES TIS eyyUNTEIS yia TO TTPOIOV.

Ta va diaogahioere AZQAAEIA kai AZIOMIZTIA, ol
ETMOKEVES, N GUVTAPNON Kal o1 puByioelg Ba Tpémel va
TIpaypatotololvTal amé efouaiodotnuéva kévipa oépPig. To
otpPIg i n ouvTrpnan Tou diegdyovTal aTmod pn eGEIBIKEUPEVO
TIPOCWTTIKG TTOPET va EMIPEPOUV Kivduvo TpaupaTiapo. la
va eviotrioeTe 1o TANGIEaTEPO KEVTPO GEPPIG Stanley, petapeite
ot SieuBuvon http:/iwww.2helpU.com.
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Mpodiaypagpég

FMHT1-77416 FMHT1-77443
Dwrevi YR Aiodor Ailep
Mrkog kUpatog Aéilep 630 — 680 um opatd 510 - 530 pm opartd (GAeg or ypappéS)
630 — 680 um opard (kaTw Koukkida)
loxug Aéiep <1,0 mW MPOION AEIZEP KATHIOPIAS 2
EppéAeia Aermoupyiag 20 m (65') 30m (100"
50m (165') pe aviyveutr 50m (165') pe aviyveutr

AxpiBeia - 6Aeg o1 ypappég

+3 mm ava 10 m (£1/8" avé 30)

AkpiBela - KaTw KOUKKida

+6 mm ava 10 m (£1/4" avé 30)

[y} pedparog 4 pmarapieg aAkahikég AA (amé 1,5 V) (6 V DC) 4 pmarapieg aAkaAikég AA (amé 1,5 V)
6VvVDC)R
4 ymrarapieg NiIMH AA (a6 1,2 V)
(4,8VDC)
Oeppokpaaia Aemoupyiag -10 °C €wg 50°C (14 °F éwg 122 °F)

Oeppokpacia amobikeuong

-20 °C £wg 80°C (-5 °F £wg 140 °F)

Avtox aTo TepiBaAov

AVBeKTIKO O€ vepO & oKOVN aUHwva pe IP54
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Informace tykajici se laseru

Lasery FMHT1-77416 a FMHT1-77443 jsou laserové vyrobky
tfidy 2. Tyto lasery s automatickym srovnanim mohou byt
pouzity pro méfeni ve vodorovné roviné (vodovaha) a ve svislé
roviné (olovnice).

Bezpecnost uzivatele

Bezpecnostni pokyny

NiZe uvedené definice popisuiji stupefi zavaznosti kazdého
oznaceni. Prectéte si pozorné navod k obsluze a vénujte
pozornost témto symbolim.
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Q NEBEZPECI: Oznacuje bezprostredné hrozici

rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabrénéno, povede
k zplisobeni vdzného nebo smrtelného zranéni.

e VAROVANI: Oznacuje potencialné rizikovou situaci,

ktera, neni-li ji zabranéno, miiZe vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni.

e UPOZORNENI: Oznaéuje potencionalné rizikovou

situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, mize vést
k lehkému nebo stfedné véznému zranéni.

POZNAMKA: Oznacuje postup nesouvisejici se zpiisobenim
zranéni, ktery, neni-li mu zabranéno, mize vést k poskozeni
zafizeni.

Mate-li jakékoli dotazy nebo pripominky tykajici se tohoto

nebo jiného vyrobku Stanley, navstivte adresu
http:/lwww.2helpU.com.

VAROVANI:

Prectéte a nastudujte si vSechny pokyny.
NedodrZeni varovani a pokyni uvedenych v tomto
navodu muZe vést k zptisobeni zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

Q VAROVANI:
L ¢ zareni. Ne birejte I é pristroje

a neprovadéjte jejich tpravy. Uvnit se nenachazi
Zadné opravitelné ¢asti. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni zraku.

A VAROVANI:

Nebezpecné zareni. PouZiti ovladacich prvki nebo
nastaveni ¢i provadéni jinych postupt, nez jsou
uvedeny v tomto navodu, mize mit za nasledek
nebezpecné laserové zéreni.

Stitky na vasem laseru mohou obsahovat nasleduiici symboly.

Symbol Vyznam

\ Volt

mW miliwatt

- Pozor laser

nm Vinova délka v nanometrech
2 Laser tfidy 2

Varovné stitky
Z divodu zajisténi vaseho pohodli a bezpecnosti jsou na
vasem laseru nasledujici stitky.
VAROVANI: Z divodu snizeni rizika zpisobeni
A @ drazu si uZivatel musi pfecist ndvod k pouZiti.
m VAROVANI: LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE
S SE DO PAPRSKU. Laserovy vyrobek tfidy 2.

(STANLEY. Fmhttrrats) (STANLEY. FMHTL77443 )
2 s

APFOIS

<1.0mw @ 6 S10mW @ 510-5300m

\EG doszs ;2014 =1.0mw @ 620690
@ \EC soszs . 2014 @
\TYPE 1: 6 VDC == S/ TYPE 1: 6 VDC ==




Nepracujte s laserem ve vybusném prostredi, jako jsou
napfiklad prostory s vyskytem hoflavych kapalin, plyni
nebo prasnych latek. V tomto naradi mize dochazet

k jiskfeni, které muze zptsobit vzniceni hoffavého prachu
nebo vypard.

Pokud laser nepouZivate, ulozte jej mimo dosah

déti a nekvalifikovanych osob. Lasery jsou v rukou
nepro$kolené obsluhy nebezpecné.

Bezpecnost osob

« Pii praci s vyrobkem zistarite pozomni, stéle sledujte, co
provédite a pracujte s rozvahou. Nepouzivejte tento laser,
jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
léka. Chvilka nepozornosti pfi praci s timto laserem miize
vést k zpUsobeni vazného trazu.

PouZivejte prvky osobni ochrany. Vzdy pouZivejte ochranu
zraku. V zavislosti na pracovnich podminkach pouzivejte

Opravy néfadi MUSI byt provadény pouze
s odpovidajici kvalifikaci. Servis nebo tdrzba provadéna
nekvalifikovanou osobou miiZe vést k vzniku trrazu. Cheete-li
najit nejblizsi autorizovany servis Stanley, navétivte adresu
http:/'www. 2helpU.com.

NepouZivejte pro ani laserového pap optické
pristroje, jako jsou dalekohled nebo nivelacni pristroj.
Mohlo by dojit k vaZznému poskozeni zraku.

Nepoklédejte laser do takové polohy, kde by mohly
Jjakékoli osoby upfit zrak do laserového paprsku, at
Jjiz nedmysiné nebo zamérné. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni zraku.

f laser v blizkosti odrazny
mohou z bit odklon paprsku a nasledné
zraku okolnich osob. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni
zraku.

teriald, které

Pokud laser nepouZivate, vypnéte jej. Ponechani laseru
v zapnutém stavu zvysuje riziko zasazeni zraku okolnich
osob.

Laser zadnym zptisobem neupravuijte. Uprava vjrobku
muze mit za nasledek nebezpecné ozéreni.

Nepracujte s laserem v blizkosti déti a nedovolte détem,
aby laser pouzivaly. Mohlo by dojit k véZznému poskozeni
zraku.

Neodstrariujte varovné $titky a udrzujte je Citelné. Budou-
li vystrazné $titky odstranény, uZivatel nebo okolni osoby
mohou byt nechténé vystaveny zéreni.

Umistéte laser bezpecné na stabilni povrch. Dojde-li

k pédu tohoto laseru, mize dojit k poskozeni laseru nebo

k zranéni osob.

0 4 vybaveni, jako jsou maska proti prachu,
neklouzavé bezpecna pracovni obuv, pevnd pfilba a ochrana
sluchu, abyste sniZili riziko zplsobeni zranéni osob.

Pouziti naradi a jeho udrzba

+ Nelze-li pomoci spinace zapnuto/pojistka pro prepravu
laser zapnout a vypnout, nepouZivejte tento laser. Kazdé
elektrické naradi s nefunkénim spinacem je nebezpecné
a musi byt opraveno.

Dodrzujte pokyny uvedené v tomto navodu v éasti Udrzba.
Pouziti neoriginalnich dili nebo nedodrzovani uvedenych
pokynti pro udrzbu vytvari riziko razu elektrickym proudem
nebo jiného zranéni.

Bezpecnostni pokyny pro

baterie

VAROVANI:

Baterie mohou explodovat nebo z nich mize
unikat kapalina, a mohou tak zpusobit zranéni
nebo poZar. Z divodu sniZeni tohoto rizika:

Peclive dodrzujte vsechny pokyny a varovani uvedena na
Stitku baterie a na obalu.

Baterie vZdy vkladejte se sprévnou polaritou (+ a -) tak, jak je
vyznaceno na baterii a na zafizeni.

Zabrarite zkratu kontakt baterie.

Nenabijejte poskozené baterie.

Nekombinujte staré baterie s novymi. Staré baterie vzdy
nahrazujte novymi bateriemi souc¢asné, a to stejnou znackou
atypem.

+ Vybité baterie okamzité vyjméte a zlikvidujte v souladu
s mistnimi predpisy.

+ Nelikvidujte staré baterie vhazovanim do ohné.
+ Ukladejte baterie mimo dosah déti.
* Neni-li zafizeni pouzivano, vyjméte z néj baterie.
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Instalace baterii typu AA

VloZte nové baterie typu AA do laseru FMHT1-77416 nebo
FMHT1-77443. V modelu laseru FMHT1-77443 muzete pouzit
také nabijeci baterie typu AA. Budete-li pouzivat nabijeci
baterie, postupujte podle pokyni v navodu pro nabijecku
Stanley FatMax FMHT80690.

Otocte laser spodni stranou nahoru.

Zvednéte zapadku nachazejici se na spodni ¢asti laseru,

aby doslo k otevreni krytu Glozného prostoru (obr. B) 1).

Vlozte do pfistroje Ctyfi nové kvalitni baterie typu AA

a ujistéte se, zda jsou kontakty - a + kazdé baterie
v poloze, jakd je vyznaCena uvniti Glozného prostoru

(obr. ®) 2).

Stlacte dolli kryt ulozného prostoru tak, aby doslo k jeho

fadnému zajisténi (obr. B) 3).

Nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem

doprava do polohy odjisténo/zapnuto (obr. @ 1b).

6] Ujistéte se, zda na klavesnici nebliké kontrolka o=

(obr. @ 3), coz znamena, Ze Urovei nabiti baterie

je vysSinez 5 % (> 5%). Jestlize kontrolka o= blika

Cervené, znamena to, Ze je Uroven nabiti baterie nizsi

nez 5 %.

+ S témér vybitymi bateriemi muze laser jesté chvili
pokracovat v provozu, ale jas laserovych paprski bude
rychle slabnout.

+ Po vlozeni novych baterii a po opétovném zapnuti laseru
budou mit laserové paprsky a ¢ary znovu maximalni jas.

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka

pro prepravu smérem DOLEVA do polohy zajisténo/
vypnuto (obr. @ 1a), aby nedochézelo k vybijeni baterii.

Pouziti montazniho bloku

Na spodni &4sti laseru je nastavitelny blok (obr. ().

+ Chcete-li pouzit magnety nachazejici se na predni ¢asti
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laseru (obr. B 2), abyste laser upevnili na ocelovy nosnik,
nevysunujte nastavitelny blok (obr. ®) 1). To umozni
srovnani spodniho bodového paprsku s hranou ocelového
nosniku.

+ Chcete-li laser namontovat nad urcity bod na podlaze

(pomoci univerzalniho drzaku nebo trojnozky), vysurite
nastavitelny blok tak, aby doslo k jeho fadnému zajisténi (obr.
(©) 2). To umozni, aby byl spodni bod laseru zobrazen pres
montazni otvor se zavitem 5/8-11 a laser mize byt otocen
pres otvor se zavitem 5/8-11, aniz by doslo k zméné svislé
polohy laseru.

Zapnuti laseru

Umistéte laser na hladky a rovny povrch tak, aby sméfoval

piimo dopfedu smérem k protéjsi sténé (poloha 0° ).

Nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem

doprava do polohy odji§téno/zapnuto (obr. @ 1b).

Stisknéte tlacitko -@ (obr. @ 6) poprvé, aby doslo

k zobrazeni vodorovné laserové ¢ary, podruhé, aby doslo
k zobrazeni dolt sméfujiciho laserového bodu, a potreti,
aby doslo k zobrazeni vodorovné laserové ¢ary i dolu
sméfujiciho laserového bodu.

Zkontrolujte laserové paprsky. Laser je navrZen tak, aby
proved| automatické srovnani polohy.

Je-li sklon laseru takovy, Ze jiz nemize provést
automatické srovnani (> 4°), laserové paprsky budou
opakované dvakrat blikat a na panelu s kontrolkami bude
nepretrzité blikat kontrolka od. (obr. (@ 4).

Jestlize laserové paprsky blikaji, znamena to, Ze laser
neni vodorovné (nebo svisle) srovnan a NESMi BYT
POUZIT pro uréeni nebo vyznaceni vodorovné nebo
svislé roviny. Zkuste laser pfemistit na rovnéjsi plochu.

Stisknéte tlacitko b (obr. @ 5) poprvé, aby doslo

k zobrazeni svislé laserové Cary z pfedni ¢asti laseru,
podruhé, aby doslo k zobrazeni svislé laserové ¢ary

z bocni Casti laseru a potreti, aby doslo k zobrazeni obou
svislych laserovych ¢ar.

Stisknéte tlacitko & (obr. @ 7), aby dolo k otestovani

Pulsniho rezimu. Na panelu bude svitit kontrolka

a laserové paprsky budou jasnéjsi, protoze budou blikat
s velmi vysokou frekvenci. Pouzivejte pulzni rezim pouze
s detektorem pro vysilani laserovych paprski na velkou
vzdélenost.




Je-li JAKYKOLI z nasledujicich vyroki PRAVDIVY,
pokra&':wujte podlevpokynﬂ pro Kontrolu presnosti laseru,
a to PRED POUZITIM LASERU pro pozadovanou praci.

+ Jedna se o prvni pouziti tohoto laseru (v pfipadé, kdy
byl laser vystaven psobeni vysokych teplot).

+ U laseru nebyla provedena kontrola presnosti.
+ Doslo k padu tohoto laseru.

Kontrola presnosti laseru

Utésnéni a kalibrace laser jsou provadény ve vyrobnim
zavodé. Doporucujeme vam, abyste provedli kontrolu presnosti
pred prvnim pouzitim tohoto laseru (v pfipadé, kdy byl laser
vystaven plisobeni vysokych teplot) a potom v pravidelnych
intervalech, aby byla zajiténa presnost provadéné prace.
Pri provadeéni jaky li kontrol tykajicich se pre i,
které jsou uvedeny v tomto navodu, postupujte podle
nasledujicich kroki:

Pouzivejte nejvétsi moznou plochu/vzdalenost, ktera co
nejvice odpovida provozni i. Cim vétsi je

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech.

Oznacte si stfed laserového paprsku.

Vodorovny paprsek - kontrola sméru

Provadéni kontroly kalibrace vodorovného paprsku vyzaduje
dvé stény ve vzdalenosti 9 m. Je dulezité, aby byla kontrola
kalibrace provadéna pomoci vzdalenosti, ktera neni kratsi nez
vzdalenost aplikaci, pro které bude nastroj pouzivan.

Umistéte laser na konci stény dlouhé 9 m, jako na
(obr. ® 1).
Zapnéte laser.

Stisknéte jednou tlacitko -@®), aby doslo k zobrazeni
vodorovné ¢ary laseru.

Nastavte laser smérem k opaénému konci stény
a rovnobézné s prilehlou sténou.

Minimalné ve vzdalenosti 9 m si oznaéte oddélené paprsky
jako @ a ®.
B Otocte laser 0 180°.

Nastavte vysku laseru tak, aby byl stfed laserového
paprsku srovnén s @) (obr. € 2).

B Pfimo nad nebo pod ®), oznatte &) podél laserového
paprsku (obr. ® 3).
Zméfte svislou vzdélenost mezi body ®) a ©.

Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost
mezi (&) a (©) pro odpovidajici Vzdalenost mezi sténami
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost Pripustna vzdalenost
mezi sténami mezi ® a ©
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Vodorovny paprsek - kontrola rozdilu vysky

Provéadéni kontroly kalibrace vodorovného paprsku laseru

vyzaduje jednu sténu dlouhou miniméainé 9 m. Je dilezité, aby

byla kontrola kalibrace provadéna pomoci vzdalenosti, ktera

neni krat$i nez vzdalenost aplikaci, pro které bude nastroj

pouzivan.

Umistéte laser na konci stény dlouhé 9 m, jako na
(obr.® 1).

Zapnéte laser.

Stisknéte jednou tlacitko -@®, aby doslo k zobrazeni
vodorovné ¢ary laseru.

Nastavte laser smérem k opaénému konci stény
a rovnobézné s pfilehlou sténou.

Minimalné ve vzdalenosti 9 m si oznacte oddélené paprsky
jako @ a ®.
Premistéte laser k opagnému konci stény (obr. () 2).

Nastavte laser smérem k prvnimu konci stejné stény
a rovnobézné s pfilehlou sténou.

Nastavte vysku laseru tak, aby byl stfed laserového
paprsku srovnan s (®).

]
o ]

Pfimo nad nebo pod (@), oznate (¢) podél laserového
paprsku (obr. ®) 3).
Zméite svislou vzdalenost mezi body @ a ©.

"7
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Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pripustna vzdalenost

Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost

mezi @) a (©) pro odpovidajici Vzdal mezi
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

mezi ymi ¢arami pro odpovidajici VySku stropu
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost mezi Pripustné vzdalenost Pfipustna vzdalenost
sténami mezi @ a© Vyska stropu mezi oznaenymi ¢arami
9m 6 mm 25m 1,5 mm
12m 8 mm 3m 2,0 mm
15m 10 mm 4m 2,5mm
6m 4 mm
Svisly paprsek - Olovnice 9m 6 mm

Kontrola kalibrace kolmosti laseru (olovnice) mize byt
nejpfesnéji provedena v misté, kde je k dispozici vysoka sténa
s vySkou idealné 9 m. Jedna osoba musi byt dole, kde je na
podlaze postaven laser a dalsi osoba musi byt v blizkosti
stropu, aby mohla na stropé oznacit bod vytvoreny paprskem.
Je dilezité, aby byla kontrola kalibrace provadéna pomoci
vzdalenosti, ktera neni krat$i nez vzdalenost aplikaci, pro které
bude nastroj pouzivan.

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech (obr. @) 1).

Zapnéte laser.

Stisknéte tiikrat tlagitko <), aby doslo k zobrazeni
predniho a bocnich svislych laserovych paprsku.

Stisknéte dvakrat tlacitko -@®, aby doslo k zobrazeni dolti
sméfujiciho laserového bodu.

Na rovném povrchu oznacte polohu bodu dold sméfujiciho
laserového paprsku @) (obr. @ 2).

Na stropé si vyznacte dvé kratké cary ® a ©, a to

v poloze, kde se kfizi predni a bocni laserové paprsky.

[~]

Zvednéte a otocte laser o 180° a postavte jej tak, aby
se laserovy bod nachazel pfesné nad bodem @), coz je
predchazejici poloha laserového bodu, jak je zobrazeno na

obr. @ 3.

Zkontrolujte na stropé polohu dvou laserovych paprsku.
Nejsou-li rovnobézné s oznacenymi Carami

, otacejte laserem, dokud nebudou laserové paprsky
srovnany s ® a ©.

B Na stropé si vyznatte dvé kratké cary @ a @, ato

v poloze, kde se paprsky kfizi.
Zméte vzdalenost mezi oznacenymi Garami ® a @),
a mezi oznacenymi Garami © a @©.

90° mezi svislymi paprsky
Kontrola pfesnosti 90° mezi pfednimi a bo¢nimi laserovymi

paprsky vyzaduje otevienou plochu s rozméry minimainé
6x3m.

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech, jak je zobrazeno na obr. @ 1.

Zapnéte laser.

Stisknéte trikrat tiacitko <k , aby do3lo k zobrazeni
predniho a boénich svislych laserovych paprsku.

Stisknéte dvakrat tlacitko -@®), aby doslo k zobrazeni dold
sméfujiciho laserového bodu.

Podél predniho laserového paprsku si vyznacte tfi polohy
@, ® a ©), kde je ® stfedovym bodem laserového
paprsku.

B Umistéte laser tak, aby se dolt sméfujici bod nachazel
nad (®) a aby byl predni laserovy paprsek srovnan s ©
(obr. @ 2).

Oznadte si polohu (@) podél boéniho laserového paprsku
ve vzdalenosti alespofi 3 m od laseru.

B Ototte laser ve sméru pohybu hodinovych ruciéek o 90°.

Umistéte laser tak, aby se dolii sméfujici bod nachazel
nad (®) a aby byl predni laserovy paprsek srovnan s &)
(obr. @ 3).

Podél boéniho laserového paprsku si oznacte ()

v blizkosti @.

Zméfte vzdélenost mezi @) a ().




Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pripustna vzdalenost
mezi @) a () pro odpovidajici Vzdalenost od ® k @
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost od Pripustna vzdalenost
®k@® mezi @ a®
3m 3,2mm
4m 3,5mm
5m 4,5mm
6m 5.5 mm
7m 6 mm

Pouziti laseru
Pokyny pro pouziti

Vzdy si vyznacte stfed paprsku vytvareného laserem.

Extrémni zmény teploty mohou zptisobit pohyb vnitfnich
Casti laseru a tim mohou ovlivnit jeho presnost. Béhem prace
provadéjte ¢astou kontrolu pfesnosti.

Doslo-li k padu laseru, zkontrolujte, zda je stéle spravné
kalibrovan.

Je-li laser spravné kalibrovan, provadi automatické srovnani.
Kazdy laser je kalibrovan jiz ve vyrobé tak, aby pfi postaveni
na rovnou plochu s toleranci sklonu + 4° nadel vodorovnou
polohu. Neni vyzadovano zadné rucni sefizeni.

Pouzivejte laser na hladkém a rovném povrchu.

Vypnuti laseru

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro
prepravu do polohy vypnuto/zajisténo (obr. (B 1a). Neni-li tento
spinac nastaven do polohy zajisténo, laser se nevypne.

Pouziti laseru s pfislusenstvim

VAROVANI:

Jiné prislusenstvi, nez je prislusenstvi nabizené
spolecnosti Stanley, nebylo s timto laserem
testovano. Proto by mohlo byt pouziti takového
prislusenstvi s timto laserem velmi nebezpecné.

Pouzivejte pouze prislusenstvi Stanley, které je doporuceno pro
pouziti s timto modelem. PfisluSenstvi, které mize byt vhodné
pro jeden typ laseru, miize vést k vzniku drazu, bude-li pouzito
s jinym typem laseru.

Na spodni ¢asti laseru jsou dva zavitové otvory 1/4-20

a5/8-11 (obr. (©), které mohou byt pouZity pro nagroubovani
prisluenstvi Stanley. PouZivejte pouze pfisluSenstvi Stanley
uréené k praci s timto vyrobkem. Dodrzujte pokyny uvedené

u prislusenstvi.

Doporucené prisludenstvi pro pouziti s timto laserem

nebo v autorizovaném servisu. Potfebujete-li pomoc pfi

vybéru jakéhokoli pfisluSenstvi, kontaktujte prosim nejblizsi
autorizovany servis Stanley nebo navtivte internetovou adresu:
http:/lwww.2helpU.com.

Udrzba

+ Neni-li tento laser pouzivan, ocistéte jeho vnéjsi casti vihkym
hadfikem, otete laser do sucha mékkym a suchym hadfikem
a potom tento laser ulozte do dodavaného kuffiku.

1 kdyz je vnéjsi povrch laseru odolny proti rozpoustédiam,
NIKDY nepouzivejte rozpoustédla pro ¢isténi laseru.

Neskladuite tento laser pfi teplotach, které jsou niz8i nez
-20 “C nebo vy33i nez 60 ‘C.

+ Z dlvodu zajisténi presnosti vasi prace provadéjte astou
kontrolu, zda je laser spravné kalibrovan.

Kontrola kalibrace a dal$i opravy musi byt provadény
v autorizovaném servisu Stanley.

19



120

Odstranovani zavad

Laser nelze zapnout

+ Zkontrolujte baterie typu AA:
+ Kazda baterie musi byt spravné vioZena tak, aby kontakty
(+) a (=) odpovidaly zobrazeni v Glozném prostoru pro
baterie.
+ Kontakty baterie musi byt ¢isté a nesmi byt zkorodované.

+ PouZivejte nové, kvalitni a znatkové baterie, aby bylo
omezeno riziko Uniku z baterii.

Ujistéte se, zda jsou baterie typu AA v dobrém stavu. Pokud
si nejste jisti, vyzkousejte nové baterie.

Pouzivate-li nabijeci baterie, ujistéte se, zda jsou tyto baterie
zcela nabity.

Zajistéte, aby byl laser v suchém prostredi.

PrekroCi-li teplota laseru 50 °C, laser nelze zapnout. Pokud
byl laser ulozen v extrémné horkém prostfedi, nechejte jej
vychladnout. Laser nebude pfi stisknuti tlacitka zapnuto/
pojistka pro prepravu poskozen, pokud byl pfed pouzitim
ochlazen na spravnou teplotu.

Laserové paprsky blikaji

Tyto lasery jsou navrzeny tak, aby provedly automatické
srovnani polohy az po odchylku od vodorovné polohy v priméru
4° ve véech smérech. Je-li sklon laseru tak velky, Ze jiz nemize
dojit k jeho automatickému srovnani, laserové paprsky budou
blikat, coz bude indikovat prekroceni povoleného rozsahu.
BLIKAJICI LASEROVE PAPRSKY ZNAMENAJI, ZE LASER
NENI VODOROVNE NEBO SVISLE SROVNAN ANESMi BYT
POUZIT PRO STANOVENI NEBO VYZNACENi VODOROVNE
NEBO SVISLE ROVINY. Zkuste laser pfemistit na rovngjsi
plochu.

Laserové paprsky se neprestavaji pohybovat

Laser je velmi pesny pfistroj. Nebude-li laser umistén na
stabilnim (a nehybném) povrchu, bude se stale snazit nalézt
srovnanou polohu. Neprestane-li se paprsek pohybovat, zkuste

je povrch relativné plochy a rovny tak, aby byl laser stabilni.

Servis a opravy

Poznamka: Demontéz laserové vodovahy zpisobi zruseni
platnosti vsech zaruk na tento vyrobek.

Z divodu zajisténi BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI vyrobku
svéfte provadéni jeho oprav, Udrzby a sefizeni autorizovanému
servisu. Servis nebo Udrzba provadéna nekvalifikovanou
autorizovany servis Stanley, navétivte adresu
http:/lwww.2helpU.com.




Technické udaje

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Svételny zdroj

Laserové diody

Vinova délka laseru

630 - 680 nm - viditelna

510 - 530 nm - viditelna (vSechny cary)
630-680 nm - viditelna (laserovy bod)

Vykon laseru

<1,0mW - LASEROVE ZARIZENI TRIDY 2

Pracovni dosah

20m
50 m s detektorem

30m
50 m s detektorem

Presnost - viechny cary

+3

mmna 10 m

Presnost - bod sméfujici svisle doli

+6

mmna 10 m

Napéjeci zdroj

4 alkalické baterie typu AA (1,5 V)
(stejnosmérné napéti 6 V)

4 alkalické baterie typu AA (1,5 V)
(stejnosmérné napéti 6 V) nebo
4 baterie NiMH (1,2 V) (stejnosmémé
napéti 4,8 V)

Provozni teplota

-10

°Caz50°C

Teplota pro ulozeni

-20

°Caz60°C

Trida ochrany

IP54 - Odolnost proti vnikéni prachu a vody
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CopepxaHue

* Undpopmaums o nasepe
* BesonacHocTb nonb3oBartens

* TexHuka M NpU
C aKKyMynATOpHbIMK 6aTap!
* YcraHoBKa 6aTapeek AA

* cnonb3oBaHne MOHTaXHoro 6roka
* Bkniouenue nasepa

* [poBepka TO4HOCTYH Nasepa

* Ucnonb3oBaHue nasepa

* TexHuyeckoe obcnyxuBanne

*H nu 1 UX YCT[
* O6cnyxuBaH1e N PeMOHT

* TexHUYecKne XapaKTepUCTUKM

A

WHdopmaums o nasepe

Jlasepbl FMHT1-77416 1 FMHT1-77443 sBnsitotcs
nasepHbIMY U3RensiMu knacca 2. Jlasepbl sBnsioTCs
nasepHbIMU UHCTPYMEHTaMI C KOMMEHCATOPaMy, KOTopble
MOTYT MCMOMb30BATLCS ANS FOPUIOHTAIbHBIX (YPOBHS)

1 BepTUKambHbIX (0TBECa) paBoT M0 BbIPaBHUBAHMIO.

A

BesonacHocTb nonb3oBarens

MpaBuna TexHuku 6ezonacHocTy

[*{Ull Hixe onucbiBaeTcst ypoBeHb ONacHoCTH, 06osHa aembiit
KazpIM 13 npeaynpexaeHuii. MpounTaite pyKoOBOACTBO

Ecnu y Bac ecTb
WNK KaKoMy-NuGo AApYromy MHCTpYMeHTy Stanley, nocetute

TPUMEYAHME: Yka3bisaem Ha npakmuku, Ucnonb308aHue
KOMOpbIX He CeA3aHO C noflydYeHuem mpasm, Ho Mo2ym
NPUSECMU K NOPYe UMYLIecmea, eciiul Ux He u3bexams.

| unun Tapuu no y

http:/lwww.2helpU.com.
OCTOPOXHO:

P ace
HecobmodeHue npedcmassneHHbIX 8 daHHOM
pykosodcmee npasus U UHCMPYKYUL Moxem
npUBECMU K MAXENbIM Mpasmam.

COXPAHWUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO

OCTOPOXHO:

Bosdelicmeue nasepHo2o usnyyeHus. He
pasbupaiime u He 61
U3MeHeHus @ N1a3epHbIil Hugenup. BHympu Hem
J i ons y nonb.

3mo Moxem npueecmu K cepbe3HbIM
noepexdeHusIM 2n1as.

NPEAYNPEXQEHUE:

OnacHoe u3nyyeHue. /cnonb3osaHue Kakux-nu6o
371eMeHMO8 ynpasrneHus, @ Makxe 8bINOHEHUe
Hacmpoek unu npoyedyp, NOMUMO yKa3aHHbIX

8 OaHHOM pyKkogodcmee, MOXem npusecmu

Kk onacHomy 8030elicmauio U3My4eHUs!.

Ha Hakneiike Ha AaHHOM nasepe MoryT 6bITb CreayoLme

1 06paTuTe BHUMaHIE Ha 3TV CUMBOTIbI. CAMEONTL!.

A OIMACHO: O6o3Hayaem onacHyio cumyayuro, Cumson 3HaueHne
Kkomopasi HeusbexHo npusedem K lemarnbHoMy B BoroT
ucxody uu msxerbiM mpasmam.

mBT MunnueatTel

A MPELYNPEXOEHUE: Ykasbieaem Ha - Mpeaynpexzaeve o
ne 0 OnacHyto cumyauuto,komopas, 1a3ePHOM M3Ny4eHnn
8 c1yyae HecobmodeHusi Coomeemcmayiouwux Mep H [\nVHa BONHb B HaHOMETpaX
6e3onacHocmu, Moxem npusecmu K cepbe3HoU
mpaeme unu cMepmenbHomy ucxody. 2 Nasep kniacca 2

BHUMAHMUE: Yka3bigaem Ha nomeHyuanbHo
onacHyro cumyauuto, Komopas, 8 cryyae
HecobmodeHUs CO0meemcmayoLUX Mep
6e3onacHocmu, Moxem cmamb NpUYUHOL mpasm
cpedHell unu 1e2koll cmeneHu maxecmu.

A
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MpepynpeauTensHbie HaKNENKM * Hey (ime nazepHyro y y padom

¢ omy ] ] 0. Imo Moxem
[insa Bawero yao6cTBa U GesonacHoCTH, Ha nasepe K« na nyva e znaza. 3mo
G b MOXem Npusecmu K cepbe3HbIM N0BPEXOEHUSM 21as.
NMPERYNPEXAEHMNE: Bo usbexanuu pucka |, p. lime nasepHyio 0203 OHa He
A @ 107y 4GHUR MpaGM, NposUmatme UHCMPYKULIo ucnosb3yemcsi. Henb3s ocmaensimb 1a3ep 8KI0YEHHbIM,
10 NPUMEHEHLIO. 3Mo noebIwaem puck nonadaxusi 1a3sepHO=0 J1yya 8 2asa.
ﬂﬁ ‘ MPERYMPEXOEHNUE: ITASEPHOE « 3anp 106bIM 6. duch
W3I1YHEHNE. HE HATIPABIIATD /T4 nasep. M3MeHeHue KOHCMPYKYUL MOXEM Npugecmu
BTTIA3A. llasepHoe usdenue knacca 2. K 0nacHomy 8030elicmeLIo 1a36pHO20 L3MTyYeHUS.

He ucnone3yiime nasep 8 HenocpedcmeeHHol
6nusocmu om demell u He nogonslime demsm
ynpasnams n1a3epom. Imo Moxem npusecmu

C K Cepbe3HbIM NOBPEXABHUSIM 2nas.

STANLEY. (STANLEY, FMHT1-77443

FATMAX

Laser| () C€ Laser| () R . N
&2)& &zﬂ * Hey u He cmuj pedyny
Errrrer (e e e amukemKku, B ciiyvae yoaneHus Hakneex, nonb3ogamenu
o “eCosze v 2018 i i
P s vos o= @/ L @b} Mozym criyyaliHo nodeepeHymbCs 8030e(IcmeUIo U3y eHUs.

o Y N1a3epHyio y y Ha y Yt
POBHYH nosepxHocmb. [pu nadeHuu asepa 803MOXHO
nospexdeHue niasepa unu notydeHue mpaembl.

He ucnonb3yiime nasep 80 83pbi8oonacHol

ep P P, npu G
JKudkocmeil, 2a30e unu nbinu. [pu pabome 0aHHO20 .
UHCMPYMEHMa MO2ym NosI8UMbCS UCKDI, KOMopbie Mo2ym OBecneyenvie HANBMAYanbLHOI

npusecMU K 80CNIIaMEHeHUI0 NbUTU UL Napos. besonacHocTH
* XpaHume na3zepHyto ycmaHogKy € Mecmax, + Bydbme eHuMamenbHbl, cMompume, Ymo denaeme U He
HedocmynHbix dns demel u dpyaux 3abblealime 0 30pagom cMbIciie Npu pabome ¢ 1a3epom.
d nuy. Jlasep npe He pabomatime ¢ nasepom, eciiu 81 ycmanu, Haxodumecks
0NacHoCMb 8 pykax HeN0020MoB/TeHHbIX NOTb3C u 8 COCMOSHUU HAPKOMUYECKO20, anko20bHO20 ONbSHEHUS
o T 6 Dy unu nod 8o3delicmauem iekapcmeeHHbIx cpedcme.
P e buyuf n MurymHasi HegHUMamesbHOCMb Npu pabome ¢ nazepom
cneyuanucmamu. TexHUYecKkoe oberyXusaHue MOXem Npusecmu Kk CepbesbIM mpasman.
00/KHO 8bINOHAMBCS MOMLKO KeanuguuyuposaHHbIMU * Ucnonb3yime uHdusudyarnbHbie cpedcmea 3auumsl.
cneyuasucmamu. Hecobroderue 3mozo ycrogus mMoxem Bcezda ucnonb3ylime 3awumHble 04ku. B 3asucumocmu
npusecmu k mpagme. Ymobb! Hatmu 6nuxatuwiud 0m ycnosuti 3Kkcnyamauuu, Ucnosb3oeaHue cpedcms
cepeUCHbIL ueHmp Stanley, nocemume http://www.2helpU. uHOuBUAYanbHOL maKux Kak pecnupamop, 06yeb
com. ¢ Heckonb3awell nodowsol, kacka U 3auyumHble HayWwHUKU,
+ He ucnonb3yiime makue Py 1 puck noiy-erus mpasm.
KaK unu d 4mobbi1 I
Ha na3epHbIll 1y4. Mo MoXem Npusecmu K cepbe3HbIM
nospexdeHuam anas.
* Hey lime n1a3epHyo y y makum

06pa3om, Ymobkl KMo-u60 MO2 HAMEPEHHO UnU
HeHaMepeHHO cMompemb NPAIMO Ha naaeprll? nyd. 3mo
MOXem NPUBECMU K Cepbe3HbIM NOBPEXOEHUSM 2N1a3.
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Wcnonb3oBaHne MHCTPYMEHTa U YXOpA 3a
HUM

He ucnonb3yiime nasep, ecnu He pabomaem
€20 BbIKIHYaMEN> NUTaHNAIGNOKUPOBKK ANst
TPaHCNOPTUPOBKM. JTK060( UHCMPYMEHM, KOMOPLIM

YcraHoBka 6atapeek AA

BcraBbTe HoBble GaTapeitkv AA B nasep FMHT1-77416
unu FMHT1-77443. B nasep FMHT1-77443 Takxe
MOXHO BCTaBMsiTb akKyMynsTopHble GaTapeitku AA.
Mpy ncronb30BaHNN akkyMymsTOpHbIX GaTapeek, cM.

HE803MOXHO ynpaesniamb C NOMOWbHO 8bIKITHO! A
npedcmaenﬂem onacHocmb U nodnexum PemMoHmy.

Cobnodalime uHempykuyuu u3 pasdena TexHuyeckoe
o6cnyxuearue daHHo20 pykosodcmea. Micnonb3ogaHue
HeopuauHarbHbIX 3anyacmel unu HecobnodeHue
UHCMpYKYUd no y o6cny Moxem
Cmamb NPUYUHOU NOPAXEHUS 31EKMPOMOKOM Unu

NOMYYEHUS MPaBM.

PykoBoacTBo no
6e3onacHOCTM aKKymynaTopa

NPEQYNPEXQEHME:

Bamapeu Mo2ym e30peambCsi WU MoxXem
npou3oiimu ymeyka 371eKmpoauma, Ymo Moxem
npusecmu k noxapy. [Insi CHUXeHUs pucka
Heobxodumo cobmodams crnedylowjue npasuna:

B moyHocmu cnedytime uHcmpykuusm u npedynpexoeHusm
Ha ynakoske U sp/ibike 6amapeu.

Beezda npasunbHo ycmaraenusatime 6amapeu,
8 CO0MEeMCMBUU C NONAPHOCMBIO (+ U =), yka3aHHOU Ha
6amapee u 06opydosaHuu.

He 3akopayusaiime koHmakmbi 6amapeu.
+ He
He yc /8alime Hosble € amecme co

cmapbiMu. 3amensiime ece 6amapeu 00HO8PEMEHHO

u ucnonbayume 01 3ameHb! 6amapeu 00H020 U M020 Xe
muna u Mapku.

00Hopa3oeble €

Hesamed; 0 ompabc Ie b peu
U ymunuaupydme ux € COomeememeuu ¢ MeCmHbIMU
HopMamu.

*« Hec

Xparume 6amapeu & mecmax, HedocmynHbIx 01 demedl.

ompabc
I I

BbiHumatime 6amapeu, koeda ycmpolicmeo He
ucnonb3yemcs.

K 3ap y ycmpoticmey Stanley FatMax

FMHT80690.
MepesepHuTe Nasep BBEPX AHOM.

CrBuHbTE 3aLLenKy Ha Nnasepe, YToBbl OTKPbITb KPLILLIKY
GatapeiiHoro ocexa (puc.B) Ne 1).

YCTaHOBHUTE YeTbIpe HOBbIE, BbICOKOKAYECTBEHHbIE
MapoyHble GaTapeitku AA, cobntopas NoNspHOCTL — U +,
kak OTMeYeHo BHYTpY GaTapeliHoro oTceka

(PucyHok B Ne 2).

HaxmuTe Ha KpbiLuky HatapeitHoro oTceka, noka He
yenbiwuTe wenyok (PucyHok (B) Ne 3).

CaBuHbTE BbIKMIOYaTENb NUTaHNS/BNOKMPOBKY ANs
TPaHCTIOPTUPOBKI BMPaBO, B MONoXeHe oTkpbITHs/BKII.

(PvicyHok B Ne 1b).

YbeauTech, 4To Ha KNaBWULLHOM NaHenu OE= (PUCyHoK
@ Ne 3) He muraer (> 5% ). Ecnu 0= muraer, T0 310
03Hayaer, uTo 3apsa 6atapeek Hinke 5 %.

+ Jlasep npopomxuT paboTarb B Te4eHMe KpaTKoro
nepu1osa BpeMeHM no Mepe pacxoia 3apsia 6atapeek,
HO NIUHIM W TOYKM Nasepa ByAyT BbICTPO TYCKHETD.

Mocne 3ameHbl Gatapeek Ha HOBbIE U BKIKYEHNS
nasepa, NoNHas ApKoCTb NNHWIA ¥ TOYek nasepa
BOCCTAHOBMTCA.

Ecnv nasep He ncnonb3ayeTcs, CABUHBTE BbIKIOYaTeNb
NUTaHWS/GNOKVMPOBKI ANt TpaHCnopTUpoBKK BIIEBO

B nonoxerue 6nokvposkw/BbIKT. (Pucyrok @) Ne 1a),
uT0BbI He pacxofoBaTb 3apsi Hatapeek.




Wcnonb3oBaHue MOHTaXHOro
bnoka

Ha HWxHelt CTopoHe nasepa UMeeTcs NoBUKHBI 6ok
(PvcyHok ).

Yrobbl MCroNb3oBaTh MarHUTbI Ha NepefiHeit CTOpoHe
nasepa (PucyHok (B N2 2) ana kpenneHus nasepa

K CTanbHbIM 6ankam, He BblfjBuraiiTe NoaABIKHbIA HMoK
(Pucyrok (@) Ne 1). 370 N0O3BONUT COBMECTUT HIKHIOK
TOYKY C Kpaem cTanbHoi Ganku.

Yro6bl ycTaHOBUTL Na3ep Haf TOYKOW Ha nony (npy
TOMOLLY MHOTOMYHKLIMOHAMNBHOTO KPOHLUTEIHA UMK TPEHOTH),
BbITHUTE MOABINKHbI GIIOK, MOKa OH He BCTAHET Ha MECTo

¢ wenqkom (PucyHok (B) Ne 2). 370 N03BOMMT HiKHel Touke
nasepa paboTaTb CkBO3b MOHTaXHOE OTBEpCTHe 5/8-11,

a Nnasepy BpaLLaTbCs Haf, MOHTaXHbIM 0TBEpCTUEM 5/8-11
6e3 M3MeHeHVst BEPTUKANbHOTO NOSIOKeHMs Nasepa.

BknioyeHue nasepa

YcTaHoBITE Na3ep Ha rmagkyto, NNOCKyH, POBHYK
MOBEPXHOCTb, ¥ HaNpaBbTe €ro Ha MPOTUBOMONOXHYHO
cTeHy (0° nonoxexue).

CABUHbTE BLIKTIOYATENT MUTaHUS/GrIOKVPOBKM ANS
TPaHCMIOPTUPOBKY BIPaBo, B MoNIOXeHUe OTKpLITHS/BKJ.
(PucyHok @ Ne 1b).

Haxmute @) (Pucyrok @B Ne 6) oguH pas ans
0TOBpaXeH!s FOpU3OHTaNbHON NUHIK, BTOPOW pas
NS 0TOBPaKEHNS HIKHEN TOYKM 1 TPETUi pas Anst
0TOBPaXKEHNS TOPU3OHTANBHOM TMHIM 1 HIDKHEN TOUKN.

MposepbTe nasepHbie ny4u. Jlasep ocHatleH
KOMMEHCATOPOM ANl CAMOBbIDABHVBAHNS.

Ecnu nasep HaknoHeH HaCTOMbKO CUMbHO, UTO He
MOXET BbIPOBHATLCA CaM (> 4°), To NasepHble nyun
BynyT perynapHo MuraTh ABaXbl, a Ha naHeny byaet
NOCTORHHO MUraTb ol (PucyHok (@) Ne 4).

Ecnu na3epHble My4n MUraioT, To nasep He
ropu3soHTaneH (unu septukanen) u HE JOIMKEH
VCTIONb30BATLCS AATS ONPEAENeHMst U MapkUpoBK
YpoBHst unm otBeca. MonpoByiiTe nepecTaBuTs nasep Ha
TOPU30HTAmbHYHO MOBEPXHOCTb.

Haxwmre <k (PucyHok@) Ne 5) ok pas ans
MpOeLMPOBaHMs BEpTUKAMbHOM NMHWN U3 NepeaHelt YacTi
n1a3epHoro MHCTPYMEHTa, BTOpOIt pa3 Anst oToGpakeHus
BEpTUKarbHON NasepHoil NMHUM 3 BOKOBOW YacTu
n1a3epHOro MHCTPYMEHTa 1 TPETUiA pa3 Anst oToGpaXeHus
0beux BepTUKanbHbIX IMHAIA.

Haxmure @ (PcyHox (B Ne 7) ans nposepky
UMNYILCHOrO pexvMa. Ha narenw saroputcs @

1 nasepHble Nyun ByayT BLIMAAETL CBETNEE, Tak Kak
OHM ByayT MUraTh C BbICOKOM YaCcTOTON. MNYnbCHbIN
PEXMM Crie/lyeT NPUMEHSTb TONBKO C IETEKTOPOM
QNS NPOELMPOBaHIS NasepHbIX Nyyelt Ha GonbLuoe
paccTosHue.

Ecnn KAKVE-TINBO 13 HukenpuBeaeHHbIX YTBEPKAEHNI
BEPHbI, cnepyiite uHcTpykumam no fMposepke
moyHocmu nasepa NEPE[ VCMOMb30BAHVEM

NA3EPA B paGore.

[lasep npumMeHsieTcs B nepBblii pa3 (B cnyyae, ecnu
nasep nozgeprancs BO3AENCTBUI0 AKCTPeManbHbIX
Temneparyp).

Jlasep npopomkuTenbHoe BpeMsi He MPoBepsAncs Ha
TOYHOCTb.

BoamoxHo, 4o nasep poHANu.

MpoBepka TOYHOCTM Nnasepa

J'Iaseprle WHCTPYMEHTbI MPOXOAAT 3aneyaTtbiBaHue

un Kanwﬁpoaky Ha 3aBoje. PekomquyeTcn BbINONHUTL

NpOBepKy TOYHOCTV Neped NepBbIM UCMONb30BaHWEM

nasepa (ecnv nasep nofBeprancs BO3AeNCTBIIO

KCTpemManbHbIX TeMﬂepaTyp) 1 3aTem perynsapHo noBTopATh

ee Ans obecneyeHust TO4HoCTV paboTbl. [pu ebinonHeHuu
6 Ha u3 npuged

o A,

yu

8 0aHHOM py
pexomeHdayusm:

* Vcnonb3yitte HanbonbLLyio BOIMOXHYHO noLLaab/
paccTosHue, 6nuakoe k paboyemy paccTosiHui. Yem
GonbLue nnolaas/paccTosHue, TeM nerdye GyAeT U3MepUTh
TO4YHOCTb Na3epa.

YCTaHoBUTE na3ep Ha rnaakyto, NNOCKyH, YCTOMUUBYIO

b, FOPU3OH yHo B 060MX

OTMeTbTE LIEHTP Na3epHOro nyya.
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rOpVI30HTaJ1beII7I Ny — HanpasneHue
CKaHUpoBaHUA

[Insi npoBepKy kannBpOBKY rOPU3OHTANBHOTO CKaHMPOBaHHS
HeobX0AMMO ABE CTeHbl Ha paccTosHi 9 M (30 chyT.)

Apyr oT Apyra. KpaiiHe BaXHO BbIMOMHATL KanubpoBky
VHCTPYMEHTa C UCMOMb30BAHNEM PACCTOHUS HE MEHBLLETO,
YeM paccTosiHUe, Ha KOTopoM ByAeT aKCyaTpoBaThCs
VHCTPYMEHT.

YcraHosuTe nasep y Havana 9 m (30 coyT.) CTeHbI
(PycyHok®) Ne 1).

Bkntounte nasep.

[ |

Haxmute -® oanH pas, utobbl 0To6paauTh
TOPU3OHTANbHbI NTa3epHbIA Myd.

=2

HanpasbTe nasep Ha NPOTUBONOMNOXHbIA KOHEL| CTEHbI
napannensHo bnuxariiueit cTeHe.

a

He meHee yem Ha paccTosiHi 9 m (30 cpyT.) oT nasepa
otmeTbTe @) 1 ®).

lMoBepHuTe nasep Ha 180°.

[~ ]

Otperynupyiite BbICOTY Na3epa Takum 06pa3om, YTobb!
LieHTp Nyya 6bin comeleH ¢ @) (PvcyHok®) Ne 2).

Henocpencraento Hap 1 nog ®), otMeTbTe () BRoNb
nasepHoro ny4a (PucyHok(®) Ne 3).

NamepbTe BepTvkanbHoe pacctosiue mexay ® u ©.

Ecnv namepeHHoe 3Hadetve Gonblue AONyCTUMOro
paccrosiHus Mexpy ® u(© Ans cooTBeTCTBYIOWIETO
paccTosiHUs MeXay CTeHamu B CrieayloLuen Tabnuue, 1o
nia3ep CnefyeT CAaTb B aBTOPU30BAHHBIN CEPBUCHbIN
LieHTP AANS TEXHUYECKOTO 0BCTYKMBAHUS.

rOpI/I3OHTaJ1bHI:Iﬁ JIyY — HaKInoH

[lns npoBepki1 kannGPOBKIA TOPU3OHTATBHOTO HaKIoHa
Heobxoanma ofiHa cTeHa AnnHol He MeHee 9 M (30 chyT.).
KpaliHe BaXHO BbIMOMHSTb KarmbpOBKY MHCTPYMEHTa

C UCTIONb30BAHUEM PACCTOSHNS HE MEHBLLETO, YeM
paccTosiHue, Ha KOTOpOM ByAieT aKCnnyaTUpoBaTbCs
VHCTPYMEHT.

YcraHosuTe nasep y Havana 9 m (30 doyT.) CTeHbI
(PvicyHok® Ne 1),

Bkniounte nasep.

]

Haxmute -® oanH pas, 4tobbl 0To6pasnTs
TOPW3OHTaNbHbIA Na3epHbI Myy.

=2

HanpaBbTe nasep Ha NPOTUBOMONOXHbIA KOHEL| CTEHbI
napannensHo 6rnnxaiilueit cTeHe.

a

He meHee yem Ha paccTosiHui 9 M (30 cpyT.) oT nasepa

otmetbTe @ 1 ®).

TepemectyTe nasep k ApYroMy KOHLY CTeHs!
(Pucyrok (B) Ne 2).

HanpaBbTe nasep Ha npeablayLLyil KOHEL, TOi Xe CTeHb
napannensHo 6nnxaiilueit cTexe.

B E B2

OTperynupyiiTe BbICOTY fla3epa TakuM 06pa3om, Ytobbl
LieHTp nyya Bbin cosmeltieH ¢ ®).

HenocpeacreenHo Hag 1 nog @), otmertsTe (©) BOMb
na3epHoro nyya (PucyHok(® Ne 3).

NamepbTe pacctosive mexay @ 1 ©.

Ecnu usmepenHoe 3HayeHve GonbLue gonycTumoro
paccTosiHus mexay @ M@ NS COOTBETCTBYOLLEro
paccTosHUS Mexay CTeHamu B crieayloluei Tabnuue, To
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P I na3ep crefyeT cAaTb B aBTOPU30BAHHIA CEPBUCHBIN

accrosnye OnyCTUMOE paccTonHme LIGHTP ANS TEXHUYECKOro 0BCryKMBaHNS.

vexay Mexay ® v ©

CTeHamu Paccrosiue mexay | [lonyctumoe paccTosiHue
9m (30 yT.) 6 MM (1/4 atorma) CTeHamm Mexay @ 1 ©
12 m (40 dpyT.) 8 mwm (5/16 aroiima) 9 M (30 cbyT.) 6 mm (1/4 proiima)
15 m (50 doyT.) 10 mm (13/32 proiima) 12 m (40 dpyT.) 8 mm (5/16 aroiima)

15 m (50 dpyT.) 10 mm (13/32 proiima)




BepTukanbHbIi nyy - oTBEC

[MpoBepky BepTUKanbHoil kanbpoBky (0TBECA) Na3epa MOXHO
BbINOMHUTL Hanbomnee TOYHO MPY HaNM4MK AOCTATOHHOTO
BEpTUKarbHOrO MPOCTPaHCTBa, B WAeane okono 9 m

(30 dpyTOB), rae oauH YenoBek pacnonaraeT nasep Ha

oy, @ BTOPOV HaxoAuTCs Y NoTorka, YTo6bl 0TMETUTL

TOYKY, Co3aaBaeMylo Ny4om Ha notonke. Kpaite BaxHo
BbINONHATL KAanMBPOBKY MHCTPYMEHTa C MCMOMb30BaHUEM
PacCTOsHYS He MEHbLLETO, YeM PaccTosHUE, Ha KoTopoM byaeT
9KCMYaTPOBATLCS UHCTPYMEHT.

YcTaHoBuTe Nasep Ha rnajkyto, NA0CKyH, YCTORUMBYI0
NOBEPXHOCTb, FOPU3OHTaNbHYHO B 060MX HanpaBneHnsX
(PycyHok @) Ne 1).

Bkntounte nasep.

HawmnTe —<b) Tovxzs! Anst 0TOBpaXeHNs nepenHx
1 6OKOBbIX BEPTUKAMBHBIX JTyYeil.

Haxmute -@© ABaxabl Ans 0TOGPa)eHNs HUKHER TOUKM.

@a

OTMeTbTe NONOKeEHME HIKHEV TOUKN (@) Ha POBHOI
nosepxHocTy (Pucyok @) Ne 2).

Ha notonke otMeTbTe aBe KopoTkie i ®) u ©), roe
nepecekaloTcs nepefHui 1 GOKOBON NasepHbIi Mnyy.

MopHumuTe 1 NoBepHUTE Nasep Ha 180°, u pacnonoxute
HIDKHIOIO TONKY MpsiMO Had @), MpeblayLLee MecTo
pacnonoxexusa HIDKHE TOMKK, KaK NOKa3aHo Ha PMCyHKe

©Ne2.

Ha notonke oGpariTe BHUMAHMe Ha nonoxete

[ABYX Na3epHbIX ny4edt. ECIM OH He napannenbHbl
oTMeveHHbIM HusiM ) 1 (©), nosopaumsaiiTe nasep,
floka na3epHble Nyu He cosmectsiTes ¢ @ v ©.

Ha notonke oTmeTbTe fBe kopoTkie kM @ 1 @), rae
nepeceKaloTcs nyuy nasepa.

b Vlamepbre PpaccToaHune mexay 0TMEeYEeHHbIMU NUHUAMKU @
1@ EuE.

Ecnu nsmepenHoe 3HaueHue GonbLue AonycTUMOro
PacCTOSHNA MeXAY OTMEYEHHbIMU NUHUAMM 6 ans
COOTBETCTBYIOLLE BbICOThI NOTONKA B CReaytoLen
Tabnuue, To nasep cneayeT CAaTb B aBTOPU3OBAHHbII
CEPBYUCHbI LIEHTP ANt TEXHUYECKOTo 0BCyKUBaHMS.

nOI'IyCTVIMOE paccTosHue

BbicoTa notonka Mew:ly OTMEYeHHbIMU

TIUHUAMM
2,5m (8 dpyT.) 1,5 mm (1/16 aroiima)
3 m (10 cpyT.) 2,0 mm (3/32 proitma)
4 wm (14 cpyT.) 2,5 mm (1/8 proiima)
6 M (20 chyT.) 4 mm (5/32 proitma)
9 m (30 cpyT.) 6 MM (1/4 proiima)

90° Mexxay BepTUKaNbHbIMKU NyYyamm
[ins npoBepku TO4HOCTU Npsimoro yrna (90°) mexay nepenHum

11 60KOBbIM BEPTUKAMbHBIM My4ami HeOGXOANUMO MPOCTPAHCTBO
6 Ha 3 M (20 chyT. Ha 10 chyT.).

YcraHosuTe nasep Ha rnagkyto, nnockyto, yCTOIZ‘MByIO
MOBEPXHOCTb, TOPU3OHTAIBHYIO B obonx HanpasneHusx,
Kak nokasaHo Ha pucyHke (B Ne 1.

Bkniounte nasep.

Hasmure <b) Tpuxas! Ans oToBpaxeHns nepesHnx
11 GOKOBbIX BEPTUKANbHbIX My4eit.

Haxmute @ ABaxabl ANs 0TOGPaXEHNUs HUKHE TOUKM.

Bronb nepepHero nasepHoro ny4a OTMETbTe TP TOYKN
@, ®, v ©); rae (&) HaxopuTes B CepeayHe nasepHoro
nyva.

Pacnonoxvre nasep Takum 06pa3om, YTOBbI HUKHAS TOYKa
Hanerana Ha (&), a nepesHuin Ny4 nasepa Gbin COBMELLEH

¢ © (PvcyHok @ Ne 2).

OtmeTbTe Touky (&) BROML 6OKOBOFO N1a3epHOro nyya Ha
paccTosiHum no kpaiiHei mepe 3 m (10 cyT.) oT nasepa.

Pacnonoxvre nasep Takum 06pa3om, YTOBbI HUKHSS TOYKa
Hanerana Ha (®), a nepeaHui ny4 nasepa Gbin COBMELLEH
¢ ® (PvcyHok @ Ne 3).

Bpons 6okoBoro nasepHoro nyya, otmetsTe (F) pagom
c@.

[MoBepHuTe Nasep no YacoBoit cTpenke Ha 90°.

MamepbTe pacctosue Mexay @ u ©.
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3 Ecnu vamepeHHoe 3Hauetme Gonbiue AONYCTUMOro
paccrositus Mexpy @ u (D) ans cooteeTcTByloWEro
paccrositus mexpy ® u @) B crieaylowen Tabnuue,
TO na3ep crieAyeT CAaTb B aBTOPU30BAHHbIN CEPBICHBI
LiEHTP AANS TEXHUYECKOTO 0BCTYKMBAHUS.

PaccrosHue ot [lonycTumoe paccTosiHu1e
®rE Mexay @ n ®
3Mm (10 dyT.) 3,2 mwm (1/8 proiima)
4w (14 cpyT.) 3,5 mm (5/32 proitma)
5Mm (17 dyT.) 4,5 vm (3/16 aroiima)
6 M (20 dyT.) 5,5 mm (7/32 proitma)
7 M (23 dyT.) 6 MM (1/4 froiima)

WUcnonb3oBaHue Nasepa

CoBeTbl N0 JKkcnnyaTauuun

Bcerpa otmevaliTe cpeaHiok TOuKy Nyya, CO3AaBaeMoro
na3epom.

YpeamepHble nepenagbl TeMneparyp MoryT npuBecT!
K ABWKEHMIO BHYTPEHHYX YacTel, 4T MOXET NOBMUATL Ha

TOYHOCTb. YalLie NpoBepsiATe TOYHOCTb 3aMepoB B NpoLiecce

paboTbI.

Ecnu nasep koraa-n1Go poHsnu, npoBepbTe TOYHOCTb ero
KkanvbpoBKi.

camocTosiTernbHo. Kaxaplii nasep npoxoauT kannbposky
Ha 3aBofie, YT0Bbl HAXOUTb YPOBEHb NP HAXOXKAEHUM
Ha NNockol MOBEPXHOCTM CO CPEHIUM YrioM B + 4° oT
ropu3oHTanu. PyyHas perynupoBka Ha Tpebyetcs.

Vcnonb3yitTe nasep Ha rnaakoi, NNOCKOiA U POBHOI
MOBEPXHOCTH.

BbIkntoyeHue nasepa

CppuraitTe BbIkntoyaTenb NUTaHWs/GNOKUPOBKM ANst
TPaHCNOPTUPOBKM B nonoxenue BbIKM./6nokvposku

(puc. @ Ne 1a), ecnu nasep He ucnonbayetcs. Ecnu
BbIKIK4aTENb HE YCTAHOBHUTb B MONOXEHHE BIOKMPOBKM, TO
na3ep He BbIKIH4MTCS.
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[Mpu npaBunbHoi kanubpoBku nasep GyaeT BbIpaBHUBATLCS

Wcnonb3oBanue nasepa
C AONONHUTENbHbIMU NPUHAANEXHOCTAMU

NPEAYNPEXQEHUE:

B cesi3u ¢ mem, ymo dononHUMebHsIe
npuHadnexHocmu Opyaux npousgodumenel
nomumo Stanley He npoxodunu nposepKy Ha
coemecmuMocb ¢ OaHHbIM u3denuem, ux
UCNoNb308aHUE MOXem npedcmasnsimbs ONacHOCb.

Ucnonb3ylime monbko npuHadnexHocmu Stanley,
pekomeHA08aHHbIe 51 UCNOb308aHUS ¢ OaHHOU MOOENbHO.
JlononHumenbHsle npuHadnexHocmu, npueodHble 0nst 00HoU
N1a3epHoll yCmaHoeKu, Mozym npedcmasnsimes onacHocms

U npusecMU K mpasme npu Ucnonb308aHuL 0ns Opyeoli
N1a3epHOLl yemaHoBKU.

HwxHsst yacTb nasepa ocHalleHa BHYTpeHHeit pesbboit 1/4-20
1 5/8-11 (puc. (©) Ana 3akpennieHys Texyux un Gyayimx
[OMOMNHUTENbHBIX NPUHAANExXHocTel Stanley. Vicnonbayitte
TOMbKO MPUHAANEXHOCTH Stanley, NpeaHasHaYeHHble Ans
1CMOMb30BaHMst C AaHHbIM nasepoM. CrieflyiTe MHCTPYKLMSM,
BXO/ISILLVM B KOMMIEKT NOCTABKU MPUHAANEKHOCTH.

[lononHuTenbHble NPUHaLNEXHOCTH, PEKOMEHAO0BAHHbIE

K MCrONb30BaHMIO C fJaHHbIM J1a3epoM, MOXHO npuobpectin
3a OTAENbHYI0 MNaTy y Ballero Aunepa unu B 6rikariem
CEepBU1CHOM LigHTpe. ECI Bam Hy)XHa NOMOLLb Npy noicke
KaKoii-GO NPUHANEXHOCTH, CBSKUTECH C BrimkaiiLim
CepBUCHbIM LieHTpoM Stanley unu noceTute Halw BeG-caiT:
http:/lwww.2helpU.com.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHme

Ecnv nasep He UCTIoNb3yeTes, 0YUCTUTE BHELLHWE YacTy
BNaXHOI TKaHbIO W MPOTPUTE Na3ep CyXOi MATKOM TKaHbIO,
4T06b! MONHOCTBIO €70 BbICYLUMTS, MOCNE YETO MONOKUTE Ero
B SILLYK, MOCTABIIEHHbIN B KOMNTEKTE.

Kopnyc nasepa ycToituus k pacTBOPUTENSIM, HO TeM He
meree, HUKOT A He ncnonbayiiTe pacTeoputeni Ans
YMCTKN nasepa.

He xpahute nasep npu Temnepatype Hxe -20 ‘C (-5 °F) unm
Bbile 60 C (140 °F).

[Ans noaaepxKaHus TOYHOCTU PaBoTbl, PErynsipHo
npoBepsiiTe KanuGpoBky nasepa.

Mposepka kanuBpoBky, a Takke TeXHUYECKOe oBCyKuBaHe
1 PEMOHT MOXHO BbIMOSTHUTL B CEPBUCHBIX LieHTpax Stanley.




HencnpaBHOCTH 1 cNoCo6bI
UX yCTPaHeHus

Na3sep He Bkntovaetcs

+ [posepbTe Gatapeiikv AA 1 ybeauTecs, uTo:
+ Kaxpas Gatapeiika NpaBurbHO BCTaBMEHa, COrNacHo
MapK1poBKe (+) 1 (—) BHYTpY GaTapeitHoro oTceka.
+ KowTakTbl GaTapeek YucTble 1 63 NPU3HAKOB PaBUMHbI
1N KOpPO3NN.

. EaTapeﬁKM ABNAOTCA HOBbIMU, BbICOKOTO KayecTsa
W Mapo4HbIMK, YT06bI CHU3NTL PUCK YTEUKN.

Y6eauTecs, uto 6atapeiikn AA HaxogsTcs B paboyem
cocTosHMN. TTpY HanM4MM COMHeHwIA, nonpobyiite
YCTaHOBUTb HOBble GaTapeiiki.

Mpu MCNoNb30BaHMM aKkKyMYISTOPHLIX GaTapeek y6eauTecs,
4TO OHM MOMHOCTbIO 3aPSKEHDI.

[lepxuTte nasep cyxum.

Ecnv nasep Harpet Ao Bbiwe 50 “C (120 °F), 1o ycTpoiicTBo
He BkntounTes. ECrv nasep xpaHuncs npu kpaiHe BbICOKO
Temnepatype, N03BoNbTE €My OCTbITb. J1a3epHbii HUBENMP
He ByneT noBpex/aeH, eCn ero BbIKMioYaTeNb NUTaHNs/
610KMPOBKM ANt TPAHCOPTMPOBKY CMOMb30BATH 40
oxnaxaeHus fo paboyei Temnepatypel.

NasepHble nyun muraiot

KoHcTpyKuwst nasepa npefycMaTpuBaeT CaMoBbIpaBHBaHMe
10 4° B cpeaHeM BO BCex Hanpasnennsx. Ecnn nasep
HaKITOHEH HACTOMbKO CUITBHO, YTO BHYTPEHHMIl MeXaHM3M

He MOXET €ro BbIPOBHSITb, TO Na3epHbIe My4 HauHyT

MUraTh, ykasblBasi Ha NpeBbILLIEHNE A1anasoHa HakMoHa.
MWTAIOLLIME NNASEPHBIE Y4 HE ABNAOTCA
TOPU3OHTAJIbHbIMI UNA BEPTUKANBHBIMA U HE
JOMKHbI NCMONb3OBATLCA ANA ONPEAENEHNA

WN MAPKMPOBKW YPOBHSA WA OTBECA. Monpobyitte
nepecTaBuTb nasep Ha Gornee ropu3oHTambHYH NOBEPXHOCTb.

ﬂaseprle JIy4u He npeKpalakT ABUraTbCcs

Jlasep SBNSIETCS BbICOKOTOUHBIM MHCTPYMEHTOM. Mo3Tomy,
€CIN €r0 He PacrionoXuTb Ha YCTONYNBON (1 HEMOABIKHON)
NOBEPXHOCTY, TO Nasep ByAeT MOCTOSHHO MbITaTbCs
onpeaenuTb ypoBeHb. ECn Nyy He npekpallaeT ABuraTbes,
nonpoByiiTe ycTaHOBUTL Na3ep Ha bonee ycToiumByio
noBepXHOCTb. Takxke noctapaitecs ybeauTses, 4to
NOBEPXHOCTb OTHOCUTENbHO MIOCKAs U FOPU3OHTANbHAS, YTOBbI
obecreynTb CTabUnbHOCTL Nasepa.

OGcnyxuBaHue U peMOHT

lMpumeyaHue: Pasbopka na3epHo20 HUBENUPa aHHyupyem
2apaHmuio Ha usderue.

Yrobbl 06ecneunts BESONMACHOCTb n HAOEXXHOCTb
paboTbl YCTPOIICTBA, PEMOHT, 0GCMYXKMBaHHE 11 PEryNMpoBKY
CcrieflyeT NPOBOANTL B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHBIX
LieHTpax. TexHu4eckoe 0bCnyxKvBaHIe, BbIMONHEHHOE
HeKBanMULMPOBaHHbIMM NALIAMU, MOXET CO3/1aTb PUCK
nonyyeHus TpaBM. Ytobbl HailTin GrivkailLLmii CepBUCHBIN
ueHTp Stanley, nocetute http://lwww.2helpU.com.
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TexHuyeckue XapaKTepUuCcTukun

FMHT1-77416

FMHT1-77443

VcTounmk ceeta

NasepHble A1ogb!

[innHa BonHbI nasepa

630 - 680 HM BUOMMas

510 - 530 HM BUAgMMas (BCE NUHMN)
630 - 680 HM BUANMaS (BUAMMA TOYKa)

MowHocTb nasepa

< 1,0 mBt, NABEPHOE W3[ENWE KNACCA 2

Paboyas aanbHocTb

20 m (65 chyToB)
50 m (165 ¢hyT.) C feTEKTOPOM

30 m (100 cpyToB)
50 m (165 ¢hyT.) C feTEKTOPOM

TOYHOCTb — BCE NUHUN

+3 mm Ha 10 m (£1/8 atoiima Ha 30 cyT.)

TOYHOCTb — HUXHSAS TOYKA

+6 MM Ha 10 M (£1/4 proiima Ha 30 cyT.)

VIcTOuHMK nuTaHms

4 wenouHblx batapeitkv Tuna AA (1,5 B)
(6 B noc. Toka)

4 wenouHblx 6aTapeitkv Tuna AA (1,5 B)
(6 B nocT. Toka) unu
4 Hukenb-meTannoruapuaHbix 6atapeiki
Tuna AA (1,2 B) (4,8 B nocr. Toka)

Pabovasi Temneparypa

ot 14°F o 122°F (ot -10°C go 50°C)

Temnepatypa xpaHeHus

ot -5°F po 140°F

(o7 -20°C 70 60°C)

DakTopbl OKpYXaloLeil cpeb!

YeToitunBocTb K nbiny 1 Bnare no IP54
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* Miiszaki jellemzék

Tajékoztatas a lézerrdl

AFMHT1-77416 és FMHT1-77443 tipusu lézerek 2. osztalyt
lézertermékek. A lézeres késziilékek 6nszintezok, vizszintes és
fiiggbleges szintezéshez hasznalhatok.

A felhasznal6 biztonsaga

Biztonsagtechnikai iranyelvek

Az alabbi definiciok az egyes figyelmeztetd szavakhoz térsitott
veszély stlyossagara utalnak. Kérjlik, olvassa &t a kézikonyvet,
és forditson figyelmet ezekre a szimbolumokra.

e VESZELY: Olyan kozvetlen veszélyt jelez, amely
halélos vagy stilyos sériilést okoz.

e FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis
veszélyhelyzetet jelez, amely halélos vagy stilyos
sériilést okozhat.

e VIGYAZAT: Olyan potencialis veszélyhelyzetet jelez,
amely kénny(i vagy kézepesen stilyos sériilést
okozhat.

MEGJEGYZES: Olyan, személyi sériiléssel nem fenyegeto
gyakorlatot jelez, amely anyagi kért okozhat.

Ha ezzel vagy mas Stanley késziilékkel kapcsolatos
kérdése vagy é étele meriil fel, lat el a http://
www.2helpU.com internetes honlapra.

FIGYELMEZTETES:
Olvasson el és sajatitson el mmden utmutafast
A kézikényv figyel éseinek és G

figyelmen k:vul hagyésa stilyos személyi sériilést

okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTMUTATASOKAT

FIGYELMEZTETES:

Lé

arzasnak valo k 8g. Ne szerelje
szét és ne alakitsa at a lézerszintezot. Nincsenek

a késziilékben felhasznélé altal szervizelheté

alkatrészek.

Az sllyos szemsériilést okozhat.

FIGYELMEZTETES:
Veszélyes sugarzas. A kezel6szervek itt
megadottaktél eltérd hasznélata vagy itt fel nem sorolt

veletok

végzése sugarza lyt teremthet.

Alézerkészilék cimkéjén a kovetkezo szimbolumok lehetnek.

Szimbdlum Jelentése
\ Volt
mW Milliwatt
- Figyelmeztetés
lézersugarzasra
nm Hulldmhossz nanométerben
2 2. osztaly( lézerkésziilék

Figyelmeztetd cimkék

Keényelme és

srdekah

az On lézerén

a kovetkez6 cimkéket helyeztiik el.

FIGYELMEZTETES Sériilés veszelyenek

AD =

végett a l6nak at kell

olvasnla a kezelési kézikonyvet.

FIGYELMEZTETES: LEZERSUGARZAS.
NE NEZZEN BELE A SUGARNYALABBA. 2.

osztalyu lézertermék.

(STANLEY.
"
SER. Made in Chi

A\ @

(STANLEY. FMHT1-77443
wwwestanleylasers com

SER Wwwestanleytools.com

Made in China @

LASER‘

CE LASER C€E
€ (BN

<1.0mW @ 620-6
EC s aots

S10mW @ 510-5%00m

\TYPE 1: 6 VDC ==

<1.0mW @ 630-6800m
@ \EG sz ;018 @
)/ \_TYPE1: 6 VDC == >/
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bhans ilvec |6 b

Ne alja a lézert r
példaul ahol gyulékony folyadékok, gazok vagy por
vannak jelen. A késziilék hasznélatakor szikra keletkezhet,
amely begydjthatja a port vagy gazokat.

A hasznalaton kiviili lézerkésziiléket gyermekektdl és
mas, al Jjaratlan | elzart helyen
tarolja. Képzetlen felhasznéld kezében a késziilék veszélyt
jelent.

A késziilék szervizét képzett szakszemélyzetnek KELL
végeznie. Képzetlen személy éltal végzett szerviz vagy
karbantartas sériiléshez vezethet. Az Onhéz legkbzelebbi
szerviz elérhetdségét a http://www.2helpU.com honlapon
talélja.

Ne nézzen optikai késziilékkel (pl. tavcsével vagy
tranzitmiiszerrel) a lézersugarba. Az sulyos szemsérilést
okozhat.

Ugy helyezze el a lézert, senki ne nezhessen

1ék vagy véletleniil a Ié . Az stlyos
szemsériilést okozhat.
Ne helyezze a lézert tiikroz6 feliilet kozelébe, amely
a sugarat valakinek a ébe tiikrozhetné. Az sulyos
szemsériilést okozhat.

Kapcsolja ki a Iézert, amikor nem hasznalja. Ha
bekapcsolva hagyja, nagyobb annak a veszélye, hogy valaki
belenéz a lézersugérba.

ne vég a lézeren. A lézeres
keszu/ek étalakitasa sugarzasveszélyt teremthet.

Ne miikodtesse a lézert gyerekek kzelében, és ne
engedje, hogy gyerekek miikédtessék. Az stlyos
szemsériilést okozhat.

Ne tavolitsa el és ne tegye olvashatatlanna

a figyell imkéket. Ha a cil eltavolitia, a lézer
hasznéloi vagy masok tudtukon kivill is sugérzasveszélynek
lehetnek kitéve.

Egy feliiletre hely Ha

a lézerkészilék leesik, megrongélédhat, vagy stlyos
személyi sérilést okozhat.

4z LAkt

a lezer

Személyes biztonsag

+ Soha ne veszitse el éberségét, figyelien oda a munkéjara, és
hasznélja a jozan eszét, amikor lézerkésziilékkel dolgozik.
Ne hasznalja a lézerkésziiléket, ha féradt, ha gyogyszer,
alkohol hatéasa vagy gyégykezelés alatt all. Lézerkésziilék
hasznalata kdzben egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos
személyi sériilést okozhat.

Hasznaljon személyi védbfelszerelést. Mindig viselien
véddszemiiveget. A munkakérilményektdl fiiggéen
véddfelszerelés (pl. porvédé maszk, csuiszésmentes cipd,
sisak és hallasvédd) hasznélata mellett kisebb a személyi
sériilés kockézata.

A késziilék hasznalata és gondozasa

+ Ne hasznélja a lézerkésziiléket, ha az Uzemi kapcsolo/
Szallitasi rogzité nem mikodik. Barmely késziilék
hasznalata, amely nem iranyithato megfeleléen az iizemi
kapcsoldval, nagyon veszélyes, ezért azonnal meg kell
Jjavittatni a kapcsolot.

Kévesse a kézikonyviink Karbantartas cimii részében
megadott Utmutatdsokat. Nem jovahagyott alkatrészek
felhasznalasa vagy a Karbantartas cim alatt megadott
utmutatasok figyelmen kiviil hagyasa aramdités vagy sériilés
veszélyével jérhat.

Az akkumulatorok biztonsaga

FIGYELMEZTETES:

A telepek bbanh k vagy szivarogh k
sériilést, tiizet okozhatnak. Ennek veszélye igy
csokkenthet6:

Gondosan tartsa be a telep cimkéjén és csomagolésan

tallhaté 4sokat és figyelme. k
« Atelepeket mindig helyesen, a rajtuk és késziiléken is
polarités jelzéseknek (+ és —) megfeleléen
helyezze be.

Ne zérja révidre az akkumulétor érintkezGit.

Eldobhatd telepeket ne toltson.

Ne hasznaljon régi és Uj telepeket egyiitt. Mindegyiket
egyidejiileg cserélje ugyanolyan gyartmanyu és tipust tj
telepre.

A lemeriilt telepeket azonnal vegye ki, és a helyi
hulladékkezelési rendelkezések szerint semmisitse meg.

Ne dobyja tiizbe a telepeket.




" Gyermekekic tartsa tévol A rogzitéblokk hasznalata

+ Amikor a késziiléket nem hasznalja, vegye ki beléle o i .
42, vegy! Akészilék aljan van egy mozgathaté rgzitéblokk (D)abra).

a telepeket.
+ Ha a készlilék ellapjan Iév magnesekkel (B abra, 2)
A rogziti a késziiléket egy acélg la oldalahoz, ne hiizza

Az AA telepek behelyezese ki a mozgathatd blokkot () 4bra, 1). Ez lehetdvé teszi, hogy
Tegyen (j AA méreti telepeket a FMHT1-77416 vagy FMHT- a lefelé iranyuld pont az acélgerenda széléhez igazodjon.
77443 tipusu lézerkészilékbe. Az FMHT1-77443 tipusu + Ha a lézerkésziiléket a padlé egy pontja folé rogziti
|ézerkésziilékbe AA méretii tolthetd akkumulatorokat is tehet. (tobbfunkcios konzol vagy allvany segitségével), hiizza ki
Tolthetd akkumulatorok hasznalatahoz tanulmanyozza at kattanésig a mozgathato régzitéblokkot (@) 4bra, 2). Ez
a Stanley FatMax FMHT80690 tolt6 hasznalati itmutatojat. lehetdvé teszi, hogy a lefelé iranyuld Iézerpont lathato legyen

az 5/8-11 menetli szerel6furaton keresztil, és a kész(ilék
fiiggbleges helyzetének valtoztatasa nélkiil legyen forgathato
Akészilék teleptarto rekeszének fedelét felemelve nyissa @z 5/8-11 meneti szerel6furat felett

ki a rekeszt (®) 4bra, 1).

Tegyen be négy db AA méretii Uj, mindségi és markas A |éze|‘ bekapcsolésa

telepet, Ugyelve arra, hogy a - és + érintkezdik a teleptartd

Allitsa fejtetdre a készilléket.

rekeszben megjeldlt helyekre keriilienek (®) abra, 2). Egyenletes, lapos, vizszintes feliletre tegye a lézert,
4] . i i i i a késziilék egyenesen eldre, a szemkozti fal iranyaba
L3 Nyomja a teleptarto rekesz fedelét, amig a helyére nézzen (0°-os helyzet).

bepattanva be nem zérul (®) 4bra, 3). .

L . . Cslisztassa az Uzemi kapcsolét/Szallitési rogzitét jobbra,

Csusztassa az Uzemi kapcsol6t/Szallitasi rogzitét jobbra, Kioldva/Bekapcsolva allasba (@) abra, 1b).
Kioldva/Bekapcsolva allasba (@ abra, 1b).

El Nyomja meg a -@) gombot (@ 4bra, 6) eldszor
Abillentyiizeten ellendrizze, hogy a o= ikon a vizszintes lézervonal, masodszor a lefelé iranyuld pont,
(@ 4bra, 3) nem villog-e (> 5%). Ha a o= ikon villog, majd harmadszor a vizszintes vonal és a lefelé iranyulo
a telep toltottségi szintje 5% alatt van. pont megjelenitéséhez.

+ Atelep tovabbi lemeriilése kozben a késziilék révid ideig
még miikddhet, de a lézervonalak és pontok hamar

. terveztiik.
elhalvanyulnak.
PR o s Ha a késziiléket annyira megbillentik (4°-nal
* Miutén 0j tlelepe!<et helyez a lfeszulekbg, e§ ujb,OI meredekebben), hogy nszintezésre nem képes,
?,e kapc.s.l.)i‘{ls 'Ia} \ezer:onalgkl s pontok ismét teljes alézersugarak tobbszor egymas utan kettot-kettot
cenyerejlikkel fognak megjelennl. villognak, és a s ikon (A &bra, 4) folyamatosan
Amikor a lézerkésziiléket nem hasznalja, a telep kimélése villog a billentylizeten.
céljabol csusztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitot Ha a lézemyalabok villognak, a lézerkésziilék
BALRA, a Reteszelve/Kikapcsolva llasba (Babra, 1a). nincs vizszintesben (vagy fiiggélegesben) és NEM
HASZNALHATO vizszintes vagy fliggéleges szintezésre.
Probélja vizszintes fellletre athelyezni a késziiléket.

Nyomja meg a <) gombot (@ &bra, 5) eldszér
a fliggdleges Iézervonal megjelenitéséhez a késziilék
elejétdl, masodszor a fiiggdleges vonal megjelenitéséhez
a késziilék oldalatol, majd harmadszor mindkét fiiggéleges
vonal megjelenitéséhez.

Ellendrizze a lézersugarakat. A lézert énszintezésre
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Nyomja meg a ® gombot (@ 4bra, 7) az impulzus
mad teszteléséhez. Vilagitani fog a @) ikon), és
a lézernyalabok fényesebben latszanak, mivel nagyon
gyors Utemben villognak. Az impulzus médot detektorral
csak a lézersugarak hosszu tavu megjelenitésére fogja
hasznalni.

Ha az alabbi allitasok BARMELYIKE IGAZ, nézze ét
A lézer pontossaganak ellenbrzése cim alatti Utmutatot
a LEZERKESZULEK HASZNALATA ELOTT.

*+ Most elsé lja a lézerké

a késziilék sz&ls6séges hdmérsékleteknek volt kitéve).

+ Akésziilék pontossagat egy ideje nem ellendrizték.
+ Akésziilék leeshetett.

A lézer pontossaganak
ellenérzése

Alézerkészillékeket a gyarban hitelesitik és kalibraljak.
Ajanlatos, hogy ellenérizze a késziilék pontossagat az elsé
I alat el6tt (ha széls6séges homérsékleteknek volt
kitéve), majd késdbb rendszeresen, hogy pontos munkat
végezhessen. A ké yviinkben felsorolt pontossagi
ellenérzések barmelyikének elvégzésekor kévesse az
alabbi iranyelveket:

A ghoz a lehets |
legnagyobb teriileten/tavolsagon ellenrizze
a pontossagot. Minél nagyobb a teriilet/tavolsag, annal

kénnyebben mérheté meg a késziilék pontossaga.

PP S PR P Lagalahhi

+ Akészilléket egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban
vizszintes feliiletre helyezze.

+ Jelolje meg a lézernyalab kozéppontjat.

Vizszintes nyalab - Keresztiranyu
helyzetbeallitas

Akészilék vizszintes keresztiranyu helyzetbeallitasanak
ellendrzéséhez két, egymastol 9 méterre lévo fal
sziikséges. Fontos, hogy a kalibralés ellendrzését akkora
tavolsagon végezziik, amely nem rovidebb, mint azoknal az
alkalmazasoknal hasznalt tavolsag, amelyekre a késziléket
hasznalni fogjak.

(ha

Tegye a készilléket a 9 m hosszlisagu fal végéhez (B
abra, 1).

A Kapcsolja be a lézert.

Nyomja meg egyszer a @ gombot a vizszintes
|ézernyalab megjelenitéséhez.

2.

Forditsa a késziléket a fal masik vége felé és

a szomszédos fallal parhuzamosan.

Legalabb 9 m-re jelélie be a lézeryalabon a @) és ®

pontot.

Forditsa el a lézert 180°-kal.

Alézer magassagat gy allitsa be, hogy a nyalab
kézéppontja a @ponthoz igazodjon (E) abra, 2).

Bl Kozvetlenill a ®) pont felett vagy alatt jeldlie be az ©
pontot a lézeryalab mentén ((B) 4bra, 3).

B Wmére le a fiiggdleges tavolsagot ®) és @kozott,

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a megengedheté
tavolsag @®) és (©) kozott, amely az alabbi tablazatban
a falak kozotti tavolsaghoz meg van adva, a kész(iléket
megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

A falak kozotti Megengedhetd tavolsag
tavolsag ® és kézott ©
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Vizszintes nyalab - Hosszanti
helyzetbeallitas

Akésziilék hosszanti helyzetbeallitdsanak ellendrzéséhez
egy, legalabb 9 méter hosszu fal sziikséges. Fontos, hogy

a kalibralas ellendrzését akkora tavolsagon végezziik, amely
nem révidebb, mint azoknal az alkalmazasoknal hasznalt
tavolsag, amelyekre a készliléket hasznalni fogjak.

Tegye a készliléket a 9 m hosszUsagu fal végéhez ()
abra, 1).

Kapcsolja be a 1ézert.

Nyomja meg egyszer a -® gombot a vizszintes
|ézernyaldb megjelenitéséhez.

Forditsa a késziléket a fal masik vége felé és
a szomszédos fallal parhuzamosan.




Legalabb 9 m-re jeldlje be a lézernyalabon a @) és ®
pontot.

6] Vigye &t a lézert a fal mésik végéhez ((B) ébra, 2).

Forditsa a készilléket ugyanannak a falnak az elsd vége
felé és a szomszédos fallal parhuzamosan.

B Alszer magassagat ugy allitsa be, hogy a nyalab
kézéppontja a @ponthoz igazodjon.

Kézvetlenil a @) pont felett vagy alatt jelélie be az ©
pontot a lézemyalab mentén () 4bra, 3).

Meérje le a tavolsagot @) és ©kozdtt.

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a megengedhetd
tavolsag (@) és (© kozott, amely az alabbi tablazatban
a falak kozotti tavolsaghoz meg van adva, a készliléket
megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

Vegye fel, és forditsa el 180°-kal a lézert, majd helyezze
a lefelé iranyuld pontot kozvetleniil az @) pont, a lefelé
iranyuld pont eléz8 helye folé, amint a (@) 4bra, 3 mutatja.

5. I mennyezeten nézze meg a két lézernyalab helyét.
Ha a lézernyalabok nem parhuzamosak a bejeldlt @)
és (©)vonalakkal, addig forgassa a késziiléket, amig
a lézernyalabok mar szorosan igazodnak a ®) és (©)

vonalakhoz.

BH A mennyezeten jelljon be két rovid vonalat (@ és ©,
ahol a nyalabok keresztezik egymast.

Mérje meg a ® és (@ bejeldlt vonalak kozotti, valamint
a (@ és (@bejeldlt vonalak kdzétti tavolsagot.

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a bejeldlt
vonalak kozotti, az alabbi tablazatban a mennyezet
magassagahoz megadott megengedhetd tavolsag,
a késziiléket megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

A falak kozotti Megengedhetd tavolsag
tavolsag ss kOzOtt Megengedhetd tavolsag
@és © Menny Bejelolt vonalak kozott
9m 6 mm

12m 8 mm 25m 1,5mm

15m 10 mm Im 20mm

o , o 4m 2,5mm

Fliggdleges nyalab - Fiiggéleges 6m 4o

Alézer fliggoleges kalibralasat akkor lehet a legpontosabban 9m 6 mm

ellendrizni, amikor nagy magassag (9 m az idedlis) ) all
rendelkezésre; egy személy a padlézaton elhelyezi a lézert,
a masik pedig a mennyezet kézelében bejeldli a nyalab
helyzetét. Fontos, hogy a kalibrélas ellendrzését akkora
tavolsagon végezz(ik, amely nem rovidebb, mint azoknal az
alkalmazasoknal hasznalt tavolsag, amelyekre a késziléket
hasznalni fogjak.

Egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban vizszintes
feliletre helyezze a lézerkésziiléket ((©) 4bra, 1).

Kapcsolja be a lézert.

Nyomja meg haromszor a <4 gombot az ellils és oldalsd
fliggéleges 1ézernyaldb megjelenitéséhez.

Nyomja meg a -® gombot kétszer a lefelé iranyuld pont
megjelenitéséhez.

Avizszintes felileten jellje be a lefelé iranyuld @) pont
helyét (©) abra, 2).

B A mennyezeten jeldlion be két rvid vonalat (® és ©),
ahol az eliilsd és oldalso 1ézernyalab keresztezik egymast.

90° a fiiggdleges nyalabok kozott

Az eliilsd és oldals¢ fiiggdleges nyalab kozétti 90°-0s pontossag
ellendrzéséhez egy legalabb 6 m x 3 m 'kiterjedés(i nyilt
padiéfeliilet sziikséges.

Egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban vizszintes
felilletre helyezze a lézerkésziiléket ( (B abra, 1).

Kapcsolja be a ézert.

Nyomja meg haromszor a <b gombot az eliilsd és oldalso
fiiggoleges lézernyalab megjelenitéséhez.

Nyomja meg a -® gombot kétszer a lefelé iranyulé pont
megjelenitéséhez.

Az eliils lézernyalab mentén jeldljon be harom helyet:
@, ® és ©; ahol a ®) lézemyalab felezGpontjanal van.

6 ] Helyezze el a lézert tgy, hogy a lefelé iranyuld pont
a (® felett legyen, és az eliilsé lézernyalab a (© ponthoz
igazodjon ( (B &bra, 2).
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Jeldljon be egy @ helyet az oldalsé lézemyalab mentén
a késziiléktél legalabb 3 m-re.

B Forditsa el alézert az ramutato jarasanak iranyaban
90°kal.

[0.] Helyezze el a lézert gy, hogy a lefelé iranyuld pont a
® felett legyen, és az eliilsd lézemyalab a @) ponthoz
igazodjon ( () ébra, 3).

Az oldalsé lézernyalab mentén jeldljon be egy () pontot
a (@ mellett.

Mérje le a tavolsagot @) és (Dkozott.

Aheté

A lézer kikapcsolasa

Cslisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét Kikapcsolt/
Reteszelt allasba (B abra, 1a kép), amikor nem hasznalja

a készliléket. Ha a kapcsolot nem tolja reteszelt allasba, nem
kapcsol ki a lézerkésziilék.

A lézer hasznalata tartozékokkal

FIGYELMEZTETES:

Mivel nem a Stanley altal javasolt tartozékoknak
ezzel a termékkel egyiitt torténd hasznalhatésagat
nem tesztelték, az olyan tartozékok hasznalata

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a
tévolsag (2) és () kozott, amely az alabbi tablazatban a
® és (@) kozétti tavolsaghoz meg van adva, a késziiléket
megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

Tavolsag Megengedhetd tavolsag
®é@ @® és ® kozott
kozott

3m 3,2mm

4m 3,5mm

5m 4,5mm

6m 5,5 mm

7m 6 mm

A lézer hasznalata

Kezelési tanacsok

+ Mindig jeldlje meg a lézersugar kozepét.

Szélsdséges homérséklet-valtozas hataséra a belsd
alkatrészek elmozdulhatnak, ami befolyasolhatja a mliszer
pontossagat. Munka kdzben gyakran ellendrizze a készulék
pontossagat.

Ha a készlilék leesett, ellendrizze a kalibralasat.

Amig a lézer helyesen van kalibralva, addig onszintezé.

A gyarban minden lézeres késziiléket gy kalibrainak, hogy
+ 4°-nal nem meredekebb feliiletre helyezve megtalalja

a szintet. Kézi allitas nem sziikséges.

Egyenletes, lapos, vizszintes feliileten hasznalja
a késziiléket.
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élyes lehet.

Csak ehhez a tipushoz ajénlott Stanley tartozékokat hasznéljon.
Ugyanaz a tartozék, amely megfelel az egyik lézerhez, mésik
lézerkésziilékkel hasznélva sériilést okozhat.

Akészlilék aljan 1/4-20 és 5/8-11 menetii csavarfuratok vannak
((© abra) a meglévé vagy késbb beszerzendé Stanley
tartozékok csatlakoztatasahoz. Csak ehhez a lézerkésziilékhez
kijeldlt Stanley tartozékokat hasznaljon. Kovesse a tartozékhoz
mellékelt utmutatasokat.

Az On késziilékéhez ajanlott tartozékok a helyi forgalmazonal
vagy megbizott szervizben kilon kéltség ellenében
beszerezhet6k. Ha barmely tartozék megtalalasahoz segitségre
van sziiksége, forduljon a legkézelebbi Stanley szervizhez, vagy
latogasson el webhelytinkre: http://www.2helpU.com.

Karbantartas

+ Ahasznalaton kiviili készulék kiilso részét nedves ronggyal
tisztitsa, torolje at a késziiléket szaraz ronggyal, majd a sajat
dobozaban térolja.

Annak ellenére, hogy a készlilék kills6 része oldészerekkel
szemben ellenalld, SOHA NE tisztitsa olddszerrel.

Ne tarolja a lézerkésziléket -20°C alatti és 60°C-nal
magasabb hémérsékleti helyen.

Amunka pontossaganak megérzése érdekében gyakran
ellendrizze a késziilék kalibralasat.

Akalibralas ellenérzését és mas karbantartasi munkakat
Stanley markaszerviznek kell végeznie.




Hibaelharitas Szerviz és javitasok
Tartsa szem el6tt: Ha szétszereli a lézert, elveszti a garanciét.

A lézerkésziilék nem kapcsol be ; > e
Atermék BIZTONSAGOSSAGA és MEGBIZHATOSAGA

. EII'en§rizz'e az AAtelepeket, hogy meggy6z6dhessen az érdekében a javitasokat, karbantartast és beallitasokat
alabbiakrdl: markaszerviznek kell végeznie. Képzetlen személy altal végzett
+ Mindegyik telep helyesen, a teleptartd rekeszen szerviz vagy arbantartas sériiléshez vezethet. Az Onhoz
megtalalhato (+) és (-) jeloléseknek megfeleléen van legkézelebbi Stanley szerviz elérhet6ségét
behelyezve. a http://www.2helpU.com honlapon talalja.
« Atelepek polusai tisztak, rozsdatol és korroziotol
mentesek.

+ Atelepek Ujak, kivalo minéséguiek, markasak és
szivargas veszélyétsl mentesek.

+ Gy6zddjon meg arrdl, hogy az AA méretii telepek megfeleld
allapotban vannak. Kétség esetén tegyen Uj telepeket
a késziilékbe.

+ Tolthetd akkumulatorok hasznélatanal gy6zdjon meg arrdl,
hogy azok teljesen fel vannak téltve.

+ Mindenképpen szérazon tartsa a lézerkészliléket.

+ Ha a lézerkészilék 50 “C folé melegszik, nem kapcsol be.
Ha széls6ségesen magas hémérsékleten taroltak, hagyja
lehiilni. Alézer nem fog kérosodni, ha bekapcsolja az Uzemi
kapcsolot/Szallitasi rogzitét, mielétt a készlilék megfeleld
lizemi hdmérsékletre hiil.

A lézernyalabok villognak

Alézerkésziilékek dnszintezésre vannak tervezve, ha
atlagosan 4°-nal egyik irdnyban sem meredekebb felliletre
helyezik. Ha annyira meg van billentve, hogy a belsd

szerkezet nem képes onszintezést végezni, a lézernyalabok

villogni fognak, jelezve, hogy tallépték a billenthetdségi

tartomanyt. ALEZERNYALABOK VILLOGASAAZT JELZI,

HOGY AKESZULEK NINCS ViZSZINTESBEN VAGY

FUGGOLEGESBEN, ES NEM HASZNALHATO VIZSZINTES

VAGY FUGGOLEGES SZINTEZESRE. Prébala vizszintesebb

fellletre helyezni a készliléket.

A lézernyalabok mozgasa nem sziinik meg

Alézerkésziilék precizios miiszer. Ezért, ha nem stabil (és
nem mozdulatlan) feliletre helyezik, a készilék folytatja a szint
keresését. Ha a nyalab mozgasa nem sziinik meg, probélja

a miszert stabilabb fellletre helyezni. Bizonyosodjon meg arrél
is, hogy a feliilet viszonylag lapos és vizszintes, a készilék
stabilan all rajta.
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Miiszaki adatok

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Fényforras

Lézerdiodak

Lézernyalab hulldamhossza

630-680 nm, lathato

510-530 nm, lathato (minden nyalab)
630-680 nm, lathato (lefelé iranyuld pont)

Lézerteljesitmény <1,0 mW, 2. OSZTALYU LEZERTERMEK
Hatotavolsag 20m 30m
50 m detektorral 50 m detektorral

Pontossag - minden vonal

+3

mm 10 m-enként

Pontossag - lefelé iranyuld pont

+6

mm 10 m-enként

Aramforras

4 db AA méretii (1,5 V-os) alkali telep
(6ssz. 6V DC)

4 db AAméretii (1,5 V-os) alkali telep
(0ssz. 6 V DC) vagy
4 db AA méret(i nikkel-fém-hidrid (1,2 V-os)
telep (4,8 V DC)

Uzemi hémeérséklet

-10°C-50°C

Tarolasi hémérséklet

-20°C-60°C

Kérnyezetvédelem

Viz- és poralld, IP54 védettség
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Informécie o laseri

Lasery FMHT1-77416 a FMHT1-77443 su laserové produkty
triedy 2. Tieto lasery predstavuju samonivelaéné laserové
pristroje, ktoré je mozné pouzit v ramci projektov uréovania
horizontélnej (vodorovnej) a vertikélnej (polohy).

Bezpecnost pouzivatela

Bezpecnostné postupy

Niz3ie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti
jednotlivych signalizacnych slov. Pregitajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.

e NEBEZPECENSTVO: Oznaduje situaciu

ak sa nezabrani jej vyskytu, spdsobi usmrtenie alebo
vazne ublizenie na zdravi.

VAROVANIE: Oznacuje potencialne nebezpecnu
situdciu, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu,
mdéZe spésobit usmrtenie alebo vézne ubliZenie na
zdravi.

A

UPOZORNENIE: Oznacuje potencialne nebezpecni
situdciu, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu,
moéZe sposobit [ahké alebo stredne tazké zranenie.

A

POZNAMKA: Oznacuje praktiku nestivisiacu s ublizenim na
zdravi, ktora v pripade, ak sa nezabréni jej vyskytu, méze
sposobit' majetkové skody.

Ak mate akékol'vek otazky alebo pripomienky ohfadne

tohto alebo fubovofného naradia Stanley, navstivte webovy

portal http:/lwww.2helpU.com.

s bezprostrednym nebezpecenstvom, ktora v pripade,

VAROVANIE:

Precitajte si vSetky pokyny a snazte sa im
kompletne porozumiet. Nerespektovanie varovani
a pokynov uvedenych v tejto prirucke méze viest

k véZnemu ublizeniu na zdravi.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE
A VAROVANIE:
Expozicia laserovym Ziarenim. L

vodovahu nerozoberajte ani ju nemodifikujte. Vo
vnutri sa nenachadzaju Ziadne diely, ktoré by si
pouZivatel’mohol opravit' svojpomocne. Mohlo by
déjst’ k zavaiznému poskodeniu zraku.

VAROVANIE:

Neb ¢né Ziarenie. Realiz4cia kontrol alebo
nastaveni, pripadne vykon postupov odli$ujicich

sa od tych, ktoré sti uvedené v tomto dokumente,
moze viest k vystaveniu sa pésobeniu nebezpecného
Ziarenia.

A

Stitok na laseri mdze obsahovat nasledujlice symboly.

Symbol Vyznam
\ Volty
mW Miliwatty
- Varovanie pred laserom
nm Vinova dizka v nanometroch
2 Laser triedy 2

Varovné stitky

Na laseri sa pre vasu informaciu a v zaujme bezpecnosti -

nachadzaju nasledujuce stitky.
@ VAROVANIE: Ak sa mé zniZit riziko ublizenia

na zdravi, pouZivatel je povinny si precitat
pouzivatelsku prirucku.
A

VAROVANIE: LASEROVE ZIARENIE.
NEHLADTE PRIAMO DO LUCA. Laserovy
produkt triedy 2.

STANLEY run: 77416 ) /STAP\LEY FMHT1-77443

nleylasers.com
nléytools.com

LASER

:

&gg

\EC 08251 014
\TYPE 1: 6 VDC =

LASER
2

A
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Laser nepouZivajte vo vybusnom ovzdusi ako napr.

v pritomnosti horlavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Toto néradie moZe vytvérat iskry, ktoré mézu vznietit prach
alebo vypary.

Laser v ¢ase nepouZzivania uchovavajte mimo dosahu
deti a inych nevyskolenych oséb. Lasery st v rukach
nevyskolenych oséb nebezpecné.

Servis naradia méze vykonavat' LEN kvalifikovany
opravar. Servis alebo Udrzba vykonavané nekvalifikovanym
personalom mozu viest k ubliZeniu na zdravi. Ak potrebujete
lokalizovat najblizSie servisné stredisko Stanley, navstivte
webovy portal http://www.2helpU.com.

Na sledovanie laserového ltica nepouZivajte optické
pristroje ako napr. teleskop alebo tranzitny pristroj. Mohlo
by déjst k zavaznému poskodeniu zraku.

Laser neumiestriujte do polohy, v ktorej by mohlo

déjst k tomu, Ze sa niekto iumyselne alebo neimyselne
zahl'adi do laserového ltica. Mohlo by dojst k zavaznému
poskodeniu zraku.

Laser fujte do blizkosti r ych povrchov,
ktoré by mohli spésobit odraz laserového ltica niekomu
do oci. Mohlo by dojst k zavaznému poskodeniu zraku.

Ked' sa laser nepouZiva, vypnite ho. Ak laser ponechate
zapnuty, zvySuje sa riziko, Ze sa niekto pozrie do laserového
luca.

Na laseri nevykonévajte Ziadne tpravy. Uprava pristroja
moéZe sposobit nebezpecné vystavenie sa pdsobeniu
laserového Ziarenia.

Laser nepouzivajte v i deti ani nedovolte
detom, aby ho obsluhovali. Mohlo by déjst k zavaznému
poskodeniu zraku.

Neodstrarfiujte ani neprekryvajte varovné stitky. Ak

sa Stitky odstrania, pouZivatel a iné osoby sa mézu
nedopatrenim vystavit pésobeniu Ziarenia.

Laser umiestnite bezpecne na vodorovny podklad. Ak
dojde k poruche lasera, laser sa moZe poskodit alebo méze
dojst' k ublizeniu na zdravi.

Osobna bezpecnost’

* Budte ostrazity, sledujte, ¢o robite, a pri pouzivani lasera
sa riadte zdravym rozumom. Laser nepouZivajte, ked ste
unaveny, pripadne pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
Aj kratky okamih nepozornosti pri pouZivani lasera méZe
sposobit vazne ublizenie na zdravi.

PouZivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy majte
nasadenti ochranu zraku. PouZivanie ochrannych
prostriedkov, ako je protiprachova maska, protismykova
ochranna obuv, pevna pokryvka hlavy a ochrana sluchu,
v z4vislosti od pracovnych podmienok poméze znizit
zé&vaznost ublizenia na zdravi.

Pouzivanie pristroja a starostlivost’ on

Ak sa laser po poutZiti spinaca Napajanie/Prepravna zamka
nezapne alebo nevypne, nepouZivajte ho. Akykolvek pristroj,
ktory sa neda oviadat spinacom, je nebezpecny a musi sa
dat'do opravy.

+ Riadte sa pokynmi uvedenymi v Gasti Udrzba tejto prirucky.
Pouzivanie nepovolenych dielov alebo nedodrziavanie
pokynov uvedenych v Gasti Udrzba moze vyvolat riziko
zasahu elektrickym pradom alebo ublizenia na zdravi.

Bezpecnost batérie

VAROVANIE:

Batérie mézu explodovat alebo vytiect'a mézu
byt pricinou zranenia alebo poZiaru. Aby ste znizili
toto riziko:

+ Pozorne dodrziavajte vsetky pokyny a varovania uvedené na
Stitku batérie a na jej obale.

Batérie vZdy vkladajte so spravnou polaritou (+ a -) podla
oznacenia na batérii a samotnom zariadeni.

+ Neskratujte kontakty batéri.

Nenabijajte jednorazové batérie.

NemieSajte staré a nové batérie. VSetky batérie vymieriajte
vZdy stcasne za nové batérie rovnakej znacky a typu.

Vybité batérie okamzZite vyberte a zlikvidujte ich podla
miestnych nariadeni.

Nevhadzujte batérie do ohria.

Batérie uchovavajte mimo dosahu deti.

Ked' sa zariadenie nepouZiva, vyberte batérie.




InStalacia batérii typu AA

Do lasera FMHT1-77416 alebo FMHT1-77443 viozte dve
nové batérie typu AA. Do lasera FMHT1-77443 mozete vlozit
aj nabijatelné batérie typu AA. Ked pouZivate nabijatelné
batérie, pozrite si prirucku pre nabijacku Stanley FatMax
FMHT80690.

Laser otocte naopak (hore nohami).

Na laseri zdvihnutim z&padky otvorte kryt priecinka na
batérie (obrazok () &.1).

Vlozte Styri nové kvalitné znackové batérie typu AA, pricom

sa uistite, Ze poly - a + kazdej batérie st umiestnené tak,
ako je to zndzornené v priecinku na batérie

(obrazok B ¢&. 2).

Zatlacte kryt priecinka na batériu, kym nezapadne na svoje

miesto (obrazok ) ¢. 3).

Spina¢ Napajanie/Prepravna zamka posurite doprava do
polohy Odistené/ZAP. (obrazok @ ¢&. 1b).

B uistite sa, ze na klavesnici neblika symbol o=
(obrazok @ &. 3) (> 5 %). Ak indikator o= blika,
znamena to, Ze hladina batérie je nizsia ako 5 %.

Laser mdze este kratky cas fungovat, kym sa energia
z batérii celkom nevycerpa, avSak laserové linie a body
budu rychlo stracat jas.

Po vlozeni novych batérii a opakovanom zapnuti lasera
dojde k obnoveniu povodného jasu laserovych lini
a bodov.

Ked sa laser nepouziva, spina¢ Napajanie/Preprava
posurite DOLAVA do polohy Zaistené/VYP.
(obrazok (@ ¢&. 1a), aby ste Setrili energiu batérii.

Pouzivanie montazneho
bloku

Na spodnej strane lasera sa nachadza pohyblivy blok
(obrézok ©).

Ak chcete pouzit magnety na prednej strane lasera (obrazok
(@ &. 2) na upevnenie lasera na boénil éast ocefového
tramu, nevysuvaijte pohyblivy blok (obrazok @) €. 1). Tymto
krokom zabezpecite, Ze sa bod v smere nadol bude moct
zarovnat s okrajom ocelového tramu.

+ Ak chcete upevnit' laser nad ur¢ity bod na podlahe
(pomocou multifunkénej konzoly alebo trojnozky), pohyblivy
blok vytahujte dovtedy, kym nezapadne na miesto
(obrazok () €. 2). Tymto krokom zabezpetite, Ze sa laserovy
dolny bod bude méct zobrazit cez montazny otvor 5/8-11
a laser sa bude méct otacat ponad montazny otvor 5/8-11
bez zmeny vertikalnej polohy lasera.

Zapnutie lasera

Laser umiestnite na hladky, plochy a vodorovny podklad
tak, aby smeroval priamo oproti protilahlej stene
(poloha 0°).

8 Spina¢ Napajanie/Prepravna zamka posuiite doprava do
B spinac Napéjanie/P 4 zamk: fite d d
polohy Odistené/ZAP. (obrézok @ &. 1b).

Prvym stlagenim tlacidla -@) (obrazok @) ¢. 6) zobrazite
horizontélnu liniu lasera, druhym stlacenim zobrazite dolny
bod. Tretie stlacenie zobrazi horizontalnu liniu a dolny bod.

Skontrolujte laserové luce. Laser ma samonivelacn(
viastnost. -

Ak sa laser vychyli do tej miery, Ze nie je schopny
samonivelacie (> 4°), laserové luce budu suvisle dvakrat
blikat a na klavesnici bude neustale blikat indikator oa.
(obrézok @) €. 4).

Ak laserové luce blikaju, laser nie je vo vodorovnej
(alebo zvislej) polohe a NESMIE SA POUZIVAT na
stanovovanie alebo oznacovanie vodorovnej alebo
2vislej polohy. Skuste laser premiestnit na vodorovny
podklad.

Jednym stlacenim tlacidla <} (obrézok @) ¢. 5) zobrazite
vertikalnu liniu lasera z prednej strany lasera, druhym
stlacenim zobrazite vertikélnu liniu lasera z boénej strany
lasera a tretim stladenim zobrazite obe vertikalne linie.
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Stlacte tlacidio @ (obrazok @ ¢&. 7), ¢im vyskusate
pulzny rezim. Rozsvieti sa indikator @ alaserové luce sa
budu javit svetlejSie, pretoZe blikaju mimoriadne vysokou
rychlostou. Pulzny rezim budete pouzivat len s detektorom
na zobrazenie laserovych lcov na velkd vzdialenost.

Ak je pravdivy LUBOVOLNY z nasledujiicich vyrokov,
SKOR, NEZ LASER ZACNETE POUZIVAT na nejakom
projekte, pokracujte pokynmi uvedenymi v ¢asti Kontrola
presnosti lasera.

« Teraz pouzivate laser prvykrat (ak bol laser vystaveny
extrémnym teplotam).

+ Laser nebol uz dihy cas kontrolovany z hfadiska
presnosti.

« Laser mozno spadol na zem.

Kontrola presnosti lasera

Laserové pristroje sa zapecatuju a kalibruju vo vyrobnom
zavode. Pred prvym pouZitim lasera vam odporic¢ame
vykonat' kontrolu presnosti (ak bol laser vystaveny
extrémnym teplotam) a nasledne v pravidelnych intervaloch,
aby bola zarucena presnost vasej prace. Pri vykonavani
kontrol presnosti uvadzanych v tejto prirucke dodrZiavajte
tieto postupy:
+ Pouzivajte najvacsiu dostupnu plochu/vzdialenost, najblizsie
k prevadzkovej vzdialenosti. Cim vécsia je plocha/
vzdialenost, tym jednoduchsie sa meria presnost lasera.

+ Laser poloZte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory
je vodorovny v oboch smeroch.

+ Oznacte stred laserového luca.

Horizontalny IG¢ — smer snimania

Kontrola kalibrécie horizontalneho snimania lasera vyzaduje
dve steny vzdialené 9 m (30') od seba. Je ddlezité, aby sa
kontrola kalibracie vykonala pomocou vzdialenosti nie kratsej,
ako je vzdialenost, na ktor(i sa bude pristroj pouzivat.

Umiestnite laser na koniec 9 m (30) steny
(obrazok ®) €. 1).

Zapnite laser.

Jednym stlacenim tlacidla -® zobrazte horizontalny
laserovy IG¢.

Otocte laser smerom k opacnému koncu steny rovnobezne
s prilahlou stenou.
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Vo vzdialenosti najmenej 9 m (30’) od laserového luc¢a
vyznacte bod @) a ®.
B Ototte laser 0 180°.

Nastavte vysku lasera tak, aby sa stred lu¢a vyrovnal
s bodom (@) (obrazok ®) ¢. 2).

B Priamo nad alebo pod bodom (&) vyznaéte bod ©) pozdi
laserového lu¢a (obrazok ) &. 3).

Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi bodom ®) a (®.

Ak je namerana hodnota vacsia ako povolena
vzdialenost medzi bodom (®) a (©) pre prislusnd
vzdialenost medzi stenami v nasledujlcej tabulke, laser
sa musi podrobit servisu v autorizovanom servisnom
stredisku.

Vzdi . Povol fial

medzi stenami Medzi bodom ® a ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40" 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")

Horizontalny 14¢ — smer sklonu

Kontrola kalibracie horizontélneho sklonu lasera vyzaduje jednu
stenu diht minimélne 9 m (30"). Je ddlezité, aby sa kontrola
kalibracie vykonala pomocou vzdialenosti nie krat3ej, ako je
vzdialenost, na ktort sa bude pristroj pouzivat.

Umiestnite laser na koniec 9 m (30) steny
(obrazok (B) &. 1).

Zapnite laser.

Jednym stlacenim tlacidla -@® zobrazte horizontalny
laserovy I0€.

Otocte laser smerom k opaénému koncu steny rovnobezne
s prifahlou stenou.

Vo vzdialenosti najmenej 9 m (30) od laserového lu¢a
vyznatte bod @ a ®.

Presuiite laser na opaény koniec steny (obrazok () &. 2).

Umiestnite laser smerom k prvému koncu tej istej steny
rovnobezne s prilahlou stenou.

Nastavte vysku lasera tak, aby sa stred lu¢a vyrovnal
s bodom (®).




B Priamo nad alebo pod bodom (@) vyznate bod ©) pozdiz Odmerajte vzdialenost medzi vyznacenymi Giarami ®) a
laserového laga (obrazok B &. 3). @ a vyznacenymi ciarami © a @.

Odmerajte vzdialenost medzi bodom @) a (©). Ak je namerana hodnota vécSia ako povolena

t medzi vyznaCenymi ¢iarami pre prislu$nu
vysku stropu v nasledujlcej tabulke, laser sa musi
podrobit’ servisu v autorizovanom servisnom stredisku.

Ak je namerana hodnota vécsia ako povolena
vzdialenost' medzi bodom @) a (©) pre prislu$nu
vzdialenost' medzi stenami v nasledujlce] tabulke, laser

sa musi podrobit servisu v autorizovanom servisnom Povolena vzdialenost
stredisku. Vyska stropu medzi vyznaéenymi Giarami
' medzi Povolena vzdi ' 25m(8) 1,5 mm (1/16")
stenami medzi bodom @ a © 3m (107 2,0 mm (3/32")
9m (30 6 mm (1/4") 4m(14) 2,5 mm (1/8")
12 m (40°) 8 mm (5/16”) 6 m (20') 4 mm (5/32")
15m (50) 10 mm (13/32") 9m (309 6 mm (1/4")
Vertikalny la¢ - zvisly 90° medzi vertikalnymi luémi
Kontrola vertikalnej (zvislej) kalibracie lasera sa da Kontrola presnosti 0° medzi prednymi a bocnymi laémi
najpresnejsie vykonat vtedy, ak je k dispozicii dostatogna vyzaduje otvorent podiahovu plochu s rozmermi najmene]
vertikélna vyska, optimaine 9 m (30), ked jedna osoba na 6mx3m(20'x 10').

podlahe nastavi polohu lasera a druha osoba v blizkosti stropu
oznadi polohu lua. Je ddleZité, aby sa kontrola kalibracie
vykonala pomocou vzdialenosti nie kratSej, ako je vzdialenost,
na ktort sa bude pristroj pouzivat.

Laser polozte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory
je vodorovny v oboch smeroch tak, ako je to zobrazené na
obrazku @ ¢. 1.

Zapnite laser.
B Laser polozte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory je apnite faser

vodorovny v oboch smeroch (obrézok (@) €. 1). Trikrat stlacte tiagidlo b, ¢im zobrazite predné a boéné

. vertikalne luce.
Zapnite laser.

Dvakrat stlacte tlacidlo ¢im zobrazite dolny bod.
Trikrat stlacte tlacidlo <b), ¢im zobrazite predné a bocné o Y

vertikalne luce. Pozdiz predného laserového liida vyznate tri miesta ®,
® a ©), kde ®) sa nachadza v strede laserového luca.

Dvakrét stlacte tlacidlo -@, ¢im zobrazite doiny bod.
B Umiestnite laser tak, aby sa dolny bod nachadzal nad
bodom (®) a predny laserovy I4¢ bol zarovnany s bodom

bodu @) (obrazok @) &. 2). © (obrazok @ & 2).

B Na vodorovnom podklade vyznacte polohu dolného
Na strope vyznacte dve kratke iary ® a (©) tam, kde sa
7]

inaid predné a bocné | A Vyznacte miesto@pozdl'i bocného laserového lica vo
pretinaj( predné a bocné laserove lice. vzdialenosti najmenej 3 m (10°) od lasera.
Zdvihnite laser, otocte ho o 180° a umiestnite dolny bod

B Otote laser v smere pohybu hodinovjch ruciciek o 90°.
priamo nad bod @), predchadzajicu polohu dolného bodu v pofiyou Rodinovych rucick

tak, ako je to zobrazené na obrazku @) ¢&. 3. Umiestnite laser tak, aby sa dolny bod nachadzal nad
bodom (&) a predny laserovy Iu¢ bol zarovnany s bodom
8] Skontrolujte polohu dvoch laserovych li¢ov na strope. ® (obré@z)ok %‘) & )3/)_ y y

Ak nie st rovnobezné s vyznagenymi giarami ®) a ©, i
otacajte laser dovtedy, kym laserové lice nebudu presne Pozdiz boéného laserového liica vyznatte bod ()
vyrovnané s Siarami ®) a (©. v blizkosti bodu @).

Na strope vyznatte dve krétke ciary @ a (&) na mieste,
kde sa pretinaju luce.
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Odmerajte vzdialenost medzi bodom @ a (.

Ak je namerana hodnota vécSia ako povolena
vzdialenost' medzi bodom @) a () pre prislusni
vzdialenost' z bodu (&) do bodu (2) v nasledujice;
tabulke, laser sa musi podrobit servisu v autorizovanom
servisnom stredisku.

zbodu medzi bodom @) a (®
® do bodu @)
3m (10" 3,2mm (1/8")
4m (14) 3,5 mm (5/32")
5m (17') 4,5 mm (3/16")
6m (20 5,5 mm (7/32")
7m (23) 6 mm (1/4")

Pouzivanie lasera

Prevadzkové tipy

Vzdy oznacuite stred Ituca vytvoreného laserom.

Extrémne teplotné zmeny mézu vyvolat pohyb internych
sucasti a ovplyvnit presnost lasera. Pocas prace ¢asto
kontrolujte presnost.

Ak vam laser spadne, skontrolujte, ¢i zostal nakalibrovany.

Pokial je laser spravne nakalibrovany, je samonivelacny.
Kazdy laser sa kalibruje vo vyrobnom zévode, aby dokézal
urcit vodorovnu polohu, kym je umiestneny na plochom
podklade s priemernou odchylkou + 4° od vodorovnej polohy.
NevyZaduju sa Ziadne manualne nastavenia.

Laser pouzivajte na hladkom, plochom a vodorovnom
podklade.

Vypnutie lasera

Ked sa laser nepouziva, spina¢ Napajanie/Preprava uvedte
do polohy VYP./Zaistené (obrézok B &. 1a). Ak spinag nie je
uvedeny do zaistenej polohy, laser sa nevypne.
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Pouzivanie lasera s prisluSenstvom

VAROVANIE:

KedZe s laserom nebolo testované iné prislusenstvo,
ako néjdete v ponuke spolocnosti Stanley, pouzivanie
iného prislusenstva s tymto laserom méze byt
nebezpecné.

Pouzivajte len prislusenstvo Stanley, ktoré sa odportica na
pouZitie s tymto modelom. Prislusenstvo, ktoré je vhodné pre
Jjeden laser, méZe sposobovat riziko ublizenia na zdravi, ak by
sa pouzivalo na inom laseri.

Spodné Cast lasera je vybavena samicimi zavitmi 1/4-20
a5/8-11 (obrézok (©)) na upevnenie su¢asného alebo
budtceho prisluenstva od spolo¢nosti Stanley. Pouzivajte
len prisluSenstvo Stanley, ktoré je Specifikované na pouzitie
s tymto laserom. DodrZiavajte pokyny dodavané spolu

s prisluSenstvom.

Prislusenstvo odporicané na pouzitie s tymto laserom si
mdzete dokupit u miestneho predajcu alebo v autorizovanom
servisnom stredisku. Ak potrebujete poradit pri hfadani ur¢itého
prisluenstva, obratte sa na najblizsie stredisko spolocnosti
Stanley alebo navstivte na$ webovy portal:
http:/lwww.2helpU.com.

Udrzba
Ked sa laser nepouziva, vycistite vonkajsie Casti vihkou

tkaninou, utrite laser jemnou suchou tkaninou dosucha
a potom ho odlozte do prislu$nej odkladacej skrinky.

+ Hoci st vonkajsie Casti lasera odolné voci rozpustadlam,
NIKDY laser necistite rozpustadlami.

Laser neskladuite pri teplotach pod -20 °C (-5 °F) ani nad

60 °C (140 °F).

Pravidelne kontrolujte kalibraciu lasera, aby ste mali istotu, ze
vysledky vasej prace su presné.

Kontroly kalibracie a iné ukony drzby/opravy méze vykonat len
pracovnik servisného strediska Stanley.




RieSenie problémov Servis a opravy

Poznamka: V pripade demontaze laserovej vodovahy stracajli

Laser sa nezapne platnost vsetky zaruky poskytované na produkt.

+ Skontrolujte batérie typu AA, aby ste sa uistili: V zaujme zaistenia BEZPECNOSTI A SPOLAHLIVOSTI
+ Ci je kazda batéria spravne vlozena podla uvedenej produktu mdZze vietky opravy, Udrzbu a nastavenia vykonavat
polarity (+) a (=) vo vnUtri priecinka na batérie, len personél autorizovanych servisnych stredisk. Servis alebo

udrzba vykonavané nekvalifikovanym personalom mézu viest

+ i st kontakty batérie Cisté a i nie st hrdzavé alebo
skorodovang, o h e N
o i - o servisné stredisko Stanley, navstivte webovy portal

+ Ci sl batérie nové, kvalitné a znackové, aby sa znizilo htp:/iwww.2helpU.com.

riziko ich vytecenia.

Uistite sa, Ze batérie typu AA st v naleZitom prevadzkovom
stave. Ak mate pochybnosti, skuste vloZit nové batérie.

Pri pouzivani nabijatelnych batérii sa uistite, Ze batérie st
Uplne nabité.

Laser uchovavajte v suchu.

Ak sa jednotka lasera zahreje na teplotu presahujicu

50 °C (120 °F), nezapne sa. Ak bol laser uskladneny pri
extrémne vysokych teplotach, nechajte ho vychladnut.
Laserova vodovaha sa neposkodi, ak sa spina¢ Napajanie/
Preprava pouzije skor, nez sa vodovaha vychladi na nalezitu
prevadzkovu teplotu.

Ak laserové luce blikaju

Lasery sa vyznacuji samonivelacnou vlastnostou do priemernej
odchylky 4° vo vSetkych smeroch. Ked je laser vychyleny viac,
nez dokaze vykompenzovat vnitorny mechanizmus, laserové
lu€e budu blikanim signalizovat, Ze rozsah vychylenia bol
prekrogeny. BLIKAJUCE LUCE VYTVORENE LASEROM NIE
SU VODOROVNE ANI ZVISLE ANEMALI BY SA POUZIVAT
NA STANOVOVANIE ANI VYZNACOVANIE VODOROVNEJ
AZVISLEJ POLOHY. Skuste laser premiestnit na vodorovnejsi
podklad.

Laserové luce sa neprestavaji pohybovat’

Laser je citlivy pristroj. To znamena, Ze pokial nie je umiestneny
na stabilnom (a nepohybujlicom sa) podklade, bude sa nadalej
snazit najst vodorovnu polohu. Ak sa IU¢ neprestava pohybovat,
skuste laser umiestnit na stabilnej$i podklad. Tiez sa skiste
ubezpecit, ze podklad je relativne plochy a vodorovny, aby bol
laser v stabilnej polohe.
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Technické udaje

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Zdroj svetla

Laserové diody

Vinové dizka lasera

630-680 nm - viditelné svetlo

510-530 nm - viditeIné svetlo (vetky Ciary)
630-680 nm - vidite/né svetlo (dolny bod)

Vykon lasera

<1,0 mW LASEROVY PRODUKT TRIEDY 2

Prevéadzkovy rozsah

20 m (65')
50 m (165') s deflektorom

30 m (100°)
50 m (165") s deflektorom

Presnost — vSetky Ciary

+3mmna 10 m

(+1/8" na 30)

Presnost — dolny bod

+6 mmna 10 m

(+1/4” na 30")

Zdroj napéajania 4 alkalické batérie typu AA (1,5 V) (6 V DC) 4 alkalické batérie typu AA (1,5 V) (6 V DC)
4 NiMH batérie typi?&(\)m 2V)(4,8VDC)

Prevadzkova teplota -10 °C az 50 °C (14 °F az 122 °F)

Teplota uskladnenia -20 °C az 60 °C (-5 °F az 140 °F)

Zivotné prostredie

Odolnost voci vode a pradnosti podla tandardu IP54
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Vsebina

« Informacije o laserju

* Varnost uporabnika

* Varna uporaba baterij

* Vstavljanje baterij AA

* Uporaba montaznega bloka
* Vklop laserja

* Preverjanje natan¢nosti laserja
* Uporaba laserja

* Vzdrzevanje

* Odpravljanje tezav

* Servis in popravila

* Tehniéni podatki

Informacija o laserju

FMHT1-77416 in FMHT1-77443 sta laserja razreda 2. Laserja
sta samonivelirni laserski orodji, ki se lahko uporabljata za
vodoravno (vodoravnost) in navpiéno (navpicnost) poravnavo
predmetov.

Varnost uporabnika

Napotki za varno uporabo naprave

Spodnje definicije opisujejo stopnjo resnosti vsakega
opozorilnega znaka. Preberite priroénik in bodite pozorni na
naslednje simbole.

A
A
A

OPOMBA: Pomeni situacijo, ki ni povezana s telesno
poskodbo, ampak bi lahko povzrocila poskodbo lastnine, ¢e
Jje ne preprecite.

NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno situacijo,
ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ce je ne
preprecite.

bi lahko povzrocila smrt ali hudo telesno poskodbo,
Ce je ne preprecite.

PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo,
ki bi lahko povzrocila manjso ali srednje hudo
poskodbo, Ee je ne preprecite.

Ce imate kaksna koli vprasanja ali pripombe o tem orodju
Stanley, obiscite spletno stran http://lwww.2helpU.com.

OPOZORILO: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki A @

OPOZORILO:

Preberite in se prepricajte, da razumete vsa
navodila. Zaradi neupo$tevanja opozoril in napotkov
iz tega prirocnika lahko pride do hudih telesnih
poskodb.

SHRANITE TA NAVODILA

OPOZORILO:

Izpostavijenost laserskemu sevanju. Ne
razstavljajte ali spreminjajte laserskega
usmerjevalnika. Znotraj naprave ni delov, ki bi jih
lahko servisiral ali popravil uporabnik. To lahko
povzro¢i hude poskodbe oci.

A

OPOZORILO:

Nevarno sevanje. Uporaba kontrol ali nastavitev oz.
postopkov na nacin, ki v teh navodilih ni opisan, lahko
povzroci nevarno izpostavijenost laserskemu Zarku.

A

Nalepke na napravi lahko vsebujejo naslednje simbole.

Simbol Pomen

\ volti

mW milivati

- opozorilo za prisotnost laserja
nm valovna dolzina v nanometrih
2 laser razreda 2

Opozorilne nalepke
Za vecje udobje in varnost so na laserju naslednje nalepke.

OPOZORILO: Da bi se izognili morebitnemu
tveganju poskodb, morate prebrati navodila za
uporabo.

OPOZORILO: LASERSKO SEVANJE. NE
GLEJTE V ZAREK. Laser razreda 2.

AMS)

(STANLEY.
SER.

NS

1.0mW @ 630-680nm
EC 60825-1: 2014

TYPE 1: 6 VDC ===

E mW @ 510-
@ 0.5
@ i s0825.1: 2016
)/ \__TYPE1: 6 VDC ==

Sl

147



148

Laserja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih, kjer so
vnetljive tekoCine, plini ali prah. Ob uporabi elektricnega
orodja nastajajo iskre, ki lahko zanetijo prah ali hlape.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranjujte izven dosega
otrok in drugih neizkusenih ljudi. Laserji so lahko v rokah
ljudli, ki za tovrstno delo niso usposobljeni, zelo nevarni.

Orodje MORAJO servisirati le pooblasceni serviserji.
Ce orodje servisira ali vzdrzuje nepooblaséeno osebje,
lahko to povzroci nevarnosti telesnih poskodb. Da bi nasli
najblizji servis podjetja Stanley, obiscite spletno stran http://
www. 2helpU.com.

Laserskega Zarka ne glejte z opti¢nimi instrumenti, kot je
na primer teleskop. To lahko povzro¢i hude poskodbe o¢i.

Laserja ne postavljajte na mesta, kjer bi lahko kdorkoli
namenoma ali nenamerno gledal laserski Zarek. To lahko
povzroéi hude poskodbe oci.

Laserja ne postavljajte v blizino odsevnih povrsin, ki bi
lahko laserski Zarek odbila komu v oéi. To lahko povzroCi
hude poskodbe o¢i.

Ko laserja ne uporabljate, ga izkljucite. Ce laser pustite
vkljucen, s tem povecate moznost, da bi kdo pogledal
v laserski Zarek.

Nikoli ne spreminjajte izdelka. Spreminjanje naprave lahko
povzroi nevarno izpostavijenost laserskemu Zarku.

Ne uporabljajte laserja v prisotnosti otrok in ne dovolite,
da bi se otroci igrali z laserjem. To lahko povzroci hude
poskodbe oci.

Ne odstranjujte ali unicujte opozorilnih nalepk. Ce
odstranite oznake, se lahko zgodi, da bo uporabnik, ali kdo
drug, nenamerno izpostavi sevanju.

Laser trdno postavite na ravno podlago. Ce pade laser na
tla, se lahko poskoduje, ali povzroci hude telesne poskodbe.

Osebna varnost

+ Ob uporabi laserja bodite pozorni, pazite, kaj delate in
uporabite zdravo pamet. Laserja ne uporabljajte, e ste
utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek
nepozornosti med uporabo laserja lahko privede do hudih
telesnih poskodb.

Uporabite osebno zascitno opremo. Vedno nosite za$citna
ocala. Odvisno od delovnih pogojev bo morda no$nja
za$citne opreme, kot je maska za za$cito proti prahu,
varnostni ¢eviji, ki ne drsijo, Celada in zascita sluha, morda
zmanj$ala nevarnost telesnih pokodb.

Uporaba orodja in skrb zanj

+ Ne uporabljajte laserja, Ce s stikalom za napajanje/
transport ni mogoce vklopiti ali izklopiti laserja. Orodja, ki
ga ni mogoCe nadzirati s stikalom, je nevarno in ga je treba
popraviti.

Upostevajte navodila iz razdelka Vzdrzevanje iz tega
priro¢nika. Uporaba delov, ki jih ni odobril proizvajalec laserja,
ali napake zaradi neupostevanja navodil o vzdrzevanju lahko
povzrocijo tveganje udara elektrike ali za poskodbe.

Varnost baterije

OPOZORILO:

Baterije lahko eksplodirajo ali pus¢ajo in
povzrocijo telesne poskodbe ali poZar. Za
zmanjSanje tveganja:

Natancno upostevajte vse napotke in opozorila na nalepki in
embalazi baterije.

Baterije vedno vstavite v skladu z usmerjenostjo polov
(+in =), ki sta oznacena na bateriji in napravi.

ne staknite na kratko prikljuckov baterije;

ne polnite baterij, ki jih ni mogoce polniti;

ne me$ajte rabljenih in novih baterij; vedno so¢asno
zamenjate vse baterije z novimi, istega tipa in znamke;

izrabljene baterije odstranite med odpadke takoj in v skladu
S krajevnimi predpisi.

baterij ne mecite v ogenj.

baterije hranite izven dosega otrok.

odstranite baterije, ko naprave ne uporabljate.

Vstavljanje baterij AA

V laserja FMHT1-77416 ali FMHT1-77443 vstavite nove baterije
AA. V laser FMHT1-77443 lahko vstavite tudi baterije AA, ki se
polnijo. Ob uporabi baterij, ki se polnite, upostevajte priro¢nik za
polnilnik Stanley FatMax FMHT80690.

Laser obrnite na glavo.

Na laserju dvignite jezi¢ek pokrova, ki zapira predal za
baterije (slika @) st. 1).

Vstavite dve novi, zelo kakovostni bateriji AA in zagotovite,
da bosta konca - in + vsake od baterij vstavijena v skladu
s shemo v notranjosti predala za baterije (slika @) &t. 2).




Pokrov predala za baterije zaprite navzdol, dokler se ne
zaskoci na polozaju (slika ®) st. 3).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
na polozaj Odpahnjeno/VKLOP (slika @ &t. 1b).

6] Prepricajte se, da na tipkgvnici ne utripa o==
(slika @ 8t. 3) (>5 %). Ce utripa rdeéa, o= pomeni, da

je baterija napolnjena manj od 5 %.
+ Laser lahko deluje $e nekaj ¢asa, dokler se baterije

popolnoma ne izpraznijo, vendar se bodo laserski Zarki
in tocke hitro zatemnile.

+ Ko vstavite nove baterije in boste znova VKLOPILI
laser, bodo laserski zarki in tocke zacele svetiti s polno
svetlobo.

Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanja/transporta v LEVO na polozaj Zapahnjeno/
IZKLOPLJENO (slika @) &t. 1a) in tako varéujete z motjo
baterije.

Uporaba montaznega bloka

Na dnu laserja je premiéni blok (slika @)).

Za uporabo magnetov na sprednji strani laserja (slika @
$t. 2) za montazo laserja na stran jeklenega nosilca,
ne podalj$ajte premicnega bloka (slika @) &t. 1). To

bo omogocilo, da se tocka za navzdol poravna z robom
jeklenega nosilca.

Za montazo laserja nad tocko na tleh (z uporabo
vecnamenskega okvirja ali trinoznega stojala), izvlecite
premiéni blok, dokler se ne zaskodi na mestu (slika @) &t. 2).
To bo omogocilo laserju, da prikaze tocko navzdol skozi
5/8-11 montazno luknjo in se laser obrne prek 5/8-11
montazne luknje brez premikanja navpi¢nega polozaja
laserja.

Vklop laserja

Laser postavite na gladko, plosko in ravno povrsino tako,
da bo laser gledan ravnost naprej proti nasprotni steni
(polozaj 0°).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
na polozaj Odpahnjeno/VKLOP (slika @ §t. 1b).

Pritisnite -@ (slika @ §t. 6) enkrat, da bi prikazali
vodoravno linijo, drugi¢, da bi prikazali tocko navzdol in
tretjic, da bi prikazali vodoravno linijo in to¢ko navzdol.

Preverite laserske Zarke. Laser je zasnovan tako, da se
samodejno izravna.

« Ce je laser nagnjen toliko, da se ne zmore poravnati
sam (> 4°), bo laserski zarek neprekinjeni utripal
dvakrat in o (slika @ §t. 4) bo utripala na tipkovnici
neprekinjeno.

+ Ce laserski zarek utripa, laser ni poravnan vodoravno
(ali navpicno) in ga NI DOVOLJEN UPORABLJATI za
dolo¢anje ali 0znacevanje poravnanosti ali navpicnosti.
Laser poskusajte postaviti na ravno povrsino.

Pritisnite <} (slika @ &t. 5) enkrat za prikaz navpicne
laserske linije s sprednjega dela laserja, drugic za prikaz
navpicne laserske linije s stranskega dela laserja in tretjic
za prikaz obeh navpicnih linij.

B Pritisnite @ (slika@ &t. 7) za testiranje impulznega
nacina. @ bo zasvetil na tipkovnici in laserski Zarki bodo
svetili svetleje, ker utripajo zelo hitro. Impulzni nacin boste
uporabljali le z detektorjem za prikaz laserskih Zarkov

dolgega dosega.

Ce DRZI KATERA KOLI od naslednjih izjav, nadaljujte

z navodili za preverjanje natancnosti laserja PRED

UPORABO LASERJA ZA projekt.

« To je prvi¢, da uporabljate laser (v primeru, ¢e je bil
laser izpostavljen ekstremnim temperaturam).

« Laser ni bil Ze dalj ¢asa preverjen glede natancnosti.

« Laser je morda padel na tla.

Preverjanje natan¢nosti
laserja

Laserska orodja so zapecatena in umerjena v tovarni. Zato
priporo¢amo, da pred prvo uporabo laserja opravite
preverjanje natanénosti (v primeru, e je bil laser
izpostavljen ekstremnim temperaturam) in nato redno, da bi
zagotovili natanénost svojega dela. Ce izvajate kakrsno koli
preverjanje, ki je 1 Stevaj
naslednja navodila:

v tem pril , Up J]

+ uporaba najvecjega obmocja/razdalje, ki je najblizje
delovni razdalji; vecje je obmocje/razdalja, laZje je merjenje
natancnosti laserja;

+ laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri;

oznacite srediSce laserskega zZarka;
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Vodoravni zarek - smer skeniranja

Preverjanje umerjenosti vodoravnega skeniranja laserja zahteva
dve steni, narazen 9 m (30). Zelo pomembno je, da zacnete
preverjanje umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje
aplikacije, za katero boste uporabljali orodje.

Laser postavite na konec 9 m (30) stene (slika ®) &t. 1).
VKLOP laserja.

[ |

Pritisnite -® enkrat za prikaz vodoravnega laserskega
Zzarka.

=2

Obmite laser proti nasprotnem koncu stene in vzporedno
s sosednjo steno.

a

Najmanj 9 m (30) narazen od laserskega Zarka oznacite
@n®

Obmite laser za 180°.

[~ ]

Nastavite visino laserja tako, da bo sredisce zarka
poravnano s @) (slika ®) &t. 2).

Neposredno nad ali pod (®), oznagite (©) vzdolz
laserskega Zarka (slika (B) &t. 3).

B izmerite navpiéno razdaljo med ®) in ©.

Ce je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje
med ®) in (©) za ustrezno razdalje med stenami iz
tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v pooblagéenem servisu.

Razdalja med Dovoljena razdalja
stenama Med ® in ©
9m (30 6 mm (1/4")

12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50" 10 mm (13/32")

Vodoravni zarek - smer uglasevanja

Preverjanje vodoravnega umerjanja uglasevanja laserja zahteva
eno steno, dolgo najmanj 9 m (30). Zelo pomembno je, da
zacnete preverjanje umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a od
razdalje aplikacije, za katero boste uporabljali orodje.

Laser postavite na konec 9 m (30') stene (slika (® &t. 1).
VKLOP laserja.

Pritisnite -® enkrat za prikaz vodoravnega laserskega
Zarka.

Obrnite laser proti nasprotnem koncu stene in vzporedno
s sosednjo steno.

Najmanj 9 m (30°) narazen od laserskega Zarka oznacite
@in®.
Premaknite laser na nasprotni konec stene (slika () &t. 2).

Namestite laser proti prvemu koncu iste stene in
vzporedno s sosednjo steno.

B Nastavite visino laserja tako, da bo sredisce zarka

poravnano s ®).

B Neposredno nad ali pod (@), oznatite ©) vzdolz

laserskega Zarka (slika () &t. 3).
Izmerite razdaljo med @ in ©.

Ce je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje
med @) in (©) za ustrezno razdaljo med stenami iz
tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v poobla$cenem servisu.

Razdalja med Dovoljena razdalja
stenama Med @ in ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12'm (40') 8 mm (5/16")
15m (50') 10 mm (13/32")

Navpicni zarek - navpiénost

Umerjenost navpicnice najbolj toéno preverite, ¢e je na voljo
dovolj navpicne visine, idealno 9 m (30’), kjer ena oseba na tleh
namesti laser in druga oseba v bliZini stropa oznaci tocko, ki jo
naredi laserski Zarek na stropu. Zelo pomembno je, da zacnete
preverjanje umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje
aplikacije, za katero boste uporabljali orodje.

Laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri (slika @ st 1).

VKLOPITE laser.

Pritisnite <b) trikrat za prikaz sprednjega in stranskega

navpicnega zarka.

Pritisnite -@ dvakrat za prikaz tocke navzdol.

Na ravni povrini oznadite polozaj tocke navzdol @) (slika

©%.2).

Na stropu oznagite dve kratki liniji ®) in (©), kjer se krizata

sprednji in stranski laserski Zarek.
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Dvignite in obrnite laser za 180°, in postavite tocko navzdol Namestite laser tako, da bo tocka navzdol prek ®) in je

neposredno prek @), prej$njega polozaja tocke navzdol,
kot je prikazano na sliki @) &t. 3.

H Na stropu poglejte na polozaj obeh laserskih zarkov. Ce

nista vzporedna z oznagenima linjama ®) in ©), obracajte

laser, dokler laserska Zarka nista blizu poravnana
z®in@.

B Na stropu oznatite dve kratki linfj @ in (®, Kjer se
prekrizata zarka.

Izmerite razdaljo med oznagenima linjama ®) in @ ter
oznacenima linijama @ in ®.

Ce je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje
med oznacenimi linijami za ustrezno visina stropa
v tabeli v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v poobladéenem servisu.

Dovoljena razdalja
Visina stropa med oznacenimi linijami
2,5m (8 1,5 mm (1/16')
3m (10 2,0 mm (3/32")
4m(14) 2,5 mm (1/8")
6m (20') 4 mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4")

90° med navpi€nimi zarki

Preverjanje natan¢nosti 90° med sprednjim in stranskim zarkom

zahteva odprti prostor na tieh najmanj 6 m x 3 m (20" x 10).

Laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri, kot je prikazano na sliki @ 8t 1.

VKLOPITE laser.

[l |

Pritisnite <b trikrat za prikaz sprednjega in stranskega
navpitnega zarka.

Pritisnite -@® dvakrat za prikaz tocke navzdol.

Ea

Vzdolz sprednjega laserskega Zarka oznacite tri lokacije
@, ® in ©; kier ® je sredinska tocka laserskega zarka.

Namestite laser tako, da bo tocka navzdol prek ®) in je
sprednji laserski Zarek poravnan z ©) (slika @ &t. 2).

H =2

Oznatite polozaj ) vzdolz stranskega laserskega Zarka
najmanj 3 m (10’) vstran od laserja.

]

Obmite laser v smeri gibanja urinega kazalca za 90°.

sprednji laserski zarek poravnan z @) (slika @ &t. 3).
Vzdolz stranskega laserskega Zarka oznatite ()

v blizini @).
Izmerite razdaljo med @) in (.
Ce je va$a meritev vecja od dovoljenje razdalje

med @) in () za ustrezno razdaljo od ®) do @) iz

tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v poobladcenem servisu.

Razdalja od Dovoljena razdalja
® do @ Med @ in
3m(10) 3,2mm (1/8")
4m(14') 3,5 mm (5/32")
5m(17)) 4,5 mm (3/16")
6m(20) 5,5 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/4")

Uporaba laserja

Nasveti za uporabo

Vedno oznacite sredisce laserskega zarka.

Ekstremne spremembe temperatur lahko povzrocijo
premikanja notranjih delov, kar lahko vpliva na tocnost
laserja. Med delom pogosto preverite to¢nost laserja.

+ Ce pade laser na tla, preverite, ali je 3e vedno umerjen.
+ Dokler je laser pravilno umerjen, se samodejno izravna. Vsi
laserji so tovarni$ko nastavljeni, da zaznajo ravnino, dokler

so postavljeni na ravno podlago s povpre¢no do + 4° ravnine.
Potrebne niso nobene roéne prilagoditve.

Laser uporabljajte na gladki, vodoravni, ravni povrsini.

Izklop laserja

Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanjaltransport na polozaj IZKLOPLJENO/zapahnjeno
(slika @ §t. 1a). Ce stikalo ni na polozaju Zapahnjeno, laser
ne bo deloval.
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Uporaba laserja z opremo Od pravlj anje tezav
OPOZORILO:
Ker dodatna oprema, ki je ni izdelalo podjetie Stanley, Laser se ne vklopi
ni bila preizkusena s tem laserjem, je njena uporaba . . . .
lahko nevarna. + Preverite baterije AA, da bi se prepricali:
« ali so baterije name$¢ene pravilno, s pravilno
usmerjenima poloma (+) in (=), kot je navedeno
v notranjosti predala za baterije;

Uporabljajte le opremo, ki je priporocena za uporabo s tem

modelom. Oprema je lahko primerna za eno vrsto laserja,

vendar lahko z drugim laserjem povzroci nevarnost telesnih

poskodb. « prepricajte se, ali so stiki baterij ¢isti in brez rje;

« ali so baterije nove, zelo kakovostne in dobre blagovne
znamke, saj boste tako zmanjSali moznost iztekanja
baterije.

Dno laserja ima 1/4-20 in 5/8-11 Zenska navoja (slika (©) za
namestitev trenutne ali prihodnje opreme Stanley. Uporabljate
samo dodatno opremo Stanley, ki je doloc¢ena za uporabo s tem
izdelkom. Upostevaijte navodila, priloZzena dodatni opremi.

Prepricajte se, ali so baterije AA v dobrem stanju. Ce niste

Priporoeni pribor za uporabo s tem laserjem je na voljo kot prepritani, vstavite nove baterje.

za dodatno placilo pri pooblastenem prodajalcu ali servisu. Ce uporabljate baterie, ki se polnijo, se prepricajte, ali so
Ce potrebujete pomo¢ za dolo¢anje kakrsne koli opreme, baterije napolnjene do konca.

Zagotovite, da bo laser vedno suh.
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spletno stran: http://lwww.2helpU.com.

Ceje laser segret na vec kot 50 °C (120 °F), se ne bo
VKLOPIL. Ce je bil laser shranjen pri visoki temperaturi,

Vzd rievanje podakaite, da se ohladi. Vodna tehtnica laserja se ne bo
poskodovala, ce boste uporabili stikalo za zapahnitev
+ Ko laserja ne uporabljate, o€istite zunanje sestavne dele napajanja/transport pred ohlajanjem na pravilno delovno

z vlazno krpo, obridite laser z mehko in suho krpo do suhega temperaturo.
in nato shranite laser v Skatlo za opremo, ki je prilozena.

Kljub temu da je zunanjost laserja odporna proti topilom, Laserski zarki utripajo
NIKOLI ne uporabljajte topil za ¢iscenje laserja.

- - R . } Laserji so zasnovani, da se samodejno izravnajo do povpre¢no
Laserja nikoli ne shranjujte pod -20 °C (-5 °F) alinavet kot 4° y yseh smereh. Ge je laser preveé nagnjen, da bi se

60 °C (140 °F). notranji mehanizem sam izravnal, bo Zarek laserja utripal in
+ Pogosto preverite, ali je laser pravilno umerjen, saj boste tako opozarjal, da je nagib presezen. UTRIPAJOCI ZARKI
s tem zagotovili vegjo tocnost dela. LASERJA NISO VODORAVNI ALI NAVPICNI IN SE NE

SMEJO UPORABLUJATI ZA DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE

Preverjanje umerjenosti in ostala vzdr?evaina popravila lahko  VODORAVNOSTI ALI NAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj
opravijo servisni centri Stanley. ravno podlago.

Laserski zarek se ne preneha premikati

Laser je natancni instrument. Zato bo laser nadaljeval

z iskanjem ravnost, ¢e ne bo postavljen na trdno (in
nepremicno) podiago. Ce se Zarek ne neha premikati, poskusite
postaviti laser na bolj trdno podlago. Prepricajte se tudi, da je
podlaga relativno ploska in ravna, tako da bo laser stabilen.
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Servis in popravila

Opomba: Ce nivelirni laser razstavite, se vse garancije izdelka
iznicijo.

Za VARNOST in ZANESLJIVOST izdelka naj popravila,
\{zdrievanje in prilagoditve izvajajo samo poobla$ceni servisi.
Ce izdelek servisira ali vzdrzuje nepooblad¢eno osebje, lahko to

podjetja Stanley, obis¢ite spletno stran
http:/lwww.2helpU.com.
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Specifikacije

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Vir svetlobe

Laserske diode

Valovna dolzina laserja

630-680 nm, vidna

510-530 nm vidna (vse linije)
630-680 nm vidna (tocka navzdol)

Mo laserja: <1,0 mW LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2
Delovni obseg 20 m (65") 30 m (100)
50 m (165') z detektorjem 50 m (165') z detektorjem
Natancnost - vse linije +3 mm na 10m (+1/8” na 30")
Natancnost - tocka navzdol +6 mm na 10m (+1/4" na 30°)

Vir napajanja 4 AAalkalne (1,5 V) baterije (6 V DC) 4 AAalkalne (1,5 V) baterije (6 V DC) ali
4 AANIMH (1,2 V) baterije (4,8 V DC)
Delovna temperatura -10 °C do 50 °C (14 °F do 122 °F)

Temperatura shranjevanja

-20°C do 60 °C (-

5 °F do 140 °F)

Okolje

QOdpornost proti vodi in prahu v skladu z IP54
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CbAbpxaHue

* Undpopmaums 3a nasepa

* BesonacHocT Ha noTpebutens

* BesonacHocT Ha 6atepusTta

* MocTaBsHe Ha AA Gatepumn

* M3non3BaHe Ha MOHTaXHUA Grok
* BkniouBaHe Ha nasepa

+ MpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha nasepa
* U3nonssake Ha nasepa

* MopapbxKa

* OnpaB.siHe Ha npo6nemu

+ CepBu3MpaHe 1 nonpaska

* TeXHWYeCKM XapaKTepUCTUKM

WHdpopmaums 3a nasepa

Tlasepute FMHT1-77416 n FMHT1-77443 ca nasephu
NpOAYyKTM OT Krac 2. JladepuTe ca camMoHVBENMpaLLy ce
nasepH MHCTPYMEHTW, KOWTO MOraT fia Ce M3Non3sar 3a
XOPM3OHTAMHO (HMBO) 11 BEPTUKAIHO (OTBECHO) M3paBHSBaHE.

Be3onacHocT Ha
nortpedurens

Hacoku 3a 6ezonacHocT

ﬂed)MHVILlVMTe no-A0ny onuceaT HMBOTO Ha CEPUO3HOCT 3a
BCAKa curHanHa gyma. Mons, npoyeTeTe pbKOBOACTBOTO
1 BHUMaBaWTe 3a Te3un CUMBOMN.

A
A

OIMACHOCT: [loka3ea HemuHyemo onacHa
cumyayusi, Kosimo ako He ce usbezHe, Moxe 0a
dosede 0 CMBPM UMU CEPUO3HO HapaHsIBaHe.

NPEQYNPEXAEHUE: Nokassa e0Ha NomMeHyuanHo
onaca cumyauyus, Kosimo, ako He ce usbeaHe, 6u
Moo 0a 0ogede 0 CMbPM UU CEPUOSHU
HapaHsi8aHUs1.

BHUMAHMUE: Mokasea edHa nomeHyuasHo onacHa
cumyayusi, Kosimo, ako He ce usbezHe, MOxe 0a
dosede 00 MUHUMAMHU UMU CPEOHU Hap

A

PERYIPEXEHYE:

Mp ¢ pa 8CUYKU
Hecnassaxemo Ha npedynpexdeHusma

U yKasaHusima 8 mosa pbkogodcmeo, Moxe da
dosede 00 cepuo3HuU mpasmu.

3AMA3ETE TE3W UHCTPYKLIUK
A NPEQYNPEXQEHUE:

Ha nasey

paduayus. He

pa: P 1 Ha

uHe

Jasepa. B Hezo HAMa yacmu, koumo Mo2am dace

) jpam om J Toea moxe da
doeede do cef daHe Ha

yep F

NPEQYNPEXQEHUE:

OnacHa paduayusi. 3non3saHemo Ha opaaHu 3a
ynpaerneHue unu KopeKkyuu, Ui U3nbIHeHUemo Ha
npouedypu, pa3nu4HU OM NOCOYEHUMe myK, Moxe
0a dosede 0o onacHo uanazaHe Ha paduayus.

A

ETukeTa Ha BawwmaT nasep MOXe Aa BKNo4Ba cnegHnte
CUMBONN.

CumBon 3Hauenne
\ Bonta
mW Munusara
- MpeaynpexneHve 3a nasepa
HM [lbmxvHa Ha BbKaTa
B HaHOMETpY
2 Knac 2 nasep

I'IpenynpennTenHu €TUKeTHU

3a Bawe yno6cTBO M GesonacHocT, Ha nasepa ca
nocTaBeHu CreaHnTe eTUKeTH.

@ NPEQYNPEXOEHUE: 3a da Hamanume

pucka om HapaHsigaHus, npoyememe
A

PBK080ACMEOMO C UHCMPYKUUU.

NPEQYNPEXAEHNE: ITASEPHA
PALMALINSA. HE TEQAUTE HAMPABO
B JTbYA. Knac 2 nasepeH npodykm

BENEXKA: [Nokasga npakmuka KOsimo He e c8bp3aHa
C JIUYHU HapaHsI8aHUSI U KOSIMO, aKo He ce UsbezHe, Moxe 0a
dosede Ao UmywecmeeHu wemu.

AKo umaTe HsKaKBu BBMPOCH UMK KOMEHTapU OTHOCHO
TO3VW MNW APYTY MHCTPYMEHTH Ha Stanley, oTupeTe Ha
http:/lwww.2helpU.com.

(STANLEY. "\ (STANLEY.

SER. Made
<1.0mW @ 630-65m

W @ 630-680nm
1EC 60825-1: 2014

LASER
2

)\

\TYPE 1: 6 VDC == \__TYPE 1: 6 VDC ==
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* Hep

He p cnasepae pep
Kamo Han f Ha

meyHocmu, 2a308e Unu npax. To3u UHCMPyMeHm Moxe
0a npouseede uckpu, Koumo Mozam 0a nodnansm npax unu
U3napeHus.

CbxpaHsigalime nazepa daneye om docmbna Ha deya
u dpyau Heoby4eHu nuya. /lazepume ca onacHu 8 prueme
Ha HeobyyeHu nompebumenu.

Cey K Ha Py TPSIBBA da
ce U3ebpWea camo om KeanugpuyupaHu auya.
Cepeusupare unu noddpbxKa, KOUMO ce U3sbpWeam
om Heksanughuyupax nepcoHan moxe da dogede 0o
HapaHseaHusi. 3a 0a Hamepume Hau-6nuskusim 90
8ac cepguseH yeHmbp Ha Stanley, omudeme Ha http:/
www. 2helpU.com.

He usnonseaiime onmuyecku UHCMpyMeHmMu kamo
meneckon unu mpaH3um 3a 2nedaxe Ha na3epHuUs
nbY. Toga Moxe da dogede Ao cepuosHo yapexdaHe Ha
3peHuemo.

He nocmaesiime nasepa e no3uyusi, 8 KOIMO HAKOU
MOXe HapOo4HO unu He da 21eda QUPEKMHO 8 a3epHusm
by, Toga moxe da dogede Ao cepuo3Ho yapexdaHe Ha
3peHuemo.

He pa3nonazaiime nasepa e 6nusocm do ompassieaua
N08BLPXHOCM, KOAMO MoXe a OmMpa3u Na3epHUAM LY
KbM 04ume Ha Hskol. Tosa Moxe da dogede 00 CepUO3HO
yepexdaHe Ha 3peHuemo.

Wzknroyeme nasepa, kozamo He e 8 ynompeba. Ako
ocmasume f1a3epa 8KIIYEH Ce ysenuyasa pucka om
QUPEKMHO B3UpPaHE 8 N1A3EPHUS ITbY.

Hukoza, no HuKaKb8 Ha4uH He npoMeHslime nasepa.
MpomsHama Ha uHcmpymerma moxe da dosede 00 onacHo
U3Naz2aHe Ha N1a3epHo JTbYeHue.

cnasepas do deya u He um
noseonsieaiime da 20 usnonssam. Tosa Moxe 0a dosede
00 CepUO3HO y8pexdaHe Ha 3peHUemo.

He lime u He (i ped) d

JlnuHa GesonacHocT
+ bwvdeme Hawpex, gHumasalime kakgo npagume u 6bdeme

pasymHu, koeamo pabomume ¢ eniekmpouHcmpymesma. He
usnonseatime ypeda, dokamo cme UMOpeHU unu cme nod
8MUSIHUE Ha HapKOMUYU, arkoxor unu nekapcmea. EQuH mue
pascesHocm npu paboma ¢ uHcmpymeHma moxe 0a dogede
00 Cepuo3HU HapaHs8aHUs.

M3nonseatime nuyHu npednasku cpedcmea. Burazu
Hoceme 3awuma 3a o4ume. B 3agucumocm om pabomHume
YCI108Us, U3NO38aHEMO Ha 3aWUMmHo o6opydeaHe kamo
Macka cpeujy npax, Henm3zalyu ce pabomHu 06ysKu,
mebpda wanka u 3aujuma 3a ciyxa, Moxe 0a Hamanu
©8€HMYarHU HapaHs8aHUS.

Ynotpe6a 1 rpuxa 3a UHCTPyMeHTa

He usnon3satime nasepa, ako 3akimoygauyus

np yeamern 3a 3 IMpeHoc He skmoyga unu
U3KriYea asepa. Beeku uHCmpymeHm, Kolmo He Moxe
0a ce KOHmPOnUpa C NPesKIKY8amerns e onaceH u mpsbea
da ce nonpasu.

Cnedeatime uHcmpykyuume 8 paoena Moddpwbxkka om
mosa pbkosodcmeo. M3nonasaxe Ha He000bpeHU Yacmu
unu Hecnassare Ha uHcmpykyuume 3a oddpbikKKa Moxe
0a cp3dade puck om mokos yoap unu mpagma.

BesonacHocT 3a 6aTepuaTa

NPERYNPEXEHUE:

Bamepuume Mozam da ekcnnodupam unu
uzmexam u Mozam 0a NPUYUHSIM HapaHsi8aHe
unu noxap. 3a 0a Hamanume mo3u PUcK:

BrumamertHo criedsalime 8CUYKU UHCMPYKUUU
U npedynpexdeHusi Ha emukema u onakoskama Ha
bamepusma.

Bukazu nocmassiime 6amepuume npasuiHo no
OMHOWEHUE Ha NOMIPHOCMMA (+ U -), MapKUpaHo Ha

ynp
Axo Ime ca omemy

nompe6umensi unu dpyau npucbCMealyu Mozam no

HegHuUMaHue 0a ce U3noxam Ha paduayus.

1 nasepa Ha pagHa Noewf
Ako nasepbm nadHe, Moxe da ce nonyyam nospedu
8 /183€pU UNU CePUOSHU HapaHABaHUS.

A

6amep u 0bopydeaHemo.

« He donupaiime knemume Ha 6amepuume, 3a 0a usbeeHeme

KbCO CbEOUHEHUE.
He 3apexdatime 6amepuu 3a e0HokpamHa ynompeba.

He cmecsaiime cmapu u Hosu 6amepuu. CmeHsiime
6amepuume no e0HO U CbWo 8peme ¢ Hogu bamepuu om
chblyama mapka u uo.




* Bediaza uam Gamepu u 2u M3non3saHe Ha MOHTaXHUSA

usxebprieme cnoped MecmHume HopMamusu.

+ He usxebpnsiime 6amepuume 8 02bH. 6 JIOK

* Lpexme 6amepuume daneye om deya. OTgony Ha nasepa ce Hamvpa noasuxker 6ok (durypa ©).

+ Ceansiime bamepuume, Kozamo ycmpoiicmeomo He + 3aa v3nonaeaTe MarHUTUTE OTNPEN Ha nasepa

€ 8 ynompeba. (durypa () #2) 3a fa MOHTUpaTe Nasepa KbM CTpaHaTa

Ha CTOMaHeH CTbNG, He yAbMkasaiTe NofBIKHMA BNoK

n OCTaBsIHe Ha AA 6aTepM 7] (durypa () #1). ToBa we N03BONM NOAPABHABAHETO Ha
JlonHaTa Touka ¢ pbba Ha CToMaHeHus CTbIb.

Mocrasete Hoeu AA 6atepuy B nasepute FMHT1-77416 + 3a1a MOHTMpaTe nasepa Hag TOYKa Ha noga (C nomolLTa

unu FMHT1-77443. B nasepa FMHT1-77443 moxete Ha MyNTUGYHKLMOHANHA CKOBa MK TPUHOKHIK),

fia u3nonasare CblLo AA npesapexaaluy ce 6atepum. V3abpraiiTe NoABWKHUS GNOK, 40KATO LypakHe Ha MSCTO

Korato uanonssate npesapexpaluy ce Gatepuv, sixte (durypa (D) #2). Tosa Lye N03BONM Ha AONHATA TOKA Ha

Pt d 3ay f Ha 3apsiol Na3epa fia ce NoKkaxe Npe3 MOHTaxHaTa aynka

yempoticmeo Stanley FatMax FMHT80690. 5/8-11 v nasepa Lue MoXe [1a Ce BbPTU Haj MOHTaxXHaTa

H|o SpHeTe Nasepa HaoGpaTHo. 521(:32?;11 6e3 ja Ce U3MECTY OT BepTUKanHaTa nosuuus

Ha nasepa, noBaurHeTe NnocT4eTo 3a OTBapsAHe Ha Kanaka

Ha oTaenexueTo 3a Gatepun (durypa B) #1). BKH HOYBaHe Ha Nnase pa

MoctaseTe HOBY, BUCOKOKauecTBeHM AA batepun ot

yTBBPAEHa Mapka, KaTto ce yBepuTe, Ye no3nuusaTa Ha MocTasete nasepa 3a rnajka, nnocka u pasHa
KnemuTe - 1 + 3a BCsika GaTepusi ca criopeq ykasaHuTe MOBBPXHOCT, KaTO Na3epa Cou4M NpaBo Hanpep kbM
3Hauy B otAeneHmeTo 3a Gatepum (durypa (B) #2). npoTUBONONOXHATa cTeHa (0° nosuums).

HartvcHete Bpatata Ha 6atepuaTa 3a 3aTBapsHe, okato 3 [nbaHeTe 3akniouBaLLVs NpeBkmiouBaTen 3a 3axpaHeaHe/
ce ukenpa Ha mscToto cn (durypa (B) #3). [peHoc HaascHo, 3a fia OTKMKouMTe B noanLys OTkmoyeH/

lnb3HeTe 3akntoyBaLyyms npeskmnioyBaTen 3a 3axpaHsaHe/ BKIL. (Gurypa @ #1b).

MPEHOC HAASicHO, 3a Aa OTKMiouwTe B noauuwst Otkniover/ B Hatuckete -@ (Gurypa (B) #6) searbx, 3a Aa ce

BKI1. (durypa B #1b). NOKaXe XOPWU30HTanNeH Na3epeH by, BTOPU MbT, 33 Aa
ce Mokaxe [oNHaTa Touka, 1 TPET! MbT, 3a [a Ce noKaxe

B Ha «nasvarypara, srnmasaiite om (Gurypa @ #3) XOP3OHTAEH oY 1 0MHa TOuKa.

na He npuceetBa (> 5%). Ako OE= e npuceetsa, ToBa
03HayaBa, Ye H1BOTO Ha GaTepusita e noa 5%. L3 MposepeTe NasepHuTe Mbym. JlasepsT e Cb3aaaeH Aa ce

NasepbT MOXe Aa NPOAbLMKM Aa paboTy 3a kpaTko CaMOHMBENPa.

BpeMme, jokaTo GarepuuTe NPOALIKAT Aa ce AKO N1a3epbT € HaKIMOHEH TOMKOBA, Ye /1a He MOXe fAa ce
M3TOLLABAT, HO NTbYBT/MbuUTE GbP30 Lue M3BNEaHEsT. CaMou3paBHsBa (> 4°) Na3epHIUTe MbYM LU NPOAbIKAT

[ia NpucBeTBaT ABOVHO M o (Gurypa (B) #4) Wwe

npy1CBETBA MOCTOSHHO Ha KnaBuaTypata.

Criel NOCTaBSHETO Ha HOBY BaTepuy 1 BKIKYBAHETO
Ha nasepa, N1a3epHUTE IMHM 1 TOYKY LLE CTaHaT
W3USNO SIPKYL.

KoraTo nasepHuTe Mbuy NpuCBETBAT, Na3epbT He

e HueenmpaH (unu oteeceH) n HE TPABBA [IA CE
N3MON3BA 3a yTouHsBaHe Un Mapk1paxe Ha
HUBEnMUpaHeTo i oTeeca. OnuTaiiTe ce fa CMeHnTe
MSCTOTO Ha Na3epa Ha No-pasHa NOBbPXHOCT.

KoraTonasepr HeeB ynorpeﬁa, nb3HEeTe 3akntoyBalyusa
npeskmnioysaten 3a 3axpanare/lpexoc HANABO, 3a pa
[noipete Ha noauums 3akntoyer/U3KI. (®Mrypa® #1a) 3a
Aa CbXpaHUTe HUBOTO Ha 6aTepMs|Ta.
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Hatucrete <b) (durypa (@ #5) BepHbX, 3a Aa ce Nokaxe
BEpTUKarneH na3epeH by OT MpeAHaTa YacT Ha nasepa,
BTOPU BT, 38 1@ CE MOKaXe BepTvKaneH NasepeH by,
¥ TPETY BT, 3 A Ce MoKaxaT ABaTa BepTUKamHI bya.

Hatucrere @ (dwrypa (B #7) 3a fa TecTsate pexvma
Mync. @ we caeTv Ha knasuaTypaTa 1 fasepHuTe
b4y e ca No-CBETNN, MOHexXe NpucBeTsaT B MHOTO
6bp3o Temno. Bue e unonasarte pexwuma Mync camo

C [1eTEKTOP, 3a /12 NOKAXKETE NA3ePHUTE NTbUM B NO-AbITbr
obxsar.

Axo HAKOE ot cneanute TBbpaeHus ca UCTUHA,
MPOABITKETE C MHCTPYKUMKTE 3a fTpoeepka Ha
moyHocmma Ha nasepa MNPEQV OA N3MON3BATE

JIA3EPA 3a npoxekTupare.

+ ToBa e MbPBYA N'T, B KOWUTO M3NON3BaTe Nasepa
(B cnyvai, Ye nasepa e M3NOXEH Ha eKCTPEMHM
Temnepartypu).

+ Iasepa He e NPOBepsIBaH 3a TOYHOCT HaNoCNeAbK.

+ JlasepbT MoXe fia € 6un uanycHar.
MpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha
nasepa

JlasepHuTe MHCTPYMEHTM Ca 3aneyaTaHi 1 kanubpupatm
B 3aBopa. [penopbLYMTENHO € Aa U3MBITHUTE NpoBepKa 3a
TOYHOCT MPeAM Aa U3Non3Bare nasepa 3a MbpBU MbT
(B cnyvait, ye nasepa e 3NOXeEH Ha EKCTPEMHM TemnepaTypm)
a crief ToBa perynspHo NpoBepsiBaiiTe TOYHOCTTA Ha CBOSITA
pabora. Koezamo u3nt HSIKOS om nposep.

Pa3scTosiHne ﬂOHyCTMMO pascTosiHue
Mexay cTeHuTe ME)KRY@ n @
9w (30) 6 ww (1/4)
12w (40) 8 wm (5/16)
1 15 m (50) 10 ww (13/32)

[MocTaBeTe nasepa kbM kpas Ha 9 m (30') cTeHa
(Purypa B #1).
Bknioyete nasepa.

HatucHete -® eauH nbT, 3a 4a Ce NOKaxe XOpU3oHTaneH
nasepeH nbu.

3aBbpTeTe Nasepa KbM NPOTMBONONOXHNS Kpait Ha
CTeHaTa 1 YCNOpeHO Ha CbCeAHaTa CTeHa.

[Mote 9 m (30') eqHa oT Apyra Ha nasepHus by,
otbenexere @ v ®.

3aebpTeTe nasepa Ha 180°.

Perynupaiite BucounHata Ha nasepa, Taka 4e LeHTbpa Ha
rpenata aa e noppasHeH ¢ @) (Ourypa ®) #2).

[DupexTHo Haa unm otaony ®, Mapkupaitte (©) nasepHus
oy (durypa () #3).
Vamepete BepTukanHoTo pasctosue Mexay ® 1 ©.

a

a

AKo BaLLETO U3MepBaHe e no-ronsmo ot flonycTumoTo
pascrostue Mexay ® u (©) 3a CbOTBETHOTO
Pa3cTosiHMe Mexay CTeHuTe B creaHata Tabnuua,
nasepbT TpsbBa Aa Ce CepBuanpa B YMbIHOMOLLEH
CEPBU3EH LIEHTB.

, Koumo ca u36p 8 moea pt d
cnedeaiime me3u NPENOPLKU:

V13nonaBaiiTe Bb3MOXHO Halt-ronamMoTo NpOCTpaHCTBo/
pa3cTosiHue, Hait-6nm3o Ao paboTHOTO pa3cTosiHue.
KonkoTo no-rornsiMo e NpocTpaHCTBOTO/pa3CTosHUETO,
TONKOBA M0-NIECHO € /1a U3MEPUTE TOYHOCTTa Ha fla3epa.

lMocTaBeTe Nasepa Ha rnaaka, nnocka, crabunHa
NOBBPXHOCT, KOATO € NoApaBHeHa B AABETE NOCOKMU.

OtBenexeTe LeHTbPA Ha NTbYa.

XOpVI30HTaI'I8H JTbY - NOCOKa Ha CKaHUpaHe

MpoBepkaTta Ha XopU3OHTaNHaTa ckaHmpalla kanubpauys Ha
nasepa u3uckea fige ctedn 9 m (30') eana ot apyra. BaxHo
€ Jla Ce M3BbPLLUM NPOBEpKa Ha Kanubp1paHeTo, kaTo ce

XOpW3OHTaneH by - NOCOKa Ha CMycKaHeTo

MpoBepkara Ha kanuBp1paHeTo Ha XOPU3OHTAIHOTO
cryckaHe Ha nasepa 13vckBa CaMo efiHa CTeHa C AbMKkvHa
Hait-manko 9 m (30 ,)."). BaxHo € a ce n3ebpLLN NpoBepka
Ha kanubpupaHeTo, kaTo Ce M3MOM3Ba Pa3CTosHMIE, KOETO He
€ 110-Mariko OT PA3CTOSIHUETO Ha MPUTIOKEHNSTA, 3a KOUTO
VHCTPYMEHTBT Lije Gbae M3non3saH.

[MoctaBeTe nasepa kbM kpas Ha 9 m (30') cTeHa
(durypa () #1).
Bknioyete nasepa.

HatucHete O €AVH MbT, 3a ja Ce NOKaXe XOPU3oHTaneH
nasepeH Y.

13non3ea pascToAHNe, KOeTo He e No-Masko OT Pa3CTOAHMETO Ha SaapreTe nasepa KbM NpOTUBOMONOXHUA Kpa|7| Ha

NPUINOXeHNATa, 3a KOUTO UHCTPYMEHTDT Le 61:/:(9 M3non3saH.

CTeHaTta 1 ycrnopeaHo Ha CbCefHaTta CTeHa.




More 9 m (30') egHa oT Apyra Ha NasepHus by,
otbenexete @ v ®.

B npemecrete nasepa Ha NpoTUBONONOKHYS Kpail Ha
cTenara (Ourypa (B #2).

. lMocTasete nasepa KbM MbpeIs Kpal Ha CbllaTa cTeHa
W napanenHo KbM CbCeaHaTa CTeHa.

8] Perynupaiite BucounHaTa Ha nasepa, Taka Ye LieHTbpa Ha
rpedara aa e nogpasHeH ¢ ®).

[DupexTHo Haa unv otaony @), mapkupaiiTe (2) nasepHus
by (Ourypa () #3).
Wamepere pascTosHueTo Mexay @ v (©.

Ao BaLLETO M3MepBaHe € no-ronsmo ot flonycTumoTo
pascTosiHue Mexay @ u (©) 3a CbOTBETHOTO
Pa3cTosiHWe MexAay CTeHuTe B crieHata Tabnuua,
nasepbT TpsGBA Aa Ce CEpBU3MPa B YMHIIHOMOLLEH
CEPBU3EH LIEHTBP.

PascTosHue mexay | [lonycTumo pascTosHme
cTeHuTe Mexgy @ ©
9w (30) 6w (1/4)
12 M (40) 8w (5/16)
15 M (50) 10 wm (13/32)

BepTukaneH nby - oTBeC

[MpoBepkata Ha BepTukanHata (0TBecHaTa) kanubpaums

Ha nasepa MoXe Aa e Hall-TOUHa, KoraTo Ma 3HaumuTesNHO
KONM4ECTBO BEPTUKAIHa BUCOYMHA Ha PasronoxeHue 9 M
(30") ¢ egHo NuLe Ha MoAa 3a NocTaBsiHe Ha nasepa v Apyro
nuue B 6M30CT 10 TaBaHa, 3a Aia Mapkvpa nouLMATa Ha
mbya. BaxHo e Aa ce U3BBPLUM NpoBepka Ha kannbpupaxeTo,
KaTo Ce 13M0N3Ba pascTosiHe, KOETO He e Mo-Marnko oT
Pa3CTOSHUETO Ha MPUMNOXEHNSTA, 33 KOUTO MHCTPYMEHTBT Lie
6bae u3nonasaH.

MoctaseTe nasepa Ha rnajka, nnocka, crabunHa

MOBBPXHOCT, KOATO € NoApaBHEHa B ABETE MOCOKU ((Dllll'ypa

@#).
B Brnousare Ha nasepa.

. Hatucrete —l TPU MbTK, 32 Aa Ce NoKaxart npeaHus
W CTPaHNYHMA BEPTUKAmNEH by,

HatucHeTe -@ [ABa nmbTw, 3a Aa ce nokaxe JonHata
TOuKa.

Ha HuBOTO Ha MNOBBPXHOCTTA MﬁpKMpaﬁTe nosuuymaTta Ha

nonHara Touka @) (Ourypa @ #2).

B Ha rasana, wapkupaiire ase kbon st ®) 1 © kbaeTo

Ce npecuyat nNpeaHns U CTpaHUYHUA NbY.

BsemeTe v 3aBbpTeTe nasepa 180°, 1 nosuumMonupaiTe

[0nHaTa TouKa AMPEKTHO HaA NPeaHaTa MosuLMs Hap
(2), NpeavLHaTa NO3ULMS Ha AONHATA TOuKa, KaKTO
€ nokasaHo Ha durypa (G #3.

ﬂ Ha TaBaHa, norneaHeTe nosnumMsATa Ha Aeata nasepHu

mbya. AKO Te He Ca YCropeaHN Ha MapkupatmTe nuHun ®)
1 (©), 3aBbpTETE N1a3epa, AOKATO NA3EPHUTE YN He ca
nogpasHenn ¢ @ u ©.

Ha TaBawa, mapkvpaiiTe gse kbcu nHn @ v (&) KkbaeTo

nbynTe Ce npecuyar.

MamepeTe pascTosHWeTo Mexay MapkupaxuTe nuHun @) u

@, v mapkvpaitte nuHn © v .

Ao BaLLETO u3mMepBaHe e no-ronsamo ot flonyctumo

pascTosHue Mexay MapKupaHuTe TUHUK 33
CboTBETHaTa BucounHa Ha TaBaHa B cnegHara Ta6nmua
nasepa Tpsibea Aa 6bae CepBu3MpaH B YMbIHOMOLLEH
CEPBU3EH LIEHTB.

DOonycTtumo pascTosiHue
BucoumHa Ha Mexay MapkupaHuTe NUHUK

TaBaHa

25m (8) 1,5 wm (1/16")

3w (10) 2,0 wm (3/32")

4 (14) 2,5 wm (1/8")

6w (20) 4m (5/32)

9w (30) 6 v (1/4)
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90° Mexxay BepTUKaNHUTE Mbym M3non3BaHe Ha nasepa
[MpoBepkata Ha 90° TOYHOCT MeXAY NPEAHNS W CTPAHUYHIS

BEPTUKAIIEH Tb4 UUCKBa OTKPUTa NoAOBa MoBbpxHocT oT nove  C'bBETM 3a paboTa

6mx3m(20"x 10').

BuHarv mapkupaliTe LieHTbpa Ha TbYa, Cb3fjafieH oT nasepa.
MoctaseTe nasepa Ha rmagka, nnocka, crabunxa
MOBBPXHOCT, KOATO € NoApaBHEHa B ABETE MOCOKK, KaKTo

KpaitHute TemnepatypHu NpoMeHn MoraT Aa NPUYUHAT

1 [BWXEHMEe BbB BbTPELIHUTE YacTu, KOeTo MoXe fa ce

& nokasako Ha cpurypa @ #1. 0TPa3it Ha TOYHOCTTA. YeCTo NPOBEpSBAIATE TOUHOCTTA CU MO
BKnioyBaHe Ha Nnasepa. Bpewme Ha pabora.

+ AKo u3nycHeTe nasepa, NpoBepeTe, 3a Aia CTe CUTypHH, Ye
BCe OLLe € kannbpupaH.

HarucHete <b) Tpu muTw, 3a fa ce nokaxar npenHus
W CTPaHUYHUS BEPTUKAIEH by,
Mpu ycriosue, Ye nasepbT e NPaBUNHO kanuBpupaH, Toi

B Harvcrete @ gBa mbTw, 3a A ce NoKaxe AoNHATA
ce camouapasHsiga. Beekv nasep ce kanubpupa Bba

TOMKa.
¢)a6pMKaTa, 3a ja Hamepu HMBOTO CW,aK0 € NoCTaBeH
B Mo gunxmara Ha npeaHnst nasepen b, Mapkupaiite Ha 1710Cka MOBBPXHOCT CbC CPEAHO HBO OT + 4°. He ce
Tp MecTa @), M31CKBAT PbYHI HACTPOIKM.

®. 1 ©; KvaeTo ®) e cpeaHara ToKa Ha N1a3ePHIS Y. o YlanonasaiiTe nasepa Ha paBHa 1 nnocka NoBbPXHOCT.

n nOSVILlVIOHMpBﬁTe nasepa, Taka 4Ye fonHarta To4ka e Hag

(® v npeAHAT nasepeH by e noppasHeH ¢ (©) W3kniouBaHe Ha nasepa
(ourypa @ #2). Mb3HeTe 3aKMiouBaLLVS NPEBKIlYBaTEN 3a 3axpaHBaHe/
A Mapwpaiire msctoro (® 10 AbKUHaTa Ha cTpaHnaHMAT  TIpeHOC Ha U3KIT./3akniouena nosuuus (Gurypa @ #1a) korato
nasepeH by Ha noe 3 M (10') ot nasepa. nasepa He e B ynotpe6a. Ako NpeBKIlioYBaTENs He e NocTaBeH
B 3aKkriio4eHa nosuLvs, nasepa Hama Ja ce U3KIouM.
B 3aBbpTeTe nasepa no Nocoka Ha 4YacoBHMKOBaTa CTpernka
90°.
B Noanuvonnpaitre nasepa, Taka ye onHaTa TouKa e Hag WsnonasaHe Ha nasepa c AOMLHUTENHM
(® v npeAHNAT NasepeH ITbY e noapasHeH ¢ (&) npucnocobnenus
(Ourypa @ #3). NPEAYNPEXAEHUE:

N Mo abmkuHaTa Ha CTPaHNYHMA NT3EPEH MbY, [MoHexe ¢ Mo3u UHCMpyMeHM He ca mecmeaHu

ot6enexete (F) 8 6ru3oct 1o @. akcecoapu, pasfuyHu om npednoxeHume om
Stanley, usnonasaremo Ha makusa akcecoapu
Vavepere pascrostueto mexay @ u ©. € mo3u 1asep Moxe 0a e onacHo.

4 AKO BaLLETO V3MepBaHe e No-ronsiMo ot flonycTumoTo U3nonsealime camo Stanley akcecoapu, npenopbyaru 3a
pascTosiHye Mexay @ u () 3a cboTBeTHOTO ynompeba ¢ mo3u moden. Akcecoapu, koumo moxe 0a ca
PascrosiHue ot (®) Ao (@) 8 crieaHata Tabnulia, NasepsT  nodxodsuu 3a eduH nasep, Moxe da cr3dadam puck om
TpAbBa Aa Ce CepBM3Mpa B YTHIHOMOLLEH CepBI3eH HapaHsigaHe, kozamo ce u3nonseam c¢ Opye nasep.

LieHTBP.
[lonHaTa cTpaHa Ha nasepa e obopyagaHa ¢ 1/4-20 u 5/8-11
PascrosiHue ot [onycTuMo pascTosiHne xeHcka pesboeka (durypa (©)) 3a nocTaBsHe Ha HACTOALLY

®po @ Mexgy @ n(® 1 6baewwm akcecoapy Ha Stanley. Visnonssaiite camo Stanley
3w (10) 3.2 (118)) akcecoapy crieLmanto 3a ynotpe6a c Tosv nasep. Cnegpaiite
) 35w (5/32) YMbTBaHMSTA, KOUTO MABAT C akcecoapa.

5m(17) 4,5 mm (3/16")

6m(20) 5,5 Mm (7/32")

7m(23) 6 mm (1/4")
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Ha pasnonosxenue ca akcecoapu 3a ynotpe6a ¢ Tosn

nasep cpeLly AOMbHUTENHO 3annallaHe oT BaluMs MECTeH
npefcTaBUTeN UMK YBIHOMOLLEH CEpBU3EH LIEHTBP. Ako
1MaTe Hyx[a oT NOMOLL 33 HamipaHe Ha NOAXOAALL aKcecoap,
MO, CBbPXeTe Ce C Hail-bnnakus cepau3eH LIEHTbP Ha
Stanley unn otupeTe Ha: http:/iwww.2helpU.com.

Mopapbxka

Korato nasepa He e B ynotpeba, nouucTeTe BbHLWHUTE
4acTi ¢ MoKpa Kbpna, u3GbplueTe nasepa ¢ Meka kbpna,
3a [la CTe CUrypHu, Ye e Cyx, 1 cnep ToBa ro CbxpaHeTte
B NpejocTaBeHata KyTus.

Bbnpeku, Ye BbHLIHATA YacT Ha Na3epa e ycToiunea
Ha pa3teopu, HVIKOT'A He u3nonaBaiite npenapatit 3a
noumMcTBaHe Ha nasepa.

He cbxpansBaiite nasepa npv Temnepatypa nog -20 “C
(-5 °F ) urm Hag 60 °C (140 °F).

3a Ala OCHrypUTe TOYHOCTTA Ha BaluaTa paboTa, YecTo
npoBepsiBaiiTe nasepa 3a npasunHa kanubpaus.

[MpoBepku Ha kanubpaLwsTa v Apyrv nonpaeky, CBbP3aHun
C noaapmbXKaTa MOXe Aa Ce U3BbpLUaT B CEPBU3HUTE LIEHTPOBE
Ha Stanley.

OnpaBsiHe Ha npobnemu

IasepsT He ce BKNo4Ba

+ [lposepeTe AA 6aTepuuTe, 3a ja CTe CUTYPHM, Ye:
+ Beska GaTepus e noctaeHa npaBunHo, cropeq (+) u (-)
yka3aHu BbTpe B OTAENEHNeTO 3a GatepumTe.
+ BartepuitHuTe KOHTaKTV Ca YNCTU 1 HIMAT pbXaa
1 KOpO3Wst.

+ bartepunte ca HOBM, BUCOKOKaYECTBEHM, OT YTBbPAEHA
Mapka, 3a HamansiBaHe Ha LaHCa 3a U3TyaHe Ha
Garepumte.

+ YBepeTe ce, Ye AA batepumTe ca B NoaxoAsiLLo paboTHO
CbCTOsIHME. AKO UMaTe CbMHEHWe, nocTaBeTe HOBU ﬁaTepI/IM.

+ KoraTo uanonssate npesapexaalum ce barepuu,
BHMMaBailTe [a Ca Hanb/THO 3apeaeHn.

+ BuHarv nopabpxalite nasepa cyx.

Ako nasepHusT ypen e HarpsT Hag 50 °C (120 °F),

YPEAbT HAMa Aa e BKMo4M. AKO N1a3epbT e CbXpaHsiBaH
NPy U3KMKOUUTENHO ropella Temneparypa, ocTaBeTe ro

Aa ce oxnaau. Jla3epHOTO HUBO HAMa Aa Ce NoBpeau

OT M3NON3BAHETO Ha 3aKMioYBaLLSA NPEBKNI0YBATEN 3a
BaxpaBaHe/ [peHoc., Npeav Aa ce oxnaav 10 HopManHara
cu paboTHa Temneparypa.

IasepHuTte nbymu npuceeTBat

NasepuTe ca Cb3fafeHy 3a CaMOHUBENMPaHE 10 CPEaHO 4°
BbB BCUYKN NOCOKU. AKO N1a3epbT Ce HAKIMOHM TONKOBA MHOTO,
4e BbTPELLHVST MeXaHU3bM fja He MOXe Aa Ce CaMOHMBENpa,
na3epHUTE TbYM LLie NPOCBETBAT, yKa3Bailku, Ye obxeata

Ha HaknoHa Lwe 6bae npesuwweH. MPUCBETBALNTE

J1bYK, CH3OALEHN OT NA3EPA HE CA MONEFATU

NN OTBECHM W HE TPABBA [JA CE 3MON3BAT 3A
MOTBBPXAABAHE N OTBENA3BAHE MNONETATO UNn
OTBECHO. OnurTaiite ce Aa CMeHUTe MSICTOTO Ha nasepa Ha
M0-paBHa NoBbPXHOCT.

NasepHuTe MbYM HAMa da cnpart Aa ce
ABUXaAT

Jla3epbT e npewyseH MHCTPYMeHT. CrefjoBaTenHo, ako He

€ N0CTaBeH Ha CTabunHa (1 HenoaBIKHa) NOBBLPXHOCT,
nasepbT Le NPOAbITKM Aa Ce 0NUTBa Aa Hamepy N3paBHsABaHe.
AKO ITbYBT He Cripe Aa e MeCTy, OnuTaiiTe a nocrasuTe
nasepa Ha no-crabunHa nosbpxHocT. CbLLo Taka, onuTaiiTe

Ce f1a Ce YBEpUTE, Ye MOBBPXHOCTTA € OTHOCUTENHO Nnocka

1 paBHa, Taka Ye Na3epbT fa € CTabureH.

CepBusupaHe 1 nonpaeka

3abenexka: PasenobseaHemo Ha n1a3epa we aHynupa 8cusku
2apaHuyuU Ha npodykma.

3a pa ocurypute BE3OMACHOCT n HAOEXOHOCT Ha
npoaykTa, nonpaekata, NoAapbKKkaTa 1 perynupaHeTo Tpsibea
[1a Ce U3BbPLLUBAT B YMb/IHOMOLLIEHN CEPBIU3HIA LIEHTPOBE.
CepBuavpaHe Uin MoAApbXKa, KOUTO Ce M3BbPLLBAT OT
HekBanuduLMpaH nepcoHan Moxe Aa oBeae A0 HapaHABaHWS.
3a fia HamepuTe Hal-GnU3KUST A0 BaC CEPBU3EH LIEHTBP Ha
Stanley, otuaete Ha http://lwww.2helpU.com.
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Cneundmkauyum

FMHT1-77416

FMHT1-77443

CBETNMHEH U3TOYHMK

TlasepHu avoan

ﬂb]’l)KVIHa Ha nasepHarta Bb/lHa

630 — 680 HM BUAUM

510-530 HM BUAUM (BCUYKM NMHUN)
630-680 HM BUAUM (HOMHa ToYKa)

MouwHoct Ha nasepa

<1,0 MB KINAC 2 NASEPEH MPOLYKT

PaBoten obxsat

20 m (65)
50 m (165') ¢ peTekTop

30 m(100°)
50 M (165') ¢ peTexTop

TOYHOCT - BCUYKN NMHIM

+3 MM Ha 10

M (£1/8" Ha 30')

Tou4HOCT - loNHa To4Ka

+6 Mm Ha 10

W (£1/4” Ha 30')

M3ToYHuK Ha 3axpaHBaHe

4 AAankanhu (1,5V) paavep Gatepum
(6VDC)

4 AAankanhu (1,5V) paawep 6atepum
(6V DC) unmn
4 AANIMH (1,2V) pasmep 6atepun
(4,8VDC)

PaboTHa Temnepatypa

-10°C mo 50°C (14°F po 122°F)

TemnepaTypa Ha CbxpaHsiBaHe

-20°C [0 60°C (-5°F o 140°F)

CnoBpaseH ¢ okonHaTta cpeaa

Ycroitumei Ha Boaa v npax go IP54
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Cuprins
* Informatii despre laser
* Siguranta utilizatorului
* Siguranta acumulatorului
* Montarea acumulatorilor de tip AA
« Utilizarea sistemului de montare
* Pornirea laserului
« Verificarea preciziei laserului
« Utilizarea laserului
+ intretinerea
* Depanare
* Service si reparatii
* Specificatii

Informatii despre laser

Laserele FMHT1-77416 si FMHT1-77443 sunt produse laser
Clasa 2. Laserele sunt autonivelante si pot fi utilizate pentru
alinierea orizontala (niveld) si vertical (fir cu plumb).

Siguranta utilizatorului

Instructiuni de siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui
cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul si sa fii
atentj la aceste simboluri.
A PERICOL: Indica o situatie periculoasa imediata
care, dacd nu este evitata, va determina decesul sau
vétamarea grava.

e AVERTISMENT: Indiica o situatie potential
periculoasd care, daca nu este evitatd, ar putea
determina decesul sau vatdmarea grava.

e ATENTIE: Indicd o situatie potential periculoasa care,
daca nu este evitatd, poate determina vatamari
minore sau medii.

OBSERVATIE: Indicé o practica necorelata cu vatamarea
corporald care, daca nu este evitatd, poate determina daune
asupra bunurilor.

Daca aveti orice intrebari sau comentarii despre aceasta
unealta sau orice unealta Stanley, vizitati site-ul
http:/lwww.2helpU.com.

AVERTIZARE:

Cititi si infelegeti toate instructiunile.
Nerespectarea avertizérilor si a instructiunilor din
acest manual poate conduce la vatdmari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Q AVERTIZARE:
Expunere la radiatii laser. Nu demontati si

nu modificati nivela laser. induntru nu exista
componente ce pot fi reparate de catre utilizator.
Acest fapt poate conduce la vatamarea grava

a ochilor.

Q AVERTISMENT:

Radiatii periculoase. Utilizarea altor controale sau
reglaje sau efectuarea altor proceduri decét cele
specificate in acest manual pot conduce la expunerea
periculoasd la radiatji.

Eticheta de pe nivela laser poate include urméatoarele simboluri.

Simbol Descriere
\ Volti
mW Miliwatj
- Avertisment privind nivela
laser
nm Lungime de unda in nanometri
2 Laser clasa 2

Etichete de avertizare

Pentru confortul si siguranta dumneavoastra, urmatoarele
etichete sunt pe laser.

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de

A @ rénire, utilizatorul trebuie s citeascd manualul

de instructiuni.

AVERTISMENT: RADIATIE LASER. NU
PRIVITI IN FASCICULUL LASER. Produs laser

clasa 2.

STANLEY. FmhT177416| (STANLEY, FMHT1-77443 )

FATMAX.

nleylasers.com
nléytools.com
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Nu operati laserul in atmosfere explozive, cum ar fiin
prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive.
Aceasta unealta poate genera scantei ce pot aprinde
pulberile sau vaporii.

Nu pastrati laserul inactiv la indeména copiilor si a altor
persoane neinstruite. Laserele sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruii.

Operatiile de service asupra uneltei TREBUIE sa fie

fi de catre p | de reparatii calificat.
Reparatiile sau servisarea efectuate de personal necalificat
pot cauza vatamari. Pentru a localiza cel mai apropiat centru
de service Stanley, vizitafi http://www.2helpU.com.

Nu utilizati instrumente optice precum un telescop sau
un nivelmetru pentru a vi; lul laser. Acest
fapt poate conduce la vétamarea grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul intr-o pozitie ce poate determina
Ppe oricine sa priveasca intenti sau nei tin
fasciculul laser. Acest fapt poate conduce la védtamarea
gravé a ochilor.

Nu pozitionati laserul langa o suprafata reflectanta ce
poate reflecta fasciculul laser spre ochii cuiva. Acest fapt
poate conduce la vatémarea grava a ochilor.

Opriti laserul atunci cand nu este utilizat. Lasarea
laserului pornit méreste riscul de a privi in fasciculul laser.

Nu modificati in niciun fel laserul. Modificarea uneltei
poate conduce la expunerea periculoasa la radiatii laser.

Nu operati laserul in apropierea copiilor sau nu permiteti
copiilor sa utilizeze laserul. Acest fapt poate conduce la
vétdmarea grava a ochilor.

Nu indepartati sau nu deteriorati etichetele de avertizare.
In cazul indepdrtarii etichetelor, utilizatorul sau alte persoane
se pot expune involuntar la radiatii.

Pozitionati bine laserul pe o suprafata orizontala. Dacad
laserul cade, acesta se poate deteriora sau pot sa apara
vatamari grave.

Siguranta corporala

« Fiti precauti, fiti atenti la ceea ce faceti si faceti uz de regulile
de bun simf atunci cand operati laserul. Nu utilizati laserul
atunci cand sunteti obositi sau cand va aflati sub influenfa
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment de neatentie
in timpul operérii laserului poate conduce la vatamari
corporale grave.

+ Utilizati echipamentul de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. In functie de conditiile de lucru,
utilizarea echipamentului de protectie, cum ar fi masca de
praf, incaltdmintea de protectie antiderapanta, castile si
dispozitivele de protectie pentru urechi va reduce vétamarea
personala.

Utilizarea si ingrijirea uneltei

* Nu utilizati unealta in cazul in care intrerupatorul Pornit/
Oprit/Blocare pentru transport nu porneste sau nu opreste
laserul. Orice unealté ce nu poate fi controlaté cu ajutorul
intrerupatorului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

Urmati instructiunile din sectiunea Intretinerea din acest
manual. Utilizarea de piese neautorizate sau nerespectarea
instructiunilor din sectiunea Intretinerea pot crea un risc de
electrocutare sau ranire.

Siguranta acumulatorului

AVERTISMENT:
A ii pot sau pot pi t
scurgeri si pot cauza vatamari sau incendii. Pentru
a reduce acest risc:

Iod-
p:

Respectati cu atentie toate instructiunile si avertizérile de pe
eticheta acumulatorului si de pe ambalaj.

Introduceti intotdeauna corect acumulatorii respectand
polaritatea (+ si -), asa cum este marcaté pe acumulator si
pe echipament.

Nu scurtcircuitati bornele acumulatorului.
+ Nu incércati acumulatorii de unicé folosinta.

Nu combinatj acumulatorii vechi cu cei noi. Inlocuiti toti
acumulatorii in acelasi timp cu alfii noi de aceeasi marca

$i tip.

Scoateti imediat acumulatorii consumati si eliminati-i conform
normelor locale.

Nu aruncati acumulatorii in foc.
* Nu pastrati acumulatorii la indeména copiilor.

Scoateti acumulatorii atunci cand dispozitivul nu este in uz.




Instalarea acumulatorilor de

tip AA

Introduceti acumulatprii noi de tip AAin laserul FMHT1-77416
sau FMHT1-77443. In laserul FMHT1-77443 putetj introduce

si acumulatori reincércabili de tip AA. Atunci cand utilizati

acumulatori refncércabili, consultati Manualul incarcatorului
Stanley FatMax FMHT80690.

Intoarcetj laserul cu fata in jos.

Ridicati incuietoarea pentru a deschide capacul
compartimentului pentru acumulatori (Figura (B) #1).

Introduceti patru acumulatori de tip AA noi, de calitate
foarte buna si de marca, asigurandu-va cé pozitjonatj
capetele - si + ale fiecarui acumulator aga cum este indicat
in interiorul compartimentului pentru acumulatori

(Figura (B #2).

Tmpingeli capacul compartimentului pentru acumulatori in
jos pana cand se blocheaza pe pozitie (Figura (B) #3).
Glisatj intrerupétorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport
la dreapta, la pozitia Deblocat/PORNIT (Figura @ #1b).
Pe tastaturd, asigurati-va c& o= (Figura @ #3) nu

clipeste (> 5 %). Daca o= clipeste, aceasta inseamna
ca nivelul acumulatorului este sub 5 %.

Este posibil ca laserul s& continue sa functioneze pentru
o perioada scurtd de timp in vreme ce acumulatorii
continua sa se descarce, dar liniile si punctele se vor
estompa rapid.

Dupa instalarea noilor acumulatori si repornirea laserului,
liniile si punctele vor reveni la intensitate maxima.

Atunci cand nu utilizati laserul, glisati intrerupatorul
Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la STANGA, la
pozitia Blocat/OPRIT (Figura @ #1a) pentru a economisi
acumulatorul.

Utilizarea sistemului de
montare

Pe partea de jos a laserului se afla un dispozitiv mobil

(Figura ®)).

+ Pentru a utiliza magnetji din partea frontala a laserului
(Figura (® #2) pentru a monta laserul pe laterala unui
stalp din ofel, nu extindetj dispozitivul mobil (Figura @) #1).
Acest lucru va permite alinierea punctului orientat in jos cu
marginea stalpului din otel.

+ Pentru a monta laserul peste un punct de pe podea
(utilizand un dispozitiv de montare multifunctional sau un
trepied), trageti in afara dispozitivul mobil pana se fixeaza
pe pozitie cu un clic (Figura @) #2). Acest lucru va permite
ca punctul laser orientat in jos sa treaca prin orificiul de
montaj 5/8-11, iar laserul sa fie rotit peste orificiul 5/8-11 fara
a schimba pozitia verticald a laserului.

Pornirea laserului

Asezatj laserul pe o suprafata neteda, uniforma si dreapta,
indreptat direct spre peretele opus (pozitia de 0°).

Glisatj intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport
la dreapta, la pozitia Deblocat/PORNIT (Figura (& #1b).

Apésati -@) (Figura (® #6) o daté pentru a proiecta o linie
laser orizontald, mai apasati o data pentru a proiecta un
punct in jos si apasati a treia oara pentru a proiecta o linie
orizontald si un punct in jos.

Verificati fasciculele laser. Laserul este conceput sa se
autoniveleze.

Dacé laserul este inclinat atat de mult incét nu se poate
autonivela (> 4°), fasciculele laser vor clipi continuu

de doud ori i o, (Figura @ #4) va clipi constant pe
tastatura.

Dacé fasciculele laser clipesc, laserul nu este la nivel
(sau la plumb) i NU TREBUIE UTILIZAT pentru
determinarea sau marcarea nivelului sau plumbului.
Incercati s repozitionati laserul pe o suprafata dreapta.

Apasati <} (Figura B #5) o daté pentru a proiecta o linie
laser verticala din partea frontala a laserului, mai apasati
o data pentru a proiecta o linie verticala din partea laterala
a laserului si apasatj a treia oara pentru a proiecta ambele
linii verticale.
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Apasati @ (Figura @ #7) pentru a testa modul Puls. @
se va aprinde si fasciculele laser vor aparea mai luminoase
deoarece clipesc la o raté foarte mare. Modul Puls il veti
utiliza numai impreuna cu un detector pentru a proiecta
fascicule laser pe distante mari.

Dacé ORICARE dintre urmatoarele afirmatji este
ADEVARATA, consultati instructiunile sectiunea
Verificarea preciziei laserului INAINTE DE A UTILIZA
LASERUL pentru un proiect.

+ Aceasta este prima data cand utilizati laserul (in cazul
in care laserul a fost expus la temperaturi extreme).

+ Precizia laserului nu a fost verifica de ceva timp.
+ Este posibil ca laserul s& fi fost scapat.

Verificarea preciziei laserului

Uneltele laser sunt sigilate si calibrate in fabrica. Este
recomandat s efectuatj o verificare a preciziei inainte de
a utiliza laserul pentru prima data (in cazul in care laserul
a fost expus la temperaturi extreme) si apoi s la intervale
regulate pentru a asigura ca munca dvs. este realizata cu
precizie. Atunci cand efectuati oricare dintre verificarile
preciziei listate in acest manual, urmati aceste indicatii:

+ Utilizati cea mai mare suprafaté/distantd posibild, cea mai
apropiata de distanta de operare. Cu cét suprafata/distanta
este mai mare, cu atat este mai usor sa masuratj precizia
laserului.

Asezatj laserul pe o suprafata neteda, dreapta si stabila,
care este la acelasi nivel in ambele directji.

Marcati centrul fasciculului laser.

Fasciculul orizontal - Directia de scanare

Verificarea calibrarii scanarii pe orizontald a laserului necesita
existenta a doi perej situatj la o distanta de 9 m (30’) unul

de altul. Este important ca verificarea calibrarii sa se faca pe
o distantd care sa nu fie mai micé decét distanta la care va fi
utilizata unealta pentru efectuarea aplicatjilor.

Asezati laserul la marginea unui perete de 9 m (30°)
(Figura ® #1).
PORNIT! laserul.

Apasati -® o daté pentru a proiecta un fascicul laser
orizontal.

Rotiti laserul spre marginea opusa a peretelui si paralel cu
peretele invecinat.

La cel putin 9 m (30") distanta de fasciculul laser, marcatj
@5 ®.
Rotifi laserul la 180°.

Reglatj inaltimea laserului asa incat centrul fasciculului sa
fie aliniat cu @) (Figura () #2).

B Exact deasupra sau dedesubt (®), marcatj © de-a lungul
fasciculului laser (Figura (E) #3).

BN Masuraf distanta pe verticala dintre ® si ©.

RDaca valoarea masuraté este mai mare decét Distanta
permisa dintre ®) si (© pentru Distanta dintre pereti
din tabelul urmator, laserul trebuie reparat la un centru de
service autorizat.

Distanta intre Distanta permisa
pereti intre ® si ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40" 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

Fasciculul orizontal - Directia devierii

Verificarea calibrérii devierii pe orizontald a laserului necesita
existenta unui singur perete cu o lungime de 9 m (30’). Este
important ca verificarea calibrarii sa se faca pe o distanta care
sa nu fie mai mica decét distanta la care va fi utilizatd unealta
pentru efectuarea aplicatjilor.

Asezati laserul la marginea unui perete de 9 m (30°)
(Figura ®) #1).
PORNIT! laserul.

Apasati @ o data pentru a proiecta un fascicul laser
orizontal.

Rotiti laserul spre marginea opusa a peretelui si paralel cu
peretele invecinat.

La cel putin 9 m (30") distanta de fasciculul laser, marcati

@5 ®.

Mutatj laserul la celalalt capat al peretelui (Figura (B) #2).

Indreptati laserul spre prima margine a aceluiasi perete si
paralel cu peretele invecinat.




8] Reglati inaltimea laserului aga incat centrul fasciculului sa
fie aliniat cu ®.

Exact deasupra sau dedesubt @), marcati (¢) de-a lungul
fasciculului laser (Figura (B) #3).

Mésurati distanta dintre @ si ©.

Daca valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisa dintre @) si (© pentru Distanta dintre pereti
din tabelul urmator, laserul trebuie reparat la un centru de
service autorizat.

Distanta intre pereti Di‘stan]a permisa
intre @ si ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40') 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")

Fasciculul vertical - Firul cu plumb

Verificarea calibrarii laserului pe verticala (cu plumb) poate fi
efectuata cu precizie atunci cand exista o inaltime substantiala
pe verticald, ideal fiind 9 m (30"), cu o persoana pe podea
care sa pozitioneze laserul si alta aproape de tavan care sa
marcheze pozitia fasciculului. Este important ca verificarea
calibrarii sé se faca pe o distanta care sa nu fie mai mica
decét distanta la care va fi utilizata unealta pentru efectuarea
aplicatjilor.

Asezati laserul pe o suprafata netedd, dreapta si stabild,
care este la acelasi nivel in ambele directji (Figura @ #1).

PORNITI laserul.

Apéasatj b de trei ori pentru a proiecta fasciculele frontal
si lateral.

[ |

Apasati -® de doua ori pentru a proiecta punctul in jos.

@Ea

Pe suprafata pland, marcafi pozitia punctului in jos @)
(Figura © #2).

Pe tavan, marcatj dou linii scurte ® si ©) in punctul de
intersectje al fasciculelor frontal si lateral.

H =2

Luati laserul si rotiti-l la 180°, apoi pozitionati punctul in jos
exact peste (2), pozitia anterioara a punctului in jos, asa
cum este prezentat in Figura (©) #3.

Pe tavan, priiti pozitia clor doud fascicule laser. Daca
acestea nu sunt paralele cu liniile marcate, liniile @)

si ©), rotifi laserul pana cand fasciculele laser sunt aliniate
ct mai mult cu ® si ©.

Pe tavan, marcatj doua linii scurte @ si @ in punctul de
intersectie al fasciculelor.

Masurati distanta dintre liniile marcate ®) si @ si liniile
marcate © si ©.

Daca valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisa dintre liniile marcate pentru inél;imea tavanului
corespunzatoare din tabelul urmétor, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

. Distanta permisa
Inaltime tavan dintre liniile marcate
25m(8) 1,5 mm (1/16")
3m (10 2,0 mm (3/32")
4m(14) 2,5mm (1/8")
6m (20') 4 mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4")

90° intre fasciculele verticale

Verificarea preciziei la 90° dintre fasciculele verticale frontal si
lateral necesita o suprafaté de podea libera de cel putin
6mx3m(20'x 10').

Asezatj laserul pe o suprafata netedd, dreapta si stabild,
care este la acelasi nivel in ambele directii, asa cum este
prezentat in Figura () #1.

PORNITI laserul.

Apasati b de trei ori pentru a proiecta fasciculele frontal
si lateral.

am

Apasati @ de doua ori pentru a proiecta punctul in jos.

a8

De-a lungul fasciculului laser frontal, marcaj trei locatji
@, ® si ©; unde ® este mijlocul fasciculului laser.

Pozitionatj laserul asa incat punctul in jos s fie peste (&)
si fasciculul laser frontal s fie aliniat cu ©

(Figura @ #2).

Marcatj o locatie @) de-a lungul fasciculului laser lateral,
la o distanta de cel putin 3 m (10') de laser.

a2

a

Rotiti laserul in sensul acelor de ceasornic la 90°.

Pozitionatj laserul asa incat punctul in jos s fie peste ®)
si fasciculul laser frontal s fie aliniat cu ) (Figura (B)
#3).

De-a lungul fasciculului laser lateral, marcati (¥) aproape
de @.




Masuratj distanta dintre @ si (. Uti/izq((' num:ai accesorii Stanley care sunt reco.r‘nandate pgnrru
a fi utilizate impreuna cu acest model. Accesoriile ce pot fi

Dacé valoarea mésurata este mai mare decat adecvate pentru un laser, pot crea un risc de vétamare atunci
Distanta permisa dintre @ si () pentru Distanta cénd sunt utilizate cu un alt laser.
corespunzatoare de la ) la @) din tabelul urmtor,
laserul trebuie reparat la un centru de service autorizat. Partea inferioara a laserului este dotata cu filete mama de
1/4-20 si 5/8-11 (Figura (©)) pentru a putea monta accesoriile
Distanta de la Distanta permisa aflate acum pe piata sau pe cele care vor aparea. Folositi
®la@ dintre @ si © doar accesorii Stanley destinate utilizarii cu acest laser. Urmati
3m (10) 3,2 mm (1/8") instructiunile ce insotesc accesoriile.
4m(14) 3,5 mm (5/32") Accesoriile recomandate pentru utilizarea cu acest laser sunt
5m(17') 4,5 mm (3/16") disponibile la costuri suplimentare la distribuitorul local sau la
6m (20 5,5 mm (7/32") centrul de service autorizat. Dacé avefj nevoie de asistenta in
7m (23) 6 mm (1/4) identificarea oricarui accesoriu, va rugam sa contactati cel mai
apropiat centru de service Stanley sau sa vizitatj site-ul web:
http:/lwww.2helpU.com.

Utilizarea laserului

Sfaturi pentru utilizare Intrelmerea

Atunci cand laserul nu este utilizat, curatati partile exterioare
cu o carpa umeda, stergeti laserul cu o carpa uscatd moale

Marcatj intotdeauna centrul fasciculului creat de laser.

+ Modificérile extreme de temperatura pot cauza miscarea pentru a va asigura ca este uscat si apoi depozitatj-| in

componentelor interne ce pot afecta precizia. Verificati cutia sa.

frecvent acuratetea fn timpul lucrului. + Degi exteriorul laserului este rezistent la solventi, nu utilizatj
+ Daca laserul a fost vreodatd scapat, verificatj-| pentru a va NICIODATA solventi pentru a curata laserul.

asigura ca este incd calibrat. + Nu depozitatj laserul la temperaturi sub - 20 °C (- 5 °F) sau
+ Atata timp cét laserul este calibrat corespunzator, acesta mai mari de 60 "C (140 °F).

se va autonivela. Fiecare laser este calibrat din fabrica
pentru a indica corect nivelul atata timp cat este asezat pe
o suprafatd dreapta cu o inclinatie medie de + 4°. Nu este
necesara reglarea manuala.

Pentru a asigura precizia operatjunilor efectuate, verificati
periodic calibrarea laserului.

Verificarea calibrérii si alte reparatii de intretinere pot fi
Utilizatj laserul pe o suprafatd neteda si dreapta. efectuate de centrele de service Stanley.

Oprirea laserului

Glisatj intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
pozitia OPRIT/Blocat (Figura () #1a) atunci cand nu utilizafj
laserul. Daca intrerupatorul nu este dus la pozitia Blocat, laserul
nu se va inchide.

Utilizarea laserului cu accesorii

AVERTISMENT:

Deoarece accesoriile, altele decét cele oferite de
Stanley, nu au fost testate cu acest laser, utilizarea
acestora cu laserul dvs. poate fi riscanta.
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Depanare

Laserul nu mai porneste

« Verificati acumulatorii AA pentru a va asigura ca:
+ fiecare acumulator este instalat corect, conform
marcajului (+) si (-) din interiorul compartimentului pentru
acumulatori;

+ bornele acumulatorilor sunt curate si fara depuneri de
praf sau corodate;

« acumulatorii sunt noi, de foarte buna calitate si de marca,
pentru a reduce posibilitatea ca acestia s& curga.

Asiguratj-va ca acumulatorii de tip AA sunt in stare buna de
functionare. Daca aveti dubii, incercati s& montatj acumulatori
noi.

Atunci cand utilizati acumulatori reincarcabili, asigurati-va ca
acestia sunt incarcati complet.

Asigurati-va ca laserul este mereu uscat.

Daca unitatea laser ajunge la o temperaturé de peste 50 °C
(120 °F), aceasta nu va porni. Dac laserul a fost depozitat la
temperaturi foarte ridicate, lasati-| sa se raceasca. Laserul nu
va fi deteriorat daca utilizati intrerupatorul de Pornire/Oprire/
Blocare transport inainte ca acesta sa ajunga la temperatura
corespunzatoare de operare.

Fasciculul laser este intermitent

Laserele sunt concepute sa se autoniveleze pana la o medie
de 4° in toate directiile. Daca laserul este inclinat atat de mult
ncat mecanismul intern nu se poate autonivela, fasciculele
vor lumina intermitent aratand c limita de inclinare este
depasita. FASCICULELE CARE PALPAIE NU SUNT LA
NIVEL SAU LA PLUMB $I NU TREBUIE UTILIZATE PENTRU
DETERMINAREA SAU MARCAREA NIVELULUI SAU
PLUMBULUL. incercati sa asezati laserul pe o suprafata mai
dreapta.

Fasciculele laser nu se opresc din migcare

Laserul este un instrument de precizie. De aceea, daca nu este
pozitionat pe o suprafata stabila (si fixa), laserul va continua

sa Incerce sa caute nivelul. Daca fasciculul nu se opreste din
miscare, incercati sa asezati laserul pe o suprafatd mai dreapta.
De asemenea, asiguratj-va ca suprafata este relativ plata si
plana pentru ca laserul sa fie stabil.

Service si reparatii

Nota: Dezasamblarea laserului va anula toate garantiile
produsului.

Pentru asigurarea SIGURANTEI si FIABILITATII produsului,
reparatjile, intretinerea si reglajele trebuiesc efectuate de
centrele de service autorizate. Reparatjile sau servisarea
efectuate de personal necalificat pot cauza raniri. Pentru
alocaliza cel mai apropiat centru de service Stanley, vizitati
http:/lwww.2helpU.com.

169



Specificatii

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Sursa de lumina

Diode laser

Lungime de unda laser

630-680 nm vizibil

510-530 nm vizibil (toate liniile)
630-680 nm vizibil (punctul in jos)

Putere laser

PRODUS LASER CLASA2 < 1,0 mW

Domeniu de lucru

20 m (65')
50 m (165') cu detector

30 m (100')
50 m (165') cu detector

Precizie - toate liniile

+ 3 mm per 10 m (+ 1/8" per 30°)

Precizie - punctul orientat in jos

+ 6 mm per 10 m (+ 1/4” per 30')

Sursa de alimentare

4 acumulatori alcalini (1,5 V) AA(6 V c.c.)

4 acumulatori alcalini (1,5 V) AA (6 V c.c.)
sau
4 acumulatori NiMH (1,2 V) AA (4,8 V c.c.)

Temperatura de functionare

Dela-10°Cla50 °C (dela 14 °F la 122 °F)

Temperatura de depozitare

Dela-20°Cla60 °C (dela-5 °Fla 140 °F)

Mediu

Rezistent la apa si praf certificat IP54
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* Teenindus ja remont

* Tehnilised andmed

Laseri andmed

Laserid FMHT1-77416 ja FMHT1-77443 on 2. klassi

laserseadmed. Laserid on iseloodivad lasertddriistad, mida voib

kasutada horisontaalseks ja vertikaalseks loodimiseks.

Kasutaja ohutus

Ohutuseeskirjad

Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga mérksona olulisuse

astet. Palun lugege juhendit ja péorake tahelepanu nendele
stimbolitele.

A
A
A

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastusega,
kuid mis véib pohjustada varalist kahju.

seda ei véldita, Ioppeb surma véi raske
kehavigastusega.

HOIATUS! Téhistab voimalikku ohuolukorda, mis
juhul, kui seda ei véldita, voib I6ppeda surma voi
raske kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab voimalikku ohuolukorda,

kesk ja kehavi

Kui teil on selle véi méne muu Stanley téoriista kohta
i i Vi | , minge il
http://lwww.2helpU.com.

OHT! Tahistab téendolist ohuolukorda, mis juhul, kui

mis juhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda kerge voi

HOIATUS!

Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale
selgeks. Kéesolevas juhendis toodud hoiatuste
Jja juhiste eiramine voib Ioppeda raskete
kehavigastustega.

H

A

OIDKE NEED JUHISED ALLES

HOIATUS!
Laserikiirgus. Arge votke laserloodi lahti

ega muutke selle ehitust. Selle sees pole

honldict

A

ajavaid osi. See voib

péhjuéla;da raskeid silmakahjustusi.

HOIATUS!
Ohtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel, seadme

"

reg

I véi selle kasil | ei jérgita

kéesolevat juhendit, voib tagajérjeks olla kokkupuude
ohtliku kiirgusega.

Laseri sildil vivad olla jargmised stimbolid.

Siimbol Tahendus

\ Voldid

mW Millivatid

- Laserit puudutav hoiatus

nm Lainepikkus nanomeetrites

2 Laseri klass 2
Hoiatussildid
Teie mug ja ohutuse huvides on laseril jargmised
sildid.

AD

AMS)

HOIATUS! Vigastusohu véhendamiseks peab
kasutaja lugema kasutusjuhendit.

HOIATUS! LASERIKIIRGUS. ARGE VAADAKE
OTSE KIIRE SUUNAS. 2. Klassi laserseade.

(STANLEY,
SER. Made in

(STANLEY,
SER.

Stomwe.

APTE

630-680nr
1EC 60825-1: 2014

\TYPE 1: 6 VDC ==

TYPE 1: 6 VDC ===
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Arge k ge laserit plak htlikus keskk

néiteks tuleohtlike vedelike, gaaside voi tolmu
ldheduses. See toriist voib tekitada sddemeid, mis voivad
tolmu voi aurud siiiidata.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja véljadppeta
isikutele katt kohas. Osk kétes voivad
laserid olla véga ohtlikud.

Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
hooldustehnikud. Oskamatu remont v6i hooldus voib

loppeda kehavigastustega. Lahima Stanley teeninduskeskuse
leiate aadressilt http://www.2helpU.com.

Arge k g e optilisi
niiteks teleskoopi voi luupi. See v6ib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge asetage laserit kohta, kus keegi voib tahtlikult
voi tahtmatult laserikiirde vaadata. See vdib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Arge asetage laserit peegeldava pinna lihedale, mis véib
peegeldada laserikiire kellelegi silma. See voib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vélja. Kui jatate laseri
vélja lilitamata, suureneb oht, et keegi vaatab laserikiire
suunas.

Arge kunagi muutke laseri ehitust mis tahes moel.
Seadme ehituse muutmine véib phjustada kokkupuute
ohtliku laserikiirgusega.

Arge k ge laserit laste Idh ega laske lastel
seda k da. See voib pdhjustada raskeid sil justusi.
Arge ega rikkuge hoiatussilte. Kui sildid on

eemaldatud, voib kasutaja voi keegi teine end teadmatusest
kiirgusohtu seada.

Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
(imberkukkumisel voivad tagajérjeks olla laseri kahjustused

Jja kehavigastused.

Isiklik ohutus
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Séilitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage laserit
méistlikult. Arge kasutage laserit vasinuna ega alkoholi,
narkootikumide voi arstimite méju all olles. Kui laseriga
toGtamise ajal tdhelepanu kas voi hetkeks hajub, voite saada
raskeid kehavigastusi.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati kaitseprille.
Tootingimustele vastav turvavarustus (nt tolmumask,
mittelibisevad turvajalatsid, kbva peakate ja korvaklapid)
véhendab tervisekahjustuste ohtu.

Tooriista kasutamine ja hooldamine

+ Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/transpordiluku
lilitist sisse ja vélja lilitada. Tooriist, mida ei saa liilitist
juhtida, on ohtlik ja vajab remonti.

+ Jérgige kdesoleva juhendi peatiikis ,,Hooldus" toodud
Jjuhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine véi peatikis
,Hooldus* toodud juhiste mittejérgimine véib pohjustada
elektrilodgi voi vigastuste ohtu.

Patareide ohutus

HOIATUS!

Patareid véivad plahvatada, lekkida voi
pohji fa vi ija Selle ohu
véhend: ks toimige jargmi:

Jérgige hoolikalt koiki juhiseid ja hoiatusi patarei méargistusel
Jja pakendil.

+ Paigaldage patareid alati digesti, jérgides seadmel ja
patareidel olevaid pooluste téhiseid (+ ja-).

« Arge lihistage patareide klemme.
+ Arge laadige iihekordseid patareisid.

Arge kasutage korraga vanu ja uusi patareisid. Vahetage koik
patareid korraga sama tootja ja sama tiidipi patareide vastu.

Eemaldage tiihjad patareid kohe ja vabanege neist kohalike
eeskirjade kohaself.

Arge visake patareisid tulle.
+ Hoidke patareisid lastele kéttesaamatus kohas.

+ Eemaldage patareid, kui seade pole kasutusel.

AA-tiilipi patareide
paigaldamine

Paigaldage laserisse FMHT1-77416 voi FMHT1-77443 uued
AA-tiilipi patareid. Laseris FMHT1-77443 voib kasutada ka
AA-tiilipi laetavaid patareisid. Laetavate patareide kasutamisel
vaadake Stanley FatMaxi laadija FMHT80690 juhendit.

Keerake laser teistpidi, alumine pool iles.

Kergitage laseri riivi ja avage patareipesa kate

(joonis B #1).




Paigaldage neli uut kvaliteetset korraliku kaubamargiga
AA-tiiipi patareid, jalgides, et kummagi patarei pooluste
(- ja +) paigutus vastab patareipesa sisekiljel olevatele
tahistele (joonis () #2).

Suruge patareipesa kate kldpsatusega kinni (joonis (B) #3).

Liikake toite-/transpordiluku liiliti paremale avatud/
sissellitatud asendisse (joonis (& #1b).

Veenduge, et klahvistikul ei vilgu ox= (joonis (B #3)
(> 5%). Kui o== vilgub, siis on patareide laetuse tase
alla 5%.

+ Laser vdib patareide tiihjenedes veel lihikest aega
todtada, kuid laserikiired ja -tapid muutuvad peagi
tuhmiks.

+ Pérast uute patareide paigaldamist ja laseri
sisseliilitamist muutuvad laserikiired ja -tapid uuesti
eredaks.

Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku liti
VASAKULE lukustatud/valjaliilitatud asendisse (joonis (&
#1a), et patareisid saasta.

Paigaldusploki kasutamine
Laseri alumisel kiiliel on ligutatav plokk (joonis @)).

+ Et paigaldada laser selle esikiljel olevate magnetite
(joonis (® #2) abil vastu teraslati kiilge, drge pikendage
liigutatavat plokki (joonis ®) #1). See vdimaldab joondada
alumise tépi teraslati servaga.

+ Laseri paigaldamiseks porandal asuva punkti kohale
(kasutades universaalset kinnitusalust véi statiivi) tommake
liikuv plokk valja, kuni see klépsatusega kohale asetub
(joonis (@) #2). See véimaldab kuvada laseri alumise
tapi labi 5/8-11 paigaldusava ja pdorata laserit tle 5/8-11
paigaldusava, ilma et laseri asend vertikaalsuunas muutuks.

Laseri sisseliilitamine

Vajutage nuppu -@ (joonis @) #6) iiks kord horisontaalse
laserikiire kuvamiseks, teist korda alumise tépi kuvamiseks

Asetage laser siledale ja thetasasele looditud pinnale,
nii et laser on suunatud otse ette vastasseina poole (0°
asend).

Liikake toite-/transpordiluku lliti paremale avatud/
sissellitatud asendisse (joonis (@ #1b).

ning kolmandat korda horisontaalkiire ja alumise tapi
kuvamiseks.

Kontrollige laserikiiri. Laser loodib end automaatselt.

Kui laser on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end ise
loodida (> 4°), siis hakkavad laserikiired kaheses riitmis

vilkuma ja klahvistikul vilgub pidevalt od. (joonis @ #4).

Kui laserikiired vilguvad, siis laser ei ole horisontaalselt
(voi vertikaalselt) loodis ja seda EI TOHI KASUTADA
horisontaalse voi vertikaalse asendi maéramiseks ega
mérgistamiseks. Paigutage laser imber (ihetasasele
pinnale.

Vajutage nuppu <) (joonis @ #5) iiks kord vertikaalse
laserikiire kuvamiseks laseri eest, teist korda vertikaalse
laserikiire kuvamiseks laseri kiljelt ja kolmandat korda
mélema vertikaalkiire kuvamiseks.

PulssrezZiimi testimiseks vajutage nuppu ®

(joonis @ #7). Siittib ® ja laserikiired muutuvad
heledamaks, sest need vilguvad véga kiiresti.
Impulssreziimi kasutatakse ainult detektoriga laserikiirte
projitseerimiseks pikema vahemaa taha.

Kui MONI jargmistest vaidetest VASTAB TOELE,
tutvuge ENNE LASERI KASUTAMIST laseri tipsuse
kontrollimise juhistega.

+ Kasutate laserit esimest korda (juhul kui laserit on
hoitud &armuslikul temperatuuril).

« Laseri tapsust ei ole mdnda aega kontrollitud.
« Laser voib olla maha pillatud.

173



174

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertéoriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud. T66
tapsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri tapsust
enne esmakordset kasutamist (juhul kui laser on olnud
aarmuslikul temperatuuril) ning teha seda aeg-ajalt ka
edaspidi. Kdesol k 5 lis loetletud tipsuse
kontrollimise protseduuride teostamisel jérgige alltoodud
Jjuhiseid.

+ Kasutage voimalikult suurt td6kaugusele lahimat pindala/
kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus, seda lihtsam on
laseri tapsust modta.

+ Asetage laser siledale, iihetasasele ja kindlale pinnale,
mis on mélemas suunas loodis.

+ Mérgistage laserikiire keskpunkt.

Horisontaalne kiir — skaneerimissuund

Laseri horisontaalse kalibreeringu kontrollimiseks on vaja
kahte seina vahekaugusega 9 m (30 jalga). Kalibreeringu
kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei tohi olla Iihem kui
kaugus, mille puhul seadet reaalselt kasutada kavatsetakse.

Asetage laser 9 m (30') seina teise otsa (joonis () #1).

Liilitage laser sisse.

EEE

Horisontaalse laserikiire kuvamiseks vajutage Uks kord
nuppu -@®.

Pdorake laser kiilgneva seinaga paralleelselt seina
vastaskiilje poole.

@ =2

Mérgistage laserikiirel punktid @) ja (®), mille vahekaugus
on vahemalt 9 m (30 jalga).

Pdorake laserit 180°.

[~ =]

Reguleerige laseri kdrgust, seades laserikiire keskme
kohakuti punktiga @ (joonis () #2).

Margistage laserikiirel vahetult punkti ®) all véi kohal
punkt © (joonis ®) #3).

Métke &ra punktide ®) ja ©) vaheline vertikaalne kaugus.

PKui m&tmistulemus on suurem kui ®) ja ©
vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabelis esitatud
seintevahelise kauguse puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

Seinte vaheline Lubatud kaugus
kaugus punktide ® ja (© vahel
9m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli)
12 m (40 jalga) 8 mm (5/16 tolli)
15 m (50 jalga) 10 mm (13/32 tolli)

Horisontaalne kiir - mootesuund

Laseri horisontaalse kalde kalibreeringu kontrollimiseks on vaja
(ihte seina pikkusega vahemalt 9 m (30 jalga). Kalibreeringu
kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei tohi olla Iiihem kui
kaugus, mille puhul seadet reaalselt kasutada kavatsetakse.

Asetage laser 9 m (30') seina teise otsa (joonis () #1).
Liilitage laser sisse.

Horisontaalse laserikiire kuvamiseks vajutage Uks kord
nuppu -@®.

Pdcrake laser killgneva seinaga paralleelselt seina
vastaskilje poole.

Mérgistage laserikiirel punktid @) ja ®), mille vahekaugus
on vahemalt 9 m (30 jalga).

6 ] Viige laser seina vastaskiiliele (joonis (B) #2).

Asetage laser kiilgneva seinaga paralleelselt sama seina
esimese otsa poole.

] Reguleerige laseri kdrgust, seades laserikiire keskme
kohakuti punktiga ®.

Mérgistage laserikiirel vahetult punkti @ all v6i kohal
punkt @) (joonis () #3).

M&atke ara punktide @) ja (© vaheline kaugus.

Kui m&atmistulemus on suurem kui @) ja ©
vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabelis esitatud

seintevahelise kauguse puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

Seinte vaheline Lubatud kaugus
kaugus punktide @ ja vahel ©
9 m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli)
12'm (40 jalga) 8 mm (5/16 tolli)
15 m (50 jalga) 10 mm (13/32 tolli)




Vertikaalne kiir — piistlood

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige paremini kontrollida,
kui on voimalik kasutada korget (ideaaljuhul vahemalt 9 m (30")
kérgust) lage ning tiks inimene liigutab porandal laserit ja teine
margib laele laserikiire asukoha. Kalibreeringu kontrollimisel
kasutatav vahekaugus ei tohi olla lihem kui kaugus, mille puhul
seadet reaalselt kasutada kavatsetakse.

Asetage laser siledale, tihetasasele ja kindlale pinnale, mis
on mélemas suunas loodis (joonis (@) #1).

Lilitage laser sisse.

Vajutage kolm korda nuppu <) eesmise ja kiilgmise
vertikaalkiire kuvamiseks.

Vajutage kaks korda nuppu -@ alumise tapi kuvamiseks.

Mérgistage loodi pinnal alumise tépi asukoht @) (joonis @
#2).

Margistage lael eesmise ja kiilgmise laserikiire
ristumiskohas kaks liihikest joont ®) ja (©.

a

Téstke laser Ules ja podrake seda 180° ning paigutage
alumine tapp tapselt alumise tépi eelmise asukoha, punkti

(@ kohale, nagu naidatud joonisel (©) #3.

Leidke lael kahe laserikiire asukohad. Kui need ei ole
mérgistatud joontega ®) ja (© paralleelsed, pdorake
laserit, kuni laserikiired asetsevad joontega ® ja @
paralleelselt.

Margistage lael kiirte ristumiskohas kaks liihikest joont @
2@

Madtke dra mérgistatud joonte ®) ja @ ning mérgistatud
joonte (© ja (@ vaheline kaugus.

Kui md6tmistulemus on suurem kui margitud joonte
vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabelis esitatud
vastava lae korguse puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

Lubatud kaugus
Lae korgus margistatud joonte vahel
2,5m (8 jalga) 1,5 mm (1/16 tolli)
3m (10 jalga) 2,0 mm (3/32 tolli)
4 m (14 jalga) 2,5 mm (1/8 tolli)
6 m (20 jalga) 4 mm (5/32 tolli)
9m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli)

90° vertikaalkiirte vahel

90° tapsuse kontrollimiseks on vaja vdhemalt 6 x 3 m
(20 x 10 jalga) vaba porandapinda eesmise ja kiilgmise
vertikaalkiire vahel.

Asetage laser siledale, lihetasasele ja kindlale pinnale, mis
on mdlemas suunas loodis, nagu néidatud joonisel B #1.

Liilitage laser sisse.

Vajutage kolm korda nuppu b eesmise ja killgmise
vertikaalkiire kuvamiseks.

Mérgistage eesmisel laserikiirel kolm punkti @),
® ja ©, nii et ® on laserikiire keskpunktis.

Vajutage kaks korda nuppu -@ alumise tapi kuvamiseks.

Paigutage laser i, et alumine tapp asub punkti ®) kohal
ja eesmine laserikiir on kohakuti punktiga ©

(joonis @ #2).

Mérgistage kiilgmisel laserikiirel seadmest vahemalt 3 m
(10') kaugusel punkt @.

Pocrake laserit 90° paripaeva.

Paigutage laser i, et alumine tapp asub punkti ®) kohal
ja eesmine laserikiir on kohakuti punktiga @)

(joonis @ #3).

Mérgistage kiilgmisel laserikiirel punkt (® punkti @
[ahistel.

M&atke ara punktide @ ja () vaheline kaugus.

Kui madtmistulemus on suurem kui @) ja (® vaheline
lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud vastava ®
ja @ vahelise kauguse puhul, tuleb laser viia probleemi
lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

ia Lubatud kaugus
vahecri)n{a kg?lgus @ ja® vahel
3'm (10 jalga) 3,2 mm (1/8 tolli)
4 m (14 jalga) 3,5 mm (5/32 tolli)
5m (17 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)
6 m (20 jalga) 5,5 mm (7/32 tolli)
7 m (23 jalga) 6 mm (1/4 tolli)
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Laseri kasutamine

Kasutamisopetus

Margistage alati laserikiire keskpunkt.

Adrmuslike temperatuurimuutuste korral vivad sisemised
osad liikuda, mis vdib mdjuda todriista tapsusele. Kontrollige
tootamisel sageli tapsust.

Kui laser on maha kukkunud, kontrollige, kas see on endiselt
kalibreeritud.

Kui laser on Gigesti kalibreeritud, loodib see end ise.

Kaik laserid on tehases kalibreeritud leidma rohtsat

asendit, kui need on asetatud pinnale, mille kdrvalekalle
horisontaalasendist on keskmiselt + 4°. Késitsi reguleerimine
ei ole vajalik.

Kasutage laserit siledal ja (ihetasasel looditud pinnal.

Laseri viljaliilitamine

Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku liliti
véljalilitatud/lukustatud asendisse (joonis @ #1a). Kui lilitt ei
seata lukustatud asendisse, ei lulitu laser vélja.

Laseri kasutamine tarvikutega

HOIATUS!

Kuna muid tarvikuid peale Stanley pakutavate ei ole
selle laseriga testitud, voib nende kasutamine koos
selle laseriga olla ohtlik.

Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mida soovitatakse kasutada
Jjust selle mudeliga. Tarvikud, mis sobivad iihele laserile, voivad
pohjustada kehavigastuse ohtu, kui neid kasutatakse koos
mdne teise laseriga.

Laseri alumisel kiiljel on 1/4-20 ja 5/8-11 sisekeermed

(joonis (©) olemasolevate véi lisanduvate Stanley tarvikute
paigaldamiseks. Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mis on ette
nahtud just selle laseriga kasutamiseks. Jargige tarvikuga
kaasas olevaid juhiseid.

Teie laseri jaoks soovitatavaid tarvikuid saab lisatasu eest
edasimidijalt voi volitatud teeninduskeskusest. Kui vajate
mdne tarviku leidmisel abi, vtke Gihendust Stanley kohaliku
teeninduskeskusega voi kiilastage meie veebilehte:
http:/lwww.2helpU.com.

Hooldus

+ Kui laserit ei kasutata, puhastage selle valimised osad niiske
lapiga, plihkige laser pehme lapiga kuivaks ja seejarel pange
see kaasasoleva karbiga hoiule.

Kuigi laseri vélispind on lahustikindel, ei tohi laseri
puhastamiseks kasutada lahusteid.

Arge hoidke laserit temperatuuril alla -20 °C (-5 °F) ega (le
60 °C (140 °F).

To6 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laser on
kalibreeritud.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustoid vdivad teha ainult
Stanley volitatud teeninduskeskused.

Probleemide lahendamine

Laser ei liilitu sisse

+ Kontrollige AA-tliiipi patareisid ja veenduge, et on taidetud
jargmised tingimused.

+ Patareid peavad olema paigaldatud digesti, vastavalt (+)
ja (-) mérkidele patareipesa sisekdljel.

« Patareide klemmid peavad olema puhtad ning rooste- ja
korrosioonivabad.

+ Patareid on uued, kvaliteetsed ja korraliku kaubamérgiga,
et vahendada patareide lekkimise ohtu.

Veenduge, et AA-tiilipi patareid on todkorras. Kahtluse korral
proovige uusi patareisid.

Laetavate patareide kasutamisel veenduge, et patareid on
tdis laetud.

Hoolitsege, et laser oleks kuiv.

Kui laserseade kuumeneb temperatuurini tile 50 “C (120 °F),
eililitu see sisse. Kui laserit on hoitud darmiselt kdrgel
temperatuuril, laske laseril jahtuda. Toite-/transpordiluku
|iiliti kasutamine enne laseri jahtumist tdotemperatuurini ei
kahjusta laserloodi.




Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kdigis suundades ise keskmiselt kuni 4°.
Kui laser on nii kaldu, et selle sisemine mehhanism ei suuda
end ise loodida, siis hakkavad laserikiired vilkuma, mis néitab,
etkalle on liiga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JANEID El SAA
KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA VERTIKAALSUSE
KINDLAKSTEGEMISEL EGA MARKIMISEL. Paigutage laser
tasasemale pinnale.

Laserikiired ei jaa paigale

Laser on tappismddteriist. Kui laser ei ole asetatud stabiilsele
(ja likumatule) pinnale, siis piiiiab see leida rohtsat asendit.
Kui kiir ei jaé paigale, proovige paigaldada laser stabiilsemale
pinnale. Samuti piiiidke tagada, et pind oleks vdimalikult sile ja
Uihetasane, nii et laser on stabiilne.

Teenindus ja remont

Mérkus! Laseri lahtivotmine muudab kehtetuks kéik tootega
seotud garantiid.

Et tagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS, tuleb selle
remondi- ja hooldustddd ning reguleerimine lasta teha volitatud
teeninduskeskuses. Oskamatu remondi véi hooldusega
kaasneb kehavigastuste oht. Lahima Stanley teeninduskeskuse
leiate aadressilt http://lwww.2helpU.com.
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Tehnilised andmed

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Valgusallikas

Laserdioodid

Laseri lainepikkus

Nahtav valgus 630-680 nm

Nahtav valgus 510-530 nm (kdik jooned)
Néhtav valgus 630-680 nm (alumine tapp)

Laseri voimsus

<1,0mW 2. KLASSI LASERSEADE

Toopiirkond

20 m (65 jalga)
50 m (165jalga) detektoriga

30 m (100 jalga)
50 m (165jalga) detektoriga

Tapsus — kdik jooned

+ 3 mm 10 m kohta (+ 1/8 tolli 30 jala kohta)

Tépsus — alumine tapp

+ 6 mm 10 m kohta (+ 1/4 tolli 30 jala kohta)

Toiteallikas 4 AA-tiilipi (1,5 V) leelispatareid (6 V DC) 4 AA-tiiiipi (1,5 V) leelispatareid (6 VV DC) voi
4 AA-titipi (1,2 V) NiMH-patareid (4,8 V DC)
ToGtemperatuur —10 °C kuni 50 °C (14 °F kuni 122 °F)

Sailitustemperatuur

—20 °C kuni 60 °C (-5 °F kuni 140 °F)

Keskkonnamaju

Vee- ja tolmukindluse klass P54
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Saturs

* Informacija par lazeru

* Lietotaja drosiba

* Akumulatora drosiba

* AA akumulatoru ievietoSana
* Montazas bloka lietoSana

* Lazera ieslégSana

* Lazera precizitates parbaude
* Lazera lietoSana

* Apkope

* Problému novér§ana

* Apkalposana un remonts

* Tehniskie dati

Informécija par lazeru

Lazeri FMHT1-77416 un FMHT1-77443 ir 2. klases lazera
izstradajumi. Lazeri ir paslimenojosi lazera instrumenti, ko var
izmantot izlidzina$anai horizontala un vertikala plakné.

Lietotaja drosiba

leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu
nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet So rokasgramatu un
pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

Q BISTAMI! Norada draudosu bistamu situaciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek guti
smagi ievainojumi.

Q BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var iestaties nave vai
gat smagus ievainojumus.

Q UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var gat nelielus vai
videji smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata negast
ievainojumus, bet, ja to nenovers, var radit materialos
zaudejumus.

Ja jums ir jautajumi vai komentari par o vai citiem Stanley

instrumentiem, apmeklgjiet vietni http://www.2helpU.com.
BRIDINAJUMS!
Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek
ieveroti turpmak redzamie bridinajumi un noradijumi,
var gat smagus ievainojumus.
SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet un
neparveidojiet lazera limepradi. Lietotajam nav
paredzéts patstavigi veikt detalu apkopi. Citadi
var gat smagus acu ievainojumus.

A BRIDINAJUMS!

Bistama radiacija. Kontrolgjot, regulgjot vai veicot
pasakumus, kas Seit nav noraditi, var izraisit smagu
radiacijas starojumu.

Lazera markejuma var bat $adi apzimgjumi.

Apziméjums Nozime
) Volti

mW Milivati

E Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros
2 2. klases lazers

Bridinajuma uzlimes
Ertibas un drosibas nolika uz lazera ir redzami $adi
markéjumi.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma

A @ risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas

rokasgramata.

BRIDINAJUMS! LAZERA STAROJUMS.
NESKATIETIES TIESI STARA! 2. klases lazera
izstradajums.

(STANLEY. FmHTi77416) (STANLEY. FMHT1-77443 )
i staneylasers com

SER. Made A@ SER. MzdemchmaA@
A % & LA§ER %

10mW @ 510-530mm

<10mw @ 630-680nm == =

|EC 60a25-1; 2014 Z1.omw & e30-gaonm
@ ¢ sos25-1: 2014 @
\TYPE1: 6 vDC = A NS R T Y,

LASER
2
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Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama vidé,

pieméram, viegli uzliesmojosu $kidrumu, gazu vai

puteklu tuvuma. Sis instruments var radit dzirksteles, kas

var aizdedzinat puteklus vai izgarojumu tvaikus.

Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un
pmacitam p a a vieta. Lazeri ir

bistami neapmacitu lietotaju rokas.

Instrumenta remonts un apkope JAVEIC tikai
kvalificétiem remonta specialistiem. Ja remontu vai apkopi
veic nekvalificéti darbinieki, var rasties ievainojuma risks.
Informaciju par tuvako Stanley apkopes centru meklgjiet
vietné http://www.2helpU.com.

Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem lidzekliem,
pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi var git smagus
acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot tada stavokli, ka citas personas
varétu apzinati vai nejausi skatities lazera stara. Citadi var
gat smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu tuvuma, kas
varétu atstarot lazera staru un novirzit citu personu acis.
Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja atstasiet to
ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.

Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Parveidojot
instrumentu, var izraisit bistamu lazera radiacijas starojumu.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari nelaujiet
bérniem darboties ar lazeru. Citadi var gat smagus acu
ievainojumus.

Nedrikst nopemt vai sabojat bridinajuma markéjumu.

Ja bridinajuma markéjumi ir nonemti, operators vai citas
personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.
Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas. Ja lazers
nokrit, var gat smagus ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.

Personiga drosiba
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Lazera lietosanas laika esat uzmanigs, skatieties, ko jis
darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.
Pat viens mirklis neuzmanibas $T lazera ekspluatacijas laika
var izraisit smagus ievainojumus.

Lietojiet individualos aizsardzibas lfdzeklus. Vienmér valkajiet
acu aizsargus. Attiecigos apstakjos lietojot aizsardzibas
Iidzeklus, pieméram, putekju masku, aizsargapavus ar
neslidosu zoli, aizsargkiveri vai ausu aizsargus, mazinas
risks gat ievainojumus.

Instrumenta lietoSana un apkope

« Lazeru nedrikst lietot, ja ar baro$
slédzi to nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja instrumentu nav
iespéjams kontrolét ar slédza palidzibu, tas ir bistams un
ir jasalabo.

[transportt

levérojiet §is rokasgramatas sadala Apkope sniegtos
noradijumus. Lietojot neatlautas detalas vai neievérojot
apkopes noradijumus, var rasties elekiriskas stravas
trieciena vai ievainojuma risks.

Akumulatora drosiba

BRIDINAJUMS!

Akumulatori var eksplodét vai tiem var rasties
nopliide, tadéjadi izraisot ievainojumus vai
ugunsgréku. Lai mazinatu risku:

ripigi ievérojiet visus noradijumus un bridinajumus, kas
noraditi uz akumulatora markéjuma un iepakojuma;

+ akumulators jaievieto pareizi, ievérojot polaritati (+ un -), kas
atziméta uz akumulatora un instrumenta;

* neizraisiet akumulatora spailu issavienojumu;

neuzladejiet vienreiz lietojamu akumulatoru;

nelietojiet vienlaicigi lietotus akumulatorus ar jauniem. Tie
visi ir janomaina vienlaicigi un jaaizvieto ar jauniem ta pasa
zimola un veida akumulatoriem;

tuk$s akumulators ir nekavéjoties jaiznem un no ta
Jjaatbrivojas atbilstigi vietgjiem noteikumiem;

akumulatoru nedrikst sadedzinat;

uzglabajiet ak latoru bérniem nepieejama vieta;

« atvienojiet akumulatoru no instrumenta, ja tas netiek lietots;

AA akumulatoru ievietoSana

Lazera FMHT1-77416 un FMHT1-77443 ievietojiet jaunus
AA akumulatorus. Lazerd FMHT1-77443 var ievietot art
uzladéjamus AA akumulatorus. Ja lietojat uzladéjamus
akumulatorus, skatiet Stanley FatMax ladétaja FMHT80690
rokasgramatu.

Apvérsiet lazeru otradi.

Paceliet lazera fiksétaju un atveriet nodalijuma vacinu

(®. attéls, #1).




levietojiet etrus jaunus, zindma razotaja, augstas Parbaudiet lazera starus. Lazeram ir paslimenosanas
kvalitates AA akumulatorus, savietojot - un + polus atbilstigi funkcija.
noradém akumulatora nodaljuma (®). attéls, #2).

Ja lazers ir sasverts tiktal, ka nav iespéjama

Spiediet akumulatora nodalfjuma vacinu ciet, lidz tas paslimenoSana (> 4°), lazera stari mirgo intervalos pa
nofikséjas vieta (_ attals, #3). divam reizém un tastatdra vienmerigi mirgo o (@

. attéls, #4).

Staru mirgo$ana liecina par to, ka lazers nav nolimenots

horizontali vai vertikali, tapéc to NEVAR IZMANTOT

Parbaudiet, vai tastatira nemirgo o= (> 5 %) horizontalas vai vertikalas inijas atzimésanai. Novietojiet
(®. attéls, #3). Ja o= mirgo, tas nozimé, ka lazeru uz taisnakas virsmas.

akumulatora [Tmenis ir zemaks par 5 %.
| ’ Nospiediet—l- (@. attéls, #5) vienreiz, lai attglotu

Stumiet barosanas/transportblokésanas slédzi pa labi
atblokatalieslegta pozicija (. attels, #1b).

+ Lazers darbojas Tsu bridi péc tam, kad akumulatora vertikalo lazera [fniju azera priek3puse, otrreiz, lai attélotu
uzlades limenis ir zems, tomér lazera finijas un punki vertikalo lazera [fniju lazera sana, un treSoreiz, lai attélotu
atri vien izdziest. abas vertikalas lazera iijas.

’ IJ;;%IGE zjearl;n\lTJ:i'iulmu'it:krzsa?kllni? Jsalijlni :iSI?d; i 6 ] Nospiediet @ (@®. attéls, #7), lai parbaudtu impulsa

! ) P pligtl lzgaismoti. rezimu. ledegas @ un lazera stari Skiet gaisaki, jo
Ja lazers netiek lietots, pastumiet barosanas/ tie mirgo |oti liela atruma. Impulsa rezimu lieto tikai
transportblokésanas sledzi pa KREISI noblokétalizslegta savienojuma ar detektoru, lai attélotu lazera starus liela
pozicija (. attéls, #1a), lai taupitu akumulatorus. attaluma.
. . . Ja KADS no turpmakajiem apgalvojumiem ir PATIESS,
Montazas bloka lietosana pirms LAZERA EKSPLUATACIJAS izlasiet sadalas Lazera

. o precizitates parbaude noradijumus.
Lazera apakspusg ir parvietojams bloks (D). attels). _ L . i .
o o o ~ + Lazers tiek lietots pirmoreiz (var gadities, ka lazers
Ja vélaties ar magnétiem lazera priekspusé (®. attéls, ticis paklauts ekstremalu temperatiru iedarbibai).
#2) piestiprinat lazeru pie térauda sijas, neizvelciet
parvietojamo bloku (D). attéls, #1). Tadajadi apaksgjo punktu
var savietot ar térauda sijas malu. « Lazers varétu bit nomests zemé.

« Lazeram kadu laiku nav veikta precizitates parbaude.

Lai uzstaditu lazeru pret punktu uz gridas (izmantojot
daudzfunkciju kronteinu vai trijkaji), izvelciet parvietojamo a 1713 a
bloku, Iidz tas nofiksgjas vieta (D). attéls, #2). Tadéjadi Laze ra preCIZItates parba u de
apaksgjais lazera punkts tiek attélots caur 5/8-11 uzstadisanas | azera instrumenti ir riipnica nobliveti un kalibrati. leteicams
caurumu, un lazeru var grozt apkart 5/8-11 uzstadisanas parbaudit lazera precizitati pirms tas tiek lietots pirmoreiz
caurumam, neizkustinot lazeru vertikala virziena. (var gadities, ka lazers ticis paklauts ekstremalu temperattru
iedarbibai) un péc tam regulari, lai panaktu precizu darbu.

a H ANG Veicot Saja rokasgramata minétas precizitates parbaudes,
Laze raies Iegsa na ievérojiet sadus principus:
Novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas
ta, lai lazers batu vérsts taisni uz priekSu pret pretéjo sienu
(0° pozicija).

+ izvélieties péc iespéjas lielaku laukumu un attalumu, kas
vistuvak atbilst lazera darbibas attalumam. Jo lielaks

laukums un attalums, jo vieglak izmérit lazera precizitati;
Stumiet barosanasftransportblokeSanas sledzi pa labi + novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,
atbloketalieslegta pozicija (@. attels, #1b). kas ir lidzena abos virzienos:

Nospiediet -@ (@. attéls, #6) vienreiz, lai attélotu + atziméjiet lazera stara centru.
horizontalo lazera liniju, otrreiz, lai attélotu apak$&jo lazera
punktu, un treSoreiz, lai attélotu gan horizontalo liniju, gan
apaksgjo lazera punktu.
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Horizontala lazera linija: skenéSanas
virziens

Lai parbauditu lazera horizontalas skené$anas kalibraciju,
jaizmanto divas sienas, kas atrodas 9 m (30 p&du)
attaluma viena no otras. Svarigi veikt kalibréSanas parbaudi
tada attaluma, kas nav mazaks par attiecigo attalumu uz
projicgjamas virsmas, kam lazers tiks izmantots.

Novietojiet lazeru 9 m (30 pédas) garas sienas gala
(® . attéls, #1).

lesledziet lazeru.

Nospiediet -@® vienreiz, lai attélotu horizontalo lazera [iniju.

EEE

Pagrieziet lazeru pret sienas pretéjo galu un paraléli blakus
esosajai sienai.

a

Vismaz 9 m (30 pédul) attaluma no lazera linijas sakuma
atzimgjiet punktus @ un ®).

Pagrieziet lazeru par 180°.

[~ ]

Noreguléjiet lazera augstumu ta, lai lazera linijas centrs
sakristu ar @) () . attdls, #2).

Tiesi virs vai zem (&) atziméjiet punktu (¢) uz lazera linijas
(® . attels, #3).
B izmériet vertikalo attalumu starp punktiem ® un ©.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais i starp punktiem ® un
©, kas atbilst attiecigajam attalumam starp sienam,
lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Attalums starp Pielaujamais attalums

sienam starp punktiem ® un ©
9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)
12 m (40 pédas) 8 mm (5/16 collas)

15 m (50 pédas) 10 mm (13/32 collas)
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Horizontala lazera linija: nolieces virziens

Lai parbauditu lazera horizontalas nolieces kalibraciju,
jaizmanto viena siena, kas ir vismaz 9 m (30 pédas) gara.
Svarigi veikt kalibréSanas parbaudi tada attaluma, kas nav
mazaks par attiecigo attalumu uz projicgjamas virsmas, kam
lazers tiks izmantots.

Novietojiet Iazeru 9 m (30 p&das) garas sienas gala
(@ . attels, #1).

leslédziet lazeru.

Nospiediet @ vienreiz, lai attélotu horizontalo lazera Itniju.

Pagrieziet lazeru pret sienas pretéjo galu un paraléli blakus
esodajai sienai.

Vismaz 9 m (30 pédu) attaluma no lazera [inijas sakuma
atzimgjiet punktus @ un ®).

Parvietojiet lazeru sienas otra gala () . attéls, #2).

Novietojiet Iazeru pret tas pasas sienas sakotngjo galu un
paraléli blakus eso$ajai sienai.

Noregulgjiet lazera augstumu ta, lai lazera lnijas centrs
sakristu ar ®).

Tiesi virs vai zem (@) atziméjiet punktu (©) uz lazera linijas
(@ . attals, #3).
Izmériet attalumu starp punktiem @ un ©.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais starp punktiem @) un
(©, kas athilst attiecigajam attalumam starp sienam,
lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Attalums starp Pielaujamais attalums
sienam starp punktiem @ un ©

9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)

12 m (40 pédas) 8 mm (5/16 collas)

15 m (50 pédas) 10 mm (13/32 collas)




Vertikalas linijas precizitate: vertikali

Lazera vertikalo kalibraciju var visprecizak parbaudit tad, ja
ir pieejama pietiekami augsta vertikala siena (vislabak 9 m
(30 pédas) augsta); Saja gadijuma viena persona uz gridas
pozicioné lazeru, bet otra persona uz griestiem atzimé lazera
stara projicéto punktu. Svarigi veikt kalibréSanas parbaudi
tada attaluma, kas nav mazaks par attiecigo attalumu uz
projicgjamas virsmas, kam lazers tiks izmantots.

novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,

kas ir lfdzena abos virzienos (©). attels, #1).
lesledziet lazeru.

Nospiediet < trisreiz, lai attélotu priek$&jo un sanu
vertikalas lazera linijas.

Nospiediet -@ divreiz, lai attélotu apakséjo lazera punktu.

atrasanas vietu @ (©. attéls, #2).

Uz griestiem atziméjiet divas Tsas Iinijas ® un @) vieta,
kur krustojas gan priek3gja, gan sanu lazera [inija.

a

Paceliet un pagrieziet lazeru par 180°, tad novietojiet
apakséjo lazera punktu tiesi uz @), t. i., iepriekgja

pozicija, ka noradits (@) . attéla, #3.

8] Aplukojiet abu lazera liniju atra$anas vietu uz griestiem.
Ja tas nav paralgli atzimétajam finijam ®) un (©, groziet
1azeru tikmér, kamér inijas precizi sakrit ar ®) un (©.

Uz griestiem atziméjiet divas Tsas Iinijas @ un (@) vieta,
kur IMijas krustojas.

Izmériet attalumu starp atzimétajam Iinijam ® un @ un
atzimétajam Inijam @© un @®.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pieJaujamai al starp

90° starp vertikalajam lazera linijam

Lai parbauditu 90° precizitati starp priek$gjo vertikalo lazera
[iniju un sanu vertikalo lazera IMiju, jaizmanto grida ar vismaz
6 mx 3 m (20 collas x 10 collas) lielu platibu.

Novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,
kas ir lidzena abos virzienos, ka noradits@. attéla, #1.

leslédziet lazeru.

]

Nospiediet < trisreiz, lai attélotu priek$&jo un sanu
vertikalas lazera [inijas.

Nospiediet -@ divreiz, lai attélotu apaks&jo lazera punktu.

aEa

Priekséjas lazera linijas garuma atzimgjiet tris punktus
@, ® un ©), kur ® ir lazera Inijas viduspunkts.
Novietojiet lazeru ta, lai apaks€jais lazera punkts sakristu
ar (®) un priek$gja lazera linija sakristu ar ©

(@. attals, #2).

Atzimgjiet punktu () uz sanu lazera linijas vismaz 3 m
(10 pédu) attaluma no lazera.

=

[ ] Pagrieziet lazeru pulkstenraditaja virziena par 90°.

Novietojiet lazeru ta, lai apaks€jais lazera punkts sakristu

ar ) un priek$gja lazera linija sakristu ar @

(@. attals, #3).

Uz s@nu lazera linijas atzimgjiet punktu () punkta @
tuvuma.

Izmériet attalumu starp punktiem @) un (®.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem @) un

(©, kas athilst attiecigajam attalumam no punkta ®) lidz

(@), lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam
veiktu apkopi.

linijam, kas atbilst attiecigajam griestu augstumam, Attalums no
Iézers‘jénogédé pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu punkta ® lidz Pielaujamais attalums
apkopi. punktam @ starp punktiem @ un
Griestu Pielaujamais attalums 3m (10 pédas) 3,2 mm (1/8 collas)
augstums starp atzimétajam linijam 4 m (14 pédas) 3,5 mm (5/32 collas)
2,5m (8 pédas) 1,5 mm (1/16 collas) 5m (17 pédas) 4,5 mm (3/16 collas)
3m (10 pédas) 2,0 mm (3/32 collas) 6 m (20 pédas) 5,5 mm (7/32 collas)
4 m (14 pédas) 2,5mm (1/8 collas) 7 m (23 pédas) 6 mm (1/4 collas)
6 m (20 pédas) 4 mm (5/32 collas)
9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)
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Lazera lietoSana

leteikumi par lietoSanu

Vienmeér atziméjiet Iazera stara centru.

Ja notiek straujas temperatiiras mainas, instrumenta iek$égjas
detalas var kustéties un var mazinat precizitati. Darba laika
regulari parbaudiet precizitati.

Ja lazers tiek nomests zemg, parbaudiet ta kalibraciju.

Ja lazers ir pareizi kalibréts, tas paslimenojas. lkvienam
lazeram rlipnica ir veikta kalibréSana, lai tas varétu projicét
horizontalu liniju, atrodoties uz lidzenas virsmas ar vidéji +
4° nobidi. Nav javeic manuala regulésana.

Stradajiet ar lazeru uz lidzenas un taisnas virsmas.

Lazera izslégSana
Ja lazers netiek lietots, barosanas/transportblokésanas slédzim

jabat pastumtam noblokétalizslegta pozicija ( (. attéls, #1a).
Ja sledzis nav noblokéta pozicija, lazeru nevar izslegt.

Lazera lietoSana ar piederumiem

BRIDINAJUMS!

Ta ka citi piederumi, kurus Stanley nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lieto$anai ar So lazeru, var
rasties bistami apstakli, ja tos lietosiet.

Lietojiet vienigi tadus Stanley piederumus, kas ieteicami
§im modelim. Piederumi, kas paredzéti vienam lazeram, var
bat bistami un izraisit ievainojuma, ja tos izmanto ar citiem
lazeriem.

Lazera apak$pusé atrodas 1/4-20 un 5/8-11 iek3gjas vitnes
(©. attéls), lai uzstadtu patlaban pieejamos un turpmak
iespéjamos Stanley piederumus. Lietojiet vienigi tadus Stanley
piederumus, kas paredzéti §im lazeram. levérojiet piederumam
pievienotos noradijumus.

Piederumus, ko ieteicams lietot kopa ar o lazeru, var
iegadaties par atsevisku samaksu no vietgja izplatitaja vai
pilnvarota remonta darbnica. Ja jums ir vajadziga kada detala,
sazinieties ar vietgjo Stanley remonta darbnicu, kas jums
palidzés, vai apmeklgjiet masu timekla vietni
http:/lwww.2helpU.com.
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Apkope

+ Kad lazers netiek lietots, ar mitru lupatinu notiriet aréjas
virsmas, tad ar mikstu, sausu lupatinu noslaukiet lazeru
pilnTba sausu, péc tam uzglabajiet lazeru piederumu karba,
kas ieklauta komplektacija.

Kaut arf lazera arpuse ir noturiga pret skidinatajiem, tos
NEDRIKST lietot lazera tirisanai.

Lazeru nedrikst glabat temperatira, kas zemaka neka -20 “C
(-5 °F) vai augstaka neka 60 “C (140 °F).

Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet lazera
kalibraciju.

KalibréSanas parbaudi un citus apkopes darbus var veikt
Stanley apkopes centros.

Problemu noversana

Lazeru nevar ieslégt

+ Parbaudiet AA akumulatorus:
« visiem akumulatoriem jabit ievietotiem pareizi saskana ar
(+) un (-) atzimém akumulatora nodaljuma;
« akumulatoru saskarvietam jabat tiram, un uz tam nedrikst
bat rasas traipu;
* jaizmanto jauni, zinama razotaja, augstas kvalitates
akumulatori, lai mazinatu akumulatoru nopltdes risku.

Akumulatoriem jabat laba darba kartiba. Ja rodas $aubas,
ievietojiet jaunus akumulatorus.

Ja lietojat uzladéjamus akumulatorus, tiem jabat pilniba
uzladétiem.

Lazeram vienmér jabat sausam.

+ Jalazers ir sakarsis, parsniedzot 50 “C (120 °F), to nevar
ieslégt. Ja lazers ir uzglabats |oti karsta vide, nogaidiet, Idz
tas atdziest. Tomér lazers netiek bojats, ja tiek nospiests
baro$anas/transportblokésanas slédzis pirms lazera
atdzianas [idz normalai darba temperatrai.




Lazera stari mirgo

Lazeri veic paslimenoSanu visos virzienos ar vidéji 4° nobidi.

Ja lazers ir sasverts tiktal, ka iek$&jais mehanisms nespgj

veikt paslimenosanu, lazera stari sak mirgot, liecinot par to,

ka parsniegts sasvérsanas diapazons. STARU MIRGOSANA
LIECINA PAR TO, KA STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI
VAI VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAL.
Novietojiet lazeru uz taisnakas virsmas.

Lazera stari nepartrauc kustibu

Lazers ir precizijas instruments. Tapéc tas turpina meklét
vertikalo [Tmeni, ja neatrodas uz stabilas (un nekustigas)
virsmas. Ja stari turpina parvietoties, novietojiet lazeru uz
stabilakas virsmas. Tapat virsmai jabit relativi lidzenai un
taisnai, lai lazers nostabilizétos.

Apkalposana un remonts

Piezime. Ja lazers ir izjaukts, izstradajuma garantijas vairs
nav spéka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un regulé$anu drikst veikt tikai pilnvarota
apkopes centra. Ja remontu vai apkopi veic nekvalificéti
darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Informéaciju par tuvako
Stanley apkopes centru mekigjiet vietné
http:/lwww.2helpU.com.
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Tehniskie dati

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Gaismas avots

Lazera diodes

Lazera stara vilpu garums

630-680 nm, redzams

510-530 nm, redzams (visas lazera
[nijas)
630-680 nm, redzams (apakséjais punkts)

Lazera jauda

<1,0 mW 2. KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS

Darba diapazons

20 m (65 pédas)
50 m (165 pedas) ar detektoru

30 m (100 pédas)
50 m (165 pédas) ar detektoru

Precizitate: visas lazera linijas

+3 mm uz 10 m (+1/8 collas uz 30 peédam)

Precizitate: apak$gjais punkts

+6 mm uz 10 m (+1/4 collas uz 30 peédam)

BaroSanas avots 4 AA sarma (1,5 V) akumulatori 4 AA sarma (1,5 V) akumulatori
(6 V Iidzstrava) (6 V lidzstrava) vai
4 AANIMH (1,2 V) akumulatori
(4,8 V ldzstrava)
Darba temperattra No -10 Iidz 50 °C (no 14 Iidz 122 °F)

Uzglabasanas temperatiira

No -20 [idz

60 °C (no -5 lidz 140 °F)

Vides faktori

Udensizturigs un puteklu izturigs saskana ar IP54
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Turinys SPEJMAS!

Perskaitykite ir iSsiaiskinkite visas instrukcijas.

* Informacija apie lazerj Jei bus nesilaikoma $iame vadove pateikty jspéjimy ir

* Naudotojo sauga nurodymy, gali kilti rimto susizalojimo pavojus.

* Maitinimo elementy sauga ISSAUGOKITE $IAS INSTRUKCIJAS

* Kaip jdéti AA formato maitinimo elementus i

+ Montavimo bloko naudojimas A ISPEJIMAS!

* Lazerio jjungimas Lazerio spil ikis. Neardykite ir

* Lazerio tikslumo patikra nemodifikuokite lazenmo nlvelyro Viduje néra

* Lazerio naudojimas daliy, kuriy prieZidros darbus galéty atlikti pats

* Techniné priezidra naudotojas. Kitaip gali biti sunkiai suZalotos

* Trik¢iy Salinimas akys.

* Priezilra ir remontas X

+ Specifikacijos A ISPEJIMAS!

Pavojinga spinduliuoté. Naudodami valdymo
M . . elementus arba reguliatorius, taip pat - atlikdami kitas
I n fO rmac Ij aa p e Iaze rl nei ¢ia nurodyta proceddras, galite gauti pavojingq
Lazeriniai nivelyrai FMHT1-77416 ir FMHT1-77443 yra 2 Klasés spinduliuotés doze.
lazeriniai gaminiai. Lazeriniai nivelyrai - tai iSsilyginantys Ant jsy lazerio esancioje etiketéje gali bati pavaizduoti toliau
lazeriniai jrankiai, kuriuos galima naudoti horizontalaus nurodyti simboliai.
(gulsciojo) ir vertikalaus (staciojo) iSlyginimo darbams.
Simbolis Reik§mé
Naudotojo sauga v Yol
mW Milivatai
Saugos rekomendacijos L spejimas del lazerio
Toliau pateiktos apibréZtys apibtidina kiekvieno signalinio nm Bangy ilgis nanometrais
Zodelio grieztuma. Perskaitykite $j naudotojo vadova ir 2 2 klasés lazeris
atkreipkite démesj | Siuos simbolius.
e PAVOJUS! Nurodo kylancig pavojinga situacija, lspéj amosios etiketés
kurios neisvenge Zasite arba rimtai susizalosite.

i Jusy patogumui ir saugai ant jisy lazerio pateikiamos
e ISPEJIMAS! Nurodo potencialiq pavojingg situacija,  toliau nurodytos etiketés.
kurios neisvengus galima Zati arba sunkiai susiZaloti. |SPEJIMAS! Siekdamas sumazinti pavojy
e ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingq situacija, @ susiZaloti, naudotojas turi perskaityti §
kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai naudotojo vadova.

sunkiai susizaloti. . .
— SPEJIMAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.
PASTABA. Nurodo su suzalojimu nesusijusiq situacija, kurios NEZIOREKITE TIESIAI | SPINDUL]. 2 klasés
neiSvengus galima padaryti materialinés Zalos. lazerinis gaminys.

Jeigu turite kokiy nors klausimy arba komentary dél Sio ar

kurio nors kito ,,Stanley“ jrankio, eikite | STANLEY, FWHTI- (STANLEY, FMHT177443 |
=g aiissen

http:/lwww.2helpU.com.
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. lokite lazerio sprogiojoje af je, pvz., kur
yra liepsniyjy skysciy, dujy arba dulkiy. Sis jrankis gali

generuoti kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés arba garai.

Ijungta lazerj laikyki ik ir nekvalifik
asmenims nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
naudotojy rankose lazeriai kelia pavojy.

[rankio priezitira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti remonto
specialistai. Jei bendrosios arba techninés prieZidiros
darbus atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors gali susizaloti.
Informacijos apie artimiausiq ,Stanley” serviso centra rasite
http:/'www. 2helpU.com.

Nenaudok:te optm:q irankiy, pvz., teleskopy ar teodolity,
ip i lazerio spinduli. Kitaip gali bati sunkiai
suzalotos akys.

Nenustatykite lazerio tokioje padétyje, kurioje kas nors
tycia ar netyCia galéty paZidréti tiesiai | lazerio spindulj.
Kitaip gali biiti sunkiai suZalotos akys.

. tykite lazerio Salia ¢io pavirsiaus, kuris
galéty atspindéti lazerio spindulj ir nukreipti ji | kieno
nors akis. Kitaip gali biiti sunkiai suZalotos akys.

Nenaudojama lazerj reikia isjungti. Palikus jjungta lazerj,
padidéja pavojus paZidréti j jo spindulj.

Jokiais badais nemodifikuokite lazerio. Modifikavus jrankj,
galima gauti pavojingq spinduliuotés doze.

. ite lazerio, jei yra vaiky, ir

|rankio naudojimas ir priezitra

+ Nenaudokite lazerio, jei maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikliu nepavyksta jo jjungti arba isjungti. Bet koks
irankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas, ji
bitina pataisyti.

Vadovaukités $io naudotojo vadovo skyriuje Techniné
priezidra pateiktais nurodymais. Naudojant neleistinas dalis
arba nesilaikant techninés priezidros nurodymy, gali kilti
elektros smagio arba susizeidimo pavojus.

Maitinimo elementy sauga

ISPEJIMAS!
Maitinimo elementai gali sprogti, i$ jy gali iStekéti
skyscio ir suzaloti arba sukelti gaisra. Kaip
sumazinti § pavojy:
Atidziai vadovaukités visais maitinimo el ) etiketéje ir
pakuotéje pateiktais jspéjimais bei nurodymais.

Visuomet tinkamai jdékite maitinimo elementus,
atsizvelgdami | polius (+ ir =), paZymétus ant maitinimo
elementy ir jrenginio.

Nesujunkite elementu kontaktq trumpuoju jungimu.

+ Nejkraukite vienk i / f

ity 0 .

Nenaudokite vienu metu ir seny, ir naujy maitinimo elementy.

vaikams naudotis lazeriu. Kitaip galima sunkiai susizaloti
akis.

‘ ir ispéjamujy etikeéiy. Pasalinus
etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gall netycia gauti
spinduliuotés doze.

Padékite lazerj ant lygaus pavirSiaus. Jei lazeris nukris, jis
gali buti apgadintas arba kas nors gali bti rimtai suZalotas.

Asmens sauga

+ Dirbdami lazeriu, bakite budrds, Zidrékite, kg darote ir
vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerio bidami
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba vaisty.
Akimirka nukreipus démesj, dirbant su lazeriu, galima sunkiai
susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant |
darbo aplinka, apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauké,
neslystantys saugos batai, $almas ir klausos apsauga
sumazina suzalojimy pavojy.

Pakeiskite visus maitinimo el naujais tos pacios
markeés ir tipo maitinimo elementais.

I$naudotus maitinimo elementus tuoj pat iSimkite ir iSmeskite,
vadovaudamiesi vietos jstatymais.

Nemeskite maitinimo elementy | ugnj.
Laikykite maitinimo el t
vietoje.

vaikams

! )

ISimkite maitinimo elementus, kai jrenginio nenaudojate.




Kaip jdéti AA formato
maitinimo elementus
|dékite | FMHT1-77416 arba FMHT1-77443 modelio lazerj

naujus AA formato maitinimo elementus. | FMHT1-77443
modelio lazerj galima {déti ir AA formato akumuliatorius.

Naudodami akumuliatorius, Zr. ,,Stanley FatMax FMHT80690“

ikroviklio vadova.
Apverskite lazer.

Pakelkite lazerio sklastj ir atidarykite maitinimo elementy,
skyrelio dangtelj (B)-1 pav.).

|dékite keturis naujus aukstos kokybés ir Zinomo gamintojo

AA formato maitinimo elementus. PasirGpinkite, kad
kiekvieno maitinimo elemento - ir + galai atitikty Zymas,
pateikiamas maitinimo elementy skyrelyje (®)-2 pav.).

Paspauskite maitinimo elementy skyrelio dangtelj, kad

uzsifiksuoty (®-3 pav.).

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklj

desinén, | atrakinimo / jjungimo padétj (-1b @pav.).

6] |sitikinkite, kad Klaviatroje nemirksi os> ((®)-3 pav.)
(>5 %). Jei o== mirksi, tai reikia, kad maitinimo
elementy krovos lygis nesiekia 5 %.

a

+ Lazeris gali kuri laikg veikti, kol maitinimo elementai
i8seks, taciau lazerio linijos ir taskai ims greitai silpti.

+ |déjus naujus maitinimo elementus ir vél [JUNGUS
irenginj, lazerio linijos ir taskai vél bus maksimaliai
ry$ks.

Kai lazeris nenaudojamas, nuslinkite maitinimo /
transportavimo uzrakto jungikli KAIREN, { uzrakinimo /
ISJUNGIMO padét; (®-1a pav.), kad taupytuméte
maitinimo elementy energija.

Montavimo bloko naudojimas

Lazerio apatioje yra judamasis blokas (@) pav.).

Norédami pasinaudoti magnetais, esanciais lazerio priekyje
(®-2 pav.), ir sumontuoti lazerj ant plieninés sijos,
neistraukite judamojo bloko (@)-1 pav.). Taip apatinis taskas
bus sulygiuotas su plieninés sijos krastu.

+ Norédami sumontuoti lazerj vir$ tasko grindyse
(naudodami daugiafunkce gembe arba trikojj), patraukite
judamajj bloka, kad jis spragteléty vietoje (@-2 pav.). Taip
lazerio apatinis taskas bus rodomas pro 5/8-11 montavimo
anga ir lazerj bus galima pasukti vir$ 5/8-11 montavimo
angos nepajudinant jo vertikalios padéties.

Lazerio jjungimas

Pastatykite lazerj ant glotnaus, plokscio, lygaus pagrindo ir
nukreipkite i tiesiai pirmyn | priesinga siena (0° padetis).

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungiklf
desinén, | atrakinimo / jjungimo padétj (-1b ®pav.).

Paspauskite -@) (®-6 pav.) vieng karta, kad
parodytuméte horizontalig lazerio linijg, antra karta, kad
parodytuméte Zemyn nukreipta taska ir trecig karta, kad
parodytuméte horizontalig linija bei Zemyn nukreiptq taska.

Patikrinkite lazerio spindulius. Lazeris i$silygina savaime.

Jei lazeris pakreipiamas tiek, kad nebegali iSsilyginti
(>4°), lazerio spinduliai sumirksi du kartus ir klaviatdroje
ima nuolat mirkséti os. (-4 pav.).

Jei lazerio spinduliai mirksi, vadinasi, lazeris nustatytas
nelygiai (nestatmenai) ir NETURETY biiti naudojamas
horizontaliai arba vertikaliai linijoms Zyméti ar nustatyti.
Pabandykite pastatyti lazeri ant lygaus pagrindo.

Paspauskite <) (-5 pav.) viena karta, kad
parodytuméte vertikalig lazerio linija nuo lazerio priekinés
dalies, antra karta, kad parodytuméte vertikalia lazerio
linija nuo lazerio Sono ir trecig karta, kad parodytuméte abi
vertikalias linijas.

Paspauskite @ ((B-7 pav.), kad isbandytuméte impulsinj
rezima. [sijungs @ ir lazerio spinduliai atrodys rySkesni,
kadangi ims mirkséti itin dideliu dazniu. Impulsinis
rezimas su ieskikliu naudojamas tik prireikus rodyti lazerio
spindulius dideliu atstumu.
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Jei BET KURIS i$ toliau pateikty teiginiy TEISINGAS,
PRIES PRADEDAMI NAUDOTI lazerj projekte,
perskaitykite lazerio tikslumo patikros instrukcijas.

« Lazerj naudojate pirma karta (jei lazeris buvo
veikiamas aukstos temperatiros).

+ Lazerio tikslumas kuri laika nebuvo tikrintas.
+ Lazeris galéjo bati numestas.

Lazerio tikslumo patikra

Lazeriniai jrankiai blina uzsandarinami ir sukalibruojami
gamykloje. Pries naudojant lazerj pirma karta (jei lazerj veiké
auksta temperatiira), rekomenduojama atlikti tikslumo patikra.
Véliau patikras reikia vykdyti reguliariai, siekiant uztikrinti darbo
tiksluma. Pries pradédami vykdyti bet kokias Siame vadove
pateiktas tikslumo patikras, Zr. Sias rekomendacijas:

+ Naudokite maksimaly jmanoma plota / atstuma, artimiausia
darbiniam atstumui. Kuo didesnis plotas / atstumas, tuo
lengviau matuoti lazerio tiksluma,

+ Padékite lazerj ant glotnaus, ploks¢io ir stabilaus
pagrindo, kuris bty lygus abiem kryptimis.

+ Pazymékite lazerio spindulio centrinj taska.

Horizontalus spindulys - skleidimo kryptis

Norint patikrinti lazerio horizontaliojo skleidimo kalibruote,
reikia dviejy sieny, nutolusiy 9 m (30 pédy) atstumu viena nuo
kitos. Svarbu patikrinti kalibruote tokiu atstumu, kuris bty ne
trumpesnis nei jprasti planiniai {rankio naudojimo atstumai.

Prispauskite lazeri prie 9 m (30 péduy) ilgio sienos (B
-1 pav.) galo.

Jjunkite lazer].

Vieng karta paspauskite -®, kad parodytuméte horizontaly,

spindul.

Pasukite lazeri link priesingo sienos galo, lygiagreciai su
gretima siena.

Bent 9 m (30 pédy) atstumu ant lazerio spindulio
pazymekite taskus @ ir ®.

LT 6] Apsukite lazerj 180° kampu.

Pakoreguokite lazerio aukstj taip, kad spindulio centras
bity sulygivotas su @ (B)-2 pav.).
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B Tiesiogiai vir$ arba zemiau ®) pazymekite ©) isilgai
lazerio spindulio (E)-3 pav.).

13matuokite vertikaly atstuma tarp ®) ir ©.

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

® ir (©) atitinkamam atstumui tarp sieny (Zr. tolesng
lentele), lazer reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

Atstumas tarp Leistinas atstumas
sieny Tarp ® ir ©
9'm (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)
12'm (40 péd.) 8 mm (5/16 col.)
15 m (50 péd.) 10 mm (13/32 col.)

Horizontalus spindulys - nuolydzio kryptis

Norint patikrinti lazerio horizontaliojo nuolydzio kalibruote,
reikia vienos bent 9 m (30 pédy) ilgio sienos. Svarbu patikrinti
kalibruote tokiu atstumu, kuris bty ne trumpesnis nei {prasti
planiniai frankio naudojimo atstumai.

Prispauskite lazer{ prie 9 m (30 pédy) ilgio sienos ()
-1 pav.) galo.
|junkite lazerj.

Vieng kartg paspauskite @, kad parodytuméte horizontaly,
spindulj.

Pasukite lazeri link priesingo sienos galo, lygiagre¢iai su
gretima siena.

Bent 9 m (30 pédy) atstumu ant lazerio spindulio
pazymékite taskus @) ir ®.

Perneskite lazer | priesinga sienos gala ((B)-2 pav.).

Nukreipkite lazerj | pirmajj sienos gala, lygiagreciai su
gretima siena.

] Pakoreguokite lazerio aukst taip, kad spindulio centras
baty sulygiuotas su ®).

Bl Tiesiogiai virs arba zemiau (&) pazymékite © isilgai
lazerio spindulio (-3 pav.).

I$matuokite atstuma tarp @ ir ©.




Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
@ ir © atitinkamam atstumui tarp sieny (Zr. tolesne
lentele), lazerj reikia nugabenti | {galiotaji serviso centra,

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
pazyméty linijy atitinkamam luby auks¢iui (zr. tolesng
lentele), lazeri reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

Atstumas tarp Leistinas atstumas Leistinas atstumas
sieny Tarp @ ir © Luby aukstis Tarp pazyméty linijy
9 m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.) 2,5m (8 péd.) 1,5 mm (1/16 colio)
12 m (40 péd.) 8 mm (5/16 col.) 3m (10 péd.) 2,0 mm (3/32 col.)
15 m (50 ped.) 10 mm (13/32 col.) 4 m (14 péd.) 2,5 mm (1/8 col.)
6 m (20 péd.) 4 mm (5/32 col.)
Vertikalus spindulys - statmuo 9m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)

Lazerio vertikalés (statmens) kalibravimo tikrinimas biina
tiksliausias esant pakankamam vertikaliam auksciui,
pageidautina — 9 m (30 péduy), kai vienas asmuo ant grindy,
nustato lazerj, o kitas — prie luby pazymi spindulio vieta. Svarbu
patikrinti kalibruote tokiu atstumu, kuris bty ne trumpesnis nei
{prasti planiniai jrankio naudojimo atstumai.

Padeékite lazerj ant glotnaus, plokscio ir stabilaus pagrindo,
kuris biity lygus abiem kryptimis (©)-1 pav.).

ljunkite lazerj.

[ |

Paspauskite <b tris kartus, kad parodytuméte priekin ir
Soninj vertikalius spindulius.

=

Paspauskite -@® du kartus, kad parodytuméte Zemyn
nukreipta spindul.

]

Pazymékite ant lygaus pagrindo Zemyn nukreipto tasko
vieta @ (©)-2 pav.).

Ant luby pazymékite dvi trumpas linijas ®) ir ©, kur
susikerta priekinis ir Soninis lazerio spinduliai.

H =2

Pakelkite ir apsukite lazerj 180° kampu, tada nustatykite
Zemyn nukreipta taska tiesiai virs @) - ankstesnés zemyn
nukreipto tasko vietos, kaip parodyta @-3 pav.

Ant luby suraskite dviejy lazerio spinduliy vietas. Jei jie
néra lygiagretds su pazymétomis linjomis ®) ir ©), sukite
lazerj, kol lazerio spinduliai bus artimai sulygiuoti su ®) ir

Ant luby pazymékite dvi trumpas linjjas @) ir @), kur

susikerta spinduliai.
ISmatuokite atstuma tarp pazyméty linijy ®) bei @ ir
pazyméty linijy © bei @.

90° tarp vertikaliy spinduliy

Norint patikrinti 90° kampo tiksluma tarp priekinio ir Soninio

spinduliy, reikia bent 6 x 3 m (20 x 10 péd.) atviry grindy ploto.

Padékite lazerj ant glotnaus, plokscio ir stabilaus pagrindo,
kuris baty lygus abiem kryptimis, kaip parodyta (B)-1 pav.).

junkite lazeri.

Paspauskite b tris kartus, kad parodytuméte priekinj ir
Soninj vertikalius spindulius.

Paspauskite -® du kartus, kad parodytuméte zemyn
nukreipta spindulj.

1Silgai priekinio lazerio spindulio pazymékite tris vietas @),
® ir @©. Cia ® yra lazerio spindulio vidurio takas.

6 ] Nustatykite lazerj taip, kad Zemyn nukreiptas taskas bty
virs ®, o priekinis lazerio spindulys bty sulygiuotas su
© (@-2pav).

Pazymékite vieta (&) Soniniame lazerio spindulyje, bent
3'm (10 pédy) atstumu nuo lazerio.

B pasukite lazeri pagal laikrodZio rodykle 90° kampu.

Nustatykite lazerj taip, kad Zemyn nukreiptas taskas bty
virs ®, o priekinis lazerio spindulys bty sulygiuotas su
® (B-3 pav).

Soniniame lazerio spindulyje pazymékite @ 3alia @).
I$matuokite atstuma tarp @) ir (.
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Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

@ ir @ atitinkamam atstumui nuo ®iki @ (zr. tolesne
lentele), lazerj reikia nugabenti | {galiotaji serviso centra,

Atstumas nuo ® Leistinas atstumas
iki @ Tarp @ ir ©
3m (10 ped.) 3,2mm (1/8 col.)
4m (14 péd.) 3,5 mm (5/32 col.)
5m (17 ped.) 4,5 mm (3/16 col.)
6 m (20 péd.) 5,5 mm (7/32 col.)
7m (23 ped.) 6 mm (1/4 col.)

Lazerio naudojimas

Patarimai dél naudojimo

Visada pazymékite lazerio sukurto spindulio centra.

Pernelyg dideli temperatiros pokyciai gali sukelti vidiniy daliy
judéjima, o tai gali neigiamai paveikti tiksluma. Dirbdami
daznai tikrinkite tiksluma.

Jeigu lazeri numestuméte, patikrinkite, kad jsitikintuméte, kad
jis vis dar sukalibruotas.

Jei lazeris yra tinkamai sukalibruotas, jis pats i$silygina.
Kiekvienas lazeris yra sukalibruojamas gamykloje ir
i8silygina, jei tik yra pastatomas ant pavirsiaus, nuo
horizontalios padéties nukrypusio iki +4° kampu. Nereikia
atlikti jokiy rankiniy korekcijy.

Naudokite lazeri padéje ant glotnaus, plokscio ir lygaus
pavirsiaus.

Lazerio i§jungimas

Kai lazeriu nesina}ldojate, paslinkite maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikl { ISJUNGIMO / uzrakinimo padeétj

(®-1a pav.). Jei jungiklio nenustatysite | uzrakinimo padet],
lazeris neissijungs.
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Lazerio naudojimas su priedais

ISPEJIMAS!

Kadangi su Siuo lazeriu nebuvo bandomi kiti nei
,Stanley” priedai, juos su $iuo lazeriu naudoti
pavojinga.

Naudokite tik ,Stanley” priedus, rekomenduotus naudoti su iuo
modeliu. Priedai, kurie gali biti tinkami naudoti su vienu lazeriu,
gali kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.

Lazerio apacioje yra 1/4-20 ir 5/8-11 lizdinés srieginés jungtys
(© pav.), skirtos dabartiniams arba ateities ,Stanley* priedams.
Naudokite tik Siam lazeriui nurodytus ,Stanley* priedus.
Vadovaukités su priedu pateiktais nurodymais.

Siam lazeriui rekomenduojamy priedy galite papildomai isigyti i
savo vietinio jgaliotojo atstovo arba jgaliotojo serviso centro. Jei
reikia pagalbos rasti kokj nors prieda, susisiekite su artimiausiu

,Stanley” serviso centru arba apsilankykite interneto svetainéje:
http:/lwww.2helpU.com.

Technine prieziura
« Kai lazeris nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna $luoste,
tada nusluostykite lazerj minksta sausa $luoste, kad jis

tikrai bty sausas, ir padékite sandéliuoti lazerj pateiktoje
komplekto dézutéje.

Nors lazerio iSoré yra atspari tirpikliams, NIEKADA
nenaudokite jy lazeriui valyti.

Nelaikykite lazerio zemesnéje nei =20 ‘C (-5 °F) arba
aukstesnéje nei 60 ‘C (140 °F) temperatroje.

Norédami, kad rodmenys bty tikslds, daznai tikrinkite, ar
lazeris yra tinkamai sukalibruotas.

Kalibravimo patikras ir kitus techninés prieZitros bei remonto
darbus gali atlikti ,Stanley” serviso centro specialistai.




Trik¢iy Salinimas
Lazeris nejsijungia

+ Patikrinkite AA maitinimo elementus ir jsitikinkite, kad:

+ kiekvienas maitinimo elementas {détas tinkamai, pagal (+)
ir (<) polius, pateiktus maitinimo elementy skyrelyje;

+ maitinimo elementy kontaktai yra Svards ir nesuradije;

+ maitinimo elementai yra nauji, aukStos kokybeés ir zinomo
gamintojo (taip sumazés istekéjimo pavojus).

|sitikinkite, kad maitinimo elementai yra tinkamos buklés. Jei
kyla abejoniy, pabandykite jdéti naujus maitinimo elementus.

Jei naudojate akumuliatorius, [sitikinkite, kad jie visiSkai
{krauti.

Pasirpinkite, kad lazeris bty laikomas sausai.

Jei lazerinis jrenginys ikaista vir$ 50 °C (120 °F), jis
nejsijungia. Jei lazeris buvo sandéliuojamas labai aukstoje
temperatiiroje, palaukite, kol jis atvés. Lazerinis nivelyras
nesuges, jei paspausite jo maitinimo / transportavimo
uzrakinimo jungikl pries jam atvéstant iki tinkamos darbinés
temperatdros.

Lazerio spinduliy mirkséjimas

Lazeriniai nivelyrai gali savaime iSsilyginti esant iki 4° pokrypiui
bet kuria kryptimi. Jei lazeris bus pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas pats savaime issilyginti negalés, ims mirkséti
lazerio spinduliai, rodydami, kad virSytos pokrypio ribos.
MIRKSINTYS SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS
VIRSYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS ARBA STACIAS

IR JO NEGALIMA NAUDOTI LYGUMO ARBA STATUMO
NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUI. Pabandykite pastatykite
lazerj ant lygesnio pagrindo.

Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Lazeris yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis bus pastatytas
ant nestabilaus (ir judancio) pavirsiaus, lazeris nuolat bandys
i8silyginti. Jei spindulys nenustoja judéti, pabandykite padeéti
lazerj ant stabilesnio pavirSiaus. Taip pat patikrinkite, ar
pavirSius yra santykinai plok&¢ias ir lygus, kad lazeris baty,
stabilus.

Prieziiira ir remontas

Pastaba. Iardzius lazerinj nivelyra, anuliuojamos visos gaminio
garantijos.

Siekiant uztikrinti gaminio SAUGA, ir PATIKIMUMA, remonto,
techninés priezidros ir reguliavimo darbai turi bati atliekami tik
{galiotuosiuose serviso centruose. Remontas arba techniné
priezilra, kurig atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali tapti
susizalojimo prieZastimi. Informacijos apie artimiausig ,Stanley*
serviso centra rasite http://www.2helpU.com.
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Specifikacijos

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Sviesos Saltinis

Lazerio

diodai

Lazerio bangos ilgis

630-680 nm, matomas

510-530 nm, matomas (visos linijos)
630-680 nm, matomas (zemyn nukreiptas
taskas)

Lazerio galia

<1,0 mW 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS

Veikimo diapazonas

20 m (65 péd.)
50 m (165 péd.) su ieskikliu

30 m (100 péd.)
50 m (165 péd.) su ieskikliu

Tikslumas - visos linijos

+3 mm per 10 m (£1

/8 col. per 30 péd.)

Tikslumas - apatinis taskas

+6 mm per 10 m (+1

/4 col. per 30 péd.)

Maitinimo altinis

4 AA formato Sarminiai (1,5 V) maitinimo

4 AA formato $arminiai (1,5 V) maitinimo

elementai (6 V, NS) elementai (6 V, NS) arba
4 AAformato NiMH (1,2 V) akumuliatoriai

(4,8V,NS)

Veikimo temperatira

Nuo -10 °C iki 50 °C (nuo 14 °F iki 122 °F)

Sandéliavimo temperatira

Nuo -20 °C iki 60 °C (nuo -5 °F iki 140 °F)

Aplinka

Nepralaidus vandeniui ir dulkéms pagal IP54
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Icindekiler
« Lazer Bilgileri
* Kullanici Giivenligi
+ Pil Giivenligi
* AA Pillerin Takilmasi
* Montaj Blogunun Kullaniimasi
* Lazerin Agilmasi
* Lazer Hassasiyetini Kontrol Etme
* Lazerin Kullaniimasi
* Bakim
* Sorun Giderme
* Servis ve Onarimlar
+ Teknik Ozellikler

Lazer Bilgileri

FMHT1-77416 ve FMHT1-77443 lazerler Sinif 2 lazer
Urtinleridir. Lazerler, yatay (tesviye) ve dikey (sakiil) hizalama
projeleri icin kullanilabilen, otomatik seviye ayarlama 6zelligine
sahip lazer aletleridir.

Kullanici Giivenligi

Giivenlik Talimatlan

Asagidaki tanimlar her isaret sdzctigu ciddiyet derecesini
gosterir. Liitfen kilavuzu okuyunuz ve bu simgelere dikkat
ediniz.

A
A
A

IKAZ: Engellenmemesi halinde maddi hasara neden
olabilecek, yaralanma ile iliskisi olmayan durumlari gdsterir.

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek ¢ok yakin bir tehlikeli
durumu gdsterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6lim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gdsterir.

DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta
dereceli yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir
tehlikeli durumu gésterir.

Bu iiriin veya herhangi bir Stanley aleti hakkinda soru veya
yorumlariniz varsa
http:/lwww.2helpU.com adresini ziyaret edin.

A

UYARI:

Tiim lari okuyun ve ya calisin. Bu
kilavuzda yer alan uyari ve talimatlara uyulmamasi
ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

UYARI:

Lazer Radyasyona Maruziyet. Lazer tesviyesini
sékmeyin veya degistirmeyin. icinde kullanici
tarafindan onarilabilecek herhangi bir par¢a
yoktur. Ciddi géz yaralanmasiyla sonuglanabilir.

UYARI:

Tehlikeli Radyasyon. Burada belirtilenlerin
haricindeki kontrollerin veya ayaﬂamalarm
cllanh veya prosedirl ygul
radyasyona maruz kalmayla sonuglanabilir.

, tehlikeli

Lazerinizin Uzerinde bulunan etiket asagidaki sembolleri

icerebilir.
Sembol Anlami
\ Volt
mW Miliwatt
- Lazer Uyarisi
nm Nanometre olarak dalga boyu
2 Sinif 2 Lazer
Uyari Etiketleri
Sizin konforunuz ve emniyetiniz igin, agsagidaki etiketler

lazerin iizerine yerlestirilmistir.

A

AMS)

UYARI: Yaralanma riskini en aza indirmek icin
kullanici kullanma talimatlarini mutlaka
okumalidir.

UYARI: LAZER RADYASYONU. ISINA DOGRU
BAKMAYIN. Sinif 2 Lazer Uriindi.

/STANLEY 6) (STANLEY.
SER. Mide in Chir SER.

A

EC 60825-1: 2014

\TYPE 1: 6 VDC ==




Lazeri, yanici sivilar, gazlar ve tozlarin bulundugu yerler
gibi tehlikeli ortamlarda caligtirmayin. Bu alet, toz veya
dumanlan ategleyebilecek kivilcimlar gikartir.

Korllaml

Alet Kullanimi ve Bakimi

* Giig/Tagima Kilidi diigmesi lazeri agmiyor ve kapatmiyorsa
aleti kullanmayin. Diigmeyle kontrol edilemeyen tiim aletler

bir lazeri ¢
kisilerin erisemeyecegi bir yerde
egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

n ve egitim
kl: Lazerler,

Alet servis bakiminin egitimli bakim personeli tarafindan
yapilmasi ZORUNLUDUR. Egitimli olmayan personel
tarafindan yapilan servis veya bakim yaralanmalara neden
olabilir. Size en yakin Stanley servis merkezini 6grenmek igin
http://www.2helpU.com adresini ziyaret edin.

Lazer 1g1n1 gorii k igin p veya e
gibi optik aletleri kull: yin. Ciddi goz yaral: yl:
sonuglanabilir.

Lazeri, kimsenin kasitl ya da kasitsiz bir sekilde
dogrudan lazer isinina bakabilecegi bir konuma
I yin. Ciddi goz yar yla sonuglanabilir.

J Y i
Lazeri, lazer isininin herhangi birinin gozlerine yansitma
yapabilecegi bir yiizeyin yak yerlestirmeyin. Ciddi
g0z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Kullanilmadigii zaman lazeri kapatin. Lazeri kontrolsiiz
birakmak lazer 1ginina bakma riskini artirir.

Lazer iizerinde kesinlikle hi¢bir degisiklik yapmayin. Alet
lizerinde degisiklik yapilmasi tehlikeli lazer radyasyonuna
maruz kalmayla sonuglanabilir.

Lazeri gocuklarin yakininda ¢aligtirmayin veya gocuklarin
lazeri ¢alistirmasina izin vermeyin. Ciddi géz yaralanmasi
ile sonuglanabilir.

Uyan etiketlerini gikarmayin veya okunmaz hale
getirmeyin. Etiketler ¢ikarilirsa, kullanici ya da bagkalari
yanhslikla radyasyona maruz kalabilir.

Lazeri diiz bir yiizeye saglam sekilde konumlandirin.
Lazer diiserse, hasar gorebilir veya ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.

Kisisel Giivenlik
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Lazeri kullanirken her zaman dikkatli olun, yaptiginiz ise
yogunlagin ve sagduyulu davranin. Lazeri yorgunken veya
ilag ya da alkoliin etkisi altindayken kullanmayin. Lazeri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi fiziksel yaralanmayla
sonuglanabilir.

Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu gozliik takin.
Calisma kogullarina bagl olarak, toz maskesi, kaymayan
emniyet ayakkabilari, sapka ve kulaklik gibi koruyucu
ekipman giyerek kisisel yaralanmalar azaltabilirsiniz.

hlikelidir ve tamir i gerekir.

+ Bu kilavuzun Bakim bélimiindeki talimatlar uygulayin. [zin
verilmeyen parcalarin kullanil veya Bakim talimatlarina
uyulmamast elektrik carpmasi veya yaralanma tehlikesi
yaratabilir.

Pil Guivenligi
UYARI:
Piller patlayabilir veya sizinti yapabilir ve

yaralanma veya yangina neden olabilir. Bu riski
azaltmak igin:

* Pil etiketi ve ambalaji tzerindeki talimat ve uyarilarin timine
dikkatli bir sekilde uyun.

* Pil ve cihaz izerinde isaretlenmis kutuplara (+ ve -) dikkat
ederek pilleri daima dogru yerlestirin.

« Pil

Tek kullanimlik pilleri sarj etmeyin.

llerine kisa devre yap yin.

« Eski ve yeni pilleri birlikte kullanmayn. Ttim pilleri ayni tip ve
markaya sahip pillerle ayni anda degistirin.

* Bosalmis pilleri hemen ¢ikarin ve yerel yasalara gére imha
edin.

Pilleri atese maruz birakmayin.

Pilleri gocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin.

Alet kullanilmadiginda pilleri gikarin.

AA Pillerin Takilmasi

Yeni AA pilleri FMHT1-77416 veya FMHT1-77443 lazere takin.
FMHT1-77443 lazerde yeniden sarj edilebilir AA pilleri de
takabilirsiniz. Yeniden sarj edilebilir piller kullanirken Stanley
FatMax FMHT80690 Sarj Aleti Kilavuzuna bakin.

Lazeri ters gevirin.

Lazerde, pil blmesi kapagini agmak igin mandali kaldirin
(Sekil B #1).

Dort adet yeni, yiiksek kaliteli ve bilinen bir marka Grini
AA pili, her bir pilin - ve + uglari pil bélmesinin igerisinde
belirtildigi sekilde oldugundan emin olacak sekilde

yerlestirin (Sekil ®) #2).




Pil bdlmesi kapagini yerine oturup kapanana kadar itin
(Sekil @ #3).

Gilig/Tagima Kilidi diigmesini sada, Kilit Agik/ACIK
konumuna kaydirarak lazeri agin (Sekil @ #1b).

6] Tus takiminda o= (Sekil (@ #3) isiginin yanip

sonmediginden emin olun (> %5). Eger o== isik yanip
soniiyorsa bu durum pil seviyesinin %5'in altinda oldugu

anlamina gelir.

Pil giicti bosalmaya devam ederken lazer kisa siire
calismaya devam edebilir, ancak lazer gizgileri ve
noktalar hizla soluklasacaktir.

Yeni piller takildiktan ve lazer yeniden calistiriidiktan
sonra lazer gizgileri ve noktalar yeniden tam
parlakliklarina déner.

Pil tasarrufu saglamak igin lazer kullaniimadiginda, Giig/
Tasima Kilidi diigmesini SOLA kaydirilarak Kiliti/KAPALI
konumuna getirin (Sekil @ #1a).

Montaj Blogunun
Kullanilmasi

Lazerin alt kismi bir hareket edebilir blok bulunur (Sekil ®)).

+ Lazeri bir gelik kirise monte etmek igin lazerin 6n tarafindaki

miknatislari kullanmak istiyorsaniz (Sekil () #2), hareket
edebilir blogu uzatmayin(Sekil (©) #1). Bu, agagidaki
noktanin gelik kirigin kenariyla hizalanabilmesini saglar.

+ Lazeri zemin lizerindeki bir noktaya monte etmek igin (bir
cok amagli braket veya bir tripod kullanarak), hareket edebilir

blogu yerine oturana kadar gekin (Sekil (©) #2). Bu lazer
alt noktasinin 5/8-11 montaj deliginde gériintiilenmesini ve
lazerin dikey konumu hareket ettirilmeksizin 5/8-11 montaj
deligi Uizerinde donduirdilebilmesini saglar.

Lazerin Agilmasi

Lazeri, piiriizsiiz diiz, diz bir ylizeye, kargl duvara (0°
konum) dogru diiz bir sekilde ileriye bakacak sekilde
piiriizsiiz, diiz ve dengeli bir ylizeye yerlestirin.

Giig/Tagima Kilidi digmesini saga, Kilit Agik/ACIK

konumuna kaydirarak lazeri agin (Sekil @ #1b).

© (Sekil @ #6) tusuna bir kez basarak bir yatay lazer
Gizgisi goriintileyin, agad! noktay goriintilemek igin ikinci
kez ve yatay bir ¢izgi ve asagi bir nokta goriintilemek igin
liglincii bir kez basin.

Lazer iginlarini kontrol edin. Lazerler kendi kendine diiz
olacak sekilde tasarlanmistir.

Lazer otomatik hizalama yapamayacak sekilde gok fazla
egilirse (> 4°), lazer isinlari siirekli olarak iki kez yanip
soner ve tus takimindaki o (sekil (® #4) diigmesi
slirekli olarak yanip séner .

Lazer isinlari yanip sonerse lazer diiz yatay (ya da
diisey) degildir ve diizey veya diiseylik belirlemesi ya da
isaretlemesi igin KULLANILMAMALIDIR. Lazeri diiz bir
ylizeyde yeniden konumlandirmayi deneyin.

Lazerin 6nlinden dikey bir lazer gizgisi goriintlilemek <

(Sekil @ #5) diigmesine icin bir kez, lazerin yanindan
dikey bir lazer ¢izgisi gorintilemek igin ikinci kez ve her iki
dikey ¢izgiyi goriintilemek igin goriintilemek igin Ugtincl
kez basin.

Pulse (Atim) modunu test etmek igin ® (Sekil @ #7)
digmesine basin. ® digmesi yanar ve lazer iginlari ok
hizli bir sekilde yanip séndiig icin daha agik gorinurler.
Pulse (Atim) modunu sadece lazer isinlarini uzun mesafeli
goruntilemek igin bir detektor ile birlikte kullanacaksiniz.

Asagidaki bildirimlerden HERHANGI BIRi DOGRU

ise, lazeri bir proje igin KULLANMADAN ONCE Lazer

Hassasiyetini Kontrol Etme bolimiindeki talimatlari

uygulayarak devam edin.

* Bu durumda lazeri ilk kez kullaniyorsunuzdur (lazerin
asin sicakliga maruz kalmasi durumunda).

« Bir stredir lazerin h iy

kontrolii y

+ Lazer yere diigmiigtiir.
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Lazer Hassas |yet| n | Kontrol LOlgiimiiniiz asagidaki tablodaki ilgili Duvarlar Arasindaki
Mesafe igin ®) ve (© arasinda izin Verilebilir Mesafe

Etme degerinden daha biytikse, lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

Lazer aletleri fabrikada miihiirlenir ve kalibre edilir. isinizin

dogrulugundan emin olmak iin lazeri ilk kez kullanmadan Duvarlar. izin Verilebilir Mesafe
6nce (lazerin asin sicakliklara maruz kalmasi durumunda) ve Arasindaki ® ve arasinda ©
daha sonra diizenli olarak bir hassasiyet kontrolii yapmaniz Mesafe

onerilir. Bu kilavuzda listel h iyet kontrollerinden 9m (30") 6mm (1/4")
fu;rh:_m'gl birini gergekl ken asagidaki talimatl. 12m (40) 8mm (5/16")
ey 15m (50') 10mm (13/32")

Calisma mesafesine en yakin olan, en genis alani/mesafeyi
kullanin. Alan/mesafe ne kadar biyk olursa, lazerin Yatay Isin - Egim Yonii
hassasiyeti 6lgmek o kadar kolaydir. Vi g

X - X - Lazerin yatay egim kalibrasyonunu kontrol etmek igin en az
Lazeri, .he!' |k|"yonde ayni se.v.|yede olan engebesiz, diiz ve 9m (30°) uzunlugunda tek bir duvar olmasi gerekir. Aletin
dengeli bir yiizeye yerlestirin. kullanilacagi uygulamalarin mesafesinden daha kisa olmayan
Lazer 1gininin tam merkezini igaretleyin. bir mesafe kullanarak bir kalibrasyon kontrolii yapiimasi

onemlidir.

Yatay I§m - Tarama Yonii Lazeri bir 9m (30") duvarin sonuna dogru yerlestirin
Lazerin yatay tarama kalibrasyonunu kontrol etmek igin (Sekil ® #1).
iki duvarin birbirinden 9m (30°) ayri olmasi gerekir. Aletin

b 7 )
kullanilacag! uygulamalarin mesafesinden daha kisa olmayan B Lazeriagn.

bir mesafe kullanarak bir kalibrasyon kontrolii yapiimasi Yatay bir lazer 1sini gériintiilemek icin -© diigmesine bir

6nemlidir. kez basin.

Lazeri bir 9m (30') duvarin sonuna dogru yerlestirin Lazeri, duvarin karsi ucuna dogru ve bitisik duvara paralel
(Sekil ® #1). olarak donduriin.

Lazeri agin. Lazer isini Gizerinde en az 9m (30') uzakiikta @) ve ®)

5 ) A ) . X seceneklerini isaretleyin.

Yatay bir lazer 1gini goriintilemek icin -@® diigmesine bir
kez basin. B Lazeri duvarn karsi ucuna getirin (Sekil () #2).

Lazeri, duvarin karsi ucuna dogru ve bitigik duvara paralel Lazeri ayni duvardaki ilk uca dogru ve bitisik duvara paralel
olarak donduirin. konuma getirin.

Lazer igini iizerinde en az 9m (30') uzakiita @ ve ® BB Lazerin yiiksekigini kirisin merkezi © hizalanacak sekilde
seceneklerini isaretleyin. ayarlayin.

B Lazeri 180° gevirin. Dogrudan (@) iizerinde veya altinda, lazer igini boyunca

secenegini isaretleyin (Sekil (F) #3).
Lazerin yiikseiini kirigin merkezi (@) hizalanacak sekilde © segenegini s yin ($ekdl ® #2)

ayarlayin (Sekil ®) #2). @ ve © arasindaki mesafeyi 6lgiin.

Dogrudan (®) lizerinde veya altinda, lazer igini boyunca
(© segenegini isaretleyin (Sekil ®) #3).
B ® ve © arasindaki dikey mesafeyi dlgin.
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Olgtimiintiz asagidaki tablodaki ilgili Duvarlar Arasindaki
Mesafe igin @) ve (© arasinda izin Verilebilir Mesafe

degerinden daha buytikse, lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

Olgiimiiniiz asagidaki tablodaki ilgili Tavan YiikseKligi
igin igaretli Gizgiler Arasinda izin Verilebilir Mesafe
degerinden daha bilytikse, lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

Duvarlar Arasindaki izin Verilebilir Mesafe ) izin Verilebilir Mesafe
Mesafe @ve arasinda ® Tavan Yiiksekligi Isaretli Gizgiler Arasinda
9m (30') 6mm (1/4") 2,5m (8') 1,5 mm (1/16")
12m (40') 8mm (5/16") 3m (10°) 2,0mm (3/32")
15m (50°) 10mm (13/32") 4m (14)) 2,5mm (1/8")
6m (20') 4mm (5/32")
Dikey Igin - Sakiil 9m (30) 6mm (1/4")

Lazerin dikey (sakil) kalibrasyonunu kontrol etmek ideal bir
sekilde 9m (30) bliytikligiinde bir dikey yiikseklik oldugunda
gerceklestirilebilir. Bu durumda bir kisi lazerin zemindeki yerini
ayarlar ve baska bir kisi de 1sinin konumunu isaretiemek

icin bir tavana yaklastirir. Aletin kullanilacagi uygulamalarin
mesafesinden daha kisa olmayan bir mesafe kullanarak bir
kalibrasyon kontrolii yapiimasi 6nemlidir.

90° Dikey Iginlar Arasinda

On ve yan dikey Isinlar arasindaki 90°lik dogrulugu kontrol
etmek icin agik zemin alani en az 6m x 3m (20" x 10") olmalidir.

Lazeri, her iki yonde ayni seviyede olan engebesiz, diiz ve
dengeli bir yiizeye yerlestirin, bkz. Sekil @ #1.

Lazeri, her iki ynde ayni seviyede olan engebesiz, diiz ve Lazeri agin.

dengeli bir yiizeye yerlestirin (Sekil @ #1). b diigmesine (g kez basarak 6n ve yan dikey Isinlari

Lazeri agin. gorintileyin.

© digmesine ikinci kez basarak asad noktay!
gorlntiileyin.

[ |

b diigmesine (i kez basarak 6n ve yan dikey Isinlari
gorintileyin.
On lazer 1sin1 boyunca, lazer igininin orta noktasinin ®

diigmesine ikinci kez basarak asagi noktay!
gig?untij?eyin 520 y pozisyonunda oldugu yerde (¢ konumu @),
' ® ved © igaretleyin.
Duz yiizey Uzerinde, agagi noktanin konumunu isaretleyin a

N Lazeri agagi nokta () Uzerinde ve 6n lazer 1sini ©) ile
ekil @ #2).
© (sekd @ ) hizalanacak sekilde konumlandirin (Sekil @ #2).
Tavanda, 6n ve yan lazer iginlarinin kesistigi yerde iki kisa
cizgiyi ® ve (@ isaretleyin.
Lazeri 180°aldirin ve dondiiriin ve asag noktay! dogrudan
(@ tizerinde konumlandirn, asagi noktanin dnceki konumu
Sekil © #3 izerinde gosterildigi gibidir. Lazeri asa§! nokta ® (izerinde ve 6n lazer isini @) ile
Tavanda iki lazer 1ininin konumuna bakin. Bu iginlar, hizalanacak sekilde konumlandinn (Sekil @ #3).
isaretli ®) ve (©) cizgilerine paralel degilse lazer 1ginlar ® Yan lazer i1sini boyunca, () isaretini @ yakininda
ve (© ile paralel hale gelene kadar lazeri ddndiriin. belirleyin.
Tavanda, iginlarin kesistigi yerde iki kisa gizgiyi @ ve @ @ ve @ arasindaki mesafeyi olgin.
isaretleyin.
Isaretli cizgiler ®) ve @) ile isaretli cizgiler ©) ve ®

arasindaki mesafeyi dlgiin.

Yan lazer igini boyunca lazerden en az 3m (10’) mesafede
bir konum (®) isaretleyin.

[~]

Lazeri saat yoniinde 90° gevirin.

©
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Olgiimiiniiz asagidaki tabloda (@) ve () Arasinda izin
Verilebilir Mesafe olarak ilgili ® ila @) arasindaki mesafe
icin degerinden daha buyiikse lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

®ila@ arasl izin Verilebilir Mesafe
mesafe @ve@®aras
3m (10) 3.2mm (178")
4m (14) 3,5mm (5/32)
5m (17) 4,5mm (316")
6m (20) 5 5mm (7/32")
m (23) Bmm (1/4°)

Lazerin Kullaniimasi
Calistirma ile ilgili ipuglari

Lazer tarafindan yaratilan iginin daima merkezini isaretleyin.

Asiri sicaklik degisiklikleri, dahili parcalarin hareketine
neden olabilir ve bu da hassasiyeti etkileyebilir. Caligirken
hassasiyeti sik sik kontrol edin.

Lazer yere diisiriildiiyse, kalibre edildiginden emin olmak
icin kontrol edin.

Lazer dogru kalibre edildigi stirece, lazer kendiliginden seviye
ayarlayabilir. Her lazer, ortalama + 4° seviyedeki diiz bir
ylizeye yerlestirildiginde seviye bulacak sekilde fabrikada
kalibre edilir. Herhangi bir mantiel ayarlama gerekmez.

Lazeri sabit, diiz ve dengeli bir zeminde kullanin.

Lazerin Kapatiimasi

Lazer kullaniimadiginda Giig/Tagima Kilidi diigmesini KAPALI/
Kilith konumuna kaydirin (Sekil @ #1a). Digme Kilitl
konumuna getiriimezse lazer kapanmaz.

Lazerleri Aksesuarlarla Kullanma

UYARI:

Stanley tarafindan lanlar disindaki ak
bu lazer (izerinde test edilmediginden, s6z konusu
aksesuarlarin bu lazerle birlikte kullanilmasi tehlikeli
olabilir.

Sadece bu model ile kullaniimak zere énerilen Stanley
aksesuarlarini kullanin. Bir lazer igin uygun olabilecek
aksesuarlar, baska bir lazerle kullanildiginda yaralanma
tehlikesine neden olabilir.

Lazerin alt kismi, mevcut veya gelecekteki Stanley
aksesuarlarinin monte edilebilmesi igin 1/4-20 ve 5/8-11
disi disler ile donatiimigtir (Sekil (©)). Sadece bu lazerle
kullanilabilecegi belirtilen Stanley aksesuarlarini kullanin.
Aksesuarla belirtilen talimatlari izleyin.

Bu lazerle birlikte kullaniimak igin onerilen aksesuarlar,
yerel bayinizden veya yetkili servis merkezinizden ek bir
(icret 6deyerek edinilebilir. Herhangi bir aksesuari bulmak
icin yardima ihtiyaciniz varsa, liitfen en yakin Stanley servis
merkezine basvurun veya web sitemizi ziyaret edin: http://
www.2helpU.com.

Bakim

+ Lazer kullaniimadiginda, dis kisimlarini nemli bir bezle
temizleyin, kuru oldugundan emin olmak igin lazeri yumusak
kuru bir bezle silin ve ardindan lazeri Urinle birlikte gelen
takim kutusuna koyun.

Lazerin dig kismi solvente direngli olmasina ragmen, ASLA
lazeri temizlemek igin solvent kullanmayin.

+ Lazer tinitenizi -20 °C (-5 'F) alti veya 60 “C (140 °F) Uzeri
sicakliklarda muhafaza etmeyin.

Calismalarinizin dogruludunu korumak igin lazerin dogru
kalibre edildiginden emin olmak amaciyla sik sik kontrol edin.

Kalibrasyon kontrollerinin yani sira diger bakim ve onarim isleri
Stanley servis merkezleri tarafindan yapilabilir.

Sorun Giderme

Lazer Agilmiyor

+ Asagidakilerden emin olmak icin AA pilleri kontrol edin:
« Tum pillerin pil kapaginda yer alan (+) ve (-) isaretlerine
gore takildigindan.
+ Pil temas noktalarinin temiz ve passiz oldugundan.

+ Pil sizintisi ihtimalini azaltmak igin yalnizca yeni, yiiksek
kaliteli ve bilindik marka piller kullanildigindan.




AA pillerin calisir durumda oldugundan emin olun. S$iipheye
diismeniz halinde yeni piller takmay deneyin.

Yeniden sarj edilebilir piller kullanirken pillerin tam olarak sarj
edilmis oldugundan emin olun.

Lazeri kuru yerde sakladiginizdan emin olun.

Lazer (initesi 50 “C'nin (120 °F) lizerinde Isinirsa, Ginite
acllimaz. Lazer agiri sicak bir ortamda saklandiysa,
sogumasini bekleyin. Lazerli nivo aygiti dogru galisma
sicakligina sogutmadan Giig/Tagima Kilidi diigmesine
basiimasindan dolayi hasar gérmez.

Lazer Iginlari Yanip Soniiyor

Lazerler kendi kendini her yéne ortalama 4° dengeleyecek
sekilde tasarlanmistir. Lazer, dahili mekanizmanin kendi kendini
dizeltemeyecek sekilde gok fazla egilmesi halinde, egim
araliginin asildigini belirtmek igin yanip séner. LAZERDEN
GIKAN YANIP SONEN ISIKLAR DUZ YATAY YA DA DUSEY
DEGILDIR VE DUZEY VEYA DUSEYLIK BELIRLEMESI YA DA
ISARETLEMESI IGIN KULLANILMAMALIDIR. Lazeri daha diiz
bir ylizeyde yeniden konumlandirmayi deneyin.

Lazer Iginlani Siirekli Hareket Ediyor

Lazer hassas bir alettir. Bu nedenle, sabit (ve hareketsiz) bir
yiizeye yerlestiriimedigi takdirde, alet diiz konumunu bulmaya
caligacaktir. Isin hareket etmeye devam ederse, lazeri daha
sabit bir yiizeye yerlestirmeye caligin. Ayrica, lazerin sabit
olabilmesi igin zeminin nispeten diiz ve dengeli oldugundan
emin olmaya galisin.

Servis ve Onarimlar

Not: Lazerli nivonun sékiilmesi halinde, driiniin biitiin garantileri
gegersiz olur.

Uriin GUVENLIGI ve GUVENILIRLIGINI saglamak igin onarim,
bakim ve ayarlar yetkili servis merkezleri tarafindan yapilmalidir.
Egitimli olmayan personel tarafindan yapilan servis veya

bakim yaralanma riski dogurabilir. Size en yakin Stanley servis
merkezini 6grenmek icin http://lwww.2helpU.com adresini
ziyaret edin.
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Teknik Ozellikler

FMHT1-77416

FMHT1-77443

Isik Kaynagi

Lazer diyotlari

Lazer Dalga Boyu

630-680 nm goriintir

510-530 nm goriinir (tim gizgiler)
630-680 nm goriintir (asagi nokta)

Lazer Giicii

<1,0 mW SINIF 2 LAZER URUNU

Calisma Araligi

20m (65')
50m (165'), Detektor ile

30m (100)
50m (165'), Detektor ile

Hassasiyet - tiim gizgiler

Her 10 migin + 3 mm

(Her 30"igin + 1/8)

Hassasiyet - asad nokta

Her 10 migin + 6 mm

(Her 30" igin  1/4”)

Giig Kaynagi 4 AA Alkalin (1.5V) boyut piller (6V DC) 4 AA Alkalin (1.5V) boyut piller (6V DC) veya
4 AANIMH (1.2V) boyut piller (4.8V DC)
Calisma Sicakligi -10°Cila 50°C (14°F ila 122°F)

Saklama Sicakligi

-20°Ciila 60°C (-

5°F ila 140°F)

Cevresel Koruma Sinifi

IP54 Su ve Toza Karsi Dayaniklilik
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Sadrzaj

* Informacije o laseru

* Sigurnost korisnika

« Sigurnost baterije

* Ugradnja AA baterija

* Uporaba montaznog bloka
* Uklju¢ivanje lasera

* Provjera tocnosti lasera
* Uporaba lasera

* Odrzavanje

* Otklanjanje poteskoca

* Servis i popravci

* Specifikacije

Informacije o laseru

Laseri FMHT1-77416 i FMHT1-77443

laserski su proizvodi razreda 2. Laseri su laserski alati sa
samoporavnanjem koji se mogu upotrebljavati za projekte
vodoravnog (ravnog) i okomitog (uspravnog) poravnanja.

Sigurnost korisnika
Sigurnosne smjernice

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih
upozorenja. Procitajte priruénik i obratite paznju na ove simbole.

A
A
A

NAPOMENA: Oznacava praksu koja nije vezana uz osobne
ozljede koja, ako se ne izbjegne, moZe rezultirati o$tecenjem
imovine.

OPASNOST: Oznacava neposrednu riziénu okolnost
koja Ce, ako se ne izbjegne, rezultirati ozbiljnim
ozljedama ili smrcu.

UPOZORENJE: Oznacava potencijalno rizicnu
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati
ozbiljnim ozljedama ili smrcu.

OPREZ: Oznacava potencijalno riziénu okolnost koja,
ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje
teSkim ozljedama.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara o ovom ili
nekom drugom Stanley alatu, posjetite
http:/lwww.2helpU.com.

A

A

UPOZORENJE:

Procitajte i proucite sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa navedenih u nastavku moze
rezultirati strujnim udarom, poZarom ifili ozbiljnim
ozljedama.

SACUVAJTE OVE UPUTE

UPOZORENJE:

L k Cenje. L ku libelu

rastavljati ni modificirati. Unutar uredaja nema
dijelova koje bi korisnik mogao popraviti. Mogu
nastati ozbiljna ostecenja vida.

UPOZORENJE:

Opasno zracenje. Upotreba kontrola na nepropisne
nacine, prilagodavanje ili postupci koji ovdje nisu
navedeni mogu rezultirati opasnim izlaganjem
zracenju.

Oznake na alatu mogu sadrzavati sliedece simbole.

Simbol Znacenje

\ volti

mW milivati

- Upozorenje o laseru

nm Valna duljina u nanometrima
2 Laser klase 2

Oznake upozorenja
Na laseru se nalaze sljedece sigurnosne oznake.

A

AMS)

UPOZORENJE: Procitajte prirucnik s uputama
kako biste smanjili rizik od ozljeda.

UPOZORENJE: LASERSKO ZRACENJE.
NE GLEDAJTE U ZRAKU. Laserski proizvod

klase 2.
(STANLEY, (STANLEY,

SER.

Made in SER.

APTE

Stomwe.
EC 60825-1: 2014

630-680nr

\TYPE 1: 6 VDC ==
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Laser ne koristite u eksplozivnom okruZenju, kao $to je
blizina zapaljivih tekuéina, plinova ili prasine. Ovaj alat
stvara iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan dohvata djece
i drugih nestrucnih osoba. Laseri su opasni u rukama
nestrucnih korisnika.

Alat smije servisirati samo struc¢no osoblje. Popravci,
servisiranje ili odrzavanje od strane nestrucnih osoba mogu
rezultirati ozljedama. Da pronadete najbliZi servisni centar
proizvodaca Stanley, posjetite http://www.2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne koristite opticka pomagala
kao $to su teleskopi ili dalekozori. Mogu nastati ozbiljina
oStecenja vida.

Laser ne postavljajte na mjestima na kojima bi netko
mogao gledati u lasersku zraku. Mogu nastati ozbiljna
ostecenja vida.

Lasernep u blizini reflektiraju¢ih povrsii

koje bi lasersku zraku mogle reflektirati prema necijim
ocima. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje lasera
ukljucenim povecava rizik od gledanja u lasersku zraku.

Ni na koji nacin ne mijenjajte uredaj. lzmjena alata moze
rezultirati izlaganjem opasnom laserskom zracenju.

Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite djeci da ga
koriste. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake upozorenja. Ako

se oznake uklone, korisnik ili druge osobe mogu se izloziti
zracenju.

Cvrsto postavite laser na ravnu povrsinu. Ako laser
padne, moZe doci do ostecenja lasera ili teSke ozljede.

Osobna sigurnost
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Prilikom rada s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup. Ne

koristite laser ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola

ili liiekova. Trenutak nepaznje tjiekom rada s uredajem moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Koristite opremu za osobnu zatitu. Uvijek koristite zastitu
za o¢i. Ovisno o radnim uvjetima, zastitna oprema kao $to je
maska protiv prasine, neklizajuce sigurnosne cipele, kaciga
i zaétita sluha smanjit e mogucnost ozljeda.

Upotreba i Cuvanje alata

Ne upotrebljavajte laser ako prekida¢ za napajanje/
blokadu transporta ne ukljucuje ili ne iskljucuje laser. Svaki
elektricni alat kojim se ne moZe upravijati pomocu prekidaca
predstavija opasnost i potrebno ga je popraviti.

« Slijedite upute u odjeljku Odrzavanje u ovom prirucniku.
Upotreba neodobrenih dijelova ili nepostivanje Uputa za
odrZavanje mogu uzrokovati strujni udar ili ozljede.

Sigurnost baterije

UPOZORENJE:
Baterije mogu eksplodirati, iscuriti i uzrokovati
ozljede ili pozar. Da biste smanijili te rizike:

Pazljivo se pridrzavajte svih uputa i upozorenja na oznaci
baterije i na ambalazi.

« Baterije uvijek pravilno umetnite, pazeci na oznake polariteta
(+i-) na bateriji i uredaju.

+ Kontakte baterije nemojte kratko spajati.
+ Nemojte puniti baterije koje za to nisu predvidene.

+ NEMOJTE mijesati stare i nove baterije. Sve stare baterije
istodobno zamijenite novim baterijama iste marke i vrste.

* Prazne baterije odmah uklonite i zbrinite prema lokalnim
propisima.

Baterije nemojte bacati u vatru.

Baterije drZite izvan dosega djece.

Izvadite baterije kada uredaj nije u upotrebi.

Ugradnja AA baterija

Umetnite nove AA baterije u laser FMHT1-77416 ili FMHT1-
77443. U laser FMHT1-77443 takoder moZete umetnuti punjive
AA baterije. Kada upotrebljavate punjive baterije, pogledajte
priruénik za punja¢ Stanley FatMax FMHT80690.

Preokrenite laser.

Na laseru podignite zatvara¢ da otvorite poklopac odjeljka
baterije (slika B) #1).

Umetnite Cetiri nove visokokvalitetna baterije marke AA
pazeci da postavite krajeve - i + na svakoj bateriji kao $to
je to oznaceno unutar odjeljka baterije (slika (B) #2).

Pritisnite zatvoreni poklopac odjeljka baterije tako da se
uévrsti u svom polozaju (slika (B) #3).




Gurnite prekida¢ za bIokadg napajanja/transporta udesno
u polozaj blokirano/UKLJUCENO (slika @ #1b).

Na tipkovnici osigurajte da o= (slika (B #3) ne treperi

(> 5%). Ako o= treperi, to znaci da je napunjenost

baterije ispod 5%.

+ Laser moze nastaviti raditi kratko vrijeme dok se baterija
nastavlja prazniti, ali ¢e se linije lasera brzo ugasiti.

+ Kada ugradite nove baterije i ponovno ukljucite laser,
linije i tocke lasera vracaju se na punu svjetlinu.

Kada se laser ne upotrebljava, pazite da prekidac za
blokadu napajanja/transporta bude postavljen u polozaj
blokirano/ISKLJUCENO (slika ® #1a) da satuvate
napajanje baterije.

Uporaba montaznog bloka

Na dnu lasera nalazi se pomiéni blok (slika ©)).

Da upotrijebite magnete na prednjem dijelu lasera

(slika @ #2) da ugradite laser uz boénu stranu &eliéne
grede, ne prosirujte pomiéni blok (slika ®) #1). To ¢e
omoguciti da se donja tocka poravna s rubom celicne grede.

Da ugradite laser iznad tocke na podu (primjenom
viSenamjenskog nosaca li tronosca), izvucite pomicni blok
dok ne klikne na mjestu (slika () #2). To omoguéuje da
se donja tocka lasera prikaze kroz 5/8-11 montazni otvor

i da se laser okrene iznad 5/8-11 montaznog otvora bez
premjestanja okomitog poloZaja lasera.

Uklju€ivanje lasera

Stavite laser na glatku, plosnatu i ravnu povrsinu tako da
laser gleda ravno naprijed prema suprotnom zidu (polozaj
0°).

Gurnite prekida¢ za bIokadEI napajanja/transporta udesno
u polozaj blokirano/UKLJUCENO (slika (@ #1b).

Pritisnite -@ (slika @ #6) jedanput da prikazete

vodoravnu liniju lasera, drugi puta da prikazete donju tocku

i treci puta da prikazete vodoravnu liniju i donju tocku.

Provjerite laserske zrake. Laser je projektiran za

samoporavnanje.

* Ako se laser toliko nagne da se ne moze sam poravnati
(> 4°), laserske zrake stalno ¢e dvaput zatreptati i ot
(slika @ #4) i stalno ¢e treptati na tipkovnici.

+ Ako laserske zrake bljeskaju, laser nije poravnat
(ili uspravan) i NE TREBA SE UPOTRIJEBITI za
odredivanje ili oznacavanje poravnatosti ili uspravnosti.
Poku3ajte premijestiti laser na ravnu povrsinu.

Pritisnite <} (slika B #5) jedanput da prikazete okomitu
liniju lasera s prednje strane lasera, drugi puta da prikazete
okomitu liniju lasera s boéne strane lasera i treci puta da
prikazete obje okomite linije.

Pritisnite @ (slika @ #7) da ispitate impulsni nagin rada.
@ e zasvijetliti i laserske zrake postat ¢e svjetlije buduci
da trepere na vrlo velikoj brzini. Upotrebljavat ¢ete impulsni
nacin rada s detektorom da prikazete dugi raspon laserske
zrake.

Ako NEKA od sliedecih izjava TOCNA, nastavite slijediti
upute u odlomku Provjera to¢nosti lasera PRIJE
UPORABE LASERA za projekt.

+ Po prvi puta upotrebljavate laser (u slucaju lasera koji
je bio izloZen ekstremnim temperaturama).

+ Laser neko vrijeme niste provjeravati $to se tice
tonosti.

« Laser je mozda bio ispusten.

Provjera to¢nosti lasera

Laserski alati hermeticki su zatvoreni i kalibrirani u tvornici.
Preporucujemo da obavite provjeru toénosti prije prve
uporabe lasera (u sluaju lasera koji je bio izloZen ekstremnim
temperaturama), a zatim redovito kako biste osigurali tocnost

rada. Kada obavij:

" n

provjere toc uovom

prirucniku, slijedite ove smjernice:

Upotrijebite najvece moguée Qodruéje/udaljenost koja je
najbliza radnoj udaljenosti. Sto je vece podrucje/udaljenost,
to je lakSe izmjeriti tocnost lasera.

Stavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je
poravnata u svim smjerovima.

Oznacite srediste laserske zrake.
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Vodoravna zraka - smjer skeniranja

Provjera kalibracije vodoravnog skeniranja lasera zahtijeva dva
zida udaljena 9 m (30°). Vazno je obaviti provjeru kalibracije
primjenom udaljenosti koja nije manja od udaljenosti primjena
za koje ¢e se upotrijebiti alat.

Stavite laser uz kraj zida od 9 m (30') (slika ) #1).

Ukljucite laser.

ENE

Jedanput pritisnite -@ da prikaZete vodoravnu lasersku
zraku.

=2

Okrenite laser prema suprotnom kraju zida i paralelno sa
susjednim zidom.

a

Na udaljenosti od najmanje 9 m (30') na laserskoj zraci
oznatite @i ®.

Okrenite laser za 180°.

[~ ]

Prilagodite visinu lasera tako da srediste zrake bude
poravnato s @) (slika B) #2).

B (zravno iznad il ispod (® oznagite (©) uzduz laserske
zrake (slika B) #3).

B izmierite udaljenost izmedu ® i ©.

OAko je vaSe mjerenje vece od dopustene udaljenosti
izmedu ® i © za odgovarajucu udaljenost izmedu
zidova u sljedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora
servisirati laser.

Udalienost Dobus TR
izmedu zidova Izmedu ® i ©
9m (30 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50") 10 mm (13/32")

Vodoravna zraka - smjer nagiba

Provjera kalibracije vodoravnog nagiba lasera zahtijeva jedan
zid udaljen najmanje duljine od 9 m (30"). Vazno je obaviti
provjeru kalibracije primjenom udaljenosti koja nije manja od
udaljenosti primjena za koje ¢e se upotrijebiti alat.

Stavite laser uz kraj zida od 9 m (30') (slika (B #1).
Ukljugite laser.

Jedanput pritisnite -@ da prikazete vodoravnu lasersku
zraku.

Okrenite laser prema suprotnom kraju zida i paralelno sa
susjednim zidom.

Na udaljenosti od najmanje 9 m (30) na laserskoj zraci
oznatite @ i ©.
Premjestite laser na suprotni kraj zida (slika (B) #2).

Postavite laser prema prvom kraju istog zida i paralelno sa
susjednim zidom.

6] Prilagodite visinu lasera tako da sredite zrake bude
poravnato s (®).

Bl 1zravno iznad iliispod (@ oznatite ©) uzduz laserske
zrake (slika () #3).

Izmjerite udaljenost izmedu @ i ©.

Ako je vade mjerenje vece od dopustene udaljenosti
izmedu @ i © za odgovarajuéu udaljenost izmedu

zidova u sljedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora
servisirati laser.

Udaljenost izmedu |  Dopustena udalj
zidova Izmedu @i ©

9m (30) 6 mm (114")

12 m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50) 10 mm (13/32)

Okomita zraka - uspravnost

Provjera okomite kalibracije (uspravnosti) lasera moze se
najtocnije obaviti kada postoji znacajna koli¢ina okomite
raspolozive visine, idealno 9 m (30'), s jednom osobom na
podu koja pozicionira laser i drugom osobom blizu stropa koja
oznacava tocku nastalu zrakom na stropu. Vazno je obaviti
provjeru kalibracije primjenom udaljenosti koja nije manja od
udaljenosti primjena za koje ¢e se upotrijebiti alat.

Stavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je
poravnata u svim smjerovima (slika (@) #1).

Ukljuéite laser.

Triput pritisnite <b da prikazete prednje i bogne okomite
zrake.

Dvaput pritisnite @ da prikazete donju tocku.

Na ravnoj povrsini oznadite polozaj donje tocke @) (slika

©#).




B Na stropu oznagite dvije kratke linije ® i ©) na kojima se

Izmjerite udaljenost izmedu oznacenih linija ® | @ te

krizaju prednje i bocne laserske zrake.

Uzmite i okrenite laser za 180°te postavite donju tocku
izravno iznad (@), u prethodni polozaj donje tocke prema

prikazu na slici (@) #3.

Na stropu pogledajte u polozaj dvije laserske zrake. Ako
nisu paralelne s oznacenim linijama ®) i (2, okreite laser
dok laserske zrake ne budu blizu poravnate s ®) i (©).

Na stropu oznadite dvije kratke linile @ i @ na kojima se

krizaju zrake.

oznacenih linija © i @.

Oznatite mjesto (&) uzduz boéne laserske zrake na

udaljenosti od najmanje 3 m (10) od lasera.

servisirati laser.

B Okrenite laser u smjeru kazaljke na satu za 90°.

B Postavite laser tako da donja tocka bude iznad ®),
a prednja laserska zraka poravnata s @) (slika (B) #3).

Uzduz boéne laserske zrake oznatite () blizu @.
Izmjerite udaljenost izmedu @ i ®.

Ako je vaSe mjerenje vece od dopustene udaljenosti
izmedu @) i (©) za odgovarajucu udaljenost izmedu
® i @ u sliedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora

I Ako je vase mjerenje vece od d faljenosti Udaljenost od F falj
izmedu oznacenih linija za odgovara]ucu visinu stropa @ do @ Izmedu @ i @
u sliedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora servisirati 3m (10') 3,2 mm (1/8")
laser. 4m (14) 3,5 mm (5/32")

Dopustena udaljenost 5m(17) 4,5 mm (3/16°)
Visina stropa Izmedu oznaéenih linija 6m (20 5,5 mm (7/32")
25m (8) 1,5 mm (1/16") 7m(23) 6 mm (1/4")
3 m (10) 2,0 mm (3/32")
m (14) 2.5 mm (118 Uporaba lasera
m (20 ’) 4 mm (5/32")
m (30 6 mm (1/4") Savjeti za uporabu

90° izmedu okomitih zraka

Provjera tocnosti 90° izmedu prednijih i bocnih okomitih zraka
zahtijeva otvoreno podrucje poda od najmanje 6 m x 3 m (20"

x10).

E o

@Ea

Stavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je

poravnata u svim smjerovima prema prikazu na

slici @ #1.

Ukljucite laser.

Triput pritisnite <b) da prikazete prednje i boc¢ne okomite

zrake.

Dvaput pritisnite -® da prikazete donju tocku.

Uzduz prednije laserske zrake oznadite tri mjesta @),
® i ©; gdie je ® u srednjoj tocki laserske zrake.

Postavite laser tako da donja tocka bude iznad ®),

a prednja laserska zraka poravnata s © (slika () #2).

+ Ekstremne promjene temperature mogu dovesti do
pomicanja unutrasnjih dijelova, $to moZe utjecati na tocnost.

Uvijek oznacite srediste zrake koju je kreirao laser.

Cesto provjeravajte to¢nost tijekom rada.

prilagodavanja.

+ Upotrebljavajte laser na glatkoj, plosnatoj, ravnoj povrsini.

Ako ikada ispustite laser, provjerite da je joS uvijek kalibriran.

Dokle god je laser pravilno kalibriran, laser ima
samoporavnanje. Svaki se laser kalibrira u tvornici da se
pronade poravnatost tako $to se postavija na ravnu povrinu
s prosjecnom poravnatosti od + 4°. Nisu potrebna ruc¢na
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Iskljucivanje lasera

Gurnite prekidac za blokadu napajanja/transporta u polozaj
blokirano/ISKLJUCENO (slika (® #1a) kada se laser ne
upotrebljava. Ako se prekida¢ ne postavi u polozaj blokirano,
laser se ne iskljucuje.

Uporaba lasera s priborom

UPOZORENJE:

Buduci da pribor koji nije u ponudi tvrtke Stanley nije
ispitan s ovim laserom, uporaba takvog pribora s ovim
laserom moze biti opasna.

Upotrebljavajte samo Stanley pribor koji je preporucen za
uporabu s ovim modelom. Pribor koji je prikladan za jedan laser
moZe predstavijati opasnost od ozljede kada se upotrebljava

s drugim laserom.

Dno lasera ima Zenske navoje 1/4-20 i 5/8-11 (slika (©

) za prikljucivanje sadasnjeg ili buduceg Stanley pribora.
Upotrebljavajte samo Stanley pribor koji je naveden za uporabu
s ovim laserom. Slijedite upute isporucene s priborom.

Preporuceni pribor za uporabu s ovim laserom dostupan je uz
nadoplatu kod lokalnog dobavljaca ili u ovlastenom servisnom
centru. Ako trebate pomo¢ pri pronalaZenju pribora, obratite
se najblizem Stanley servisnom centru ili posjetite internetsku
stranicu: http://www.2helpU.com.

Odrzavanje

Kada se laser ne upotrebljava, ogistite vanjske dijelove
vlaznom krpom, obriite laser mekom suhom krpom da
ga osusite, a zatim spremite laser u isporucenu kutiju za
komplet.

lako je vanjski dio lasera otporan na otapala, NIKADA ne
upotrebljavajte otapala za ci$cenje lasera.

Ne Cuvajte laser na temperaturama nizima od -20 °C (-5 °F)
ili vis$ima od 60 °C (140 °F).

Da zadrZite toénost rada, Cesto provjeravajte laser da
osigurate da je pravilno kalibriran.

Provjere kalibracije i druge radove odrzavanja i popravaka
mogu obaviti Stanley servisni centri.

Otklanjanje poteskoca

Laser se ne ukljucuje

+ Provjerite AA baterije da budete sigurni:
+ Svaka baterija pravilno je ugradena u skladu s oznakama
(+) i (-) unutar odjeljka baterije.
+ Kontakti baterije su Cisti i bez hrde ili korozije.

+ Baterije su nove, visokokvalitetne i dobre marke da se
smanji mogucnost curenja baterije.

Osigurajte da AA baterije budu u odgovaraju¢em radnom
stanju. Ako niste sigurni, ugradite nove baterije.

+ Kada upotrebljavajte punjive baterije, osigurajte da baterije
budu potpuno napunjene.

Svakako drzite laser suhim.

Ako se laserska jedinica zagrije na iznad 50 °C (120 °F),
jedinica se nece ukljuciti. Ako se laser Cuvao na izrazito
vruéim temperaturama, pustite ga da se ohladi. Libela
lasera nece se ostetiti ako se upotrijebi prekidac za blokadu
napajanja/transporta prije rashladivanja na odgovarajuéu
radnu temperaturu.

Bljeskanje laserskih zraka

Laseri su projektirani za samoporavnanje do prosje¢no

4° u svim smjerovima. Ako se laser toliko nagne da se
unutradnji mehanizam ne moze sam poravnati, laserska
zraka bljeska i oznaCava da je prekoracen raspon nagiba.
BLJESKAJUCE LASERSKE ZRAKE KOJE JE KREIRAO
LASER NISU PORAVNATE ILI USPRAVNE | NE TREBAJU
SE UPOTRIJEBITI ZA ODREDIVANJE ILI OZNACAVANJE
PORAVNATOSTI ILI USPRAVNOSTI. Pokusaite premjestiti
laser na ravniju povrinu.

Laserske zrake se ne prestaju pomicati

Laser je precizan instrument. Stoga ¢e on nastaviti

s pokusajima da pronade poravnatost ako se ne postavi na
stabilnu (i nepokretnu) povrsinu. Ako se zraka ne prestane
pomicati, pokusajte staviti laser na stabilniju povrSinu. Takoder
pokusajte osigurati da povrsina bude relativno plosnata i ravna
tako da laser bude stabilan.




Servis i popravci

Napomena: Rastavijanje libele lasera znaci gubitak jamstva
na proizvod.

Da omogucite SIGURNOST i POUZDANOST proizvoda,
popravke, odrzavanje i prilagodavanja trebaju obavljati ovlasteni
servisni centri. Servisiranje ili odrzavanje od strane nestruénih
osoba moze dovesti do ozljeda. Da pronadete najblizi servisni
centar proizvodaca Stanley, posjetite http://www.2helpU.com.
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Specifikacije

FMHT1-77416

FMHT1-77443

lzvor svjetla

Laserske diode

Valna duljina lasera

630-680 nm vidljiva

510-530 nm vidljiva (sve linije)
630-680 nm vidljiva (donja tocka)

Snaga lasera

<1,0 mW, LASERSKI PROIZVOD RAZREDA 2

Radni raspon

20 m (65')
50 m (165') s detektorom

30 m (100°)
50 m (165') s detektorom

Tocnost - sve linije

+3mmna 10 m

(£1/8" na 30")

Toénost - donja tocka

+6mmna 10 m

(+1/4” na 30")

Izvor napajanja

4 AAalkalne (1,5 V) baterije (6 V DC)

4 M alkalne (1,5 V) baterile (6 V DC) il

4 AANIMH (1,2 V) baterile (4,8 V DC)

Radna temperatura

od -10 °C do 50 °C (od 14 °F do 122 °F)

Temperatura ¢uvanja

0d -20 °C do 60 °C (od -5 °F do 140 °F)

Ekoloski

Otporno na vodu i prasinu u skladu s IP54
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