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Varnost

Opis izdelka
Specifikacije

Navodila za upravljanje
Umerjanje
VzdrZevanije in nega
Garancija

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

Varnost

Varnost uporabnika

Pred uporabo izdelka pozorno preberite varnostna navodila in priro¢nik za uporabo.
Oseba, ki je odgovorna za instrument, mora zagotoviti, da vsi uporabniki razumejo in
spoStujejo ta navodila.

Shranite ta navodila za prihodnjo uporabo.
POMEMBNO: Naslednje nalepke na vaSem laserskem orodju so za vaSo korist in

varnost. Nakazujejo, kje se oddaja laserska svetloba libele. Ko uporabljate libelo,
morate VEDNO VEDETI, kje se nahajajo.

LASERSKO SEVANJE — NE
STRMITE V ZAREK IN VANJ NE GLEJTE

OPTICNIMI INSTRUMENTI

% EE LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2
MAKS. IZHODNA MOC < 1 mW @ 630-670 nm

EN 60825-1

32 ¥ 77119



NE odstranite kakr§nihkoli opozorilnih nalepk z ohi§ja. To sredstvo se lahko uporablja
le za dela niveliranja in razporejanja, kot je navedeno v teh navodilih.

VEDNO poskrbite, da so vsi opazovalci v blizini uporabe opozorjeni na nevarnost
neposrednega pogleda v lasersko orodje.

NE uporabljajte v kombinaciji z drugimi opti¢nimi instrumenti. Instrumenta ne
spreminjajte, naravnavajte in ne uporabljajte za druge namene razen tistih, ki so
opisani v navodilih.

NE glejte v Zarek z opti¢nimi pripomocki, kot so povecevalna stekla, daljnogledi ali
teleskopi.

NE glejte neposredno v laserski zarek in ne usmerjajte laserskega Zarka neposredno
v ljudi. Poskrbite, da sredstvo ni nameSceno v ravni o€i. Zas€ita za oci se obicajno
zagotovi z naravnimi averzivnimi reakcijami, kot je refleks zaprtja o€i.

Laserskega Zarka NE usmerjajte v ljudi.

Lasersko orodje VEDNO izklopite, ko ga ne uporabljate. Ce lasersko orodje pustite
na polozaju “VKLJUGEN” (“ON”), povecCate tveganje nenamernega pogleda v laserski
zarek.

NE uporabljajte laserskega orodja v vnetljivih obmogjih kot na primer v bliZini
vnetljivih teko€in, plinov ali prahu.

Laserskega orodja NE razstavljajte. Orodje ne vsebuije delov, ki bi jih uporabnik
lahko servisiral. Razstavljanje laserja bo razveljavilo vse garancije za izdelek. lzdelka
ne prilagajajte na kakrdenkoli nacin. Prilagajanje laserskega orodja lahko povzroci
nevarno izpostavljanje laserskemu sevanju.

Tega instrumenta NE uporabljajte v obmocjih, kjer je prisotno tveganje eksplozije.
OPOMBA: Ker je laserski Zarek fokusiranega tipa, ne pozabite preveriti pot Zarka na

relativno dolgi razdalji in uporabite vse previdnostne ukrepe, da zagotovite, da Zarek
ne ovira drugih oseb.

77-119 ¥ 343



Varnost baterij

0POZORILO: Baterije lahko eksplodirajo ali iztecejo in povzrocijo poSkodbe ali pozar.
Za zmanj$anije tveganja:

VEDNO upoStevajte vsa navodila in opozorila na etiketi in embalaZzi baterij.
NE skrajSujte terminalov baterij.
NE polnite alkalnih baterij.

NE meSajte starih in novih baterij. Vse isto¢asno zamenjajte z novimi baterijami istega
proizvajalca in tipa.

NE meSajte kemij baterij.

NE odlagajte baterij v ogen;.

VEDNO shranjujte baterije zunaj dosega otrok.

VEDNO odstranite baterije, Ge se naprava ne bo uporabljala ve¢ mesecev.
OPOMBA: Poskrbite, da uporabljate pravilne baterije, kot je priporoceno.
OPOMBA: Poskrbite, da so baterije vstavljene na pravilen nacin, s pravilno

polarnostjo.

Konec Zivljenja

Tega izdelka NE odvrzite z gospodinjskimi odpadki.

Baterije VEDNO zavrzite v skladu z lokalnimi predpisi. @ Ej
PROSIMO, RECIKLIRAJTE v skladu z lokalnimi predpisi za zbiranje in odlaganje
elektricnih in elektronskih odpadkov v skladu z Direktivo WEEE.

34 ¥ 77-119



Deklaracija o skladnosti

Podjetje Stanley Works izjavlja, da je temu izdelku pritrjena
oznaka CE v skladu z Direktivo o oznaki CE 93/68/EGS. c E

Ta izdelek je skladen z EN60825-1:2007. %

. . EN 60825-1
Za dodatne podrobnosti si oglejte www.stanleyworks.com.
Skladno z ROHS

Paket vsebuje

Laserska enota

Ve€namenski podstavek

Pascek (uporabljajte s podstavkom)
Laserska tarca

Kovcek

Baterije (2 x AA)

Navodila za uporabo

B A

77-119 ¥ 345



Pregled izdelka

Laserska enota

g

SN

o

346 ¥

Okno za laserski zarek navzgor
Tipkovnica
Okno za levi laserski Zarek

Okno za desni laserski Zarek
Okno za sprednji laserski Zarek
Zaklep za vklop/transport

Okno za laserski Zarek navzdol
Opozorilna oznaka za laser
MontaZni navoj 1/4 - 20
Pokrov predela za baterije

77-119



77-119

Vetnamenski podstavek

N

Noos

Montazni vijak 1/4 - 20
ReZa za obeSanje
ReZe za paScke

Montazni navoj 5/8 - 11
Montazni navoj 1/4 - 20
Vijaki za fino nastavitev
Magnetni nosilec

¥ 347



Natan¢nost vodoravnega Zarka:
Natan¢nost Zarka navzgor:
Natancnost Zarka navzdol:
Natan¢nost pravokotnega Zarka:
Obmocje delovanja:

Delovna razdalja:

Laserski razred:

Valovna dolZina laserja:

Cas delovanja:

Napetost:

Elektricno napajanje:

Zascita IP:

Razpon obratovalne temperature:
Razpon temperature skladis¢enja:
TeZa (brez podstavka in baterij):

Velikost:

<4mm/10m (<5/32in/30 ft)

<4mm/10m (<5/32in/30 ft)
<6mm/10m (<1/4in/30ft)
<45mm/10m  (£3/16in/30 ft)
Samoniveliranje do + 4°
<30m (<1001t
Razred 2
635 nm +5nm
20 h
3V
2 x baterije AA (alkalne)
P54
-10°Cdo +40°C  (+14 °F do +104 °F)
—20°Cdo +60 °C  (+4 °F do +140 °F)
4309 (15,1 02)

105 mm x 50 mm x 120 mm
(41/8inx 2 in x 4 3/4 in)

77-119

348



Vstavljanje/odstranitev baterij

1. Obrnite lasersko enoto. Odprite pokrov
predela za baterije tako, da ga pritisnete,
premaknete stran in odprete.

2. Vstavite/odstranite baterije. Baterije pravilno
obrnite, ko jih vstavljate v lasersko enoto.

3. Zaprite in zaskoCite pokrov predela za
baterije tako, da ga pritisnete dol in
premikate, dokler ni varno zaprt.

77-119 H 349




Laserska enota

I1ZKLOPLJENO/Zaklenjeno

(V)

VKLOPLJENO/Odklenjeno

350 ¥

e

Zaklep za transport v zaklenjenem polozaju.
Laser je IZKLOPLJEN.

Zaklep za transport v odklenjenem poloZaju.
Laser je VKLOPLJEN. Ko je laser vklopljen, leva
svetleca dioda sveti zeleno.

Pritisnite tipko za vklop, da vklopite ali izklopite
laser. Ko je laser vklopljen, desna svetle¢a
dioda sveti zeleno.

Laserski Zarek(i) in desna svetle¢a dioda
utripata(jo), ko je laserska enota zunaj obmocja
delovanja. Prestavite lasersko enoto, da bo bolj
vodoravna.

Nizko stanje baterije — Leva svetle¢a dioda
utripa rdece, ko je stanje napolnjenosti baterije
nizko. Zamenjajte baterije.

77-119



Veténamenski podstavek

Standardni navoji za
namestitev na trinoznik, ki je
na voljo kot dodatna oprema

5/8in  1/4in

<4,5mm
(3/16 in)_>| |<_
O

\ <@7,5mm
(@5/16/in)

77-119

Montazni vijak 1/4 - 20 za pritrditev laserske
enote. Omogoca namestitev laserske enote v
katerokoli smer.

Montazni navoj 1/4 - 20 ali 5/8 - 11 je primeren
za dodatke, ki so na voljo kot dodatna oprema.

Pritrdite na podporne predmete s prilozenim
pasckom. Na voljo je ve¢ poloZajev.

Pritrdite na podporne magnetne predmete z
vgrajenimi magneti.

Na voljo je reZa za obeSanje na vijak, Zebelj in/
ali podoben predmet.

Kot je mogoce spremeniti z uporabo vijakov za
fino nastavitev.

¥ 351



Uporaba

Navpicno:

Dolocite 2 referencni tocki, ki morata biti
navpicni. Namerite enega izmed navpicnih
laserskih Zarkov v dologeno referencno tocko.
Nasprotni laserski Zarek bo projiciral tocko, ki
bo navpitna. NameScajte Zeleni predmet, dokler
ni laserski Zarek poravnan z drugo referenéno
tocko, ki mora biti navpi¢na z doloceno
referenéno tocko.

Prenos tock:

Namerite enega izmed navpicnih laserskih
Zzarkov v dologeno referencno tocko.
Nasprotni laserski Zarek bo projiciral tocko,
ki bo navpitna. Oznadite tocko nasprotnega
laserskega Zarka.

Namerite sprednji laserski Zarek v doloceno
referenéno tocko. S trinoZnikom ali drugim
mirujogim predmetom zavrtite lasersko enoto,
da projicira sprednji laserski Zarek na novo
lokacijo. Nova lokacija bo vodoravna s prvo
tocko. Oznacite tocko laserskega Zarka.

Vodoravno:

Uporabite sprednji laserski Zarek, da projicirate
vodoravno referentno tocko na Zelenem
predmetu.

Dolocite 2 referencni tocki, ki morata biti
vodoravni. Namerite sprednji laserski Zarek v
doloceno referencno tocko. S trinoZnikom ali
drugim mirujo€im predmetom zavrtite lasersko
enoto, da projicira sprednji laserski zarek na
novo lokacijo. Nova lokacija bo vodoravna s
prvo tocko. NameS¢ajte Zeleni predmet, dokler
laserska enota ni poravnana s tocko, ki se
premika.

352 ¥
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OPOMBA: Laserska enota je bila umerjena v ¢asu izdelave. Periodiéno preverjajte natanénost
laserske enote, da zagotovite, da se umerjene specifikacije ohranjajo.

Natanénost Zarka navzgor in navzdol

1. Namestite lasersko enoto, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIM laserjem. |zmerite razdalji D
in D,. Oznaite tocki P, in P,.

1

2. Zavrtite lasersko enoto za 180° in ohranjajte 1
enako razdaljo do D, in D,. Poravnajte
laserski Zarek navzdol s tocko P,. Oznacite
tocko P,.

3. Izmerite razdaljo D, med tockama P, in P,.

77-119 ¥ 353




IzraCunajte najvecjo dovoljeno razdaljo
odstopanija in primerjajte z D,. Ge D, ni
man;jsi kot izraGunana najvecja razdalja
odstopanja ali enak le-tej, je enoto treba
vrniti vaSemu distributerju za Stanley.

Primer: D, = 3m,D, = 1m,D, = 1,5mm

(3m x 0870
odstopanja)

Maks.

Najvedja razdalja odstopanja:

=(D,mx 0,

" = (D, ftx 0,009 ) + (D, ft x 00144 £

8M) + (D,m x 1,251

Primerjajte:

D, < Maks.

1,5mm < 3,6 mm (RESNICNO, enota je umerjena)

Natanénost vodoravnega Zarka — en Zarek

3
J+(Tmx 1,25") = 3,6 mm (najvecja dovoljena razdalja

Namestite lasersko enoto, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIM laserjem. Oznacite tocko P,.

Zavrtite lasersko enoto za 180° in oznacite
tocko P,.

D1
- s
< >
e
P1
D,
< 2 -
« T b
DW
B s
< >
+ J
1 2
D\
s 2 A -
< »

77-119
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3. Prestavite lasersko enoto bliZje steni in
oznacite tocko P,.

4. Zavrtite lasersko enoto za 180° in oznacite
tocko P,.

5. Izmerite navpitno razdaljo od tal do vsake
tocke. IzraGunajte razliko med razdaljama
D,,in D,,, da dobite D,, in razdaljama D, in
D,,, da dobite D,.

6. IzraBunajte najvecjo dovoljeno razdaljo
odstopanja in primerjajte z razliko D, in D,,
kot je prikazano v enachi. Ce vsota ni manjSa
kot izraGunana najvecja razdalja odstopanja
ali enaka le-tej, je enoto treba vrniti vaSemu
distributerju za Stanley.

Primer: D, = 10m, D, = 05m

N

DP4 DPZ

" (B, = B,) = B,

Najvecja razdalja odstopanja:
=045 x (O,m - (2 x D,m)
Maks.
= [J,0048f!t x (D, ft = (2 x D, f))
Primerjajte:
Dy =D, < xMaks.

D,, =30,75mm, D, = 29 mm, D, =30 mm, D,, = 29,75 mm

D, = (30,75 mm — 30 mm) = 0,75 mm
D, = (29mm — 29,75 mm) = —0,75 mm

0400 x (10m — (2 x 0,5m) = 3,6 mm (najvetja dovoljena razdalja odstopanja)

(0.75mm) — (-0,75 mm) = 1,5 mm

1,5mm < 3,6 mm (RESNICNO, enota je umerjena)

77-119
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Natanénost Zarka pod kotom 90°

D P
1. Namestite lasersko enoto, kot je prikazano, z |<_L '
VKLOPLJENIM laserjem. Oznacite tocko P,. et —f
D1 P
2. Zavrtite lasersko enoto za 90° in oznaCite > P#ﬁ
tocko P,. -

D
P 1
3. Zavrtite lasersko enoto za 180° in oznacite /'ﬁ# P, <>
tocko P,.
PZ
4. Izmerite navpicne razdalje med najvisjo in Y P,
najnizjo tocko skupine. D

356 ¥ 77-119




5. IzraBunajte najvecjo dovoljeno razdaljo
odstopanja in primerjajte z D,. Ce D, ni
manjsi kot izraGunana najvecja razdalja
odstopanja ali enak le-tej, je enoto treba
vrniti vaSemu distributerju za Stanley.

Najvetja razdalja odstopanja:

Primerjajte:
D, < Maks.

2

Primer: D, = 10m, D, = 3mm

0,4 %0x 70m = 4mm (najveja dovoljena razdalja odstopanja)

3mm < 4mm (RESNICNO, enota je umerjena)

Natanénost pravokotnega Zarka

1. Namestite lasersko enoto, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIM laserjem. OznaCite tocke P,,
P,inP,inP,.

2. Zavrtite lasersko enoto za 90° in pri tem
naj laserski zarek navzdol meri v tocko P,,
spredniji laserski Zarek pa navpi¢no meri v
tocko P,. Oznagite tocko P

NTA
:U
n174

¥ 357
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3. Zavrtite lasersko enoto za 180° in pri tem
naj laserski zarek navzdol meri v tocko P,,
sprednji laserski Zarek pa navpi¢no meri v
tocko P,. Oznacite tocko P,.

4. Izmerite navpicno razdaljo med tockama P,
in P, da dobite razdaljo D,, in tockama P, in
P, da dobite razdaljo D, .

5. IzraBunajte najvecjo dovoljeno razdaljo
odstopanja in primerjajte z D, in D,. Ce D,
ali D, nista manj$a kot izratunana najvecja
razdalja odstopanja ali enaka le-tej, je enoto
treba vrniti vaSemu distributerju za Stanley.

Primer: D, = 5m, D, = 2mm, D3 =15mm

Ps_|:f— —I—P
/o

—>|D,

Najvecja razdalja odstopanja:

=090 x D'm
Maks. '
= 0011 % x D, ft
Primerjajte:
D, in D, < Maks.

09T x 5m = 45mm (najvecja dovoljena razdalja odstopanja)
2mm in 1,5mm < 45mm (RESNICNO in RESNIENO, enota je umerjena)

358 ¥
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Laserska enota ni vodoodporna. NE dovolite, da se zmogci. Lahko pride do poSkodbe
notranjih tokokrogov.

Laserske enote NE izpostavljajte neposredni soncni svetlobi ali visokim
temperaturam. OhiSje in nekateri notranji deli so izdelani iz plastike in se lahko
deformirajo na visokih temperaturah.

Laserske enote NE shranjuijte pri nizkih temperaturah. Na notranjih delih se lahko
pri segrevanju nabere vlaga. Vlaga lahko zamegli laserska okna in povzrogi korozijo
notranjih vezij.

Pri delu na pra$nih lokacijah se lahko umazanija zbira na laserskemu oknu. Odstranite
vlago ali umazanijo z mehko, suho krpo.

NE uporabljajte agresivnih ¢istilnih sredstev ali topil.
Ko laserja ne uporabljate, ga hranite v temu namenjenem koveku. Ce shranjujete za

dalj ¢asa, pred shranjevanjem odstranite baterije, da preprecite morebitne poSkodbe
instrumenta.

77-119 ¥ 359



Enoletna garancija

Podijetje Stanley Tools jam¢i za svoja elektronska merilna orodja v primeru pomanjkljivosti
materiala in/ali izdelave v obdobju enega leta od datuma nakupa.

Pomanikljivi izdelki bodo popravljeni ali zamenjani glede na odloCitev podijetja Stanley
Tools, Ce jih boste skupaj s potrdilom o nakupu poslali na naslov:

Stanley Tools,

Gowerton Road,

Brackmills,

Northampton

NN4 7BW UK

Garancija ne krije pomanjkljivosti, nastalih zaradi slu¢ajne po$kodbe, obrabe, uporabe, ki ni
v skladu s proizvajalGevimi navodili, ali spremembe izdelka brez pooblastila Stanley Tools.

Popravilo ali zamenjava v okviru te garancije ne vpliva na konéni datum izteka garancije.

V mejah veljavne zakonodaje podijetje Stanley Tools v okviru te garancije ni odgovorno za
neposredno ali posledi¢no izgubo, ki nastane zaradi napak v izdelku.

Ta garancija se ne sme spremeniti brez pooblastila s strani Stanley Tools.
Garancija ne vpliva na zakonite pravice potrosnika tega izdelka.

Garancija je pravno urejena in sestavljena v skladu z zakoni v Angliji. Stanley Tools in kupec
se nepreklicno strinjata, da predata izkljucni pristojnosti sodiS¢ v Angliji kakrSnekoli Skodne
zahtevke ali druge zadeve, ki nastanejo v okviru te garancije ali v zvezi z njo.

POMEMBNA OPOMBA: Kupec je odgovoren za pravilno uporabo in skrb za to napravo.
Poleg tega je stranka v celoti odgovorna za periodi¢no preverjanje natanénosti laserske
enote in s tem za umerjanje instrumenta.

Umerjanje in skrb za napravo nista vkljuena v garancijo.

Spremembe so moZne brez predhodnih opozoril.

360 ¥ 77119
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CbabpxaHue

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

BesonacHocT
OnucaHne Ha npoaykTa
TexHN4Yecku aaHHu
MHcTpyKumm 3a paboTta
KanvnbpupaHe

Mpv>xn 1 noanpbxka
apaHumnA

Be3onacHocT

Bbe3onacHocT Ha noTpebuTtenn

BHumaTenHo npoyeTeTe MHCTPYKLMWUTE 3a 6€30MacHOCT U MHCTPYKLUMUTE 3a
ynoTpeba npeau aa paboTuTe ¢ TO3M NPoAyKT. JINLEeTo, OTFOBOPHO 3a MHCTPYMEHTA,
TpAbBa na ce ybeau, 4e BCUYKM noTpebuTenu pasbupaTt v cnassat Te3u UHCTPYKLUUK.

3anaseTe ToBa PbKOBOACTBO 3a GbAeluu CripaBKu.

BAXXHO: CnepHuTe eTKeTV ce HaMupaT BbpXy Na3epHUA NHCTPYMEHT B MMETO Ha
BawweTo yno6cTBO 1 6e30nacHOCT. Te nocoyBaT OTKbAE YPeabT U3byBa fasepHa
ceetnvHa. BUHATU BBAETE HAACHO kbae ce Hammpat Te3n 0TBOpU, koraTo
nanonssare ypeaa.

NASEPHA PADVIALIA - HE
FNENAVITE B TbYA U HE MERAVTE
EKTHO C
OMTUYHI MIHCTPYMEHTW

NASEPEH MPOAVKT KITAC 2
%KE MAKC. MOLUHOCT <1 mW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1

362 ¥ 77-119



HE npemaxBaiTe HUKOW OT NpeAynpeAuTeNIHATE eTUKeTV No Kopnyca. Toau
VHCTPYMeHT TpAbBa fa ce U3Mosi3Ba camo 3a HUBENMpaHe 1 nnaHnpaHe, KakTo e
OMnmMcaHo B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO.

BUHATU yBenomABanTe BCUHKMN NPUCHCTBALLM B 61IM30CT A0 MACTOTO Ha ynoTpeba
Ha nasepa 3a ONacHOCTUTE, HanNW4HN NPV AMPEKTHOTO rneAaHe Ha nasepHuA
MNHCTPYMEHT.

HE n3nonssaite B KOMOUHALUMA C APYr ONTUYHN MHCTPYMEHTU. He npomeHanTe
MHCTPYMEHTA, He ro BUAOM3MEHANTE N N3nons3sante 3a AeNHOCTU,Pas3NnyHm oT
OMMCaHNTe B MHCTPYKLMUTE.

HE rnepaiite B ibya C ONTUYHU NPUCNOCOGSIEHUA KaTo Nynu, GUHOKNW Unn
Tenieckonu.

HE rnepaiiTe B nasepHuA b4 U He o Haco4yBanTe KbM Apyru xopa. YBepeTe ce,

Ye MHCTPYMEHTBT HE € Ha HMBOTO Ha ouuTe. 3awmTaTa Ha 04nTe 0BUKHOBEHO Ce
nonyyaBa Ype3 eCTeCTBEHU 3aLUMTHU pedhNieKcn KaTo HanpuMep NpeMurBaHe.

HE HacouBaiTe nasepHua nb4y KbM Apyru xopa.

BUHATU U3KNIOYBAUTE nasepHuNA MHCTPYMeHT (B nosuumAa ,OFF“), koraTo He ro
nsnonssare. AKO OCTaBUTE NTa3epHUA UHCTPYMEHT BKITIOYEH, LLie MOBULLNTE puUcKa
HAKOW HeyMULLINIEHO Aa MorneHe B Na3epHUA NMbY.

HE n3nonssaiTe na3epHuA MHCTPYMEHT HA MeCTa C PUCK OT MoXKap KaTo Harnpuvep B
NPUCHCTBMETO Ha 3ananMMn TEYHOCTU, ra3oBe Unn npax.

HE pasrnobasainTe na3epHuA MHCTPYMEHT. BbTpe B ypeaa HAMa YacTtu, KouTo ga
morart Aa ce obcnyxsar oT noTpebuTtena. PasrnobasaHeTo Ha nasepa aHynmpa
BCWYKM rapaHumm Ha npoaykTta. He moamdumumpante npoaykTa no HUKaKbB HaumH.
MoanduumnpaHeTo Ha nasepHMA MHCTPYMEHT MOXe Ja [oBede OO0 OnacHO usnaraHe
Ha nasepHa paavauma.

HE n3nonssaiTe TO31 MHCTPYMEHT B PaiioHU, KbAETO MMa PUCK OT €KC03UK.
BEJNEXXKA: Tbi1 KaTo nasepHUAT TbY € 0T hoKycupalLmA BUA, YBEpPETE ce, Ye cTe
NPOBEPUNM MbTA Ha NMbYa Ha CPaBHUTENHO Abr0 Pa3CTOAHUE U CTe Npeanpuen
BCUYKM HEOOXOAMMM NpeAnasHN MepKu TOW Aa He nonaja BbpXy ApYyru xopa.

77-119 ¥ 363



Be3onacHocCT Ha 6aTtepuurte

NMPEAYNPEXAEHUE: BatepunTte morat ga ekcnnogvpar unv aa npotekart u aa
NPUYMHAT HapaHABaHWA UK noxkap. 3a Aa HamanuTe TO3M pUCK:

BUHATU cnepnBainTe BCUYKMN UHCTPYKLMW U NpeaynpeXxxaeHna Ha eTukeTta n
onakoBkara Ha 6aTepuuTe.

HE CBBP3BAWTE Ha KbCOo TepMUHanuTe Ha 6atepumTe.
HE 3APEXXOAWTE ankanxu 6atepum.

HE KOMBUHWUPAWTE cTapu 1 HoBM 6aTepum. CMeHsiiTe BCUYKM 6aTepumn HaBeaHbX
C HoBW 6aTepuu OT CbLUaTa Mapka v Tun.

HE CMECBAWTE 6aTepui C pasnnyeH XMMUYeH ChCTas.

HE U3XBBLPJIANTE 6aTepunTe B OFbH.

BUHATU ppbxTe 6aTepunte aaney ot obcera Ha deua.

BUHATU n3saxxpaite 6aTepunTe, ako HAMA Aa nonssaTte ypeaa HAKOJSIKO Mecela.

BENEXKA: Y6epeTe ce, Ye nsnonssare npaBunHuTe 6atepum, Kakto e
npenopbyaHo.

BEJIEXXKA: Y6epeTe ce, 4ye 6aTepumTe ca NpaBUTHO CIIOXEHW, C NpaBunHaTa
NONAPHOCT.

Kpa# Ha )Ku3HeHus LUMKbI1 Ha NpoayKTa

HE U3XBBPNIANTE To3n npoAyKT 3aeaHo ¢ 6uToBm
[OMaKUHCKMN OTnaabLy.

BUHATU n3xsbpnanTe 6atepunte B CbOTBETCTBUE C
MECTHUTE 3aKOHW. |

MOJIA PELIMKITMPANTE B CbOTBETCTBME C MECTHOTO 3aKOHOAATENCTBO 3a
cbbypaHe 1 N3XBBPIAHE Ha eNIeKTPUYECKN N ENEKTPOHHM OTNaAbLy B CbOTBETCTBMNE
¢ aupekTusata WEEE.

364 ¥ 77-119



,D,eKnapa LUWnA 3a CbOTBETCTBUE

Stanley Works peknapupa, ye mapkuposkata CE Mark e

HaHeceHa Ha TO31 NMPOAYKT B CbOTBETCTBUE C [lpeKTrBaTa c E
3a mapkmpaHe no CE 93/68/EEC.

To3un npopayKT otroBapA Ha EN60825-1:2007. %

3a noseye NoApPO6BHOCTU, MOSIS BIXKTE Ha EN 60825-1

www.stanleyworks.com. CbBMecTUM ¢ ROHS

OnuncaHne Ha NpoaykKTa

Cb,[l,'bp)KaHI/Ie Ha NakeTa

1. JNasepeH ypen

2. MynTudyHKUMOHaNHa ocHoBa

3. PembK (M3non3Ba ce c ocHoBaTa)
4. JlazepHa muwueHa

5. Kanbd 3a HoceHe

6. Batepun (2 x AA)

7. MoTpebutencko pbKOBOACTBO

77-119 ¥ 365



Mpernea Ha npoaykTta

JlaszepeH ypen

-

Mposopuye 3a nasepeH b4 Harope
2. Knasuatypa
3. Tpo3opuye 3a nasepeH b4 HaNABO

4. Tpo3opye 3a fla3epeH by HAAACHO
Mpo3sopue 3a npeaeH nasepeH by
maBHO 3axpaHBaHe / 3aknto4BaHe 3a
TpaHcropTupaHe

oo

Mpo3opye 3a nasepeH b4 Hapony
ETukeT ¢ npeaynpexneHva 3a nasep
1/4 - 20 pe3boBaHa KoH30Ma

Kanaye Ha oTaenexve 3a 6atepum

S©O®N

©

366 ¥ 77-119
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MynTtucdyHKunoHanHa ocHoBa

—_

No oM

1/4 - 20 BUHTOBa KOH30Na
OTBOp 3a OKayBaHe
OTBOpM 3a peMbK

5/8 - 11 pesboBaHa KOH30Ma
1/4 - 20 pe3boBaHa koH30na
BuHTOBE 32 (hmHa HacTpoiika
MarHutHa koH3ona

¥ 367



XHU4YEeCKHU AaHHU

TOYHOCT Ha Jib4a 3a XOPU3OHTUPaHE:

TOYHOCT Ha Tbya Harope:

ToYHOCT Ha Tbya Hagony:

TOYHOCT Ha nbya 3a NeprneHAvKynAapu:

PaboTeH ananasoH:

PaboTHO pa3cToAHue:

Knac nasep:

[brxvHa Ha BbnHaTa Ha nasepa:
PaboTHO Bpeme:

3axpaHBalLo HamnpexeHue:
3axpaHBaHe:

IP peiTuHr:

TemnepaTtypeH aguanasoH 3a paboTa:

TaemnepaTypeH AvanasoH npu
CbXpaHABaHe:

Terno (6e3 ocHoBa n baTepum):

Paswmep:

<4mm/10m (<5/32 vHya/ 30 dyTa)

<4mm/10m (< 5/32 vHya/ 30 dyTa)

<6mm/10m (< 1/4 vHya/ 30 chyTa)

<45mm/10m (< 3/16 nHya/ 30 cdyTa)

CamMoxopu3oHTupaHe [0 +4°
<30Mm (<100 cpyTa)
Knac 2
635 nm =5 nm
20 4.
3V
2 x AA baTepuu (ankanHu)
IP54

-10°C po +40°C  (+14° F po +104° F)

-20° C po +60°C  (-4° F po +140° F)
4301 (15,1 yHumm)

105 mm x 50 mm x 120 mm
(4 1/8 HYa x 2 nH4a x 4 3/4 nHya)

368 ¥
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1.  O6bpHeTe nasepHuna yped. OTeopeTe
KanayeTo Ha OTAENEHNeTo 3a 6aTepum,
KaTo ro HaTUCHETEe N BAUrHETE Harope.

2. MocTaBeTe / N3BapeTe H6aTepunte.
MocTaBeTe 6aTepunTe B nasepHusa
ypea ¢ npaBuiHaTa nosiApHoCT.

3. 3aTBOpETE M 3aKoyeTe KanayeTo
Ha OTAeneHneTo 3a 6aTepumn, KaTo
ro HaTUCHeTe Hafony 1 ro nib3HeTe,
A0KaTo WpakKHe Ha MACTOTO CWU.

77-119

¥ 369



JlasepeH ypen,

A

WsknioyeHo 3axpaHBaHe / 3aknoyeH

(V)

BkntoyeHo 3axpaHBaHe / OTKNOYeH

370 ¥

3aknoyBaHeTo 3a TpaHcropTvpaHe e B
3aKsoYeHa noavumaA. 3axpaHBaHeTo Ha
nasepa e N3KJKOYEHO.

3aknoyBaHeTo 3a TpaHcnopTMpaHe e

B OTKJIIOYEHa Nno3unuumA. 3axpaHBaHeTo
Ha nasepa e BKJTIOYEHO. leBuAt
CBeToAnmo4eH NHANKaTop CBeTN B
3e1eHOo, KoraTo rfaBHOTO 3axpaHBaHe e
BKJTHO4EHO.

HatuckainTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe,
3a aa BKIIKOYBATE / U3KNMIOYBATE
nasepa. [leCHUAT cBeTOAMOAEH
VHAMKATOP CBETU B 3€MEHO, KOrato
3axpaHBaHeTo Ha nasepa e BKIIIOYEHO.

JlazepHnAT/TEe MbY/M MUraT 3aefHo C
[leCHUA CBeTOAMO/, 3a Aa Mokaxar, ye
Nas3epHUAT ypea e N3BBbH paboTHUA cn
obxeaT. lNpeno3numoHnpanTe nasepHua
ypen Taka, ye aa e no-soAopaBeH.

Mapawa 6atepun - JleBnAT cBeTOANOA
Mura B YepBeHO, 3a Aa Nokaxe Kora
HMBOTO Ha 6aTepunTe e HUcko. CmeHeTe
6aTepumTe.

77-119



MynTtudyHkumoHanHa ocHoBa

360-rpaaycoso

nocraefAHe
[¥=)
2.
CTaHAapHI/I CTONKMN
5/8 uHya 1/4 nHya 33 MOHTAX Ha
LOMbIHATENEH
__ TPMHOXHIK
3.
4.
< 4,5mm _>|
(3/16 nHya) 8 5
75 mm
5/16 nHya)
6.

1/4 - 20 BUHTOBA CTOWiKa 3a NpuKpenaHe
Ha nasepHusa ypea. Mo3sonAsa Mb/HO
360-rpaaycoBo nocTaBfAHe Ha nasepHusa
ypea.

HanuyHa e pesba 1/4 - 20 unm 5/8
- 11 32 MOHTaX Ha AOMbAHUTENHN
NPUHAANEXHOCTU.

MprKpenAnTe KbM ONOPHN 06EKTH
C BKJIIOYEHNA B KOMMNEKTa PeMbK.
BB3MOXHM ca pasnnyHu nosuumm.

MprKpenanTe KbM OMOPHM MarHUTHM
06€eKTW C BrpafeHnTe MarHuTu.

HanuuHa e gynka 3a 3akadaHe Ha BUHT,
reosgei uunu nopobeH npeamerT.

bronbT MOXE Aa Ce NPOMeHA C nomoLuTa
Ha BUHTOBETE 3a (hnHa HacTpomnka.

77-119

¥ 371



MpunoxxeHua

H

372 ¥

OtBec:

YcTtaHoBeTe 2 pethepeHTHN TOUKK, 3a KOUTO BU
TpA6Ba oTBec. MNoapaBHeTe eAnH OT BepTUKaNHUTe
nasepHu Tbun cnpAMo 3aaaaeHa pedepeHTHa
To4ka. OBpaTHNAT NasepeH NbM Le NpoeKTpa
TOYKa, KOATO e B oTBec. o3numnoHnpanTe xenaHua
06eKT, JOKaTO NasepHUAT b4 € NoOAPaBHEH C
BTOpaTa pehepeHTHa Touka, KOATO TpAbBa Aa
6bae B 0TBEC CrpAMO 3aAafeHaTta pedepeHTHa
ToYKa.

MpeHacAHe Ha To4Ka:

MopapaBHeTe eayH OT BEPTUKANTHATE Na3epHU Mbyn
cnpAMo 3aaaneHa pedepeHTHa Touka. ObpaTHUAT
nasepeH by Le NpoeKTupa To4ka, KOATo € B
oTtBec. OTbenexeTte ToukaTa Ha 06paTHUA NasepeH
by,

MopapaBHeTe NpeaHUA nNasepeH by CNPAMO
3ajafeHa pedepeHTHa Touka. C TPUHOXHUK Unn
[ipyr cTaumoHapeH o6eKT 3aBbpTeTe NasepHun
ypeq Taka, 4e [a NpoeKT!pa npeaHuA nasepex
JTbY4 HA HOBO MECTOMOMOXeHe. ToBa HOBO
MEeCTOrMoNoXeHwe e 6bae 3paBHEHO € MbpBaTa
Touka. OTbenexeTe To4KaTa Ha NasepHUA Tby.

Xopu3oHTupaHe:

M3nonssante npeaHnA nasepeH /by, 3a

[a npoeKTuparte pedepeHTHaTa To4Ka 3a
XOPU30HTMPaHe BbpXy XenaHnA 06eKT.
YcTaHoBeTe 2 pethepeHTHN TOHKN, KOUTo TpAbaa
fa 6baat xopm3oHTMpaHu. MNogpasHeTe npeaHnA
nasepeH by CNpAMO 3aJafeHa pedepeHTHa
Toyka. C TPMHOXHWK MNK Apyr CTaunoHapeH 06eKT
3aBbpTeTe Nas3epHuA ypea Taka, Ye aa npoektmpa
npeaHVA NasepeH b4 Ha HOBO MECTOMOMOXEHME.
ToBa HOBO MeCTOMOMIOXeHMe e 6bae n3paBHEHO
¢ mbpeara To4Ka. [o3numoHnpaiTe xenaHma
06€eKT, AOKATO Na3epHUAT by Ce NoApaBHU C
TOo4yKaTa, KOATO Ce MEeCTun.

77-119



BENEXXKA: JlasepHuAT ypen e kanmbpupaH npy nponsBoAcTBOTO cu. [MepnoanyHo
npoBepABaiiTe TOYHOCTTA Ha Na3epHNA ypea, 3a Aa ce noaabpXar kanmbpvpanute
cneumncukaumn.

To4YyHOCT Ha nbYa Harope u Hagony

1. MocTaBeTe nasepHWA ypea, KakTo Ha 1
UNIOCTPaLMATA, C BKIIOYEH nasep.
M3avepeTe pascTtoaHuATa D, u D, .
Ort6enexete To4kn P, u P,.

2. 3aBbpTeTe nasepHuA ypes Ha 180°, A >

KaTo CrasBaTe ChlMTE PA3CTOAHUA P, P,
3a D, u D,. MNoapasHeTe nasepHuna D,
JTbY Hagosy ¢ Todka P,. Ot6enexete
Toyka P, .
DS
3. M3amepeTe pascToaHueTo D, mexay |‘_>|
Toukute P, n P, . >< ><
P, P,

77-119 ¥ 373



Mpumep: D, = 3m,D, =

M3uncnete makcumanHoTo

MakcumanHo oTknoHeHWe 0T Pa3CTOAHNETO:

[OMYCTUMO OTKITOHEHWE
OT PasCTOAHUETO U

cpasHeTe ¢ D, . Ako M
D, He e no-masnko unu

m

paBHO Ha N34MCNEHOTO Cpasrere:
MaKCMMaJiHO OTKJIOHEeHune D <
3 = Max

OT Pa3CTOAHNETO, YpesbT

= (D,mx08mm)+ (D,mx 1,2 "r‘Tm)

X (D, dyrax 0.0096/22) + (D, chyra x 0,01442422)

yTa

TpAGBa fa ce BbpHe npu
auctpubytopa Ha Stanley.

1im,D, = 1,5 mm

(3mx 0,8MM) 4+ (1m x 1,2 %) = 3,6 mm (MakcumanHo fonycTumo

OTKJIOHEHME OT pPa3CTOAHNETO)

1,5mm =< 3,6 mm (BAPHO, ypensT e B kKanmbpaumoHHUTE pamKm)

TOYHOCT Ha by 3a XOPU3OHTUpaHe - eAnH b4

374 ¥

D1
< >
<« >
MocTaBeTe NasepHUA ypes, KakTo Ha e
UNIOCTPaLMATA, C BKIIOYEH nasep. P
Ot6enexeTte Touka P, .
D,
<« 2 5
< >
D1
< >
3aBbpTeTe nasepHud ypes Ha 180° u P* /)*\p
oT6enexerte Touka P,. 1 2
b,
< 2 3
< >
77-119



MpemecTeTe nasepHua ypen 6nnso no +
cTeHaTa u oTbenexeTe Touka P, . P P

3aBbpTeTe nasepHnA yped Ha 180° u
oTbenexeTe To4ka P,.

M3mepeTe BEPTUKANHOTO pa3cToAHME
OT noja Ao BcAKa Touka. M3uucnete D2

pasnukata Mexay pascToaHuA D,

n D, 3a fa nonyunte D, u mexay -
pasctoAnunA D, n D, 3a na nonyunte

= Al

M3uncnete makcumanHoTo

F‘4 D

[0NyCTUMO OTKIIOHEHUEe B
pasCcTOAHUATA U CpaBHETe C D,, - F.‘,) =D
pasnukara Ha D, u D,, kakTo
€ oKasaHo B ypaBHEeHNeTo. MakcumanHo oTKNnoHeHve OT Pa3CTOAHMETO:
AKO CO0PBT He e No-Mabk o
WM PaBEeH Ha U3YNCTIEHOTO = 047w x (D;m - (2 x D,m))

Max
MaKCUMasriHoO OTKJIOHeHune oT = 0,0048 3)';‘:_2 (D‘ dyta - (2 x D2 yTa))
pasCcToAHNETO, ypeabT TpAbBa
[a ce BbpHe npu AucTpubyTopa CpasHerte:
Ha Stanley. D,-D, = +Max

Mpumep: D, = 10m,D, = 0,5m

77-119

D,, =30,75mm, D,, = 29 mm, D,, =30 mm, D_, = 29,75 mm
D, = (30,75 mm - 30 mm) = 0,75 mm
= (29 mm - 29,75 mm) = - 0,75 mm
04 mmx (10m - (2 x 0,5m) = 3,6 mm (MaKcumanHo AoMyCTMMO
OTKJ'IOHeHI/Ie OT pa3CToAHNETO)
(0,75mm) - (-0,75mm) = 1,5mm
1,5mm < 3,6 mm (BAPHO, ypeabT e B KanmbpaumMoHHUTE pamkm)

¥ 375



ToyHoCT Ha 90-rpaaycoBUA b4

376 ¥

MocTaBeTe nasepHWA ypea, KakTo Ha
UNIOCTpaUMATa, C BKITKOYEH nasep.
Ot6enexete Touka P, .

3aBbpTeTe nasepHnA ypen Ha 90° n
oTbenexeTe To4ka P,.

3aBbpTeTe NnasepHnAa yped Ha 180° u
otbenexeTe To4ka P,.

M3mepeTe BepTUKanHUTE pa3cToAHMA
MeXAy Hal-BUCOKUTE M HaN-HUCKUTE
TOYKM OT rpynara.

D1 P,
g -
D, P,
P2
Inia BISICN
; D

77-119



5. Va4ucnerte makcumanHoTo AOMyCTUMO
OTK/OHEHWE OT PasCcTOAHUETO K1
cpaeHeTe ¢ D, . Ako D, He e no-

MakcumanHo OTKIOHEHWE OT Pa3CTOAHNETO:

04" x D;m

Masnko nnu paBHO Ha U34YUCNEHOTO Max 0,00484H98
MaKCUMaJiHO OTKNOHeHue OT - dyraX Yy thyTa
pa3cToAHNETO, YypeabT TpAbBa aa ce CpasHere:

BbpHEe Npu aucTpubyTopa Ha Stanley. D, <M
> = Max

Mpumep: D, = 10m, D, = 3 mm
0,4 % x 10 m = 4 mm (MakCUMManHo AOMYCTUMO OTKITIOHEHWE OT
pa3CcToAHMETO)
3mm < 4 mm (BAPHO, ypeabT e B KannbpaunmoHHUTE pamKu)

To4yHOCT Ha Nib4a 3a NeprneHAnKynapu

D P
1. MocTaBeTe nasepHWA ypea, KakTo Ha |<_1> !
UNIOCTPaLMATA, C BKIOYEH nasep. P N
Ort6enexete To4kn P, ,P,, P, uP, . P, P,
PA
2.  3aBbpTeTe nasepHua yped Ha 90°, D, B
KaTo AbPXWTe NasepHUA b4 HaJony 3 P
noapaeHeH ¢ Touka P, u npeaHua 4\
nasepeH b4 BEPTUKAIHO NOAPaBHEH C P,
Touka P, . OtGenexeTe Touka P, .
P6

77-119 ¥ 377




Mpumep: D, = 5m,D, = 2mm, D, = 1,5 mm

378 ¥

3aBbpTeTe NnasepHuA ypes Ha 180°,
KaTo AbpPXWTe NasepHUA b4 HaJony
noApasHeH ¢ Todka P, n npeaHna
nasepeH b4 BEPTUKAHO NoAPaBHEH C
To4ka P, . Ot6enexeTte To4ka P .

M3amepeTe XOpM30HTaNHOTO
pascTAOHMe MeX Ay TOYKn P n P,

3a fja nony4nte pasctoaHue D, 1
mexay Touku P, v P, 3a aa nony4urte
pascToAHue D, .

M34ucnete makcMmanHoTo fonycTMmo
OTKIIOHEHME OT Pa3CTOAHNETO U
cpasHeTe ¢ D, n D, . Ako D, unm

D, He ca no-masku unv paBHu Ha
N34NCNEHOTO MaKCUMaIHO OTKNOHEeHne
OT pa3CTOAHNETO, ypeabT TpAbsa

[a ce BbpHe npu AMcTpubyTopa Ha
Stanley.

P
PQ
i P,

P

e
et

3

MakcumanHo oTKnoHeHue ot

PpasCcToAHnEeTO:
=09 M™x D,m
Max= o,o11ﬁx D, dhyTa
CpaBHerTe:
D, u D, = Max

0,9 7mmm X 5m = 4,5mm (MakcumanHo JOMyCTUMO OTKNOHEHWE OT

pascToAHNETO)

2mm un 1,5mm < 4,5mm (BAPHO n BAPHO, ypeabT e B

KanMépaunoHHUTe pamkm)

77-119



MpuXxu n noaapbXXKa

TlasepHuAT ypen He e BogoycToitums. HE JOMYCKAWTE ypena fa ce MOKpU.
ToBa Mo>Xe Aa NoBpean BbTPELHNTE My CXEMU.

HE OCTABAWUTE nasepHus ypef Ha NpAKa CITbHYeBa CBETNINHA U He To nanaraiTe
Ha BMCOKM TemnepaTypu. KopnycbT 1 HAKOM BBTPELLHK HacTu ca OT niactmaca u
morat aa ce fedopMupat npv BUCOKM TemnepaTtypu.

HE CbXPAHABAWTE nasepHus ypea Ha cTyaeHo. Taka Moxe fa ce obpasysa
Bnara BbpXy BbTPELUHUTE My YacTu, KOrato 3anoyHe Aa 3arpAsa. Tasu Bnara Moxe
[a 3amMbIfn na3epHUTe Npo3opyeTa u Aa NPUHMHU KOPO3WA Ha BBTPELLUHUTE CXEMU.

KoraTto paboTuTe Ha npalHu MecTa, B NPO30p4eTo Ha fladepa MoXe Aa ce HaTpyna
npax. MpemaxsaiTe BcAKaKBa eBeHTyanHa Bfiara unv 3aMmbpcABaHe ¢ MeK, Cyx
napuar.

HE U3MNON3BANTE arpecvBHN NOYMCTBALM CPEACTBA UNW pasTBOPUTENN.
CbxpaHABanTe nasepHuA ypea B KyTUATA My, KOraTo He ce u3nonssa. AKo ro

CbxpaHABaTe 3a AbNblr Nepuos oT Bpeme, n3saaete batepumTe npeam CbxpaHeHue,
3a [a npenoTeBpaTuTe eBeHTyanHa nospeja Ha UHCTpyMeHTa.

77-119 ¥ 379



EpHoroauvwHa rapaHuma

Stanley Tools naBa egHa rogvHa rapaHumA Ha ypeanTe Cu 3a eNIeKTPOHHO n3mepBaHe
cpelly AedeKT B MaTepuana u/mnm n3pabotkaTta B NPpoAbMKEHUe Ha eAHa roauHa,
CYMTaAHO OT AaTarta Ha nokynkara.

[edekTHuTe NpoayKTu We 6baaT NnonpaBeHn Unn 3ameHeHn, No nNpeLeHKa Ha
Stanley Tools, ako ce n3npaTtAT 3aeAHO C AOKYMEHT, AOKa3Ball NnoKyrnkara UM, Ha
appec:

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen,

Belgium

HacToAwara rapaHumAa He nokpuea AeeKT, NPUYMHEHN OT CryyaiiHa nospenaa,
U3HOCBaHe v noxabasaHe, ynoTpeda 13BbH OTroBapALlaTa Ha MHCTPYKLMKUTE Ha
NpoV3BOAUTENA, UMK NPY NONPaBKa UM U3MEHEHNE Ha NPOAYKTA, HeYMbIIHOMOLUEHM
oT Stanley Tools.

MonpaBkaTa unu cMAHaTa noA Tasun FapaHuMA He BAVAAT Ha Jartarta il Ha u3TuyaHe.
B pamkuTte Ha 3akoHa, Stanley Tools He HOCU OTFOBOPHOCT MO cunaTa Ha

Tasun FapaHuMﬂ 3a Henpeku nnm CJ'Iy‘-IaVIHI/I LLieTu, Bb3HUKHaNIN B pe3ynTtaTt oT
HEen3npaBHOCT B TO3U MPOAYKT.

Taswu lapaHuma He MoXe fa ce npoMeHA 6e3 paspelleHneTo Ha Stanley Tools.

Taswu lNapaHuma He 3acAra 3aKOHHWTE NpaBa Ha NoTpebuTenuTe, 3aKynunu To3u
npoAayKT.

Tasawn MapaHuWA e B cuna v ce TbIIKyBa criope/, 3aKoHuTe Ha AHriuA, a Stanley
Tools 1 KynyBa4bT ce cbrnacAsaT 6e3ycnoBHO Aa ce obpbluaT eAUHCTBEHO KbM

ropucankumATa Ha AHrMUACKNTE ChannuLLa npun BCAKaAKBU UCKOBE 1 BbNPOCH,
npou3Tr4aLLy oT UNu BbB Bpb3Ka ¢ Tasu MapaHuma.

BAXXHA 3ABEJIEXXKA: KnueHTHT 0TroBapA 3a NpaBuUHOTO U3MON3BaHe U rpuxu
3a UHcTpymeHTa. OCBeH TOBA, KIIMEHTHT HOCK MbJIHA OTFOBOPHOCT 3a NepuoanyHaTa
npoBepKa Ha TO4YHOCTTa Ha Nla3epHuA ypen v crneoBaTeniHo, 3a KanmbpupaHeTo Ha
MHCTPYMeHTa.

KanuépupaHeTo 1 rpuxuTe 3a NPoAyKTa He ce NMOoKpUBaT OT rapaHumATa.

lMoanexw Ha npomsHa 6e3 npean3BecTue.
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Cuprins

Protectie

Descrierea produsului
Date tehnice
Instructiuni de utilizare
Calibrare

Intretinere si pastrare

N R W -

Garantie

Protectie

Protectia utilizatorului

Inainte de utilizarea acestui produs se vor studia cu atentie Normele de protectie si
Manualul de utilizare. Persoana care raspunde de aparat trebuie sa ia toate masurile
necesare pentru ca utilizatorii acestuia sa inteleaga si sa respecte aceste instructiuni.

Pastrati acest manual pentru a-1 consulta ulterior.

IMPORTANT: Pentru a se asigura utilizarea facila si in conditii de siguranta,
unitatea dvs. cu laser este prevazuta cu urmatoarele etichete. Ele indica locul prin
care nivela emite fasciculul laser. in timpul utilizarii TREBUIE SA STITI iN
PERMANENTA unde sunt amplasate aceste etichete.

RADIATII LASER - NU PRIVITI DIRECT
N FASCICULUL LASER $INU PRIVITI
FASCICULUL DIRECT CU AJUTORUL UNOR
INSTRUMENTE OPTICE

PRODUS LASER CLASA 2

CAPACITATE MAX. < | mW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1
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ESTE INTERZISA indepirtarea etichetei(lor) de pe suprafata carcasei. Conform
acestui manual, aparatul va fi folosit numai pentru executarea operatiunilor de
aducere la nivel si de pozitionare.

Asigurati-va INTOTDEAUNA ci persoanele din apropierea zonei de lucru sunt
prevenite cu privire la pericolul de a privi direct in fasciculul laser.

ESTE INTERZISA folosirea acestui aparat impreuni cu alte instrumente optice.
Modificarea acestui aparat, manipularea sau utilizarea lui pentru alte operatiuni
decat cele prezentate in manual sunt strict interzise.

NU priviti direct in fasciculul laser cu instrumente optice precum lupa, binoclu sau
telescop.

ESTE INTERZISA privirea directd in fasciculul laser sau indreptarea acestuia
catre alte persoane. Se va evita amplasarea instrumentului la nivelul privirii. Ochiul
se protejeaza in mod normal singur, prin reactii de aparare cum ar fi reflexul de
clipire la lumina orbitoare.

ESTE INTERZISA indreptarea fasciculul citre alte persoane.

Piastrati INTOTDEAUNA instrumentul laser inchis atunci cAnd nu este folosit.
Lasarea instrumentului 1n functiune creste riscul de a privi accidental direct in
fasciculul laser.

ESTE INTERZISA utilizarea aparatului in apropierea elementelor combustibile
precum lichide, gaze sau pulberi inflamabile.

ESTE INTERZISA demontarea aparatului laser. in interiorul acestuia nu se

afld nicio componenta care ar putea fi reparata de catre utilizator. Demontarea
instrumentului cu laser duce la anularea tuturor garantiilor produsului. Nu
modificati in niciun fel produsul. Modificarea instrumentului cu laser poate avea ca
rezultat expunerea periculoasa la radiatii laser.

SE VA EVITA utilizarea instrumentului in zonele cu potential exploziv.

Nota: Datorita faptului ca fasciculul laser este focalizat, se va verifica traiectoria
acestuia pe o distanta relativ mare si se vor lua toate masurile de siguranta necesare
pentru a evita interactiunea cu alte persoane.
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Siguranta bateriei

AVERTISMENT: Bateriile pot exploda, pot curge si pot produce accidente sau
incendii. Pentru reducerea acestor riscuri:

Se vor respecta INTOTDEAUNA instructiunile si avertismentele de pe etichetele
bateriilor si de pe ambalaj.

ESTE INTERZISA scurtcircuitarea bornelor de la baterii.
ESTE INTERZISA incircarea bateriilor alcaline.

ESTE INTERZISA combinarea bateriilor noi cu cele vechi. inlocuiti toate bateriile
in acelasi timp cu altele noi, de acelasi tip si fabricate de acelasi producator.

ESTE INTERZISA amestecarea substantelor din compozitia chimic a bateriilor.
ESTE INTERZISA aruncarea bateriilor in foc.
Bateriile NU VOR FI LASATE la indemana copiilor.

Se vor indepirta INTOTDEAUNA bateriile cand aparatul nu este utilizat timp de
mai multe luni.

Nota: Se va asigura folosirea corecta a bateriilor conform recomandarilor.

Nota: Se va asigura pozitionarea corecta a bateriilor respectand polaritatea lor.

~

Sfarsitul duratei de viata

5

SE VA EVITA aruncarea acestui produs impreuna
cu alte resturi menajere.
Bateriile vor fi RECICLATE potrivit _—

reglementarilor locale de protectie a mediului.
SE RECOMANDA RECICLAREA respectind prevederile legii locale referitoare

la colectarea si aruncarea deseurilor electrice si electronice conform Directivei
privind Deseurile de Echipamente Electrice si Electronice.
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Declaratia de conformitate

Compania declara ca acest produs poarta Marca CE in

conformitate cu directiva 93/68/CEE privind detinerea c E
acestei marci. %
Acest produs respecta standardul EN60825-1:2007.
EN 60825-1
Pentru informatii suplimentare va rugam sa vizitati In conformitate cu
entru informatii suplimentare va rugam sa vizitat o
www.stanleyworks.com. referitoare la restrictia
utilizarii substantelor
periculoase

Continutul pachetului

Unitatea laser

Baza multifunctionala

Curea ( a se folosi cu baza aparatului)
Obiectivul laser

Cutia de transport

Baterii (2 x AA)

Manual de utilizare

N AW
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Descrierea produsului

Unitatea laser

1. Fereastra pentru laserul cu fascicul proiectat
in sus

2. Panou

3. Fereastra pentru laserul cu fascicul din
partea stanga

4. Fereastra pentru laserul cu fascicule din
partea dreapta

5. Fereastra pentru laserul cu fascicul frontal

6.  Butonul principal de alimentare / Butonul de
blocare pentru transportare

7. Fereastra pentru laserul cu fasciculul
proiectat in jos
8. Eticheta de avertizare laser
. Filet de montare de 1/4 - 20
10. Capacul compartimentului pentru baterii
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Baza multifunctionala

Nk

Surub de montare de 1/4 - 20
Canal de pana pentru agdtare
Fante pentru curea

Filet de montare de 5/8 - 11
Filet de montare de 1/4 - 20
Suruburi de reglaj fin
Dispozitiv magnetic

¥ 387
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Precizia fasciculului de aliniere

Precizia fasciculului proiectat in sus:
Precizia fasciculului proiectat in jos:
Precizia fasciculului de incadrare:
Aria de functionare:

Distanta de functionare:

Clasa laserului:

Lungimea de unda a laserului:
Timpul de operare:

Tensiune de alimentare:

Sursa de alimentare:

Indice de protectie (IP):

Intervalul temperaturii de functionare:
Intervalul temperaturii de depozitare:
Greutate (fard baza si baterii):

Dimensiuni:

<4mm/10m (<5/32in/30 ft)

<4mm/10m (<5/32in/30 ft)
<6mm/10m (<1/4in/30 ft)
<45mm/10m (<3/16in/30 ft)
Autonivelare la +4°
<30m (<100 ft)

Clasa 2

635 nm + 5 nm
20 ore
3V

Baterii (Alcaline) 2 x AA

IP54 (indice de protectie)

210°Cto+40° C  (+14° F to +104° F)
20°Cto+60° C  (-4° F to +140° F)
430¢  (15.102)

105 mm x 50 mm x 120 mm
(4 1/8 in x 2 in x 4 3/4 in)
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Instalarea / indepirtarea bateriilor

Se intoarce unitatea laser cu

baza in sus. Se deschide capacul
compartimentului pentru baterii prin
apasare si culisare spre exterior.

Se instaleaza / indeparteaza bateriile.
Pozitionati corect bateriile cand le
introduceti in unitatea laser.

Capacul de la compartimentul baterii
se inchide si se blocheaza intorcandu-1
in jos si culisandu-1 pana este inchis
complet.
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Unitatea laser

A

Oprit / Blocat

Pornit / Deblocat

390 ¥

Mecanismul de blocare in timpul
transportului este activat. Laserul este
oprit (OFF).

Mecanismul de blocare in timpul
transportului se afla in pozitia deblocat.
Laserul este pornit (ON). Ledul din
stanga lumineaza verde cand butonul de
alimentare este pornit.

Se apasa butonul de alimentare ON /
OFF pentru a-1 porni / opri. Ledul din
dreapta lumineaza verde cand laserul
este pornit.

Fasciculul(ele) laser si ledul din dreapta
palpaie indicand ca unitatea laser se afla
in afara ariei de functionare. Se schimba
locul unitatii laser reglandu-i pozitia pe
plan orizontal.

Bateria se descarca - Ledul de avertizare
din partea stanga palpaie rosu pentru

a indica ca bateria se descarca. Se
inlocuiesc bateriile.
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Bazi multifunctionala

de 360°

|
Monturi standard pentru montarea
pe trepiedul optional

5/8in  1/4in

<45mm
(3/16 in)_>| |<_
O

\ <@7.5mm
(@5/16/in)

Surub de montare de 1/4 - 20 pentru
atasarea unitatii cu laser. Permite
pozitionarea unitatii cu laser pe o axa
completa de 360°.

Filet de 1/4 - 20 sau 5/8 - 11 pentru
montarea accesoriilor optionale.

Se poate atasa de obiecte de sustinere
prin intermediul curelei incluse. Cureaua
poate fi reglatd in mai multe pozitii.

Prin intermediul magnetilor incorporati
se atageaza de obiectele magnetice de
sustinere.

Este prevazuta cu un orificiu pentru
prindere cu ajutorul unui surub, cui sau/
si unui obiect similar.

Unghiul poate fi modificat prin utilizarea
suruburilor de reglare fina.

¥ 391
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Aplicatii

Vertical:

Se stabilesc 2 puncte de referintd care trebuie sa

fie verticale. Se aliniaza unul din fasciculele laser
verticale cu un punct de referinta stabilit. Fasciculul
laser opus va proiecta un punct care va fi vertical. Se
pozitioneaza obiectul dorit pana cand fasciculul laser
este aliniat cu al doilea punct de referinta care trebuie
sa fie vertical pe punctul de referinta stabilit.

Transferarea punctului:

Se aliniaza unul din fasciculele laser verticale cu un
punct de referinta stabilit. Fasciculul laser opus va
proiecta un punct care va fi vertical. Se marcheaza
punctul fasciculului opus.

Se aliniaza fasciculul laser frontal cu un punct de
referinta stabilit. Cu ajutorul unui trepied sau a unui
alt obiect stationar, se roteste unitatea laser pentru a
proiecta fasciculul frontal catre o locatie noua. Noua
locatie trebuie sa fie la acelasi nivel cu primul punct.
Se marcheaza punctul fasciculului laser.

Aducerea la nivel;
Utilizati fasciculul laser frontal pentru a proiecta un
punct de referinta pe traseul obiectului dorit.

Se stabilesc 2 puncte referinté care trebuie sa fie la
acelasi nivel. Se aliniaza fasciculul laser frontal cu
un punct de referinta stabilit. Cu ajutorul unui trepied
sau a unui alt obiect stationar, se roteste unitatea laser
pentru a proiecta fasciculul frontal catre o locatie
noud. Noua locatie trebuie sa fie la acelasi nivel cu
primul punct. Se pozitioneaza obiectul dorit pana
cand fasciculul laser este aliniat cu punctul care este
schimbat.

77-119



Nota: Unitatea laser a fost calibratda la momentul fabricatiei. Se verifica periodic
precizia unitatii cu laser pentru a se asigura mentinerea parametrilor de calibrare.

Precizia fasciculelor proiectate in sus i in jos

1. Asezati unitatea laser dupa cum se
arata in imagine, cu laserul pornit
(ON). Se misoard distantele D, si D, .
Aceste puncte se marcheazd P i P,.

2. Se roteste unitatea laser la 180° 1
pastrand aceleasi distante pentru D,
si D,. Se aliniaza fasciculul laser
proiectat in jos cu punctul P,. Acest
punct se marcheazd P, .

3
3. Se mésoard distanta D, dintre punctele |<_’|
P,siP .
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4. Se calculeaza distanta maxima
permisa de deviatie remanenta si se
compard cu D, . Daca D, nu este mai Max
mic decat sau egal cu distanta maxima = (D, ftx 0,009 ) + (D, ft x 0,014
de deviatie remanenta calculata,
unitatea trebuie returnata furnizorului Asecompara:
d-voastrd de produse marca Stanley. D, < Max e )

Distanta maxima de deviatie remanenta:

= (D,mx 0,851 ) + (D,m x 1,2T)

Exemplu: D, = 3m,D, = 1m,D, = 1.5mm
Bmx 0,8M )+ (Im x 1,2 T") = 3,6 mm
(distanta maxima permisa de deviatie remanenta)
I,S5mm < 3,6 mm (CORECT, unitatea se afla in parametrii de
calibrare)

Precizia fasciculului de aliniere - fascicul singular

< D, >
1. Ase%zip }mlta‘tea laser dupa cum se P%\
arata in imagine, cu laserul pornit 1
(ON). Se marcheaza punctul P, . .
«l
< D, >
2. Seroteste unitatea laser la 180° si se P* /)*\p2
marcheaza punctul P,. !
D\
<’ »
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Exemplu: D, = 10 m, D,

77-119

Se mutd unitatea laser aproape de zid
si se marcheazd punctul P,.

Se roteste unitatea laser la 180° si se
marcheaza punctul P,.

Se masoara distanta verticala de la podea
pana la fiecare punct. Se calculeaza
diferenta dintre distantele D, si D,
pentru a obtine D, si dintre distantele
D,, si D,, pentru a obtine D, .

Se calculeaza distanta maxima
permisa de deviatie remanenta si se
compard cu diferenta dintre D, 51 D,
dupa cum se arata in ecuatie. Daca
suma nu este mai mica decat sau
egala cu distanta maxima de deviatie
remanenta calculata, unitatea trebuie
returnatd furnizorului d-voastra de
produse marca Stanley.

=05m

D,,) =D,

‘m

(D —D =D

P2 ) ) 4

tol (2.54
D,-D, < *Max a” a8

Distanta maxima de deviatie remanenta:

=045 x (D,m - (2 x D,m)
Max

= U,0048% x (D, ft - (2 x D, ft))

A se compara:

in=
pmor (10,3048 m)

D,, =30,75 mm, D,, = 29 mm, D,; =30 mm, D,, = 29,75 mm
D, = (30,75 mm - 30 mm) = 0,75 mm
D, = 29mm - 29,75 mm) = - 0,75 mm

04m x (10m - (2 x 0,5m) =
deviatie remanenta)
(0,75 mm)

- (-0,75mm) = 1,5 mm

3,6 mm (distanta maxima permisa de

1,Smm < 3.6 mm (CORECT, unitatea se afld in parametrii de calibrare)
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Precizia fasciculului la 90°

1. Asezati unitatea laser dupd cum se |£L i
aratd in imagine, cu laserul pornit B —h
(ON). Acest punct se marcheaza P, .
D1 P
2. Se roteste unitatea laser la 90° si se f> Pl#ﬁ
marcheaza punctul P,. S

. i Dw
3. Seroteste unitatea laser la 180° si se /’4# Py >
marcheaza punctul P,.
PZ
4. Se masoara distantele verticale dintre Y P

punctele cele mai inalte si cele mai D,

joase din grup. Y
e

3% ¥ 77-119




5. Se calculeaza distanta maxima
permisa de deviatie remanenta si se
compard cu D, . Dacd D, nu este mai
mic decat sau egal cu distanta maxima Max
de deviatie remanenta calculata,
unitatea trebuie returnatd furnizorului
d-voastra de produse marca Stanley.

Distanta maxima de deviatie
remanenta:
=0400 x D;m

= 0,0048 % x D, ft

A se compara:

< in=tol (2.54 cm
DZ - MaX ft = picior ( 0,3048 m)

Exemplu: D, = 10m, D, = 3mm
040 x 10m = 4mm (distanta maxima permisd de deviatie remanenta)
3mm < 4mm (CORECT, unitatea se afla in parametrii de calibrare)

Precizia fasciculului de incadrare

[ws)
o

1. Asezati unitatea laser dupd cum se arata <>
in imagine, cu laserul pornit (ON). Se B &

-/

marcheazd punctele P, , P, , P, ,si P, . z

2. Seroteste unitatea laser la 90° D

pistrand alinierea fasciculului |<_L P,
proiectat in jos cu punctul P si a %%‘\
PZ
P

fasciculului frontal vertical cu punctul
P, . Acest punct se marcheaza P, .
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Exemplu: D, = 5
X

Se roteste unitatea laser la 180°
pastrand alinierea fasciculului
proiectat in jos cu punctul P, si a
fasciculului frontal vertical cu punctul
P, . Acest punct se marcheazd P .

Se masoara distanta orizontald dintre
punctele P, si P, pentru a obtine
distanta D, si dintre punctele P, si P,
pentru a obtine distanta D, .

Se calculeaza distanta maxima
permisa de deviatie remanenta si se
compard cu D, i D . Daca D, 5i D, nu
este mai mic decat sau egal cu distanta
maxima de deviatie remanenta
calculata, unitatea trebuie returnata
furnizorului d-voastra de produse
marca Stanley.

D, = 2mm, D3 = 1,5mm
0,9mm

Ps_|:f— —I—P
/o

—>|D,

Distanta maxima de deviatie

remanenta:

=090 x D, m
Max in
= 00118x D, 1t

A se compara:

D, si D, < Max  in=tol(2.54 cm)
ft=picior ( 0,3048 m)

m,
5m = 45mm (distanta maxima permisa de deviatie remanenta)

Zmm si 1,5mm < 45mm (CORECT si CORECT, unitatea se afla in

parametrii de calibrare)

398 ¥
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Intretinere §i pastrare

Unitatea laser nu este rezistenta la apa. NU permiteti ca unitatea sa intre in contact
cu apa. Nerespectarea acestei recomandari poate duce la deteriorarea circuitelor
interne.

SE VA EVITA expunerea unitatii laser la lumina soarelui sau la temperaturi
ridicate. Carcasa si unele componente interne sunt fabricate din material plastic si se
pot deforma in urma expunerii la temperaturi ridicate.

SE VA EVITA pastrarea unitatii laser intr-un mediu cu temperaturi scazute.
Aducerea aparatului la caldura poate avea drept consecinta formarea condensului
pe componentele interne. Umezeala poate aburi ferestrele laserului si poate provoca
corodarea placilor interne de circuit.

in timpul utilizarii intr-un mediu de lucru cu mult praf, se poate acumula un strat de
impuritati pe ferestrele laser. Umezeala sau impuritatile depuse se indeparteaza cu o
carpa moale si uscata.

SE VA EVITA folosirea agentilor sau a solutiilor de curatare agresive.
Pastrati unitatea in cutia ei cand nu o utilizati. Daca unitatea este pusa la pastrare

un timp indelungat, indepartati bateriie pentru a evita o eventuald defectiune a
aparatului.
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Garantie un an de zile

Stanley Tools garanteaza calitatea materialelor si/sau a executiei aparatelor sale electronice de masura
timp de un an de la data cumpararii.

Produsele defecte vor fi reparate sau inlocuite, la discretia producatorului Stanley Tools, daca sunt
trimise impreuna cu dovada achizitionarii lor la adresa:

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-16,

2800 Mechelen,

Belgium

Aceasta garantie nu acopera defectele produse in urma accidentelor, a uzurii normale de exploatare,
a nerespectarii instructiunilor producatorului, sau in urma repararii sau modificarii produsului fara
autorizarea producatorului, Stanley Tools.

Repararea sau inlocuirea instrumentului conform acestei garantii nu modifica perioada de valabilitate
a garantiei.

n masura permisa de lege, conform acestei garantii Stanley Tools nu raspunde de pierderile directe
sau indirecte produse de defectarea produsului.

Aceasta garantie nu poate fi modificata fara aprobarea producatorului, Stanley Tools.

Aceasta garantie nu afecteaza drepturile statutare ale cumparatorilor acestui produs.

Aceasta garantie va fi reglementata si interpretata in conformitate cu legislatia din Anglia, iar Stanley
Tools si cumparatorul se obliga prin aceasta sa inainteze toate reclamatiile sau neintelegerile rezultate
in urma acestei garantii sau in legatura cu aceasta, exclusiv instantelor competente din Anglia in
vederea solutionarii lor.

NOTA IMPORTANTA: Clientul este cel care raspunde de utilizarea corecta si de intretinerea
instrumentului. In plus, clientul este pe deplin raspunzator de verificarea periodica a preciziei unitatii
laser si deci si de calibrarea instrumentului.

Calibrarea instrumentului gi intretinerea acestuia nu sunt acoperite de aceasta garantie.

Cu drept de modificare fard preaviz.
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Ohutus

Toote kirjeldus
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Korrashoid ja hooldus
Garantii

N o ok =

Ohutus

Kasutaja ohutus

Lugege enne toote kasutamist tahelepanelikult ohutusjuhiseid ja kasutusjuhendit.
Instrumendi eest vastutav isik peab tagama, et kdik kasutajad maoistaksid ja jargiksid
neid juhiseid.

Hoidke kasutusjuhend tuleviku tarbeks alles.
TAHTIS: Lasertdoriistale on kinnitatud seadme kaeparase kasutamise ja teie ohutuse

huvides jargmised kleebised. Need nditavad laservalguse loodist kiirgamise kohti.
Loodi kasutamisel PEATE ALATI OLEMA nende asukohast teadlik.

LASERIKIIRGUS - ARGE
VAADAKE KIIRDE EGA VAADAKE
OTSE

OPTILISTE INSTRUMENTIDEGA
KLASS 2 LASERTOODE

MAX VALJUNDVOIMSUS <1 mW 630 - 670 nm juures

EN 60825-1
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MITTE eemaldada korpuse servas asuvat hoiatussilti. Instrumenti tuleb kasutada
ainult kasutusjuhendis nimetatud loodimis- ja paigutustédeks.

Jélgige ALATI, et kasutamise ajal seadme laheduses viibivad isikud oleksid teadlikud
otse lasertodriistasse vaatamise ohtlikkusest.

MITTE kasutada kombineerituna teiste optiliste instrumentidega. Arge modifitseerige
instrumenti ega kasutage seda muudel kui kasutusjuhendis nimetatud eesmérkidel.

MITTE vaadata kiirt optiliste abivahenditega, nagu luubid, binoklid voi teleskoobid.

MITTE vaadata laserikiirde ega suunata seda teiste inimeste poole. Veenduge,
et instrument ei oleks silmade korgusel. Silmi kaitsevad tavaliselt loomulikud
vastumeelsusreaktsioonid, nagu silmade pilgutusrefleks.

MITTE suunata laserikiirt teiste isikute poole.

Liilitage ALATI lasertooriist vélja (OFF), kui seda ei kasutata. Lasertddriista
sisselilitatuks jatmisel (ON) suureneb oht, et keegi voib tahtmatult laserkiirde
vaadata.

ARGE kasutage lasertdériista tuleohtlikes kohtades, naiteks kergestisiittivate vedelike,
gaaside voi tolmu ldheduses.

ARGE lasertddriista lahti monteerige. Seadme sees ei ole kasutaja poolt hooldatavaid
osi. Laseri lahtimonteerimisel muutuvad koik seadme garantiid kehtetuks. Arge tehke
seadmel mitte mingeid muudatusi. Muudatuste tegemisel lasertodriistas voite kokku
puutuda ohtliku laserkiirgusega.

MITTE kasutada instrumenti plahvatusohtlikus kohas.
MARKUS: Kuna laserikiir on fokuseeritud, siis veenduge, et kontrollite kiire teekonda

suhteliselt kaugele ja votke koik vajalikud ettevaatusabindud veendumaks, et kiir ei
saa segada teisi inimesi.
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Patareide ohutus

HOIATUS: Patareid vdivad plahvatada voi lekkida ning pdhjustada vigastusi voi
tulekahju. Ohu vahendamiseks:

Jargige ALATI koiki patarei sildil ja pakendil toodud juhiseid.
ARGE liihistage patareide kontakte
ARGE laadige leelispatareisid (alkaline).

ARGE kasutage korraga vanu ja uusi patareisid. Vahetage kdik patareid iihel ajal uute
samatilibiliste ja sama firmamérgiga patareide vastu vélja.

ARGE kasutage korraga erineva keemilise koostisega akusid.
ARGE visake akusid tulle.

Hoidke ALATI patareisid lastele kattesaamatus kohas.
Eemaldage ALATI patareid, kui seadet ei kasutata mitu kuud.
MARKUS: Veenduge, et kasutate soovitatud patareisid.

MARKUS: Veenduge, et patareid on sisestatud Sigesti, Sige polaarsusega.

Kasutusaja lopp

ARGE visake patareisid olmejidtmete hulka. Ef
KORVALDAGE patareid kohalike eeskirjade kohaselt. @

PALUN votke seade ringlusse vastavalt kohalikele
elektri- ja elektroonikajadtmete eeskirjadele WEEE direktiivi kohaselt.

404 ¥ 77-119



Vastavusdeklaratsioon

Stanley Works deklareerib, et tootele on antud CE-

vastavusmargis vastavalt CE-vastavusmérgise direktiivile c E
93/68/EMU. %

See toode vastab standardile EN60825-1:2007. propT—

Tapsemad andmed leiate aadressilt www.stanleyworks.com. ROHS

vastavusega

Pakendi sisu

Laserseade
Multifunktsionaalne alus
Rihm (kasutage koos alusega)
Laseri sihtmark

Kandekott

Patareid (2 x AA)
Kasutusjuhend

N o ok =

77-119 ¥ 405



Toote kirjeldus

Laserseade

1. Ules suunatud laseri aken
2. Klaviatuur
3. Vasakpoolse laseri aken

4.  Parempoolse laseri aken
5. Ette suunatud laseri aken
6.  Toiteldliti / transpordilukk

7. Alla suunatud laseri aken
8.  Laseri hoiatussilt

9.  1/4 - 20 statiivikeere

10. Patareide pesa kate

406 77-119
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Multifunktsionaalne alus

No o~

1/4 - 20 statiivikeere
V6tmeaugu kujuline ava riputamiseks
Rihmade pilud

5/8 - 11 statiivikeere

1/4 - 20 statiivikeere
Peenreguleerimise kruvid
Magnetkinnitus

¥ 407



Loodimiskiire tdpsus:

Ules suunatud Kiire tipsus:

Alla suunaud Kiire tépsus:
Téisnurkkiire tpsus:

Todulatus:

Tookaugus:

Laseri klass:

Laseri lainepikkus:
Kasutamisaeg:

Toitepinge:

Toiteallikas:

IP klass:

Kasutamistemperatuuri vahemik:
Hoiustamistemperatuuri vahemik:
Kaal (ilma aluse ja patareideta):

Suurus:

<4mm/10m (<5/32in/30ft)

<4mm/10m (<5/32in/30ft)
<6mm/10m (<£1/4in/30ft)
<45mm/10m (<3/16in/30 ft)
Iseloodimisulatus  +4°
<30m (=100ft)
Klass 2
635 nm +5nm
20 h
3V
2 x AA patareid (leelis)
IP54
-10 °C kuni +40 °C ~ (+14° F kuni +104° F)
-20 °C kuni +60 °C ~ (-4° F kuni +140° F)
4309 (15,1 02)

105 mm x 50 mm x 120 mm
(41/81inx 2 in x 4 3/4 in)

408 ¥

77-119



Patareide paigaldamine / eemaldamine

1. Keerake laserseade tagurpidi. Avage
patareide pesa kate vajutades ja likates
selle vélja.

2. Patareide paigaldamine / eemaldamine
Paigaldage patareid Giges suunas.

3. Sulgege ja lukustage patareide pesa
kate liikates seda sisse, kuni see on
turvaliselt suletud.

77-119

409



Laserseade

Toide VALJA / lukustatud

(V)

Toide SISSE / vabastatud

Transpordilukk lukustatud asendis. Laser
on VALJA liilitatud.

Transpordilukk vabastatud asendis.
Laser on SISSE liilitatud. Seadme
sisselllitumisel siittib vasakpoolne LED
roheliselt.

Vajutage toiteldlitit, et lilitada seade
SISSE / VALJA. Seadme sisselilitumisel
siittib parempoolne LED roheliselt.

Laserikiired vilguvad koos paremapoolse
LEDiga, et ndidata, et laserseade on
t6oulatusest véljas. Paigutage laserseade
imber, et see oleks rohkem loodis.

Tihi patarei - vasakpoolne LED vilgub
punaselt, et osutada tiihjenevatele
patareidele. Vahetage patareid.

410 ¥
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Multifunktsionaalne alus

1. 1/4 - 20 statiivikeere laserseadme
kinnitamiseks Vdimaldab laserseadet
360° ulatuses paigutada.

2. 1/4-20v0i 5/8 - 11 keermega kinnitus
valikulistele lisaseadmetele.

Standardkinnitused
valikuliseks statiivile
kinnitamiseks

5/8tolli  1/4 tolli

3. Kinnitage seade kaasasoleva rihma abil
toetavate objektide kiilge. Saadaval on
mitu asendit.

4.  Kinnitage seade sisseehitatud magnetite
abil toetavate magnetobjektide kiilge.

5. Votmeaugu kujuline pilu kruvi, naela vms

<4,5mm
(3/16 in)_>| |<_
O

5 abil seinale riputamiseks.
| o~ <@7,5mm
(@5/16in)
6.  Nurka saab muuta, kasutades
peenhdalestuse kruvisid.
—

77-119 ¥ 4N



Rakendusalad

Pustloodis:

Valige 2 referentspunkti, mis peavad olema
pistloodis. Joondage (iks vertikaalne laserikiir
madratud referentspunktiga. Vastaskiilje
laserikiir projitseerib punkti, mis on piistloodis.
Paigutage soovitud objekt nii, et laserikiir
lihtiks teise referentspunktiga, mis peab olema
pistloodis madratud referentspunktiga.

Punkti nihutamine:

Joondage iiks vertikaalne laserikiir maaratud
referentspunktiga. Vastaskiilje laserikiir
projitseerib punkti, mis on pistloodis.
Margistage vastaskiilje laserikiire punkt.

Joondage eesmine laserikiir madratud
referentspunktiga. Keerake laserseade statiivi
vOi mOne muu piisiva objekti abil projitseerima
eesmist laserikiirt uude asukohta. See uus
asukoht on esimese punktiga loodis. Margistage
laserikiire punkt.

Rohtpind:
Kasutage eesmist laserikiirt, et projitseerida
loodi referentspunkt soovitud objektile.

Valige 2 referentspunkti, mis peavad loodis
olema. Joondage eesmine laserikiir maaratud
referentspunktiga. Keerake laserseade statiivi
vOi mone muu piisiva objekti abil projitseerima
eesmist laserikiirt uude asukohta. See uus
asukoht on esimese punktiga loodis. Paigutage
soovitud objekt nii, et laserikiir Ghtiks liigutatava
punktiga.

412 ¥

77-119



MARKUS: Laserseade on tootmise ajal kalibreeritud. Kontrollige perioodiliselt
laserseadme tapsust, tagamaks kalibreeritud spetsifikatsioonide silimise.

Vertikaalkiirte tapsus

77-119

Paigutage laserseade ndidatud viisil,
kui laser on SISSE liilitatud. Mootke
kaugused D, ja D,. Mérgistage punktid
P,jaP,.

Keerake laserseadet 180°, hoides sama
kaugust D, ja D, vahel. Joondage
allasuunatud laserikiir punktiga P,.
Mérgistage punkt P,.

MaGtke kaugust D, punktide P, ja P,
vahel.

¥ 413



4. Arvutage maksimaalne lubatud
nihkekaugus ja vorrelge seda
D,-ga. Kui D, ei ole vaiksem vGi
vordne arvutatud maksimaalse
nihkekaugusega, siis tuleb seade
tagastada Stanley edasimiiiijale.

Naide: D, = 3m,D, = Tm,D, = 1,.5mm

mm

max

Maksimaalne nihkekaugus:

= (D,mx 0,8%") + (D,m x 1,2 M)
= (D, ftx 0.009615g8 ] + (D, ft x 00144 50k
Vordlus:

D, < max

(3mx 085" )+(7m x 1,25 ) = 36 mm (maksimaalne lubatud

nihkekaugus)

1,5mm < 36 mm (tdene, seade on kalibreerimisvahemikus)

Loodimiskiire tapsus - iiks kiir

1. Paigutage laserseade ndidatud
viisil, kui laser on SISSE liilitatud.
Margistage punkt P,.

2. Keerake laserseadet 180° ja mérgistage
punkt P,.

D1
< >
< >
L S
P1
D,
- 2 -
< >
DW
< >
< »>
P, 2
D\
> 2 »
< >

77-119

414 ¥



3. Viige laser seina ldhedale ja mérgistage P +

punkt P,. P, P,
DZ
P, P,

4.  Keerake laserseadet 180° ja méargistage ﬁ /)\HD2

punkt P,. :
DZ
‘DP\ - DPS' =0

5. Maootke vertikaalset kaugust iga punkti P,
ja poranda vahel. Arvutage kauguste P,

D, ja D, vaheline kaugus, et saada D, fF P,
ja kauguste D, ja D, vaheline kaugus, P, 5 D, 5
et saada D, D, P P

P3 _

6.  Arvutage maksimaalne lubatud 0r - D) = 0,
nihkekaugus ja vorrelge seda D, ja D, Maksimaalne nihkekaugus:
vahelise vahega, nagu on ndidatud
valemis. Kui summa ei ole viiksem max 04 x (D;m - (2 x D,m)
vOi vordne arvutatud maksimaalse = 00048 98l x (D, ft - (2 x D, ft)
nihkekaugusega, siis tuleb seade Vordius:
tagastada Stanley edasimiiiijale. —

D,-D, < +max

Naide: D, = 10m,D, = 0,5m
D,, =30.75mm, D,, = 29 mm, D,, =30 mm, D,, = 29,75 mm
D, = (30,75mm - 30 mm) = 0,75 mm
D, = (29mm - 29,75 mm) = - 0,75 mm
04T x (10m - (2 x 0,5m) = 36 mm (maksimaalne lubatud nihkekaugus)
(0.75mm) - (-0,75mm) = 1,5mm
1,5mm < 3,6 mm (tdene, seade on kalibreerimisvahemikus)

77-119 ¥ 415



90° kiire tapsus

D P
1. Paigutage laserseade ndidatud |<—>1 '
viisil, kui laser on SISSE liilitatud. B —t
Margistage punkt P,.
D1 P P
2. Keerake laserseadet 90° ja mérgistage > #4\
PR
punkt P,. K
, D,
3. Keerake laserseadet 180° ja mérgistage /'ﬁ#" <>
punkt P,.
PZ
4. Mddtke vertikaalkaugused grupi 'n'_l_ P
kdrgeima ja madalaima punkti vahel. D,
-

416 ¥ 77-119



5. Arvutage maksimaalne lubatud Maksimaalne nihkekaugus:
nihkekaugus ja vorrelge seda D,-ga. Kui

D, ei ole vaiksem vdi vordne arvutatud may A xDm
maksimaalse nihkekaugusega, = 00048 J55x D, ft
siis tuleb seade tagastada Stanley Vérdlus:

edasimiiijale.

D, < max

Naide: D, = 10m, D, = 3 mm
0458 x 10m = 4mm (maksimaalne lubatud nihkekaugus)
3mm < 4mm (tdene, seade on kalibreerimisvahemikus)

Taisnurkkiire tapsus

D
1. Paigutage laserseade ndidatud > i
viisil, kui laser on SISSE llitatud. + N
Mérgistage punktid P, , P, , P, ja P,. P P
PO
2. Keerake laserseadet 90°, hoides alla D .
suunatud laserikiirt kohakuti punktiga | P
P, ja eesmist laserikiirt vertikaalselt St 4\
kohakuti punktiga P,. Mérgistage punkt &
Ps' P,

77-119 ¥ 417



Keerake laserseadet 180°, hoides alla
suunatud laserikiirt kohakuti punktiga
P, ja eesmist laserikiirt vertikaalselt
kohakuti punktiga P,. Margistage punkt
P.

6

Mootke horisontaalset kaugust puntide
P, ja P, vahel, et saada kaugus D,

ja punktide P, ja P, vahel, et saada
kaugus D,.

Arvutage maksimaalne lubatud
nihkekaugus ja vorrelge seda D, ja
D,-ga. Kui D, vdi D, ei ole véiksem
vOi vordne arvutatud maksimaalse
nihkekaugusega, siis tuleb seade
tagastada Stanley edasimiiiijale.

Naide: D, = 5m,D, = 2mm, D, = 15mm
09mmx 5m = 45mm (maksimaalne lubatud nihkekaugus)
2mm ja 15mm < 45mm (tdene ja tdene, seade on

kalibreerimisvahemikus)

ﬂpa

Ps_|:f— —I—P

—>|_D::1;_

Maksimaalne nihkekaugus:

=090 x D;m
max toll

= 001 jaiga x D, ft

Vordlus:

D, ja D, < max

418 ¥
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Laserseade ei ole veekindel. ARGE laske seadmel mérjaks saada. See kahjustab
sisemisi vooluahelaid.

ARGE jétke laserseadet vilja otsesesse piikesevalgusse ega kdrgesse temperatuuri.
Korpus ja mdned sisemised osad on valmistatud plastikust, mis voivad korgel
temperatuuril deformeeruda.

ARGE hoidke laserseadet kiilmas keskkonnas. Soojenedes kondenseerub sisemistele
osadele niiskus. Niiskus voib muuta laseri aknad uduseks ja pohjustada sisemiste
trilkkplaatide korrodeerumise.

Tolmustes kohtades t66tades koguneb laseri akendele mustus. Eemaldage niiskus voi
mustus pehme puhta lapiga.

ARGE kasutage kangeid puhastusvahendeid voi lahusteid.

Kui seade pole kasutusel, hoidke seda tehasepakendis. Enne seadme hoiustamist
eemaldage patareid, et valtida seadme kahjustumist.

77-119 ¥ M9
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Uheaastane garantii

Stanley Tools garanteerib oma elektrooniliste mooteriistade materjali- ja koostevigade
puudumise (ihe aasta véltel alates ostukuupdevast.

Defektsed tooted remonditakse voi asendatakse Stanley Tools’i valikul, kui need
saadetakse koos ostu toendava dokumendiga aadressile:

Stanley Tools,
Gowerton Road,
Brackmills,
Northampton
NN4 7BW UK

Kéesolev garantii ei kata juhuslike kahjustuste, kulumise, tootja juhiseid eirava
kasutamise, Stanley Tools’i poolt volitamata remondi vi modifitseerimise tulemusel
tekkinud defekte.

Toote kdesoleva garantiiga kooskdlas toimunud remont voi asendamine ei mojuta
garantii kehtivusaega.

Seadusega lubatud juhtudel ei vastuta Stanley Tools kéesoleva garantii raames toote
defektidest tulenenud kaudsete voi tegevusest johtunud kahjude eest.

Kdesolevat garantiid ei tohi ilma Stanley Tools’i ndusolekuta muuta.
Kéesolev garantii ei mojuta toote ostjate seadusest tulenevaid digusi.

Kéesolevat garantiid kasitletakse ja tolgendatakse kooskolas Inglismaa digusaktidega
ning nii Stanley Tools kui ostja ndustuvad pretensioonide tekkimisel voi kdesoleva
garantiiga seonduvates kiisimustes poérdumatult alluma Inglismaa kohtute
padevusele.

TAHTIS MARKUS: Instrumendi ige kasutamise ja hooldamise eest vastutab klient.
Ta vastutab tdielikult ka perioodilise tdpsuse kontrollimise eest t6 kdigus ja seega
instrumendi kalibreerimise eest.

Garantii kalibreerimist ja hooldamist ei hdlma.

Voib muutuda ilma etteteatamiseta

420 77119
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Satura raditajs

DroSiba

lerices apraksts

Specifikacijas

LietoSanas instrukcija
KalibreSana

Tehniska apkalpoSana un apkope
Garantija

N o ok w2

Drosiba

Lietotaja droSiba

Pirms &Ts ierices lietoSanas uzmanigi izlasiet droSibas noteikumus un lietotaja
rokasgramatu. Par ierici atbildigajai personai janodro$ina, lai visi lietotaji saprot un
ievero $os noradijumus.

Saglabajiet So instrukciju, lai ieskatitos taja turpmak.

UZMANIBU! Ertibas un dro$ibas nolika uz lazera ierices ir $adas uzlimes. Tas
norada vietu, kura imenradis izstaro lazera staru. Stradajot ar limenradi, VIENMER
PARLIECINIETIES, kura vieta tas ir uzlimétas. [VIENMER UZMANIETIES par tam
vietam, kur tas ir uziimétas INSTEAD OF VIENMER PARLIECINIETIES, kura vieta tas
atrodas]

LAZERA:STAROJUMS; NESKATIETIES
LAZERA STARA TIESI VAI
AR OPTISKIEM INSTRUMENTIEM

2 KLASES LAZERA IERICE

3% MAKS. JAUDA <1 mW pie 630 - 670 nm

EN 60825-1

422 ¥ 77119



NENONEMIET no ierices korpusa bridinajuma uzlimi(-es). ST ierice jaizmanto tikai
[imenoSanai un $aja instrukcija noradrtajiem darbiem.

VIENMER parliecinieties, ka instrumenta izmanto$anas laika visi tuvuma esosie cilveki
ir bridinati - skatities tieSi lazera ierice ir bistami.

NEIZMANTOJIET to kopa ar citiem optiskiem instrumentiem. Neparveidojiet $o ierici,
neveiciet ar to neatlautas darbibas un izmantojiet to tikai rokasgramata aprakstitajiem
darbiem.

NESKATIETIESstara caur optiskiem instrumentiem, pieméram, palielinamo stiklu,
binokli vai teleskopu.

NESKATIETIES lazera stara un neversiet to pret citam personam. Nenovietojiet ierici
acu imeni. Acu aizsardzibu parasti nodroSina dabiska pretreakcija, pieméram, acu
mirkSkinasanas reflekss.

NEVERSIET |azera staru uz citam personam.

VIENMER izsledziet lazera ierici, kad to neizmantojat. Atstajot lazera ierici ieslégtu,
palielinas risks, ka kads var netiSi ieskatities lazera stara.

NESTRADAJIET ar lazera ierici ugunsnedro$a vide, pieméram, ja tuvuma ir viegli
uzliesmojosi Skidrumi, gazes vai putekli.

NEIZJAUCIET lazera ierici. Taja nav detalu, kuru apkopi var veikt pats lietotajs. Lazera
izjaukSanas rezultata ierices garantijas vairs nebis speka. Nekada veida neparveidojiet
o ierici. Lazera ierices parveido$ana var radit bistamu lazera starojumu.

NEIZMANTOJIET $o ierici zonas, kuras ir spradziena risks.
PIEZIME. Ta ka lazera stars ir fokus&ts, nodrosiniet iespgju parbaudit stara trajektoriju

salidzinosi liela atstatuma, un veiciet visus nepiecieS$amos piesardzibas pasakumus,
lai Sis stars neietekmétu citas personas.

77-119 ¥ 423



Bateriju drosiba

BRIDINAJUMS. Baterijas var uzspragt vai iztecét, radot traumu vai ugunsgréku. Lai
samazinatu $o risku:

VIENMER ieveérojiet visus noradijumus un bridinajumus uz baterijas uzlimes un
iepakojuma.

NEIZRAISIET baterijas spailu issavienojumu.
NEUZLADEJIET sarma baterijas.

NEIZMANTOJIET vienlaikus vecas un jaunas baterijas. Nomainiet tas visas vienlaikus
ar jaunam vienas pre¢zimes un tipa baterijam. I

NEIZMANTOJIETvienlaikus baterijas ar dazadu kimisko sastavu.

NEMETIET baterijas uguni.

VIENMER glabajiet baterijas bérniem nepieejama vieta.

VIENMER iznemiet baterijas, ja ierici neizmantosit vairakus ménesus.
PIEZIME. Parliecinieties, ka izmantojat pareizas ieteiktas baterijas.
PIEZIME. Parliecinieties, ka baterijas ievietojat pareiza polaritates virziena.

Lietosanas laikam beidzoties

NEIZMETIET $o ierici kopa ar majsaimniecibas
atkritumiem.

VIENMER atbrivojieties no vecajam baterijam .
atbilstosi vietéjiem noteikumiem.

LUDZU, NODODIET OTRREIZEJA PARSTRADE saskana ar Elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumu direktivai piemérotajiem vietéjiem elektrisko un elektronisko
atkritumu apsaimniekosanas noteikumiem.

424 ¥ 77-119




Athilstibas deklaracija

Stanley Works pazino, ka CE markgjums $ai iericei lietots
saskana ar CE markejuma direktivu 93/68/EEK.

ST ierice atbilst standartam EN60825-1:2007. % @

oo = . - . . _ EN 60825-1
Pilnigaku informaciju skatiet timekla vietné
www.stanleyworks.com. ROHS savietojams

lepakojuma saturs

Lazera ierice

Daudzfunkcionala pamatne
Siksna (pievienojama pamatnei)
Lazera merkis

Futlaris

Baterijas (2 x AA)

Lietotaja rokasgramata

B A

77-119 ¥ 425



lerices parskats

Lazera ierice

g

SN

o

426 ¥

AugSup versta lazera stara lodzind
Pogu pults
Kreisas puses lazera stara lodzing

Labas puses lazera stara lodzin$
Uz priekSu versta lazera stara lodzind
Centralais baroSanas/transportéSanas sledzis

Lejup versta lazera stara lodzin$
Lazera bridinajuma uzlime
1/4-20 vitnu stiprinajums
Bateriju nodalijuma vacind

77-119



77-119

Daudzfunkcionala pamatne

N

Noos

1/4-20 skrivju stiprinajums
Fiksacijas caurums ierices piekarSanai
Caurumi siksnai

5/8-11 vitnu stiprinajums
1/4-20 vitnu stiprinajums
Precizas reguléSanas skriives
Magnéta stiprinajums

¥ 427



428 ¥

Limenraza stara precizitate:

AugSup versta stara precizitate:
Lejup versta stara precizitate:
Taisnlenka staru precizitate:
Darba diapazons:

Darba attalums:

Lazera klase:

Lazera vilna garums:
Darbibas laiks:

BaroSanas spriegums:
Baro$anas avots:
Aizsardzibas klase:

Darba temperatiiras diapazons:

UzglabaSanas temperatiiras diapazons:

Svars (bez pamatnes un baterijam):

lzméri:

<4 mm/10m
<4mm/10m
<6mm/10m
<4,5mm/10 m
padlimenoSanas diapazons [1dz + 4°
<30m
2. klase
635 nm +5nm
20 stundas
3V
(2 x AA) baterijas (sarma)
P54
no -10° C lidz +40° C
no -20° C lidz +60° C
430 g

105 mm x 50 mm x 120 mm

77-119



Bateriju ievietoSana/iznem3ana

1. Pagrieziet lazera ierici otradi. Atveriet bateriju
nodalijuma vacinu, to nospiezot, velkot uz
aru un ar klik8ki atverot nodalijumu.

2. levietojiet/iznemiet baterijas. Liekot baterijas
lazera ierice, pagrieziet tas pareiza virziena.

3. Aizveriet un nofiksgjiet nodalijuma vacinu, ar
klikSki ievietojot un iebidot atpakal vieta, lidz
tas ir stingri aizverts.

¥ 429
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Lazera ierice

Baro3ana izslegta/sledzis fikséts

(V)

Baro$ana ieslegta/sledzis nav fikséts

Lazers ieslegts/izslegts

TransporteSanas sledzis ir fikseta stavokli.
Lazera baroSana ir izslegta.

Transporte$anas sledzis ir nefikséta stavokii.
Lazera baroSana ir ieslegta. Kad ieslegts
centralais baroSanas sledzis, deg zala gaismas
diode pa kreisi.

Lai ieslegtu/izslegtu lazeru, nospiediet
ieslegSanas sledzi. Kad lazera sledzis ir
ieslegts, deg zala gaismas diode pa labi.

Lazera stars(-i) mirgo un deg gaismas diode pa
labi, lai noradrtu, ka lazera ierice ir arpus darba
diapazona. Lai iztaisnotu [Tmeni, mainiet lazera
ierices poziciju.

Zema baterijas uzlade - sarkana gaismas diode
pa kreisi mirgo, noradot zemu bateriju uzladi.
Nomainiet baterijas.

430 ¥

77-119



Daudzfunkcionala pamatne

1. 1/4-20 skrivju stiprinajums lazera ierices
pievienoSanai. Lauj pilnu 360° lazera ierices
izvietojumu.

2. 1/4-20 vai 5/8-11 vitnu stiprinajums pieejams
papildu piederumiem.

Standarta stiprinajumi papildu

5/8 collas 1/4 izvéles trijkaja pievienosanai

collas

3. Ar pievienoto siksnu piestipriniet atbalsta
objektiem. lespgjami dazadi novietojuma
stavokli.

4. Ar iebavetiem magnetiem pievienojiet
magnetiskiem atbalsta objektiem.

5. Fiksacijas caurumi pieejami piekarSanai uz
skrives, naglas un/vai lidziga priekSmeta.

<4,5mm
(3/16'collas)_>| |<_
0

o~ <@ 75mm

( @5/16 collas)

6. Lenki var mainit ar precizas reguléSanas
skriivem.

77-119 ¥ 431




Izmanto$anas veidi

Svértena tipa stars:

izveidojiet 2 atsauces punktus, kuriem
jaatrodas uz vienas taisnas vertikalas Inijas.
Nocentrejiet vienu vertikalo lazera staru ar
vienu no izveidotajiem atsauces punktiem.
Pretgjais lazera stars projicés punktu taisnai
svértena [nijai. lzvietojiet vajadzigo objektu,
[idz lazera stars ir izlidzinats ar otru atsauces
punktu, kuram jaatrodas uz vienas vertikalas
[Tnijas ar jau izveidoto atsauces punktu.

Punkta parne$ana:

nocentrgjiet vienu no vertikalajiem lazera
stariem ar vienu no atsauces punktiem.
Pretejais lazera stars projicés punktu taisnai
svertena [inijai. Atzimejiet pretéja lazera stara
punktu.

Nocentrejiet priek§gjo lazera staru ar vienu no
izveidotajiem atsauces punktiem. Izmantojot
lazera ierici, lai projicetu priekSgjo lazera staru
jauna vieta. ST jauna vieta bis viena liment ar
pirmo punktu. Atzimejiet lazera stara punktu.

Horizontalais izvietojums:
izmantojiet priek3ejo lazera staru, lai projicétu
[imena atsauces punktu vajadzigajam objektam

Izveidojiet 2 atsauces punktus, kuriem
jaatrodas viena lfmeni. Nocentrgjiet priekSejo
lazera staru ar vienu no izveidotajiem atsauces
objektu, pagrieziet lazera ierici, lai projicétu
priek$gjo lazera staru jauna vieta. St jauna vieta
bas viena [imenT ar pirmo punktu. Lokalizgjiet
vajadzigo objektu, lidz lazera stars ir izlidzinats
ar parvietojamo punktu.

432 ¥

77-119



PIEZIME. Lazera ierice ir kalibréta riipnica. Periodiski parbaudiet lazera ierices precizitati, lai
nodro8inatu kalibréto specifikaciju saglabasanu.

Aug3up un lejup versta stara precizitate

77-119

Novietojiet [azera ierici ar ieslegtu lazeru, ka
redzams attela. Izmeriet attalumu D, un D,.
Atzimgjiet punktu P, un P,.

Pagrieziet lazera ierici par 180°, saglabajot
nemainigu D, un D, attalumu. Izlidziniet lejup
versto lazera staru ar punktu P, . Atzimgjiet
punktu P, .

Izmeriet attalumu D, starp punktiem P, un P, .

¥ 433



4. Aprekiniet maksimalo pielaujamo

” - g Maksimalais nobides attalums:
nobides attalumu un salidziniet

arD, . Ja D, nav mazaks par = (D, mx 08%%) + (D,m x 1,250)

aprékinato maksimalo nobides Maks. _ collas _ collas
i Lo L = (D, pedas x 0,0096 % + (D, pedas x 0,0144 75

attalumu vai ir vienads ar to, ierice @ pedas) * (02P pedas)

jaatgriez Stanley izplatitajam. Salidzinajums:

D, < Maks.

Piemers: D, = 3m, D, = 1m, D3 =15mm
(3mx 0,810 )4 (7m x 1,25 ) = 3,6 mm (maksimalais pielautais nobides
attalums)
1,5mm < 3,6 mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas robezas)

LimenraZa stara precizitate - viens stars

< D, >
1. Novietojiet lazera ierici ar ieslegtu lazeru, ka g
—-1= - I
redzams attela. Atzimgjiet punktu P, . P,
D,
<« 5
< D, >
2. Pagrieziet lazera ierici par 180° un atzimgjiet P* /)*\p
punktu P,. 1 2
D\
<’ »

434 ¥ 77-119




Parvietojiet lazera ierici pie sienas un
atzimejiet punktu P,.

Pagrieziet lazera ierici par 180° un atzimgjiet
punktu P,.

Katra punkta izmeriet vertikalo attalumu no
gridas. Aprekiniet starpibu starp attalumiem
D, un Dy, lai iegttu D,, un starp attalumiem
D, unD,,, laiiegttu D, .

P, 2
DZ
‘DP\ DPS' - Dz
+
PW
=t Pz
P D
! D DF’1 " DPZ
" (DPZ - DPA) =D

Aprekiniet maksimalo pielaujamo
nobides attalumu un salidziniet ar D, un
D, starpibu, ka redzams vienadojuma.
Ja summa nav mazaka par aprekinato Maks.
maksimalo nobides attalumu vai ir
vienada ar to, ierice jaatgriez Stanley
izplatitajam.

Maksimalais nobides attalums:
=04%" x (D,m - (2 x D,m)

= 0,0048 pagasx (D, peda- (2 x D, pédas))

collas

Salidzinajums:
D,-D, < =Max

Piemérs: D, = 10m,D, = 0,5m

77-119

1

D,, =30,75mm, D,, = 29 mm, D,, =30 mm, D,, = 29,75 mm

D, =(30,75mm - 30 mm) = 0,75 mm
D, = (29mm - 29,75 mm) = -0,75 mm

w

0400 x (10m - (2 x 0,5m) = 3,6 mm (maksimalais pielautais nobides attalums)

(0.75mm) - (-0,75mm) = 1,5mm

1,5mm < 3,6 mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas robezas)

¥ 435



90° stara precizitate

D P
1. Novietojiet lazera ierici ar ieslegtu lazeru, ka |<_L '
redzams attela. Atzimejiet punktu P, . I N -t
D1 il
2. Pagrieziet lazera ierici par 90° un atzimgjiet f> Pﬁ:b\
punktu P,. 7

. P Dw
3. Pagrieziet lazera ierici par 180° un atzZimgjiet /’4# R[>
punktu P,. —f
PZ
4. lzmeriet vertikalo attalumu starp grupas _A_ P1
augstako un zemako punktu. D

436 ¥ 77-119




5. Aprekiniet maksimalo pielaujamo nobides
attalumu un salidziniet ar D, . Ja D, nav
mazaks par aprékinato maksimalo nobides
attalumu vai ir vienads ar to, ierice jaatgriez
Stanley izplatitajam.

Piemérs: D, = 10m, D, = 3 mm

Maksimalais nobides attalums:

=040 x D, m
Maks. collas B
= 0,0048 padas x D, pedas

Salidzingjums:
D, < Maks.

2

04 ™0 x 10m = 4mm (maksimalais pielautais nobides attalums)
3mm < 4mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas robezas)

Taisnlenka stara precizitate

1. Novietojiet lazera ierici ar ieslegtu lazeru, ka
redzams attela. Atzimejiet punktus P, , P,,
P,unP,.

2. Pagrieziet lazera ierici par 90°, saglabajot
lejupversto lazera staru izlidzinatu ar punktu
P, un uz priek3u vérsto lazera staru vertikali
izlidzinatu ar punktu P, . Atzimégjiet punktu P, .

77-119

NTA
:U
n174

¥ 437




3. Pagrieziet lazera ierici par 180°, saglabajot
lejupvérsto lazera staru izlidzinatu ar punktu
P, un uz priek3u vérsto lazera staru vertikali
izlidzinatu ar punktu P, . Atzimgjiet punktu P, .

4. Izmeriet horizontalo attalumu starp punktiem
P, un P, lai iegiitu attalumu D,, un punktiem
P, un P, lai iegiitu attalumu D, .

5. Aprekiniet maksimalo pielaujamo nobides
attalumu un salidziniet ar D, un D, . Ja D,
vai D, nav mazaka par aprekinato maksimalo
nobides attalumu vai ir vienada ar to, ierice
jaatgriez Stanley izplatitajam.

Piemérs: D, = 5m, D, = 2mm, D3 =15mm

Maksimalais nobides attalums:

=09M x Dm

I
= 0,011 padasx D, pedas

D, un D, < Maks.

Maks.

09T x 5m = 45 mm (maksimalais pielautais nobides attalums)
Zmm un 1,5mm < 45mm (PAREIZI un PAREIZI, ierice ir kalibracijas robezas)

438 ¥
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Lazera ierice nav odensdro$a. NELAUJIET tai k|ut mitrai. Ta rezultata var tikt bojatas
iekSejas shemas.

NEATSTAJIET lazera ierici tie$os saules staros un nepaklaujiet to augstai
temperatdrai. Korpuss un dazas iek3gjas detalas ir izgatavotas no plastmasas, tadel
augsta temperatiira tas var deforméties.

NEUZGLABAJIET lazera jerici aukstuma. lericei sasilstot, uz tas iek3gjam detalam var
kondensgties mitrums. Sis mitrums var aizmiglot lazera lodzinus un veicinat iek$gjo

shemas plasu koroziju.

Stradajot puteklaina vide, uz lazera lodziniem var sakraties netirumi. Noslaukiet
mitrumu vai netirumus ar mikstu, sausu draninu.

NEIZMANTOJIET spécigus tiriSanas lidzek|us vai Skidinatajus.

Kad lazera ierici neizmantojat, uzglabajiet to futlari. Ja planojat ierici uzglabat ilgaku
laiku, iepriek$ iznemiet baterijas, lai noverstu ierices iespgjamu bojajumu.

77-119 ¥ 439



Garantija

Viena gada garantija

Stanley Tools garanté savu elektronisko merinstrumentu materialu un/vai apdares kvalitati vienu gadu no
iegades datuma.

lerices, kuram atklati trukumi, péc uznemuma Stanley Tools ieskatiem tiks remontgtas vai nomainitas, ja
tas kopa ar pirkuma apliecinajuma dokumentu nosutisit uz $adu adresi:

Stanley Tools,

Gowerton Road,

Brackmills,

Northampton

NN4 7BW UK

& garantija neattiecas uz triikumiem, kas raduSies nejausa bojajuma, nolietojuma un nodiluma, raZotaja
instrukcija nenoradrtas lietoSanas vai Stanley Tools neatlauta s ierices remonta vai parveidosanas
rezultata.

Remonts vai preces apmaina, kas veikta saskana ar So garantiju, neietekmé garantijas termina beigu
datumu.

Tiestbu aktos noteikta apjoma Stanley Tools saskana ar o garantiju neuznemas atbildibu par netieSiem
vai izrietoSiem zaudgjumiem, kas rodas Sis preces trikumu rezultata.

So garantiju nedrikst mainit bez Stanley Tools atlaujas.

& garantija neietekme preces paterétaju/pirceju ar likumu noteiktas tiesibas.

& garantija ir izstradata un skaidrojama saskana ar Anglijas un Stanley Tools tiesibu aktiem, un pircgjs
negrozami piekrit iesniegt jebkuru prasibu vai uzticet vienigi Anglijas tiesu jurisdikcijai izskatt jebkuru

lietu, kas izriet no §is garantijas vai ir saistita ar to.

SVARIGA PIEZIME. Klients ir atbildigs par ierices pareizu lieto§anu un apkopi. Turklat Klients ir pilnigi
atbildigs par periodisku lazera ierices precizitates parbaudi un tadejadi ari par tas kalibreSanu.

KalibréSana un apkope nav ieklauta garantija.

Si informacija var tikt mainita bez iepriek$éja pazinojuma.

440 ¥ 77119
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Sauga

Gaminio apraSas

Specifikacijos

Naudojimo nurodymai
Kalibravimas

Techniné priezitra ir ripinimasis
Garantija

N o ok =

Naudotojo sauga

AtidZiai perskaitykite saugos instrukcijas ir naudotojo vadova prie$ naudodami
§j gaminj. Uz §j prietaisg atsakingas asmuo privalo uztikrinti, kad visi naudotojai
suprasty ir laikytysi Siy nurodymy.

Saugokite §j vadova, kad galétuméte remtis juo ateityje.
SVARBU: Sios etiketés ant lazerinio prietaiso skirtos patogumui ir saugai uztikrinti.

Jos nurodo vietas, kuriose nivelyras skleidZia lazerio $viesa. VISADA ZINOKITE jy
vieta, kai naudojate nivelyra.

LAZERIO RADIACIJA - DRAUDZIAMA
ZIRETI | SPINDUL| ARBA ZIDRETI

TIESIOGIAI
OPTINIAIS PRIETAISAIS

% EE 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS
MAKS. GALIA <1 mW ESANT 630 - 670 nm

EN 60825-1

442 ¥ 77119



NENUIMKITE jokiy jspéjamuyjy etikegiy nuo korpuso $ono. Sis prietaisas turi biti
naudojamas tik niveliavimo ir planavimo darbams, kaip nurodyta Siame vadove.

VISADA uZtikrinkite, kad 3alia naudojimo vietos esantys asmenys Zinoty, kaip
pavojinga Ziuréti tiesiai j lazerinj prietaisa.

NENAUDOKITE kartu su kitais optiniais instrumentais. Nemodifikuokite instrumento,
nebandykite jo pakeisti ir nenaudokite jo kitiems tikslams, nei apraSyta vadove.

NEZIUREKITE j spindulj optiniais prietaisais, tokiais kaip padidinimo stiklas, Zitironai
arba teleskopai.

NEZIUREKITE j lazerio spindulj arba nenukreipkite jo j kitus asmenis. Uztikrinkite,
kad prietaisas nebuty nustatytas akiy lygyje. Akiy apsauga paprastai pasireiskia kaip
neigiama reakcija - mirkciojimo refleksas.

NENUKREIPKITE lazerio spindulio j kitus asmenis.

VISADA lazerinj prietaisg ISJUNKITE, kai nenaudojate. Palikdami lazerinj jrankj
JJUNGTA, keliate pavojy kitiems asmenims, kurie gali netyCia pazitréti j lazerio
spindulj.

NENAUDOKITE lazerinio prietaiso degioje aplinkoje, kurioje yra degiy skysciy, dujy
arba dulkiy.

NEARDYKITE lazerinio prietaiso. Viduje néra jokiy techniSkai aptarnaujamy daliy.
Lazerinio prietaiso iSardymas panaikina visas garantijas Siam gaminiui. Jokiais biidais
nemodifikuokite Sio gaminio. Lazerinio jrankio modifikavimas gali tapti pavojingos
lazerinés spinduliuotés priezastimi.

NENAUDOKITE Sito prietaiso vietose, kuriose galima sprogimo rizika.
PASTABA: Kadangi lazerio spindulys yra fokusuoto tipo, todél patikrinkite spindulio

kelig gana ilgam atstumui ir imkités visy reikiamy apsaugos priemoniy norédami
uztikrinti, kad spindulys nekliudyty jokiy asmeny.

77-119 ¥ 443



Elementy sauga

ISPEJIMAS: Elementai gali sprogti arba pratekéti ir suZeisti arba sukelti gaisra.
Norédami sumazinti §j pavojy:

VISADA laikykités visy nurodymy ir jspéjimy, nurodyty ant elementy etiketés ir
pakuoteés.

NEJUNKITE jokiy elementy gnybty trumpuoju jungimu
NEJKRAUKITE Sarminiy elementy.

NEMAISYKITE seny ir naujy elementy. Pakeiskite elementus vienu metu naujais to
paties gamintojo ir tipo elementais.

NEMAISYKITE skirtingas chemines savybes turingiy elementy.

NEMESKITE elementy j ugnj.

VISADA laikykite elementus vaikams nepasiekiamose vietose.

VISADA iSimkite elementus, jeigu prietaiso nenaudosite kelis ménesius.
PASTABA: UZtikrinkite, kad bty naudojami tinkami elementai, kaip rekomenduota.

PASTABA: UZtikrinkite, kad elementai bty tinkamai jdedami, uztikrinant teisinga
poliSkuma.

Eksploatacijos pabaiga

NEISMESKITE $io gaminio kartu su buitinémis

atliekomis.

VISADA iSmeskite elementus laikydamiesi vietos

jstatymy. I

PRASOME PERDIRBTI pagal vietos reikalavimus, taikomus elektros ir elektroniniy
atlieky surinkimui ir iSmetimui, pagal WEEE direktyva.

444 ¥ 77-119



Atitikties deklaracija

~Stanley Works* deklaruoja, kad Sis gaminys yra pazymétas
CE zyma pagal CE Zyméjimo direktyvos 93/68/EEB nuostatas. c E

Sis gaminys atitinka EN60825-1:2007. %

. . . L v . EN 60825-1
Daugiau informacijos ieSkokite www.stanleyworks.com.
ROHS atitiktis

Pakuotés turinys

Lazerinis prietaisas
Daugiafunkcinis pagrindas
Juostelé (naudoti su pagrindu)
Lazerinis taikinys

NeSiojimo déklas

Elementai (2 x AA)

Naudojimo vadovas

B A

77-119 ¥ 445



Gaminio apZvalga

Lazerinis prietaisas

g

SN

o

446

Langelis aukStyn nukreiptam lazerio spinduliui
Klaviatira
Langelis kairén nukreiptam lazerio spinduliui

Langelis deSinén nukreiptam lazerio spinduliui
Langelis priekinio lazerio spinduliui
Pagrindinis maitinimas (perveZimo uzraktas)

Langelis Zemyn nukreiptam lazerio spinduliui
Ispéjimo apie lazerj etiketé

1/4 - 20 srieginis tvirtinimas

Elementy skyriaus dangtelis

77-119



77-119

Daugiafunkcinis pagrindas

N

Noos

1/4 - 20 sraigtinis tvirtinimas
Rakto skylutés anga pakabinimui
PriverZimo juostele angos

5/8 - 11 srieginis tvirtinimas

1/4 - 20 srieginis tvirtinimas

Tikslaus nustatymo reguliavimo sraigtai
Magneto tvirtinimas

¥ 447



Gulstinio spindulio tikslumas:

Aukstyn nukreipto spindulio tikslumas:

Zemyn nukreipto spindulio tikslumas:
Stataus spindulio tikslumas:
Darbinis diapazonas:

Darbinis atstumas:

Lazerio klasé:

Lazerio bangos ilgis:

Veikimo laikas:

Maitinimo jtampa:

Maitinimo tiekimas:

IP kategorija:

Darbinés temperatiiros diapazonas:
Laikymo temperaturos diapazonas:
Svoris (be pagrindo ir elementy):

Dydis:

448 ¥

<4mm/10m (< 5/32col./ 30 péd.)
<4mm/10m (< 5/32col./30 péd.)

<6mm/10m

w

< 1/4 col. / 30 péd.)

<45mm/10m

n

< 3/16 col. / 30 péd.)
Susiniveliavimas iki + 4°
<30m (< 100 ped.)
2 klaseé
635 nm +5nm
20 val.
3V
2 x AA elementai (Sarminiai)
IP54
nuo -10° C iki +40° C  (nuo +14° F iki +104° F)
nuo -20° C iki +60° C  (nuo -4° F iki +140° F)
430g (15,1 unc.)

105 mm x 50 mm x 120 mm
(41/8 col. x 2 col. x 4 3/4 col.)

77-119



Elementy jstatymas (iS$émimas)

1. Apverskite lazerinj prietaisg. Atidarykite
elementy skyrelio dangtelj, jj nuspausdami,
iSstumdami ir atversdami.

2. |statykite (iSimkite) elementus. Teisingai
pagal poliSkuma jstatykite elementus j
lazerinj prietaisa.

3. Uzdarykite ir uzfiksuokite elementy skyrelio
dangtelj, jj uzversdami, jstumdami ir tvirtai
uzdarydami.

77-119

¥ 449



Lazerinis prietaisas

1. Pervezimo uZraktas uzrakintoje padétyje.
Lazerio maitinimas yra ISJUNGTAS.

Maitinimo ISJUNGIMAS (uzrakinta)

2. Pervezimo uZraktas atrakintoje padétyje.
. Lazerio maitinimas yra JJUNGTAS. Kai
pagrindinis maitinimas jjungtas, kairysis
@ Sviesos diodas SvieCia Zaliai.

Maitinimo JJUNGIMAS (atrakinta)

3. Nuspauskite maitinimo klavisg, kad
JJUNGTUMETE (ISJUNGTUMETE) lazerio
maitinima. Kai lazerio maitinimas jjungtas,
deSinysis Sviesos diodas Svie€ia Zaliai.

4. Lazerio spindulys (-iai) sumirksi kartu su
deSiniuoju Sviesos diodu, rodydami, kad
lazerinis prietaisas nebeatitinka darbinio
diapazono. Perkelkite lazerinj prietaisg j kita
vieta, kad buty lygiau.

5. ISeikvoty elementy (kairysis) Sviesos diodas
mirksi raudonai, kai rodo, kad elementy
energija iSeikvota. Pakeiskite elementus.

450 ¥ 77-119




Daugiafunkcinis pagrindas

Standartinis tvirtinimas, kai
papildomai pritvirtinama ant
trikojo

5/8 col.  1/4col.

<4,5mm
(3/16 col.)"I I‘_
()

\ <@ 7,5mm
(@ 5/16 col.)

77-119

@

1/4 - 20 sraigtinis tvirtinimas lazerinio prietaiso
pritvirtinimui. LeidZia pritvirtinti lazerinj
prietaisg visu 360° diapazonu.

1/4 - 20 arba 5/8 - 11 srieginj tvirtinimg galima
naudoti papildomai jrangai.

Pritvirtinkite prie atraminiy objekty pridedama
juostele. Galimos jvairios padétys.

Pritvirtinkite prie atraminiy magnetiniy objekty
imontuotais magnetais.

Rakto skylutés anga yra skirta pakabinimui ant
sraigto, vinies ir (arba) panasaus daikto.

Kampa galima keisti tikslaus reguliavimo
sraigtais.

¥ 451



Panaudojimo budai

452 ¥

Statmenumas:

nustatykite 2 atskaitos taskus, kurie turi buti
statmeni. I3lyginkite vieng i$ vertikaliy lazerio
spinduliy, kad nustatytuméte atskaitos taska.
PrieSingas lazerio spindulys bus nukreiptas j
taSka, kuris yra statmenas. Nustatykite norima
daikto padeét; taip, kad lazerio spindulys baty
iSlygintas pagal antrg atskaitos taska, kuris turi
bati statmenas nustatytam atskaitos taskui.

TaSko perkélimas:

iSlyginkite vieng i$ vertikaliy lazerio spinduliy,
kad nustatytuméte atskaitos taska. PrieSingas
lazerio spindulys bus nukreiptas j taska, kuris
yra statmenas. PaZymékite prieSingo lazerio
spindulio taska.

I8lyginkite priekinj lazerio spindulj pagal
nustatytg atskaitos taska. Trikoju arba kitu
stacionariu daiktu sukite lazerinj prietaisa, kad
priekinis lazerio spindulys rodyty naujg vieta.
Si nauja vieta bus horizontali pirmajam takui.
Pazymékite lazerio spindulio taska.

Horizontalumas:
priekiniu lazerio spinduliu nurodykite
horizontaly atskaitos taska j norima objekta

Nustatykite 2 atskaitos taskus, kurie turi buti
horizontalds. ISlyginkite priekinj lazerio spindulj
su nustatytu atskaitos taSku. Trikoju arba kitu
stacionariu daiktu sukite lazerinj prietaisg, kad
priekinis lazerio spindulys rodyty naujg vieta.
Si nauja vieta bus horizontali pirmajam taskui.
Nustatykite norimg daikto padétj taip, kad
lazerio spindulys buty iSlygintas pagal taska,
kuris perkeliamas.
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PASTABA: Lazerinis prietaisas yra sukalibruotas pagaminimo metu. Periodi$kai patikrinkite
lazerinio prietaiso tiksluma, kad uZtikrintuméte sukalibruoty specifikacijy laikymasi.

AukStyn ir Zemyn nukreipto spindulio tikslumas

1. Padékite lazerinj prietaisa, kaip parodyta,
|JUNGE lazerj. ISmatuokite D, ir D,
atstumus. Pazymeékite P, ir P, taSkus.

2. Sukite lazerinj prietaisg 180° kampu,
i8laikydami tuos pacius D, ir D, atstumus.
ISlyginkite Zemyn nukreiptg lazerio spindulj
pagal P, taska. Pazymékite P, taska.

3. ISmatuokite D, atstuma tarp P, ir P, taSky.
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4. Apskaiciuokite maksimaly leidZziama
kompensacinj atstumg ir palyginkite
suD,. Jei D, néra mazesnis arba
lygus apskaiciuotam maksimaliam
kompensaciniam atstumui, prietaisg reikia
grazinti vietiniam ,,Stanley* platintojui.

Pavyzdys: D, = 3m,D, = 1m, D3 =15mm

Maksimalus kompensacinis atstumas:

= (D,mx 0851) + (D,m x 1,27")

maks. ) col . ol
= (D, péd. x o,oogem) + (D, péd. x 0,0144@
Palyginimas:
D. < maks.

3

(3m x 0800)+(7m x 1,27 = 3,6 mm (maksimalus leidziamas kompensacinis

atstumas)

1,5mm < 3,6 mm (TRUE (TIKSLU), prietaisas sukalibruotas)

Gulstinio spindulio tikslumas - vienas spindulys

1. Padékite lazerinj prietaisa, kaip parodyta,
|JUNGE lazerj. Pazymekite P, taska.

2. Sukite lazerinj prietaisa 180° kampu ir
pazymékite P, taska.

D1
< >
< >
L S
P1
D,
- 2 -
< >
DW
< >
< »>
P, 2
D\
> 2 »
< >
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Perkelkite lazerinj prietaisg arciau sienos ir
pazymekite P, taska.

Sukite lazerinj prietaisa 180° kampu ir
pazymekite P, taska.

ISmatuokite vertikaly atstuma nuo grindy
iki kiekvieno tasko. Apskaiciuokite skirtuma
tarp D, ir D, atstumy, kad gautuméte D,, ir
tarp D, ir D, atstumy, kad gautuméte D,.

Apskaiciuokite maksimaly leidZziama
kompensacinj atstumg ir palyginkite su
skirtumu tarp D, ir D,, kaip parodyta
lygtyje. Jei suma néra maZesné arba

lygi apskaiciuotam maksimaliam
kompensaciniam atstumui, prietaisg reikia
grazinti vietiniam ,,Stanley* platintojui.

Pavyzdys: D, = 10m,D, = 06 m
D,, =30.75mm, D,, = 29 mm, D,, =30 mm, D,, = 29,75 mm

77-119

D, = (30,75mm - 30 mm) = 0,75 mm
D, = (29mm - 29,75 mm) = - 0,75 mm

DZ
P DPS' - Dz
:#:PA
1
;ﬁ PZ
D
3
D DP1 " DPZ
" (DPZ - DPA) = Da

Maksimalus kompensacinis atstumas:

maks.

=047 x (D,m - (2 x D,m))

: col. , .
= 0‘0048mx (D, péd. - (2 x D, péd.))

Palyginimas:
D3 - D4 < +maks.

04 mm x (10m - (2 x 05m) = 3,6 mm (maksimalus leidziamas kompensacinis

atstumas)
(0.75mm) - (-0,75mm) = 1,5mm

1,5mm < 3,6 mm (TRUE (TIKSLU), prietaisas sukalibruotas)
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90° spindulio tikslumas

D
1. Padékite lazerinj prietaisa, kaip parodyta, |<_L i
JJUNGE lazerj. PaZymeékite P, taska. S R K
D1 P
2. Sukite lazerinj prietaisa 90° kampu ir [> Pﬁ:b\
pazymékite P, taska. i

D
P 1
3. Sukite lazerinj prietaisa 180° kampu ir /'ﬁ# e, €]
pazymékite P, taska. t
PZ
4. ISmatuokite vertikalius atstumus tarp _A_ P1

auksciausiy ir Zemiausiy grupés tasky. D
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5. Apskaiciuokite maksimaly leidZziamg
kompensacinj atstumg ir palyginkite
suD, . Jei D, néra mazesnis arba
lygus apskaiciuotam maksimaliam
kompensaciniam atstumui, prietaisg reikia
grazinti vietiniam ,,Stanley* platintojui.

Pavyzdys: . D, =3mm

Maksimalus kompensacinis atstumas:

=04 MMy D m

maks. 0,0048 ‘% X D, péd.
Palyginimas:

D, < maks.

D =

1
0, 4mx 70 m = 4mm (maksimalus leidZiamas kompensacinis atstumas)
3m

< 4mm (TRUE (TIKSLU), prietaisas sukalibruotas)

Stataus spindulio tikslumas

1. Padékite lazerinj prietaisa, kaip parodyta,
|JUNGE lazerj. Pazymékite P, ,P,, P,irP,
taSkus, kaip parodyta.

2. Sukite lazerinj prietaisa 90° kampu,
uztikrindami, kad Zemyn nukreiptas lazerio
spindulys baty iSlygintas pagal P, taskg, o
priekinis lazerio spindulys buty vertikaliai
iSlygintas pagal P, taSka. Pazymékite P,
tasSka.

77-119
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3. Sukite lazerinj prietaisa 180° kampu, D
uztikrindami, kad Zemyn nukreiptas lazerio b P, <_L
spindulys baty iSlygintas pagal P, ta3ka, o /> -
priekinis lazerio spindulys buty vertikaliai P
iSlygintas pagal P, taSka. Pazymékite P,
tadka. VP,

P'\
4. I8matuokite horizontaly atstuma tarp P, ir P, PE_I_ P

taSky, kad gautuméte D, atstuma, ir tarp P, ir

P taSky, kad gautuméte D, atstuma. > | D
2
D3
5. Apskaigiuokite maksimaly leidziama Maksimalus kompensacinis atstumas:

kompensacinj atstumg ir palyginkite su =092 X D,m
D, irD, . Jei D, arba D, néra mazesnis maks. col. )
arba lygus apskaiiuotam maksimaliam = 0,011 ped. x D, péd.
kompensaciniam atstumui, prietaisg reikia Palyginimas:
grazinti vietiniam ,Stanley* platintojui. .

D, ir D, < maks.

Pavyzdys: D, = 5m, D, = 2mm, D3 =15mm
09Tx 5m = 4,5mm (maksimalus leidziamas kompensacinis atstumas)

2mm ir 1,5mm < 45mm (TRUE (TIKSLU) ir TRUE (TIKSLU), prietaisas
sukalibruotas)
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Lazerinis prietaisas néra atsparus vandeniui. NELEISKITE prietaisui suSlapti. Dél to
gali buti sugadintos vidinés schemos.

NEPALIKITE lazerinio prietaiso tiesioginiuose saulés spinduliuose arba aukstose
temperatiirose. Korpusas ir kai kurios vidinés dalys yra pagamintos i$ plastmases ir
aukstoje temperatiroje gali deformuotis.

NELAIKYKITE lazerinio prietaiso 3altoje aplinkoje. Prietaisui Sylant ant vidiniy daliy
gali susidaryti drégmé. Dél drégmés gali aprasoti lazerio langeliai ir atsirasti vidiniy
grandiniy plokSCiy korozija.

Dirbant dulkétose patalpose ant lazerio langelio gali susikaupti neSvarumy.
Susidariusig drégme ir neSvarumus nuvalykite sausu, minkStu audiniu.

NENAUDOKITE stipriy valymo priemoniy arba tirpikliy.

Lazerinj prietaisg laikykite dékle, kai nenaudojate. Jei laikysite nenaudojama ilgq laika,
pries$ tai iSimkite elementus, kad apsaugotuméte prietaisa nuo galimos zalos.
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Vieneriy mety garantija

,Stanley Tools" jmoné suteikia savo elektroniniams matavimo prietaisams vieneriy mety garantija nuo
isigijimo datos dél nekokybisky medziagy ir (arba) prastos pagaminimo kokybés.

Gaminiai su trukumais taisomi arba pakeiciami ,Stanley Tools" jmonés nuoZiura, jei jie nusiunciami
kartu su jsigijima jrodangiais dokumentais Siuo adresu:

Stanley Tools,
Gowerton Road,
Brackmills,
Northampton
NN4 7BW UK

Si garantija netaikoma defektams, kuriuos sukelia atsitiktinis pazeidimas, nusidévéjimas ir dilimas,
netinkamas naudojimas nesilaikant gamintojo nurodymy arba $io gaminio remontas arba keitimas be
»Stanley Tools* leidimo.

Remontas arba gaminio pakeitimas pagal $ig garantija neturi jtakos garantijos galiojimo pabaigos datai.

«yg

Jei jstatymai numato, ,,Stanley Tools* Sia garantija neatsako uZ atsitikting arba pasekmine Zalg, patirta
dél gaminio trakumy.

Sios garantijos negalima keisti be ,,Stanley Tools* leidimo.

Si garantija neturi jtakos vartotojy, jsigijusiy §j gaminj, jstatymais numatytoms teiséms.

Sig garantija reglamentuoja ir ji aiskinama pagal Anglijos jstatymus, o ,Stanley Tools“ ir pirkéjas
kiekvienas atskirai ir neatSaukiamai sutinka su iSimtine Anglijos teismy jurisdikcija kilus pretenzijoms
arba klausimams dél Sios garantijos arba susijusiems su ja.

SVARBI PASTABA: Klientas privalo teisingai naudotis ir riipintis prietaisu. Dar daugiau, vartotojas
visiSkai atsako uz periodika lazerinio prietaiso tikslumo patikrinima, o kartu atsako ir uz prietaiso
kalibravima.

Kalibravimui ir rpinimuisi garantija netaikoma.

Garantija gali biti pakeista be iSankstinio jspéjimo.

460 ¥ 77119
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I¢indekiler
1.
2.
3.
4,
5.
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Giivenlik

Giivenlik

Uriin Ag¢iklamasi
Spesifikasyonlar
Calistirma Talimatlari
Kalibrasyon

Bakim

Garanti

Kullanier Giivenligi

Bu iirtini kullanmadan 6nce Giivenlik Talimatlarini ve Kullanici Kilavuzunu
dikkatlice okuyun. Aletten sorumlu kisi, tim kullanicilarin bu talimatlar
o6grenmesini ve bunlara uygun olarak davranmasini saglamalidir.

Bu kilavuzu gelecekte referans almak iizere saklaym.

ONEMLI: Size kolaylik ve giivenlik saglamas1 amactyla lazer aletinizin {izerinde
asagidaki etiketler bulunur. Bunlar, nivo tarafindan lazer 151gmin nereye yayildigimi
gosterir. Hizalamayi kullanirken MUTLAKA NEREDE BULUNDUKLARINA
BAKIN.

LAZER RADYASYONU - ISIGA

BAKMAYIN VEYA
OPTIK ALETLERE
DOGRUDAN BAKMAYIN
SINIF 2 LAZER URUNU
MAKS CIKTI < 1 mW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1
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Yuva iizerindeki hicbir uyari etiketini CIKARMAYIN. Bu alet yalnizca hizalama
ve bu kilavuzda 6zetlenen yerlesim gorevleri igin kullanilmalidir.

HER ZAMAN yakinda bulunan kisileri dogrudan lazer aletine bakma ile ilgili
tehlikeler konusunda uyarin.

Bagka optik aletlerle birlikte KULLANMAYIN. Alet tizerinde degisiklik
yapmayin, tahrif etmeyin veya kilavuzda anlatilanlarin disindaki uygulamalar i¢in
kullanmayn.

Biiyiiteg, diirbiin veya Teleskop gibi optik yardimcilarla 15132 BAKMAYIN.

Lazer 15181na uzun siire bakmayin veya baskalarina dogrultmayin DO NOT. Aletin
g0z seviyesine ayarlanmadigindan emin olun. G6z korumast normalde kirpma
refleksi gibi dogal rahatsizlik tepkileriyle saglanir.

Lazer 151511 bagka kisilere YONELTMEYIN.

Kullanimda olmadiginda, lazeri MUTLAKA "KAPALI" konuma getirin. Lazer
aletinin "ACIK” konumda birakilmast, birinin istemeden lazer 1§181na bakma riskini
arttirir.

Yanici s1vi, gaz veya tozlari bulundugu yerler dahil, lazer aletini, tutugsmaya neden
olabilecek yerlerde KULLANMAYIN.

Lazer aletini SOKMEYIN. i¢indeki pargalar kullanicinin bakim yapabilecegi
tiirden degildir. Lazerin sokiilmesi tiim garantileri gegersiz kilar. Uriinii herhangi
bir sekilde modifiye etmeyin. Lazer aletinin modifiye edilmesi tehlikeli lazer
radyasyonu maruziyeti yaratabilir.

Bu aleti patlama riski tasiyan yerlerde KULLANMAYIN.
NOT: Lazer 15181, odaklanmus tiirde oldugundan, 15181 olduk¢a uzun bir

mesafedeki yolunu kontrol ettiginizden ve 15181n baska kisileri engellememesini
saglayacak tiim gerekli onlemleri aldiginizdan emin olun.
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Pil Giivenligi

UYARI: Piller patlayarak veya akarak yaralanma veya yangina sebep olabilir. Bu
riski azaltmak igin:

Pil etiketi ve ambalaji tizerindeki tiim talimatlara HER ZAMAN uyun.
Pil terminallerini KISALTMAYIN.
Alkalin pilleri sarj ETMEYIN.

Eski ve yeni pilleri KARISTIRMAYIN. Pillerin tiimii ayni anda, ayn1 marka ve
tiirde yeni pillerle degistirilmelidir.

Pillerin ihtivalarini KARISTIRMAYIN.

Pilleri atese ATMAYIN.

Pilleri gocuklardan DAIMA uzak tutun.

Alet birkag ay boyunca kullanilmayacaksa pilleri MUTLAKA ¢ikarn.
NOT: Tavsiye edilen dogru pillerin kullanildigindan emin olun.

NOT: Pillerin dogru sekilde, dogru kutuplarla takildigindan emin olun.

Kullanim Omrii Sonu

Bu iiriinii ev atiklariyla birlikte imha ETMEYIN. E
Pilleri HER ZAMAN yerel kanunlara gére imha @
|

edin.

WEE Direktifi kapsaminda elektrikli ve elektronik atiklarin toplanmasi ve imhasina
iliskin yerel hiikiimlere uygun olarak GERi DONUSTURUN.
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Uygunluk Beyam

The Stanley Works, CE Isaretinin bu iiriine 93/68/EEC no.lu

CE Isaretleme Direktifine uygun olarak eklendigini beyan c E
eder. %
Bu iiriin EN60825-1:2007 ile uyumludur.
EN 60825-1
Daha fazla bilgi igin, liitfen www.stanleyworks.com adresine bakin. Eaﬁu

Paketin icindekiler

1. Lazer Unitesi

Cok Islevli Taban

Bant (Tabanla kullanim igin)
Lazer Hedefi

Tasima Kutusu

Piller (2 x AA)

N oA e

Kullanici Kilavuzu
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Uriiniin Genel Ozeti

Lazer Unitesi

—_

I )

o

Ust Lazer Is1g1 Penceresi
Klavye
Sol Lazer Is181 Penceresi

Sag Lazer Is1g1 Penceresi
On Lazer Isig1 Penceresi
Ana Gii¢ / Tasima Kilidi

Alt Lazer Is1g1 Penceresi
Lazer Uyar Etiketi

1/4 - 20 Dis Diizenegi
Pil Bolmesi Kapag1

466 ¥
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Cok fslevli Taban

NS

1/4 - 20 Vida Baglantist
Asma Amagli Anahtar Deligi Yuvasi
Bant Yuvalari

5/8 - 11 Dis Diizenegi
1/4 - 20 Dis Diizenegi
Hassas Ayar Vidalart
Miknatis Baglantisi

¥ 467



Spesifikasyonlar

Diiz Isik Hassasiyeti:
Ust Isik Hassasiyeti:
Alt Isik Hassasiyeti:
Kare Isik Hassasiyeti:
Caligsma araligt:
Calisma mesafesi:
Lazer Smufi:

Lazer Dalga Boyu:
Caligma Siiresi:

Gii¢ Gerilimi:

Gii¢c Kaynagi:

IP Sinufi:

Calisma Sicakligi Araligi:

Depolama Sicakligt Araligi:

Agirlik (Taban ve Piller haric):

Ebatlar:

<4mm/10m
<4mm/10m
<6mm/10m
<45mm/10m
+4°'ye Kendinden Hizalama
<30m (<3.048,00 cm)
Simif 2
635 nm + 5 nm
20 sa
3V
2 x AA Pil (Alkalin)
P54
-10° Cila+40° C  (+14° F ila +104° F)
-20° Cila+60° C  (-4° F ila +140° F)
430 g (428,08 g)

105 mm x 50 mm x 120 mm
(4 1/8 in x 2 in x 4 3/4 in)

468 ¥
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Calistirma Talimatlari

Pilleri Takma / Cikarma

1. Lazer tinitesinin tizerini ¢evirin. Pil
bolmesinin kapagini bastirip, disart kaydirip
yukari gevirerek agin.

2. Pilleri takin / ¢ikarm. Pilleri lazer {initesine
takarken dogru yonde yerlestirin.

3. Pil bolmesinin kapagim sikica kapanana
kadar asag1 gevirip igeri kaydirarak kapatin
ve kilitleyin.
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Lazer Unitesi

Giig KAPALI / Kilitli

Giig ACIK / Kilit Agik

Tasima kilidi kapali konumda. Lazer giicii
KAPALIL

Tasima kilidi agik konumda. Lazer giicii
ACIK. Ana gii¢ agildiginda soldaki LED
gostergesi yesil renkte yanar.

Lazeri ACIK / KAPALI duruma getirmek igin
gii¢ tusuna basin. Lazer agildiginda sagdaki
LED yesil renkte yanar.

Lazer 1g1klari, lazer tnitesinin ¢alisma

aralig1 disinda oldugunu gostermek tizere
sagdaki LED ile birlikte yanip soner. Lazer
iinitesini daha dengede olacak sekilde yeniden
konumlandirin.

Zayif pil - Pil giicliniin azaldigin1 géstermek
tizere soldaki LED kirmizi renkte yanip soner.
Pilleri degistirin.

470 ¥
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Cok islevli Taban

1. Lazer iinitesine baglanacak 1/4 - 20
vida montaji. Lazer iinitesinin tam 360°
yerlestirilmesine imkan verir.

2. Istege bagli aksesuarlar igin 1/4 - 20 veya 5/8
i - 11 dis diizenegi mevcuttur.
Istege Baglt Tripo Montajt

5/8 igeri 1/4in i¢in Standart Diizen

3. Uriinle birlikte verilen band: kullanarak
destekleyici objelere baglayimn. Birden fazla
pozisyon mevcuttur.

4. Entegre miknatislari kullanarak destekleyici
manyetik objelere baglayin.

5. Bir vida, ¢ivi ve/veya benzer objeye asmak
i¢in anahtar deligi yuvas1 mevcuttur.

<4,5mm
(3/16 in)_>| |<_
O

\ <@75mm
(@5/16in)

6. Ag1, hassas ayar vidalari kullanilarak
degistirilebilir.
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Uygulamalar

1. Diisey:
Diisey olmasi gereken 2 referans noktasi
belirleyin. Dikey lazer 1siklarindan
birini belirlenmis bir referans noktasiyla
hizalaymn. Karsidaki lazer 15181, diisey bir
noktaya yansitilacaktir. Hedeflenen objeyi,
belirlenmis referans noktasiyla diisey olmasi
gereken ikinci referans noktasi ile lazer 15131
hizalanacak sekilde konumlandirm.

2. Nokta Transferi:
Dikey lazer 1siklarindan birini belirlenmis
bir referans noktasiyla hizalayin. Kargidaki
lazer 15131, diisey bir noktaya yansitilacaktir.
Karsidaki lazer 11gmin noktasin isaretleyin.

On lazer 151811 belirlenmis bir referans
noktastyla hizalaym. Tripod veya baska bir
sabit objeyle, lazer tnitesini, 6n lazer 151811
yeni bir konuma yansitmak iizere dondiiriin.
Bu yeni konum, ilk noktayla ayni hizada
olacaktir. Lazer 1s1ginin noktasini isaretleyin.

3. Diiz:
Diiz referans noktasini istenilen objeye
yansitmak igin 6n lazer 151811 kullanin

Diiz olmasi gereken 2 referans noktasi
belirleyin. On lazer 1513101 belirlenmis bir
referans noktasiyla hizalaymn. Tripod veya
bagka bir sabit objeyle, lazer tinitesini 6n
lazer 1518101 yeni bir konuma yansitmak
tizere dondiiriin. Bu yeni konum, ilk
noktayla ayni hizada olacaktir. Hedeflenen
objeyi, tasinmakta olan nokta ile lazer 15111
ITe hizalanacak sekilde konumlandirin.
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Kalibrasyon

NOT: Lazer initesi, liretim sirasinda kalibre edilmistir. Kalibre edilmis 6zelliklerin
korundugundan emin olmak i¢in lazer iinitesinin hassasiyetini diizenli araliklarla kontrol edin.

Ust ve Alt Isik Hassasiyeti

1. Lazer linitesini gosterilen sekilde ve lazer
ACIK durumdayken konumlandirin. D, ve
D, mesafelerini dlgiin. P ve P, noktalarin
isaretleyin.

2. D, ve D, igin ayni mesafeleri koruyarak, 1
lazer tinitesini 180° dondiiriin. Alt lazer
1181 P ile isaretleyin. P, noktasini
isaretleyin.

3
3. P, ile P noktalari arasindaki D, mesafesini
Olgtin.
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4. izin verilen maksimum yaklastirma
mesafesini 6l¢giin ve D ile karsilagtirin.
D,, hesaplanan maksimum yaklastirma
mesafesine esit veya daha azsa iinite,
Stanley Dagitimcisina iade edilmelidir.

Omek: D,=3m,D, = 1m,D, = 1,5mm

3

Maks . .
= (D, ftx 0,009 ) + (D, ft x 0,014

Maksimum Yaklastirma Mesafesi:

=(D,mx 08T + (D, m x 1,27 )

Kiyaslama:

D3 < Maks

(3m x 085 )+(7Tmx 1,2 T) = 3,6 mm (izin verilen maksimum yaklagtirma

mesafesi)

1,5mm < 3,6 mm (DOGRU, iinite kalibrasyonda)

Diiz Isik Hassasiyeti - Tek Isik

1. Lazer {initesini gosterilen sekilde ve lazer
ACIK durumdayken konumlandirin. P,
noktasini isaretleyin.

2. Lazer Gnitesini 180° dondiiriin ve P,
noktasini isaretleyin.

D,
< >
< >
)'k\
P,
D\
- 2 -
< »>
D,
< »
< >

A-U
~

A
\ 4
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Lazer iinitesini duvara yaklastirin ve P,
noktasini isaretleyin.

Lazer iinitesini 180° dondiiriin ve P,
noktasini isaretleyin.

Her noktanin yere dikey uzakligini 6lgiin.
D, ile D,, mesafeleri arasindaki farki
hesaplayarak D, degerini, D, ile D,

mesafeleri arasindaki farki hesaplayarak D,

degerini elde edin.

izin verilen maksimum yaklastirma
mesafesini hesaplaym ve D ile D,
arasindaki farki denklemde gosterilen
sekilde kiyaslaym. Islem sonucu,
hesaplanan maksimum yaklagtirma
mesafesine esit veya daha azsa iinite,
Stanley Dagitimcisina iade edilmelidir.

Orek: D, = 10m,D, = 05m
D,, =30.75mm, D,, = 29 mm, D,, =30 mm, D,, = 29,75 mm

77-119

D, = (30,75mm - 30 mm) = 0,75 mm
-0,75mm

=(29mm - 29,75 mm) =

04 T x (10m -
mesafesi)
(0.75mm) - (-0,75mm) = 1,5mm

1,5mm <

P P,
DZ
p 4P
1 % /)\*;PA
P, 2
DZ
‘ ] D ' - D
4 E
P3
P3 (DPZ - DPA) = D4

Maksimum Yaklastirma Mesafesi:

Maks

= 04T x (D,m - (2 x D,m))
= 0,0048% x (D, ft - (2 x D, ft)

Kiyaslama:
D3 - D4 < +Maks

3,6 mm (DOGRU, iinite kalibrasyonda)

(2 x 0.5m) = 3,6 mm (izin verilen maksimum yaklastirma
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90° Isik Hassasiyeti

D P
1. Lazer iinitesini gosterilen sekilde ve lazer |<_L '
ACIK durumdayken konumlandirin. P, | ’>‘,\
noktasini isaretleyin.
D1 i
2. Lazer iinitesini 90° déndiiriin ve P, |<_> Pﬁ%‘\
noktasini isaretleyin. -

i Dw
3. Lazer iinitesini 180° dondiiriin ve P, /L%# P >
noktasini isaretleyin.
P,
4. Grubun en yiiksek ve en alga noktalari _A_ P1

arasindaki dikey mesafeleri 6l¢iin. D
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Maksimum Yaklastirma Mesafesi:
5. izin verilen maksimum yaklastirma 0400y D
e e . . ’ m 1
mesafesini 6lgiin ve D, ile karsilastirm. Maks
D,, hesaplanan maksimum yaklastirma
mesafesine esit veya daha azsa iinite,
Stanley Dagitimcisina iade edilmelidir.

= 000484 x D, ft

Kiyaslama:
D, < Maks

2

Ormek: D, = 10m, D, = 3mm
04 Wx 10m = 4mm (izin verilen maksimum yaklastirma mesafesi)
3mm < 4mm (DOGRU, iinite kalibrasyonda)

Kare Isik Hassasiyeti

[ws)
o

1. Lazer tinitesini gosterilen sekilde ve lazer ACIK |<_>
durumdayken konumlandirm. P, ,P,, P, ve P,

|

, ! A k

noktalarini isaretleyin. P, Py
PO

2. Alt lazer 15181 P, ile hizalanmus, 6n lazer D

1$1gmn1 ise P, ile dikey olarak hizalanmig ! P
sekilde tutarak, lazer tinitesini 90° 4\
PZ
P

dondiiriin. P, noktasini isaretleyin.
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3. Alt lazer 151gn1 P, ile hizalanmis, 6n lazer D
11§t ise P, ile dikey olarak hizalanmig v, h P, 4_;
sekilde tutarak, lazer tinitesini 180° /P
dondiiriin. P, noktasini isaretleyin. P,

6lgerek D, mesafesini, P, ile P arasindaki

PW
4. P, ile P noktalar: arasindaki yatay mesafeyi P5 + P,

yatay mesafeyi 6lgerck D, mesafesini elde
edin. —Pl D,
>[D,
5. lzin verilen maksimum yaklastirma Maksimum Yaklastirma Mesafesi:
mesafesini 6l¢giin ve D, ve D, ile - 09™ x D m
S 2 = U9 m 1

karsilastirin. D, veya D, hesaplanan Maks

. ” . . n
maksimum yaklagtirma mesafesine esit = 0011 x D, ft
veya daha azsa tinite, Stanley Dagitimcisina )
iade edilmelidir. Kuyaslama

D, ve D, < Maks

Omek: D, = 5m,D, = 2mm, D3 =15mm
09T x 5m = 45mm (izin verilen maksimum yaklastirma mesafesi)
2mm ve 1,5mm < 45mm (DOGRU ve DOGRU, iinite kalibrasyonda)
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Lazer iinitesi su gegirmez degildir. Islanmasma iZiN VERMEYIN. Dahili
devrelere zarar verebilir.

Lazer iinitesini dogrudan giines 15181 alan yerlerde veya yiiksek sicakliklara maruz
BIRAKMAYIN. Yuva ve bazi dahili pargalar plastikten yapilmistir ve yiiksek
sicakliklarda deforme olabilir.

Lazer iinitesini soguk bir ortamda SAKLAMAYIN. Isinma sirasinda igerideki
pargalar nem kapabilir. Nem, lazer pencerelerinin bugulanmasina ve dahili devre

panolarmin ¢ilirimesine neden olabilir.

Tozlu yerlerde calisirken, lazer penceresinde bir miktar kir toplanabilir. Her tiirlii
nem veya kiri yumusak, kuru bir bezle temizleyin.

Sert temizlik maddeleri veya coziiciiler KULLANMAYIN.

Kullanimda olmadiginda, lazer iinitesini ¢antasinda saklaym. Uzun siireli saklama
durumlarinda, alete verilebilecek zararlari 6nlemek igin pilleri dnceden ¢ikarin.

77-119 ¥ 479




Garanti

Bir Y1l Garanti

Stanley Tools elektronik 6l¢iim aletlerinde malzeme ve/veya is¢ilikten kaynaklanabilecek arizalar igin
satin alma tarihinden itibaren bir yil garanti sunmaktadir.

Satin alindigini gésteren belge ile birlikte asagidaki adrese gonderildiginde arizali tiriinler Stanley
Tools’un takdirinde tamir edilir veya degistirilir:

CENTER DIS TICARET MAKIiNA SAN. ve PAZ. LTD. STi.
Hamidiye Mah. Atatiirk Cad. No : 292 A Sultanbeyli / Istanbul
34295 TURKEY

Bu Garanti, arizi hasar, aginma ve yipranma, iiretici talimatlart disinda kullanim veya Stanley Tools’un
yetkisi disinda tamir veya degisikliklerden kaynaklanabilecek arizalari kapsamaz.

Bu Garanti altindaki tamir ve degistirmeler Garantinin bitis siiresini etkilemez.

Yasalarin izin verdigi 6l¢iide Stanley Tools, bu Garanti altinda, bu iiriindeki arizalardan olusabilecek
dogrudan ve dolayli kayiplardan sorumlu degildir.

Bu Garanti, Stanley Tools’un yetkisi olmadan degistirilemez.

Bu Garanti iiriinii satin alan kisileri yasal tiiketici haklarini etkilemez.

Bu Garanti, Ingiltere yasalarma tabidir ve Stanley Tools ve satin alan, bu Garantiyle ilgili olarak
veya bu garantiden kaynaklanabilecek talep ve hususlarda ingiltere mahkemelerinin miinhasir yargi
yetkisini geri doniilmez bir sekilde kabul etmis sayilir.

ONEMLI NOT: Aletin dogru kullanimi ve bakimindan miisteri sorumludur. Bunun yaninda, lazer
tinitesi hassasiyetinin diizenli araliklarla kontrolii ve dolayisiyla aletin kalibrasyonu, tamamen

miisterinin sorumlulugundadir.

Kalibrasyon ve bakim garanti kapsaminda degildir.

Bu belge bildirimde bulunulmaksizin degistirilebilir

480 ¥ 77119
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1 Sigurnost

2. Opis proizvoda

3. Specifikacije

4. Upute za rad

5. Kalibracija

6.  Odrzavanije i briga
7. Jamstvo

Sigurnost korisnika

Prije koriStenja ovog proizvoda paZljivo procitajte Sigurnosne upute i Korisnicki
prirucnik. Osoba koja je odgovorna za instrument mora osigurati da svi korisnici
razumiju i poStuju ove upute.

Ovaj prirucnike Cuvajte za buduce potrebe.

VAZNO: Sliedece naljepnice nalaze se na laserskom alatu zbog praktinosti i
sigurnosti. One pokazuju gdje libela emitira lasersko svijetlo. Pri koriStenju libele
UVIJEK MORATE ZNATI njezinu lokaciju.

LASERSKO ZRAGENJE - NE
GLEDAJTE U ZRAKU NITI IZRAVNO NE GLEDAJTE
S OPTICKIM INSTRUMENTIMA

LASERSKI PROIZVOD KLASE 2

3% MAKS. IZLAZ <1 mW na 630 - 670 nm

EN 60825-1
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NE uklanjajte naljepnice upozorenja s kucista. Ovaj se instrument smije koristiti samo
za zadatke niveliranje i izrade rasporeda, kao $to je navedeno u ovom prirucniku.

UVIJEKpazite da su osobe u blizini uporabe svjesne opasnosti od izravnog gledanja u
laserski alat.

NE koristite u kombinaciji s drugim optickim instrumentima. Instrument nemojte
modificirati niti njime na drugi nacin manipulirati ili ga koristiti u svrhe koje nisu
opisane u ovom priru¢niku.

NE gledajte u zraku pomocu optikih pomagala poput povecala, dalekozora ili
teleskopa.

NE gledajte u lasersku zraku niti je ne usmjeravajte izravno u druge osobe. Pazite da
instrument nije postavljen u razini o€iju. Zastita oka poput refleksa treptanja prirodan
je averzijski odgovor.

NE usmijeravajte lasersku zraku u druge osobe.

UVIJEK iskljuCujte laserski alat kada nije u uporabi. Ostavljanje laserskog alata
uklju¢enog povecava rizik od gledanja u lasersku zraku.

NE rukuijte laserom u zapaljivim podrucjima poput onih u kojima se nalaze zapaljive
tekucine, plinovi ili praSina.

NE rastavljajte laserski alat. U njemu ne postoje dijelovi koje korisnik moze servisirati.
Rastavljanje lasera ponistit ¢e sva jamstva za proizvod. Ni na koji nacin ne mijenjajte
proizvod. Mijenjanje laserskog alata moZe uzrokovati opasno izlaganje laserskom
zragenju.

NE koristite ovaj instrument u podrucjima gdje postoji rizik od eksplozije.
NAPOMENA: Buducéi da su laserske zrake Zarinog tipa, provjerite putanju zrake na

relativno dugackoj udaljenosti te poduzmite sve potrebe mjere opreza kako biste
osigurali da zraka ne smeta drugim osobama.
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Sigurnost baterije

UPOZORENJE: Baterije mogu eksplodirati ili curiti, a to moZe uzrokovati ozljede ili
poZar. Da biste smanjili ovaj rizik:

UVIJEKpratite sve upute i upozorenja na naljepnici baterije i na pakiranju.
NE spajajte kratko bilo koji terminal baterije
NE punite alkalne baterije.

NE mijeSajte stare i nove baterije. Istodobno zamijenite sve baterije novim baterijama
iste marke i vrste.

NE mijeSajte kemijska svojstva baterije.

NE bacajte baterije u vatru.

UVIJEK cCuvajte baterije izvan dohvata djece.

UVIJEK uklanjajte baterije ako uredaj necete koristiti nekoliko mjeseci.

NAPOMENA: Pazite da se koriste ispravne baterije prema preporukama.
NAPOMENA: Pazite da su baterije umetnute na ispravan nacin, s ispravno okrenutim

polovima.
Kraj vijeka trajanja
NE odlazite ovaj proizvod s otpadom kucéanstva. E
Baterije UVIJEK odlaZite prema lokalnim pravilima. @

I
RECIKLIRAJTE u skladu s lokalnim propisima za sabiranje
i odlaganje elektricnog i elektronickog otpada prema WEEE direktivi.
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Deklaracija o uskladenosti

The Stanley Works izjavljuje da je CE oznaka primijenjena na

ovoj proizvod u skladu s direktivom za CE oznacavanje 93/68/ -
EEC.

Ovaj proizvod odgovara EN60825-1:2007. propT—

Dodatne pojedinosti potrazite na stranici Uskladeno s ROHS

www.stanleyworks.com.

SadrZaj paketa

Laserska jedinica
Visefunkcionalna baza
Traka (koristite s bazom)
Laserski niSan

Torba za laser

Baterije (2 x AA)
Korisnicki prirucnik

N o ok =
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Pregled proizvoda

Laserska jedinica

1. Prozor za gornju lasersku zraku
2. Tipkovnica
3. Prozor za lijevu lasersku zraku

4. Prozor za desnu lasersku zraku
5. Prozor za prednju lasersku zraku
6.  Glavno napajanje / blokada za transport

7. Prozor za donju lasersku zraku

8.  Naljepnica s upozorenjem za laser
9. 1/4 - 20 navoj za montiranje

10. Poklopac pretinca za baterije
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ViSefunkcionalna haza

No o~

1/4 - 20 vijak za montiranje
Utor za klju¢ za vjeSanje
Utori za vezanje

5/8 - 11 navoj za montiranje
1/4 - 20 navoj za montiranje
Vijci za fino podeSavanje
MontaZa s magnetima

¥ 487



Tocnost nivelirajuce zrake:

Tocnost gornije zrake:
Tocnost donje zrake:
ToCnost okomitosti zrake:
Radni domet:

Radna udaljenost:
Klasa lasera:

Valna duljina lasera:
Vrijeme rada:
Napajanje:

Izvor napajanja:

IP ocjena:

Raspon radne temperature:

Raspon temperature pohrane:

TeZina (bez baze i baterija):

Veligina:

<4mm/10m (<5/32inca/ 30 stopa)
<4mm/10m (<5/32inca/ 30 stopa)
<6mm/10m (< 1/4inca /30 stopa)
<45mm/10m (<3/16inca/ 30 stopa)
Samoniveliranje do +4°
<30m (<100 stopa)
Klasa 2
635 nm + 5 nm
20h
3V
2 x AA baterije (alkalne)
IP54
-10°C do +40°C  (+14°F do +104°F)
-20°C do +60°C  (-4°F do +140°F)
4309 (428,08 9)

105 mm x 50 mm x 120 mm
(41/8 in€a x 2 inta x 4 3/4 ina)

488 ¥
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Umetanje / uklanjanje baterije

1. Okrenite lasersku jedinicu Otvorite
poklopac pretinca za baterije pritiskom,
guranjem prema van i okretanjem.

2. Umetnite / uklonite baterije. Pri
umetanju u lasersku jedinicu baterije
ispravno usmijerite.

3. Zatvorite i blokirajte poklopac pretinca
za baterije okretanjem poklopca
prema dolje i guranjem do sigurnog
zatvaranja.
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Laserska jedinica

Napajanie isklju¢eno / blokirano

AN
Ukljugeno / deblokirano

Blokada za transport u zakljuéanom
poloZaju. Napajanije lasera je iskljuceno.

Blokada za transport u otklju¢anom
poloZaju. Napajanije lasera je uklju¢eno.
Lijeva LED Zaruljica indikatora svijetli
zeleno kada je glavno napajanje
ukljuceno.

Pritisnite tipku za ukljuCivanje kako
biste ukljucili/iskljucili laser. Desna LED
Zaruljica svijetli zeleno kada je napajanje
lasera ukljuceno.

Laserske zrake trepéu zajedno s desnom
LED Zaruljicom kako bi pokazale da je
laserska jedinica izvan radnog dometa.
Za bolje niveliranje promijenite polozaj
jedinice.

Niska napunjenost baterije - lijeva LED
trepti crveno kada je napunjenost baterije
niska. Zamijenite baterije.

490 ¥
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ViSefunkcionalna haza

Standardne montaZe za

5/8ina 1/4in€a  o0navezni nosat na tronoscu

mm
3/’16inéa)"| I‘_
0

< @7,5mm
( @ 5/16 inta)

1/4 - 20 navoj za montiranje laserske
jedinice. Omogucuje postavljanje
laserske jedinice za punih 360°.

1/4 - 201ili 5/8 - 11 navoji za montiranje
dostupni za dodatni pribor.

PrikljuCite na nosive objekte s
isporu¢enom trakom. Dostupni viSestruki
poloZaji.

Pricvrstite na nosive magnetske objekte s
ugradenim magnetima.

Dostupan je utor za klju¢ za vjeSanje na
vijak, Gavao i/ili slican objekt.

Kut se moZe mijenjati pomocu vijaka za
fino podeSavanie.

77-119
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Primjene

Okomitost:

Odredite 2 referentne tocke koje je potrebno
okomito poravnati. Poravnajte jednu od vertikalnih
laserskih zraka kako biste postavili referentnu
toCku. Suprotna ¢e se laserska zraka projicirati u
tocki koja predstavlja okomicu. Mijenjajte poloZaj
Zeljienog objekta dok se laserska zraka ne poravna
s drugom referentnom tockom koja treba biti
okomita na prvu postavljenu referentnu tocku.

Prijenos tocke:

poravnajte jednu od vertikalnih laserskih zraka
kako biste postavili referentnu tocku. Suprotna e
se laserska zraka projicirati u tocki koja predstavlja
okomicu. Oznacite toCke suprotne laserske zrake.

Poravnajte prednju lasersku zraku prema
postavljenoj referentnoj tocki. Pomocu tronoSca
ili statitkog objekta rotirajte lasersku jedinicu kako
biste prednju lasersku zraku projicirali na novoj
lokaciji. Ova ¢e nova lokacija biti nivelirana

s prvom tockom. Oznacite toCku laserske zrake.

Razina:

koristite prednju lasersku zraku za projiciranje
referentne razine usmijerene prema Zeljenom
objektu

Odredite 2 referentne tocke koje je potrebno
nivelirati. Poravnajte prednju lasersku zraku prema
postavljenoj referentnoj tocki. Pomocéu tronoSca

ili statiCkog objekta rotirajte lasersku jedinicu

kako biste prednju lasersku zraku projicirali na
novoj lokaciji. Ova ¢e nova lokacija biti nivelirana s
prvom tockom. Mijenjajte poloZaj Zeljenog objekta
dok se laserska zraka ne poravna s tockom koja je
pomaknuta.

492 ¥
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NAPOMENA: Laserska je zraka kalibrirana tijekom proizvodnije. Periodicki
provjeravajte lasersku jedinicu kako biste osigurali odrZavanje kalibriranih
specifikacija.

Toénost zrake prema gore i prema dolje

1. Sukljucenim laserom postavite
lasersku jedinicu prema prikazu.
Izmierite udaljenosti D, i D, . OznaCite
tocke P, i P,.

2. Zarotirajte lasersku jedinicu za 180°
odrZavajuci istu udaljenost za D, i ,.
Poravnajte lasersku zraku prema dolje
s tockom P,. Tocku oznatite kao P, .

3. lzmjerite udaljenost D, izmedu tocaka
P,iP,.

77-119
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4. lzratunajte maksimalni Maksimalna udaljenost odmaka:
dozvoljeni odmak i

usporedite ga s D,. Ako = (0,mx 08%5F) + (D,m x 1,277

D, nije manji od i jednak | MaKS- _ (5 stopax 00096 12 + (0, stopa x 0,014412E2 )

stopa

izraéunatoj maksimalnoj

stopa

udaljenosti odmaka, Usporedite:
jedinica se mora vratiti D; < maks.
distributeru tvrtke

Stanley.

Primjer: D, = 3m,D, = 1m,D, = 1,5 mm
(3m x08M0) +(7m x 1,200 ) = 3,6 mm
(maksimalna dozvoljena udaljenost odmaka)
1,5 mm < 3,6 mm (ISTINA, jedinica je unutar raspona kalibracije)

Toénost nivelirajuée zrake - jedna zraka

< D1 »
1. SukljuCenim laserom postavite el
lasersku jedinicu prema prikazu. P
Tocku oznacite kao P, . .
—$
<« >
< D1 »
2. Zarotiraite lasersku jedinicu za 180° i 5" — 7w,
oznatite tocku P,. !
D,
e —
494 ¥ 77-119



Pomaknite lasersku jedinicu blize zidu i P, *
oznatite togku P,. P P
D2

P1 P4
Zarotirajte lasersku jedinicu za 180° i Pﬁ /)\#p2
oznacite tocku P,.

D2

Izmierite vertikalnu udaljenost od poda (0, - D,) =D,
do svake tocke. IzraCunajte razliku P,
izmedu udaljenosti D, i D, kako biste P,
dobili D, te izmedu udaljenosti D, i D, fF P,
kako biste dobili D, . P D

’ D DP1 P DPZ
IzraGunajte najvecu dozvoljenu P3 ®, - D,,) = D,
udaljenost odmaka i usporedite
s razlikom D, i D, prema Maksimalna udaljenost odmaka:
jednadzbi. Ako zbroj nije - 04 Dm- %D
manji od ili jednak izraunatoj maks. 04 1 X (Bym = 2 x ;)
maksimalnoj udaljenosti = 0,0048G55 x (D, stopa - (2 x D, stopa))
odmaka, jedinica se mora vratiti Usporedite:

distributeru tvrtke Stanley.

D, - D, = + maks.

Primjer: D, = 10m, D, = 0,5m

77-119

D,, =30,75mm, D,, = 29 mm, D,, =30 mm, D,, = 29,75 mm

D, = (30,75 mm - 30 mm) = 0,75 mm

D, = (29mm - 29,75 mm) = - 0,75 mm

0,4 ™M x (10m - (2 x 0,5m) = 3,6 mm (maksimalna dozvoljena
udaljenost odmaka)

(0,75mm) - (-0,75 mm) = 1,5 mm

1,5mm < 3,6 mm (ISTINA, jedinica je unutar raspona kalibracije)
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Tocnost zrake pod 90°

D
1. S uklju€enim laserom postavite |<—1> B
lasersku jedinicu prema prikazu. S —+
Tocku oznaCite kao P, .
D, P
2. Zarotirajte lasersku jedinicu za 90° i > " #4\
oznatite tocku P,.
P, D1
3. Zarotirajte lasersku jedinicu za 180° i /ﬁ# P e
oznatite tocku P,.
PZ
4. Izmjerite vertikalne udaljenosti izmedu Y P,
najviSih i najnizih tocaka grupe. D,
y
S
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IzraGunajte maksimalni dozvoljeni
odmak i usporedite ga s D,. Ako D
nije manji od ili jednak izraéunatoj
maksimalnoj udaljenosti odmaka,
jedinica se mora vratiti distributeru
tvrtke Stanley.

2

Primjer: D, = 10m, D, = 3 mm
0,4 x 70m = 4 mm (maksimalna dozvoljena udaljenost odmaka)
3mm < 4mm (ISTINA, jedinica je unutar raspona kalibracije)

To€nost okomitosti zrake

Maksimalna udaljenost odmaka:

= 0450 x D;m

maks. &
= 0,00485%El x D, stopa

D, < maks.

77-119

S uklju¢enim laserom postavite
lasersku jedinicu prema prikazu.
Oznacite tocke P, , P, , P, iP,.

17727738

Zarotirajte lasersku jedinicu za 90°
drzeéi donju lasersku zraku poravnatu
s tockom P,, a prednju lasersku zraku
vertikalno poravnatu s tockom P,.
Tocku oznaCite kao P, .

~o A\
@ﬁj—p
.o
P 7

¥ 497



Primjer: D, = 5m,D, = 2mm, D, = 1,5mm

Zarotirajte lasersku jedinicu za 180°
drzeéi donju lasersku zraku poravnatu
s tockom P,, a prednju lasersku zraku
vertikalno poravnatu s tockom P,.
Tocku oznaCite kao P, .

Izmjerite horizontalnu udaljenost
izmedu tocaka P, i P, kako biste dobili
udaljenost D, te tocaka P, i P, kako
biste dobili udaljenost D, .

IzraCunajte maksimalni dozvoljeni
odmak i usporedite gas D, i D,. Ako
D, ili D3, nisu manii od ili jednaki
izraCunatoj maksimalnoj udaljenosti
odmaka, jedinica se mora vratiti
distributeru tvrtke Stanley.

N

—>|_D>;1;_

Maksimalna udaljenost odmaka:

=090mx D'm
maks. inta
= 0,011m73x D, stopa

D, i D, < maks.

0,9Mm x 5m = 4,5 mm (maksimalna dozvoljena udaljenost odmaka)
2mm and 71.5mm < 45mm (ISTINA i ISTINA, jedinica je unutar

raspona kalibracije)

498 ¥
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Laserska jedinica nije vodootporna. NE dopustite da se smoci. Moglo bi do¢i do
oStecenja unutarnjih krugova.

NE ostavljajte lasersku jedinicu na izravnoj suncevoj svijetlosti niti je ne izlazite
visokim temperaturama. Ku¢iste i neki unutarnji dijelovi izradeni su od plastike te bi
se na visokim temperaturama mogli deformirati.

NE pohranjujte lasersku jedinicu u hladnom prostoru. Prilikom zagrijavanja na
unutarnjim dijelovima mogla bi se stvoriti vlaga. Ta bi vlaga mogla zamagliti prozore i
uzrokovati koroziju internih sklopovskih plocica.

Pri radu na praSnjavim lokacijama dio prijavStine moZe se nataloZiti na prozoru lasera.
Tragove vlage ili prljavstine uklonite mekanom suhom krpom.

NE rabite agresivna sredstva za ¢iScenje ili otapala.
Ako je ne koristite, lasersku jedinicu pohranite u njezinu torbu. Ako je pohranjujete

na dulje vrijeme, prije pohranjivanja izvadite baterije kako biste sprijecili moguce
oStecenje instrumenta.

77-119 ¥ 499



JednogodiSnje jamstvo

Tvrtka Stanley Tools jaméi da u roku od godinu dana nakon datuma kupnje neée
dolaziti do kvarova na ustroju i/ili izradi njezinih elektronickih mjernih alata.

Stanley Tools ¢e provoditi popravak kvarova ili vrSiti zamjenu po vlastitom nahodenju,
ako se proizvodom poSalje i dokaz o kupnji na adresu:

Stanley Sales and Marketing
Poland Sp. zo.0.

ul. Modlinska 190

Warsaw 03-119

Poland

Ovo jamstvo ne pokriva kvarove nastale uslijed slucajne Stete, habanja, uporabe
instrumenta u svrhe koje nisu navedene u uputama proizvodaca ili kvarove nastale
uslijed popravka ili izmjene ovog proizvoda neodobrenih od Stanley Toolsa.

Popravak ili zamjena u skladu s uvjetima ovog jamstva ne mijenja datum isteka
jamstvenog roka.

U okviru zakonskih mogucnosti, Stanley Tools ovim jamstvom ne snosi odgovornost
za neposredni ili posljedi¢ni gubitak uzrokovan kvarovima na ovom proizvodu.

Ovo jamstvo ne moZze biti izmijenjeno bez ovlastenja Stanley Tools-a.
Ovo jamstvo ne naruSava zakonska prava potroSaca kupaca ovog proizvoda.

Ovo jamstvo podlijeze zakonima Engleske i ima se tumagiti u skladu s njima. Stanley
Tools i kupac ovim neopozivo prihvaéaju da ¢e iskljucivu nadleznost za rjeSavanje svih
tuzbi ili drugih postupaka nastalih u okviru ili u svezi s ovim jamstvom imati sudovi
Engleske.

VAZNA NAPOMENA: Korisnik je odgovoran za ispravnu uporabu i zastitu instrumenta.
Nadalje, korisnik je u potpunosti odgovoran za periodicko provjeravanje toénosti
laserske jedinice, a stoga i za kalibraciju instrumenta.

Kalibracija i zaStita nisu pokriveni jamstvom.

PodloZno promjeni bez obavijesti

500 ¥ 77-119
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