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Paredzéta lietoSana

Sis Stanley Fat Max kombinétais slidzagésanas lenkzagis
ir paredzéts tikai koksnes, plastmasas un krasaina metala
zagésanai. Instruments paredzéts profesionalai un personi-
gai lietoSanai.

Drosibas noradijumi

Visparigi elektroinstrumenta drosibas bridinajumi

Bridinajums! Izlasiet visus drosibas bridinaju-
mus un noradijumus. Ja netiek ievéroti turpmak
redzamie bridinajumi un noradijumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit ugunsgréku
un/vai gt smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noradijumus turp-
makam uzzinam. Termins ,elektroinstruments” visos turp-
makajos bridinajumos attiecas uz So elektroinstrumentu (ar
vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar akumulatoru
darbinamu elektroinstrumentu (bez vada).

1. Drosiba darba zona

a. Ruapéjieties, lai darba zona butu tira un labi apgais-
mota. Nesakartota un vaji apgaismota darba zona var
rasties negadijumi.

b. Elektroinstrumentus nedrikst darbinat spradzien-
bistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu
Skidrumu, gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstru-
menti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai
izgarojumu tvaikus.

c. Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet tuvuma
atrasties bérniem un nepiedero$am personam.
NovérSot uzmanibu, jus varat zaudét kontroli par instru-
mentu.

2. Elektrodrosiba

a. Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst kontakt-
ligzdai. KontaktdakSu nekada gadijuma nedrikst
parveidot. lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas. Neparvei-
dotas kontaktdak$as un piemérotas kontaktligzdas rada
mazaku elektriskas stravas trieciena risku.

b. Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram,
caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskapjiem.

Ja jusu kermenis ir iezeméts, pastav lielaks elektriskas
stravas trieciena risks.

c. Elektroinstrumentus nedrikst pak|aut lietus vai
mitru laika apstak|u iedarbibai. Ja elektroinstrumenta
ieklst Gdens, palielinas elektriskas stravas trieciena
risks.

d. Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésdjiet,
nevelciet vai neatvienojiet elektroinstrumentu no
kontaktligzdas, turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, e|ai, asam Skautném vai kus-
tigam detalam. Ja vads ir bojats vai sapinies, pastav
lielaks elektriskas stravas trieciena risks.
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Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet tadu pagarindjuma vadu, kas pare-
dzéts lietosanai arpus telpam. Izmantojot vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra
vide, ierikojiet elektrobaroSanu ar nopliidstravas
aizsargierici. Lietojot noplidstravas aizsargierici,
mazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Personiga drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika esat uzma-
nigs, skatieties, ko jus darat, rikojieties sapratigi.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Pat viens mirklis neuzmanibas elektroins-
trumentu ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu. Vien-

meér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstaklos
lietojot aizsargaprikojumu, pieméram, putek|u masku,
aizsargapavus ar neslido$u zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsargus, ir mazaks risks gat ievainojumus.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms instru-
menta pievienoSanas kontaktligzdai un/vai akumu-
latora pievienoSanas, instrumenta pacelSanas vai
parnésasanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta
pozicija. Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat elektroinstru-
mentu ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet

no ta visas reguléSanas atslégas vai uzgrieznu
atslégas. Ja elektroinstrumenta rotéjo3ajai dalai ir
piestiprinata uzgrieznu atsléga vai reguléSanas atsléga,
var gt ievainojumus.

Nesniedzieties parak talu. Vienmér ciesi staviet uz
piemérota atbalsta un saglabajiet lidzsvaru. Tade-
jadi neparedzétas situacijas daudz labak varat saglabat
kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak
brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, ap-
gérbu un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putekju
atstksanas un savakSanas ierices, tas japievieno
un jalieto pareizi. Lietojot puteklu savak$anas ierici,
iespéjams mazinat puteklu kaitigo ietekmi.

Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope
Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. Izmantojiet
konkrétam gadijumam piemérotu elektroinstrumen-
tu. Ar pareizi izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un drosak.
Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar sledzi
nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektroinstrumentu
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nav iespéjams kontrolét ar sleédza palidzibu, tas ir
bistams un ir jasalabo.

c. Pirms elektroinstrumentu regulé$anas, piederu-
mu nomaini$anas vai novieto$anas glabasana
atvienojiet kontaktdaksu no barosanas avota un/vai
no elektroinstrumenta iznemiet akumulatoru. Sadu
profilaktisku dro$ibas pasakumu rezultatd mazinas
nejausas elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.

d. Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek darbinati,
bérniem nepieejama vieta un neatlaujiet tos eks-
pluatét personam, kas nav apmacitas to lietosana
vai neparzina Sos noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas personas.

e. Veiciet elektroinstrumentu apkopi. Parbaudiet, vai
kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostipri-
natas, vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads
cits apstaklis, kas varétu ietekmét elektroinstru-
menta darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti, kam nav
veikta pienaciga apkope.

f.  Regulari uzasiniet un tiriet grieznus. Ja griezniem
ir veikta pienaciga apkope un tie ir uzasinati, pastav
mazaks to iestrégSanas risks, un tos ir vieglak vadt.

g. Elektroinstrumentu, ta piederumus, detalas u.c.
ekspluatéjiet saskana ar Siem noradijumiem, pemot
véra darba apstak|us un veicama darba specifiku.
Lietojot elektroinstrumentu tam neparedzétiem mér-
kiem, var rasties bistama situacija.

5. Apkalposana

a. Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt tikai
kvalificéts remonta specialists, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadgjadi tiek saglabata
elektroinstrumenta drosiba.

Elektroinstrumenta papildu drosibas bridinajumi

Bridinajums! Papildu drosibas bridinajumi
lenkzagiem

¢ Neizmantojiet ieplaisajusus, saliektus, bojatus vai
deformétus zaga asmenus.

¢ Nomainiet galda starpliku, kad ta nolietota.

¢ Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmérs ir lielaks vai
mazaks neka ieteicams. Pareizo asmens atrumu skatiet
tehniskajos datos. Lietojiet tikai $aja rokasgramata
noraditos asmenus, kas atbilst EN 847-1.

¢ Neizmantojiet lielatruma térauda (HSS) zaga asmenus.

¢ Valkajiet cimdus, lai turétu zaga asmenus un raupjus
materialus (zaga asmeni japarnésa turétaja, ja vien
iespéjams).

¢ Zaggjot koksni, lietojiet komplektacija ieklauto puteklu
maisu.

¢ Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu pie
izolétajam satverSanas virsmam, ja grieznis varétu
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saskarties ar apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu
vadu. Ja grieznis saskaras ar vadiem, kuros ir strava,
visas instrumenta aréjas metala virsmas vada stravu un
rada elektriskas stravas trieciena risku.

Izmantojiet spailes vai kada cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo materialu
uz stabilas platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t.i.,, nestabila stavoklt, jas varat zaudet
kontroli par to.

Bridinajums! Putekli, kas rodas slipéSanas

laika, var kaitét veselibai, ja operators vai tuvuma
esosas personas nonak saskaré ar putekliem vai
tos ieelpo. Valkajiet puteklu masku, kas Tpasi pare-
dzéta aizsardzibai pret putekliem un izgarojumiem,
turklat arT tam personam, kas atrodas darba zona,
javalka aizsargaprikojums.

Paméginiet lietot Tpasi veidotus troksni mazino$us
asmenus.

Izvélieties pareizo asmeni zagéjamam materialam.

Sis lenkzagis ir paredzats tikai koksnes, plastmasas un
krasaina metala zagésanai.

So instrumentu nedrikst darbinat, ja nav uzstadits
aizsargs. So instrumentu nedrikst darbinat, ja aizsargs
nedarbojas pareizi vai nav pareizi apkopts.

Zagejot ar sagaztu asmeni, roksvirai ir jabat ciesi
nofiksétai.

Ikreiz pirms darba sak3anas parbaudiet, vai instru-
ments ir stabila pozicija.

Rupéjieties, lai instrumenta rokturi vienmér btu sausi,
tiri un uz tiem nebdtu smérvielu.

Rupéjieties, lai laukums visapkart instrumenta zonai
batu laba kartiba un lai uz ta nebatu izbirusi tadi mate-
riali ka skaidas un atgriezumi.

Instrumentam un darba zonai ir janodroSina pietiekami
labs apkartéjais vai lokalais apgaismojums.

Nelaujiet neapmacitam personam ekspluatét So instru-
mentu.

Pirms lieto$anas parbaudiet, vai zaga asmens ir
uzstadits pareizi. Parliecinieties, vai asmens griezas
pareizaja virziena. Regulari uzasiniet asmeni.
Atrumam, kas noradits uz asmens, jabit vismaz tikpat
lielam ka atrumam, kas noradits uz zaga.

Uzstadtto lazeru nedrikst nomainit pret cita veida
lazeru. Lazera remonts ir javeic pilnvarotai remonta
darbnicai vai Stanley Fat Max apkopes centra specialis-
tiem.

Pirms apkopes veik§anas vai asmens nomaini$anas
atvienojiet instrumentu no elektrotikla.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas nekustiga
pozicija, zagim nedrikst veikt tirisanu vai apkopi un no
za@ésanas zonas nedrikst aizvakt atgriezumus vai citas
apstradajama materiala dalas.

Ja iespéjams, zagis vienmér jauzstada uz darbagalda.




Nostipriniet apstradajamo materialu. Ar spailém vai
skravspilem nostiprinats materials tiek labak turéts,
neka pieturot ar roku.

Vienmér ciesi nofikséjiet apstradajamo materialu.
Neapstradajiet materialu, kas nav pietiekami liels, lai to
nostiprinatu ar fikséjoSo piederumu, citadi attalums no
rokam ITdz rotéjoSajam zaga asmenim ir parak mazs.
Zagéjot garus materialus, jaizmanto papildu balsts.
Pirms darba sak$anas parbaudiet visu blokéSanas
pogu un rokturu cieSumu.

Ar zagi nedrikst zagét, ja nav uzstadita galda starplika.
Ja zagis ir pievienots elektrobaro$anas avotam,
nedrikst tuvinat rokas asmens celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu strauiji aptu-
rét, iespiezot asment kadu riku vai ka citadi, jo tadejadi
var izraisTt nopietnus negadijumus.

Pirms piederumu izmanto$anas vai uzstadiSanas izla-
siet lietoSanas rokasgramatu. Piederumu nepareizas
lietoSanas gadijuma var izraisit bojajumus.
Neizmantojiet abrazivas ripas.

Vispirms iznemiet asmeni no galda starplikas materiala,
tikai péc tam atlaidiet ieslég$anas/izslég$anas slédzi.
Ventilatora nedrikst iespiest Kili, lai aizturétu dzinéja
ass kustibu.

Nolaizot lejup roksviru, zaga asmens aizsargs automa-
tiski pacelas augSup; pacelot augSup roksviru, aizsargs
nolaizas lejup pari asmenim. Uzstadot vai nonemot
zaga asmeni vai ari parbaudot zagi, aizsargu var
pacelt ar roku. Asmens aizsargu nedrikst pacelt ar roku
neviena cita gadijuma, iznemot, ja zagis ir izslégts.
Regulari parbaudiet, vai dzinéja atveres ir tiras un tajas
nav skaidu.

Neapstradajiet materialu, kura sastava ir azbests.
Azbests tiek uzskatits par kancerogénu materialu.
Instrumenta bridinajuma zimes nedrikst parveidot ta,
ka tas nav iespé&jams salasit.

Uz instrumenta nedrikst stavét. Elektroinstrumentam
apgazoties vai jums saskaroties ar zaga asmeni, var
gat smagus ievainojumus.

Nepieskarieties zaga asmenim péc darba pabeig$anas,
kamer tas nav atdzisis. Darba laika zaga asmens k|tst
|oti karsts.

Spiediet zaga asmeni pret apstradajamo materialu tikai
tad, ja zagis ir ieslégts. Pretéja gadijuma pastav atsi-
tiena risks, zaga asmenim saskaroties ar apstradajamo
materialu.

Saja lietosanas rokasgramata ir aprakstita paredzéta
lietoSana. Lietojot jebkuru citu piederumu vai papild-
ierici, kas nav ieteikta $aja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts $im instrumentam,
var rasties ievainojumu risks un/vai ipaSuma bojajumu
risks.

Rokas nedrikst turét zagésanas vietas tuvuma. Neturiet
rokas zonas, kur tas nedrikst turét un kas ir apzimétas
ar "Netuvinat rokas!", ieklaujot visu galdu.
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¢ Lainegatu ievainojumus no gaisa izsviestam materiala
dalinam, vispirms atvienojiet zagi no elektrotikla, lai to
nejausi neiedarbinatu, un tad iztiriet mazas materiala
dalinas.

¢ Pirms ekspluatacijas un péc apkopes veik$anas ir
japarbauda, vai asmens aizsargs darbojas pareizi.
Veicot $o parbaudi, zagim ir jabat izslegtam un atvie-
notam no elektrotikla. Roksvira ir japacel un janolaiz,
lai parbaudttu, vai aizsargs nosedz asmeni un asmens
nesaskaras ar aizsargu. Ja aizsargs nedarbojas pareizi,
elektroinstruments ir jasalabo kvalificétai remonta
darbnicai. Sazinieties ar Stanley Fat Max klientu
apkalpo$anas dienestu, lai noskaidrotu tuvako remonta
darbnrcu.

AtlikuSie riski

Ekspluatgjot zagus, parasti pastav ar7 $adi riski: Lai arT tiek

ieveroti attiecigie droSibas noteikumi un tiek uzstaditas

droSibas ierices, dazus atlikuSos riskus nav iesp&jams

noverst. Tie ir $adi:

4 ievainojumi, kas radusies, pieskaroties rotéjosam
detalam;

¢ dzirdes pasliktinadanas;

¢ negadijumu risks, ko izraisa rotéjo$a zaga asmens
neredzamas dalas;

¢ ievainojumu risks, kas rodas, mainot detalas, ripas vai
citus piederumus;

¢  pirkstu saspieSanas risks, atverot aizsargus;

¢ kaitéjums veselibai, kas rodas, ieelpojot puteklus, kuri
rodas, zagéjot koksni, jo Tpasi ozolu, dizskabardi un
MDF panelus;

¢ ievainojumi, kas radusies instrumenta ilgsto3as lietoSa-
nas rezultata. ligstosi stradajot ar instrumentu, regulari
japartrauc darbs un jaatptsas;

Papildu drosibas noteikumi lazerinstrumentiem

Sis azers atbilst 1M. Klasei atbilstosi IEC 60825-1:2007. La-

zera diodi nedrikst nomainit pret cita veida diodi. Ja lazers ir

bojats, to drikst remontét tikai pilnvarota remonta darbnica.

Lazeru drikst izmantot tikai 1azera Imiju projicé$anai, un

nekadiem citiem mérkiem.

¢ Nekad tiesi un ilgstosi neskatieties lazera stara.

¢ Lazera staru nedrikst aplakot ar optiskiem Iidzekliem.

¢ Lazers irjauzstada tada pozicija, lai lazera stars neva-
rétu iek|t nevienas personas ac’s.

¢ Nelaujiet bérniem atrasties lazera tuvuma.

Bridinajums! Neskatieties tiesi lazera stara. leslédzot

lazeru, rodas lazera starojums. Neskatieties tieSi lazera

stara. Pirms regulé$anas darbiem lenkzagis ir jaatvieno no

elektrotikla.

¢ Lazeralimenradis nav rotallieta un nedrikst nonakt
bérnu rokas. Nepareizi lietojot instrumentu, var gat
neatgriezeniskus acu bojajumus.

¢ Aizliegts regulét 1azeru ta, lai palielinatu ta jaudu. Més

neuznemamies nekadu atbildibu par bojajumiem,
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kas radusies $o dro§ibas noradijumu neievéro$anas
rezultata.

¢ Stradajot ar lazera limenradi, nevirziet lazera staru
pret cilvekiem un/vai atstarojo§am virsmam. Pat zemas
intensitates lazera stars var bt kaitigs acim. Tapéc
neskatieties tiesi lazera stara.

¢ Lazeralimenradi nav detalu, kam var veikt apkopi.
Neatveriet ta korpusu, citadi garantija vairs nav spéka.

Citu personu drosiba

¢ Soinstrumentu nav paredzats ekspluatét personam
(tostarp bérniem), kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras
vai psihiskas spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu,
ja vien tas neuzrauga vai neapmaca persona, kas atbild
par vinu droSibu.

¢ Bérniirjauzrauga, lai vini nespélétos ar instrumentu.

Vibracija

Deklarétas vibraciju emisijas vertibas, kas minétas tehnis-

kajos datos un atbilstibas deklaracija, ir izméritas saskana

ar standarta parbaudes metodi, kas noteikta ar standartu

EN 60745, un vértibas var izmantot viena instrumenta sall-

dzinasanai ar citu. Tapat deklaréto vibraciju emisijas vértibu

var izmantot, lai iepriek$ novertétu iedarbibu.

Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba elektroinstrumen-
ta faktiskas lietoSanas laika var at3kirties no deklarétas
vértibas atkariba no instrumenta izmanto$anas apstakliem.
Vibraciju limenis var parsniegt noradtto limeni.

Noveértéjot vibraciju iedarbibu, lai definétu Direktiva
2002/44/EK minétos droSibas pasakumus, lai aizsargatu
personas, kuras darba pienakumu veikSanai regulari lieto
elektroinstrumentus, vibraciju iedarbibas novértéjuma janem
véra instrumenta lietoSanas veids un faktiskie apstakli,
tostarp visas darba cikla fazes, t.i., ne tikai instrumenta
ekspluatacijas laiks, bet arT laiks, kad instruments ir izslegts
un darbojas tuk$gaita.

Markéjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

Bridinajums! Lai mazinatu ievainojuma risku,
jums jaizlasa lietoSanas rokasgramata.

Valkajiet aizsargbrilles.
Valkajiet ausu aizsargus.

Valkajiet puteklu masku.
So instrumentu nedrikst lietot personas vecuma
[1dz 16 gadiem.

Zona "Netuvinat rokas!" — neturiet pirkstus un
rokas rotéjo$a zaga asmens cela.

@ Turot zaga asmenus, valkajiet cimdus.

& Bridinajums! Lazera starojums.

% X Neskatieties lazera stara.

Q. .. Neaplikojiet lazera staru tieSi ar optiskiem
instrumentiem.

Skatiet lazera instrumentu
raksturlielumus.

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 1M LASER PRODUCT
PER EN60825-1:2007
Pmax<1mW, A=400-700nm

Elektrodrosiba

Sim instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc nav
|:| jalieto iezeméts vads. Parbaudiet, vai baroSanas
avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

¢ Jabaro$anas vads ir bojats, to drikst nomainit tikai
razotajs vai Stanley Fat Max pilnvarots apkopes centrs,
lai novérstu bistamibu.

Sprieguma kri$anas

Stravas piepladums izraisa Tslaicigu sprieguma kri$anos.
Nepietiekamas elektribas padeves apstaklos var nelabvéligi
ietekmét citas ierices. Ja elektribas padeves pilna pretestiba
ir mazaka neka 0,34 Q, visticamak, ka neradisies nekadi
traucéjumi.

Pagarinajuma vada lietoSana

¢ Jairvajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
vadu, kas ir piemérots T instrumenta ieejas jaudai
(sk. tehniskos datus). Pirms lieto$anas parbaudiet, vai
pagarinajuma vads nav bojats, nodilis vai nolietojies. Ja
pagarinajuma vads ir bojats vai ka citadi nelietojams,
nomainiet pret jaunu. Ja lietojat kabela rulli, vienmér
notiniet vadu no ta pilnba nost. Lietojot tadu pagari-
najuma vadu, kas nav piemérots instrumenta ieejas
jaudai, vai ir bojats vai ka citadi nelietojams, var rasties
ugunsgréka un elektriskas stravas trieciena risks.

Funkcijas

Sim instrumentam ir $adas funkcijas (visas vai tikai dazas
no tam):

1. lazeraieslégSanas/izsiégSanas slédzis

galvenais darba rokturis

ieslegSanas/izsleg$anas slédzis

dzinéja korpuss

bidams apak$éjais aizsargs

galda pagarinajuma materiala aizturis (laba puse)
galda pagarinajums (laba puse)
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8. iezagésanas platne

9. pagrieSanas lenka skava

10. pagrie$anas lenka blokéSanas poga

11. pagrie$anas lenka sprostsvira

12. pagrieSanas lenka pozicijas reguléSanas radtajs
13. pagrieSanas lenka skala

14. grozamais galds

15. galda montazas caurumi

16. skavas lokacijas balsti

17. galda pagarinajums (kreisa puse)

18. galda pagarinajuma materiala aizturis (kreisa puse)
19. galda pagarinajuma fiks€jo$a poga

20. augsta slidosa ierobezotaja skava

21. kreisas puses ierobezotajs

22. kreisas puses augstais slidoSais ierobezotajs
23. 33,9° sagazuma aizturis

24. aizmuguréjais parnésasanas rokturis

25. zaga skaidu izvadatvere

26. metala aug$gjais aizsargs

27. priek$g&jais parnésasanas rokturis

28. nonemams suku nodaltjums

29. slidramis

30. sagazuma nostiprina$anas rokturis

31. sagazuma skala

32. labas puses aizturis

33. lazers

34. zaga asmens

35. varpstas blokéSanas poga

36. zaga roksviras atlai$anas svira

R. att.
53. skava

SalikSana

Bridinajums! Pirms salik§anas parbaudiet, vai instruments
ir izslégts un atvienots no baro$anas.

Piezime. Sis instruments ir pareizi noreguléts rapnica. Par-
baudiet talak minéto elementu precizitati un péc vajadzibas
tos noregulgjiet, lai sasniegtu maksimalo darba efektivitati.

Lazera stars
Lazera stars ir noreguléts ripnica, un lietotajs nevar tam
veikt reguléSanu.

PagrieSanas lenka regulésana

Kombinéta slidzagésanas lenkzaga skalu var érti nolast,
jo uz tas ir attéloti pagrie$anas lenki robezas no 0° Iidz 47°
pa kreisi un pa labi. Visbiezak izmantotajiem zagésanas
lenkiem ir nekustigi aizturi, lai varétu atri iestatt vajadzigaja
pozicija. Lai visatrakaja un precizakaja veida veiktu So
iestatianu, rikojieties $adi.

Pagriesanas lenka skava (B. att.)

Pagrie$anas lenka skava (9) lauj iestatit zagi citos lenkos,
kas nav iepriekSnoteiktie lenki 0°, 15°, 22,5°, 31,6° un 47°,
ko iestata ar pagrieSanas lenka sprostsviras (11) palidzibu.
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Sagazuma aizturu regulésana 90° un 45° lenki

(C.-F. att.)

¢ Atbrivojiet sagazuma nostiprina$anas rokturi (30)
un virziet zagesanas galvinu Iidz galam pa labi, tad
nofiks&jiet sagazuma nostiprinasanas rokturi.

¢ |zmantojot stdireni, iestatiet asmeni 90° lenkT pret galdu
(D. att.).

¢ Jairvajadzigs noregulét, atskrvéjiet kontruzgriezni
(41) un ar uzgrieznu atslégu noreguléjiet skravi (40) ta,
lai asmens batu 90° lenkT pret galdu.

¢ Pievelciet kontruzgriezni (41).

¢ Savietojiet sagazuma lenka indikatoru (39) ar 0° atzimi,
reguléjot skravi (38).

Reguléjot 45° aizturi, parliecinieties, vai kreisas puses augs-

tais slido$ais ierobezotajs (22) ir tada veida, ka zagésanas

galvinu var virzit 45° pozicija (E. att.).

¢ Atlaidiet augsta slido3a ierobezotaja skavu (20) un vir-
ziet augsto slido$o ierobezotaju (22) prom no asmens.

¢ Pievelciet augsta slidosa ierobezotaja skavu (20).

¢ lzvelciet 33,9° sagazuma aizturi (23) un 90° lenka
iestatiSanas gadijuma ievérojiet minéto kartibu, tacu
virziet zagésanas galvinu pa kreisi un izmantojiet
kontruzgriezni (43) un reguléSanas skravi (42).

lerobezotaja regulésana (G.-H. att.)

¢ Nolaidiet zagésanas galvinu uz leju un iespiediet spros-
ttapu (46) uz iekSu. Galdam ir jabtt 0° pagrie$anas
lenka pozicija.

¢ Novietojiet kombinéto stareni pret kreisas puses ierobe-
Zotaju (21) un Iidzas zaga asmenim (34) (G. att.).

¢ Jaasmens nesaskaras ar stlreni visa garuma,
atskravéjiet tris skrives (44) (H. att.) un noregulgjiet
ierobeZotaju.

¢  Pievelciet visas tris skrives (44).

Uzstadisana uz darbagalda (1. att.)

Piezime. Stingri ieteicams ciesi pieskrivét lenkzagi pie dar-

bagalda, lai nodrosinatu maksimalu stabilitati. Instruments ir

janostiprina uz darbagalda, kad vien iesp&jams.

¢ Atrodiet un atzimgjiet uz darbagalda caurumus ¢etram
skravém.

¢ lzurbiet atzimétajas vietas caurumus ar @10 mm urbja
uzgali.

¢ Pieskriveéjiet lenkzagi pie darbagalda ar skrivéem,
paplaksném un uzgriezniem.

Piezime. Sie stiprinajumi nav iek|auti instrumenta komplek-

tacija.

LietoSana
¢ Rokam vienmér jaatrodas vismaz 150 mm attaluma no
asmens.

¢ Zaggjot turiet materialu ciesi pie galda un pret iero-
bezotaju. Netuviniet rokas, I1dz slédzis nav atlaists un
asmens nav pilniba parstajis darboties.
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¢ Pirms zagésanas vienmér veiciet parbaudi (nepievie-
nojot instrumentu elektrotiklam), lai parbauditu asmens
celu.

¢ Nesakrustojiet rokas.

¢ CieSi staviet uz gridas un saglabajiet pienacigu lidzsva-
ru.

¢ Parvietojot zaga roksviru pa kreisi un pa labi, liecieties
tai Iidzi un staviet mazliet sanus no zaga asmens.

¢ Zaggjot pa Zimula atzimi, skatieties cauri aizsarga
spraudzinam.

Bridinajums! Zaggjot koksni, ir japievieno putek|u

savak$anas ierice. Komplektacija ir ieklauts puteklu maiss.

Uzstadiet putek|lu maisu, saspiezot kopa metala skavas uz

puteklu maisa atveres un tad uzliekot maisu uz zaga skaidu

izvadatveres (25). Atlaidiet skavas, lai puteklu maiss cieSi

aptvertu zaga skaidu izvadatveri.

Bridinajums! Pirms zagésanas parliecinieties, vai

apstradajamais materials ir nofikséts ar skavu. Minimalais

apstradajama materiala izmérs ir (G) 150 mm x (P) 50 mm

x (A) 3 mm. Ja apstradajamo materialu nenostiprina, var gat

smagus ievainojumus.

Pamata lenkzagésana, velkot zagi pari materialam

(A.,H., R.att.)

¢ Apstradajamais materials ir cieSi janostiprina ar skavu
(53). Skavai (53, R. att.) ir paredzéti divi caurumi
(45, H. att.) (16, A. att.). Pirms skavas (53) nostipri-
nasanas uz apstradajama materiala tai ir jabat ciesi
iespiestai fikséSanas cauruma.

Bridinajums! Pirms zagésanas parliecinieties, vai apstra-

dajamais materials ir nofikséts ar skavu. Ja apstradajamo

materialu nenostiprina, var gt smagus ievainojumus.

¢ Apstradajamais materials ir janovieto pret ierobezotaju.
Ja materials ir sariezts vai saliekts un to nevar lidzeni
noturét uz galda vai pret ierobezotaju, asmens var
iestrégt materiala, tapéc tadu nav ieteicams zagét.

Zagésana, velkot zagi pari materialam (1., J. att.)

Bridinajums! Zagéjot nedrikst vilkt zagésanas galvinu un

rotéjoSo asmeni pret sevi. Asmens var pavirzities augSup pa

apstradajamo materialu, ka rezultata var rasties zagésanas

galvinas un rotgjo$a asmens atsitiens. Rot&joSo asmeni ne-

drkst laist lejup, ja zagé$anas galvina vispirms nav pavilkta

uz zaga priekSpusi.

¢ Atblokegjiet slidrami (29) ar bloké$anas pogu (48) un
|aujiet zagésanas galvinai brivi kustéties (J. att.).

¢ Virziet zagé$anas galvinu vajadzigaja pagrie$anas
un sagazuma lenkT, k& minéts noradés par zagésanu
pagrie$anas un sagazuma lenki.

¢ Turiet galveno darba rokturi (2) un velciet slidrami (29)
uz prieksu, [idz zaga asmens centrs ir virs apstradaja-
ma materiala priekSpuses.

¢ Nospiediet ieslegSanas/izslegSanas slédzi (3) un
spiediet zaga roksviras atlai$anas sviru (36), lai nolaistu
zagesanas galvinu.

¢ Kad zagis sasniedz pilnu atrumu, Iénam spiediet galve-
no darba rokturi (2) uz leju, izzagéjot caur apstradajama
materiala darba pusi.

¢ Lénam virziet galveno darba rokturi (2) pret ierobezota-
ju, lai pabeigtu zagésanu.

¢ Atlaidiet ieslegSanas/izsleg$anas slédzi (3) un
nogaidiet, [7dz asmens parstaj griezties, tad |aujiet
zag@eésanas galvinai pacelties.

Gremdzagésana

¢ Virziet zagé$anas galvinu atpakal Iidz galam un nofik-
séjiet slidrami (29)ar blokéSanas pogu (48).

¢ Nospiediet ieslegSanas/izslegSanas slédzi (3) un
spiediet zaga roksviras atlai$anas sviru (36), lai nolaistu
zageésanas galvinu.

¢ Kad zagis sasniedz pilnu atrumu, Ienam spiediet galve-
no darba rokturi (2) uz leju, izzagéjot caur apstradajamo
materialu.

¢ Lénam virziet galveno darba rokturi (2) pret ierobezota-
ju, lai pabeigtu zagésanu.

¢ Atlaidiet ieslegSanas/izslegSanas slédzi (3) un
nogaidiet, [1dz asmens parstdj griezties, tad |aujiet
zagésanas galvinai pacelties.

Lenkzagesana

¢ Nospiediet lazera ieslégSanas/izsiégSanas slédzi (1)
ieslégta pozicija.

¢ Atbrivojiet pagrieSanas lenka sprostsviru (11) un virziet
galdu vajadzigaja lenkT. Lenki 0°, 15°, 22,5°, 31,6° un
45° ir ieprieks iestattti. Pievelciet pagrieSanas lenka
sprostsviru (11).

¢ Jaizveélaties citu lenki, lietojiet pagrieSanas lenka skavu
(9) (B. att.), lai iestatTtu pagrie$anas lenki vajadzigaja
lenkT.

¢ Nospiediet ieslegSanas/izslégSanas slédzi (3) un
spiediet zaga roksviras atlai$anas sviru (36), lai nolaistu
zagesanas galvinu.

¢ Kad zagis sasniedz pilnu atrumu, Iénam spiediet galve-
no darba rokturi (2) uz leju, izzagéjot caur apstradajamo
materialu.

¢ Lénam virziet galveno darba rokturi (2) pret ierobezota-
ju, lai pabeigtu zagésanu.

¢ Atlaidiet ieslegSanas/izsleég$anas slédzi (3) un
nogaidiet, [7dz asmens parstaj griezties, tad |aujiet
zagésanas galvinai pacelties.

Augsta slidosa ierobezotaja lietoSana visiem

zagésanas darbiem sagazuma lenki un

kombinétaja pagrieSanas lenki

¢ lerobezotaja kreisas puses bidamo dalu var noregulét
ta, lai materialam Iidzas asmenim nodroSinatu maksi-
malu atbalstu, vienlaikus |aujot zagét 47° sagazuma
lenkT pa kreisi. VirziSanas attalumu abos virzienos
ierobezZo aizturi.




lerobezotaja regulésana (E. att.)

¢ Atbrivojiet augsta slido$a ierobezotaja skavu (20) un
virziet ierobezotaju pa kreisi.

¢ Arizslégtu zagi veiciet izméginajumu un parbaudiet
atstarpi.

¢ Noregulgjiet ierobezotaju ta, lai tas batu péc iespéjas
tuvak asmenim, nodro$inot maksimalu balstu materia-
lam un netraucgjot roksviras kustibai augSupejos$a un
lejupejosa virziena.

¢ Lainostiprinatu ierobezotaju vieta, pievelciet augsta
slido$a ierobezotaja skavu (20).

Bridinajums! Zaga skaidas var aizsprostot ierobezotaja

virzisanas rievu. Iztiriet virziSanas rievu ar stientti vai zema

spiediena gaisa plasmu.

Zageésana ar sagaztu asmeni

¢  Pirms sagazuma lenka regulé$anas parliecinieties, vai
augstais slidoSais ierobeZotajs ir pareizi sagriezts.

Piezime. Zagis ir aprikots ar Tpasu 33,9° sagazuma aizturi

(23) griestu Iistu zagésanai.

¢ Atskrivéjiet sagazuma nostiprina$anas rokturi (30)
(F. att.) un virziet zagésanas galvinu vajadzigaja lenkT.
Pievelciet sagazuma nostiprina$anas rokturi (30).

¢ Nospiediet ieslég$anas/izsleég$anas slédzi, tad no-
spiediet atlai$anas sviru (36), kad zagis sasniedz pilnu
atrumu, lenam spiediet uz leju galveno darba rokturi (2)
un zagejiet cauri apstradajamajam materialam.

¢ Kad zagis sasniedz pilnu atrumu, lenam spiediet galve-
no darba rokturi (2) uz leju, izzaggéjot caur apstradajama
materiala darba pusi.

¢ Lénam virziet galveno darba rokturi (2) pret ierobezZota-
ju, lai pabeigtu zagésanu.

¢ Atlaidiet ieslégSanas/izsieég$anas slédzi (3) un
nogaidiet, I1dz asmens parstaj griezties, tad |aujiet
zag@ésanas galvinai pacelties.

¢ Zagejot ar sagaztu asmeni, roksvirai ir jabat ciesi
nofiksétai.

Kombinéta zagésana

¢ Pirms sagazuma lenka regulésanas kombinétas zage-
$anas gadijuma parliecinieties, vai augstais slidoSais
ierobezotajs ir pareizi sagriezts.

Kombinéta zagesana ir pagrie$anas lenka un sagazuma

lenka apvienojums.

¢ Nospiediet lazera ieslégSanas/izsiégSanas slédzi (1)
ieslégta pozicija.

¢ levérojiet iepriek§ minétos noradijumus.

¢ Kad zagis sasniedz pilnu atrumu, Iénam spiediet galve-
no darba rokturi (2) uz leju, izzagéjot caur apstradajama
materiala darba pusi.

¢ Lénam virziet galveno darba rokturi (2) pret ierobezota-
ju, lai pabeigtu zagésanu.

¢ Atlaidiet ieslegSanas/izslegSanas slédzi (3) un
nogaidiet, [Tdz asmens parstaj griezties, tad |aujiet
zagésanas galvinai pacelties.

Gridas listu zage

uz galda.
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Gridas Iistes var zageét vertikali pret ierobezotaju vai lidzeni

§ana
8

¢ Skatiet So tabulu:

Vertikala pozicija (gri-

Horizontala pozicija

lestatijumi das listes aizmugure ir | (gridas listes aizmugu-
pret ierobezotaju) re ir lidzeni uz galda)
Sagazuma lenkis 0° 45°
Listes pozicija Kreisa puse| Laba puse |Kreisa puse | Laba puse
PagrieSa- | 45°lenkt | 45°lenkt o o
. 2 : 0 0
nas lenkis | pa kreisi palabi
P Listes Aizmugure | Aizmugure Prle!(spuse Alzmugure
leksejais oziciia retgaldu | pret caldu pret ierobe- | pret ierobe-
staris P I pretg pretg Zotaju Zotaju
Apstradata S220aet| Sagiabaje | Saglabajet | Sagabset
zagéjuma | zagejuma | zagéjuma | zagéjuma
puse ” ! ) ) ; > !
kreiso pusi | labo pusi | kreiso pusi | kreiso pusi
Vertikala pozicija (gri- | Horizontala pozicija
lestatijumi das listes aizmugure ir | (gridas listes aizmugu-

pret ierobezotaju)

re ir lidzeni uz galda)

Sagazuma lenkis 0° 45°
Pagriesa- | 45°lenkt | 45°lenkt o o
. 2 ’ 0 0
nas lenkis | pa kreisi pa labi
Aozis Listes Aizmugure | Aizmugure Prle!(spuse Alzmugure
Argjais ozicija pret galdu | pret galdu pretierobe- | pret ierobe-
stiris P Zotaju Zotaju
Apstradts| S20203it | Saglabajet Sagiavaet | Sagiabijet
zagéjuma | zagejuma | zagéjuma | zagéjuma
puse > ! ) ) .
kreiso pusi | labo pusi | labopusi | labo pusi

Griestu listu zagésana (L. att.)

Griestu listes var zagét ar So lenkzagi tikai Iidzeni uz galda.
¢ Sim lenkzagim ir ipasi pagrie$anas lenka fiksé$anas
punkti 31,6° un sagazuma lenka fikséSanas punkts

33,9° Tpasai griestu listu zagesanai, t.i.,, 52° starp listes
aizmuguri un aug$&jo lidzeno virsmu, ko piestiprina
pie griestiem; 38° starp listes aizmuguri un apak$gjo
[idzeno virsmu, ko piestiprina pie sienas.

¢ Skatiet So tabulu, kura noradits, ka veikt griestu listu

zagesanu:
lestatijumi Kreisa puse Laba puse
PagrieSanas Palabi31,6° | Pakreisi316°
lenkis
Sagazuma lenkis 33,9° 33,9°

lek$ejais stiris

Listes pozicija

Priekspuse pret
ierobezotaju

Aizmugure pret
ierobezotaju

Apstradata puse

Saglabajiet zage-
juma kreiso pusi

Saglabajiet zage-
juma kreiso pusi

Pagriesanas
lenkis

Palabi 31,6°

Pa kreisi 31,6°

Sagazuma lenkis

33,9°

33,9°

Aréjais stiris

Listes pozicija

Aizmugure pret
ierobezotaju

Priekspuse pret
ierobezotaju

Apstradata puse

Saglabajiet zage-
juma labo pusi

Saglabajiet zage-
juma labo pusi
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Piezime. Sos Tpasos fiksésanas punktus nevar izmantot 45°
griestu listu zagésanai.

Piezime. Ta ka gandriz neviena telpa nav precizi 90° lenki,
javeic preciza regulésana. Lai noskaidrotu pareizo lenki,
javeic parbaudes griezums.

Zagésanas dziluma iestatiSana (M. att.)

Zagesanas dzilumu var iestatit [Tdzenai zagésanai un

iezagésanai ar partraukumiem sekla dziluma.

¢ Nolaidiet zagésanas galvinu uz leju, Iidz asmens zobi
atrodas vajadzigaja zagésanas dziluma.

¢ Turot aug$éjo roksviru paredzétaja pozicija, grieziet
apturéSanas pogu (47), I1dz ta saskaras ar aizturplaksni
(49).

¢ Parbaudiet asmens dzilumu, virzot zagé$anas galvinu
uz priekSu un atpakal gar vadibas roksviru visa stan-
darta zagésanas garuma.

Instrumenta parnésasana (N. att.)

¢ Atbrivojiet pagrie$anas lenka sprostsviru (11) (B. att.)
un pagrieziet galdu I1dz galam pa labi. Nofiksé&jiet galdu
45° pagrieSanas lenkT.

¢ Velciet zagésanas galvinu uz zaga priek$pusi un ar
blokéSanas pogu (48) noblokéjiet slidrami (J. att.).

¢ Nolaidiet zagésanas galvinu uz leju un iespiediet
sprosttapu (46) uz iekSu (H. att.).

¢ Parnésajiet lenkzagi, turot aiz priek§gja un aizmuguréja
parnésasanas roktura (24, 27).

Bridinajums! Instrumentu nedrikst parvietot, turot aiz

aizsarga.

Asmens un ta zobu veids

Zobu veids
Materials 600 ~100T 24~100T
TCG ATB
Balki
Koksne Finieris
Cieta koksne
Skaidu plaksnes
PVC
ABS J
Plastmasa Akrils
Dators
PS
Krasainai Alummijs
metals Varg .

Sis lenkzagis ir aprikots ar zaga asmeni ar atpakalvérsta

lenka zobiem. leteicams lietot zaga asmeni ar atpakalvérsta

lenka zobiem.

¢ TCG veids. Aluminija lok$nu, caurulu profilu un citu
krasaino metalu, pieméram, vara un misina, zagésanai.

¢ ATB veids. Koksnes un finiera visparigai sazagésanai
un apstradei, ka arT bieza kartona, kokSkiedras plasu

un skaidu plak$nu sazagésanai gabalos, ja ir vajadziga
smalka apstrade.
Zagéjot krasaino metalu, vienmer lietojiet zaga asmeni ar
atpakalvérsta lenka zobiem.
Bridinajums! Nelietojiet tadu asmeni, kura uzstadisanai ir
vajadziga starplika vai varsptas gredzens. Izmantojiet tikai
$aja rokasgramata noraditos asmenus.

Asmens nomaina (0.-Q. att.)

Bridinajums! Lai negdtu ievainojumus nejausas ie-

darbinaanas dél, pirms asmens nomainas ir jaatvieno

kontaktdaksa no elektrotikla. Izmantojiet pareizi uzasinatus

zaga asmenus. levérojiet maksimalo atrumu un asmens

zobu veidu, kas atziméts uz zaga asmens. Lietojiet tikai tos

asmenus, ko ieteicis Stanley Fat Max. Lai nomainitu zaga

asmeni (34), rikojieties Sadi

¢ Nospiediet zaga roksviras atlai$anas sviru (36) un
grieziet bidamo apaks$éjo aizsargu pretgji pulkstenra-
ditaja virzienam un atstatus no asmens. Ar vienu roku
pieturiet aizsargu vieta (O. att.).

¢ Arskrivgriezi atskrveéjiet skravi (50), bet nenonemiet
to. Nenonemiet skravi, citadi bas grati nomainit asmeni.

¢ Arskrivgriezi atskrivéjiet skravi (51), bet nenonemiet
to, I1dz metala aizsarga plaksne sak kustéties. Nenone-
miet skravi, citadi bds grati nomainit asmeni.

¢ Virziet metala aug$éjo aizsarga plaksni pretéji pulk-
stena virzienam (P. att.). Tadéjadi var pieklat varpstas
skravei (52), ar ko zaga asmens (34) ir piestiprinats pie
lenkzaga.

¢ Nospiediet un turiet varpstas blokéSanas pogu (35)
uz dzingja korpusa, lai noblokétu zaga asmeni (34) un
nelautu tam griezties.

¢ Ar komplektacija ieklauto asmens uzgrieznu atslégu
grieziet varpstas skravi (52) pulkstenraditaja virziena,
lai nonemtu skriivi un zaga asmeni (34).

¢ Uzstadiet jauno asmeni ta, lai zobi batu vérsti uz leju un
virziena atzime uz asmens atbilst atzimei uz lenkzaga
aizsarga (pulkstenraditaja virziens) (P. att.).

¢ Arroku nedaudz pieskravéjiet varpstas skravi (52)
(grieziet pretéji pulkstenraditaja virzienam).

¢ Nospiediet un turiet varpstas blokéSanas pogu (35) un
ar asmens uzgrieznu atslégu pievelciet varpstas skravi
(52), I"dz asmens ir ciesi nofikséts.

¢ Nojauna izstadiet metala aug$éjo aizsargu (26) sakot-
néja pozicija un pievelciet abas skraves (50, 51).

¢ Laujiet bidamajam apak3$ejam aizsargam (5) atgriezties
sakotnéja pozicija un nosegt asmeni.

Bridinajums! Nekad nenospiediet varpstas blokétaju,

kamér asmens griezas. Aizsarga atbalsts ir jatur nospiests

lejup un péc asmens uzstadidanas cieSi japieskriive aizsar-

ga atbalsta skrive.

Bridinajums! Aizsarga atbalsts jaatgriez sakotnéja stavokIt

un skrive japieskriveé pirms zaga iedarbinasanas. Ja $adi

nerikosieties, aizsargs var saskarties ar rotéjoSo asmeni,




ka rezultata var sabojaties zagis un jus varat gt nopietnus
ievainojumus.

Piederumi

Instrumenta darba kvalitate ir atkariga no ta, kadu piede-
rumu izmanto. Stanley Fat Max piederumi ir izstradati péc
augstakas kvalitates standartiem un paredzéti tam, lai uzla-
botu instrumenta darba kvalitati. Izmantojot Sos piederumus,
instruments sniedz vislabakos rezultatus.

Apkope

Sis instruments ir paredzéts ilglaicigam darbam ar mazako

iesp&jamo apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir

atkariga no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tiriSanas.

¢ Artiru, sausu kraso$anas otu regulari notiriet ventilato-
ru.

¢ Instrumenta tiri$anai izmantojiet tikai maigas ziepes un
mitru lupatinu. Nekada gadijuma nepielauijiet, lai instru-
menta iekldst Skidrums; instrumentu nedrikst iegremdét
Skidruma.

Bridindjums! Pirms apkopes veik$anas parbaudiet, vai
instruments ir izslégts un atvienots no elektrotikla.

Barosanas vada kontaktdaksas nomaina (tikai

Apvienotajai Karalistei un Irijai)

Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada kontaktdaksa:

¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdak-
Sas;

¢ pievienojiet briino vadu pie kontaktdakSas stravas
terminala;

¢ pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

Bridinajums! Vadus nedrikst pievienot pie zeméjuma

terminala. levérojiet uzstadidanas noradijumus, kas ietilpst

labas kvalitates kontaktdaksu komplektacija. leteicamais

drosinatajs: 13 A.

Vides aizsardziba

)i¢

Dalita atkritumu savaks$ana. So izstradajumu
nedrikst izmest kopa ar parastiem sadzives
atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis Stanley Fat Max instruments ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav vajadzigs,
neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem. Nododiet S0
izstradajumu dalitai savak3anai un SkiroSanai.

{Ay, Lietotu izstradajumu un iepakojuma dalita
savaks$ana |auj materialus parstradat un izmantot
atkartoti. Izmantojot parstradatus materialus, tiek
novérsta dabas piesarno$ana un samazinats
pieprasijums péc izejmaterialiem.

L LATVIESU

Vietéjos noteikumos var bit noteikts, ka, iegadajoties jaunu
izstradajumu, komunalo atkritumu savak$anas punktiem vai
izplatitajam ir daltti jasavac sadzives elektriskie izstrada-
jumi.

Stanley Europe nodro$ina Stanley Fat Max izstradajumu
savakSanu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir beidzies eks-
pluatacijas laiks. Lai izmantotu 81 pakalpojuma priekSroci-
bas, lidzu, nogadajiet savu izstradajumu kada no remonta
darbnicam, kas to savaks jasu vieta.

JUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta darbnicu,
sazinoties ar vietgjo Stanley Europe biroju, kura adrese
noradita $aja rokasgramata. Stanley Europe remonta darb-
nicu saraksts, pilniga informacija par misu pécpardo$anas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama timekla
vietné www.2helpU.com.

Tehniskie dati

e |
Spriegums V. 230
leejas jauda W 2000
Atrums bez noslodzes min”! 4800
Asmens diametrs mm 255
Asmens iek$éjais diametrs mm 30
Asmens biezums mm 18
Maks. §kérszagésanas platums 90° mm 305
m:lt(:hpsaf;ieéanas lenka zagésanas mm 203
Maks. zagésanas dzilums 90° mm 92
glaagkész.uéfarf::lgééanas dzilums mm #
Pagriesanas lenkis pa kreisi 47°
(maks. pozicijas) pa labi 47°
Sagazuma lenkis pa kreisi 4r°
(maks. pozicijas) pa labi 0°
Svars kg 22

Maks. $kérszagésana x zagésanas dzilums 92 mm x 305 mm
41 mm x 305 mm

Maks. sagazuma lenkis 47°

Maks. pagriesanas lenkis 47° 92 mm x 203 mm

Maks. platums pie 47° x 47° kombinéta zagésana 41 mm x 203 mm

L, (skanas spiediens) 95 dB(A), neprecizitate (K) 3 dB(A)
L, (skanas jauda) 108 dB(A), neprecizitate (K) 3 dB(A)

vibraciju emisijas vértiba (a,) 2,78 m/s? neprecizitate (K) 1,5 m/s*
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EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

FME720
Stanley Europe apliecina, ka Sie izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst $adiem dokumentiem: 2006/42/EK,
EN 61029-1, EN 61029-2-9.

Sie izstradajumi atbilst ari Direktivam 2004/108/EK un
2011/65/ES. Lai iegatu stkaku informaciju, lidzu, sazinieties
ar Stanley Europe turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavo$anu un Stanley Europe varda izstrada $o aplieci-
najumu.

. Kevin Hewitt
Globalas inzeniertehniskas
. nodalas priek§sédétaja vietnieks

Stanley Europe, Egide
Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgium

07/02/2014

Garantija

Stanley Europe riipgjas par savu izstradajumu kvalitati un
sniedz profesionaliem lietotajiem nevainojamu izstradajuma
garantiju. Sis garantijas pazinojums papildina jisu privata
neprofesionala lietotaja ligumiskas tiesibas un nekada ga-
dTjuma tas nekavé. ST garantija ir speka Eiropas Savienibas
daltbvalstis un Eiropas brivas tirdzniecibas zona.

VIENA GADA PILNA GARANTIJA

Ja 12 ménesu laika kop$ iegades briza Stanley Fat Max

instruments sabojajas materialu vai darba kvalitates defektu

dél, Stanley Europe garanté visu bojato detalu nomainu bez

maksas vai saskana ar masu vienpersonisku Iémumu visa

instrumenta nomainu bez maksas, ja:

¢ izstradajums ekspluatéts atbilstigi noteikumiem un
lietoSanas rokasgramatas noradijumiem;

¢ izstradajumam ir normals nolietojums pareizas eksplua-
tacijas rezultata;

¢ remontu ir veikusi tikai pilnvaroti specialisti;

uzradits pirkuma Ceks;

¢  Stanley Fat Max izstradajums nogadats atpakal ar
visiem originalajiem piederumiem un detalam.

<>

Ja vélaties iesniegt pretenziju, sazinieties ar pardevéju vai
tuvako pilnvaroto Stanley Fat Max remonta darbnicu, kura
noradita Stanley Fat Max kataloga, vai sazinieties ar vietéjo
Stanley biroju, kura adrese noradita $aja rokasgramata.
Stanley Fat Max remonta darbnicu saraksts, pilniga informa-
cija par misu pécpardoSanas pakalpojumiem un kontaktin-
formacija ir pieejama timekla vietné www.stanley.eu/3.




MpeaHasHayeHmne

Bawwa TopLioBo-ycoBoyHas nuna Stanley Fat Max npep-
Ha3HayeHa Ans pacnuna AepeBa, NnacTuka 1 LBEeTHbIX
MeTannoB. ATOT MHCTPYMEHT NPeAHa3HaYeH kak Ans
npodeccroHanos, Tak 1 Ans UCNonb3oBaHNs Henpodec-
CcHOHanamu.

MepbInpeaoCcTOPOXHOCTH

06wue npegocTepexeHnsi 06 ONacHOCTM Npu
paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM

Brumanue! MonHoCTbI0 NPOYTUTE UHCTPYKLNUK
Nno TexHuKe 6e30MacHOCTN 1 PyKOBOACTBO MO

akcnnyartaumu. HecobniogeHne npeacrasnex-
HbIX HUXe NpaBun U MHCTPYKLWIA MOXeT NPUBECTY
K NOpaxeHuio 31eKTPUYECKUM TOKOM, BO3rOPaHUio
n/unu cepbesHoil TpaBme.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLWUM ANA nocneayowero 06-
paweHns K HUM. TepMuH "9aneKTPOMHCTPYMEHT" BO BCEX
NPUBEAEHHbIX HIKE NpeaynpexAeHNsX OTHOCUTCS K nuTa-
€MOMy OT 3NeKTpPOCeTH (TPOBOAHOMY) UMK OT aKKYMYMSATO-
poB (6ecnpoBogHOMY) SMEKTPOUHCTPYMEHTY.

1. Be3onacHocTb Ha paboyem mecTe

a. Copepxute paboyee MecTo B yuctoTe U obecneyb-
T ero XopoLuy 0CBELeHHOCTb. 3axnamneHHoe
UNY N0X0€ OCBELLEHHOE paboyee MeCTO MOXeT
NPUBECTU K HECYACTHBIM Cryyasm.

b. He ucnonb3ayiite 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO B3pPbl-
BOOMAcHoW aTMocdepe, HaNnpuUMep, NPU HanUuumn
ropHOYMX XNUAKOCTEN, ra30B UIK Nbinu. Mckpbl,
KOTOpble NOSBASIOTCS NpK paboTe ANEeKTPOUHCTPY-
MEHTOB MOTYT NPUBECTY K BOCMNAMEHEHMIO MbINN UK
napos.

c. He paspewaiite 4eTAM U NOCTOPOHHUM NULAM
HaxoAWTLCA PSAOM C BaMu npu paboTe ¢ anekTpo-
MHCTpyMeHTOM. OTBREKasich 0T paboThl Bbl MOXeTE
NoTEPSATh KOHTPOMb HAL MHCTPYMEHTOM.

2. JnekTpuyeckas 6e3onacHocTb

a. CeteBble BUJIKM JOMKHbI COOTBETCTBOBATb
po3eTkam. Hukoraa He MeHsANTe BUNKY MHCTPY-
MeHTa. He ncnonb3yitte nepexogH1KM K BUIIKam
AN 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB C 3a3eMIeHNEM.
Vcnonb30BaHne opurMHasbHbIX LWTENCENbHbIX BUMOK,
COOTBETCTBYHOLLUX TUMY CETEBON PO3ETKN CHIKAET
PUCK NOpaXeHUs 3NeKTPUYECKM TOKOM.

b. CnepyeT usberaTb KOHTaKTa C 3a3eMNEHHbIMU
NOBEPXHOCTAMM - TAKUMMU, KaK TPyObl, paanaTopsl,
6artapeu n xonoaunbHuku. Ecniv Bol 6yaeTe 3azem-
TNEHbI, YBENMYMBAETCS PUCK NOPAXKEHUS dNeKTpnye-
CKUM TOKOM.

c. He ponyckaiite HaxoXaeHNs ANEKTPOMHCTPYMEH-
TOB MO/ AOXAEM UITU B YCIIOBUSAX NOBbILEHHON

P CCHHI T3blKg

BRaxHocTH. Mpu nonaganum Bogbl B 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT PUCK MOPaXEHMs 3NIEKTPOTOKOM BO3pacTaer.
BepexHo obpaiwanTech Co WHYPOM NUTaHUSA.
Hukorga He ucnonb3yiiTe kabenb ANsA NepeHOCKK
MHCTPYMEHTA, He TSHUTE 32 Hero, NbITasch OT-
KNIOYUTb MHCTPYMEHT OT ceTu. [lepxuTe kabenb
nopanbLue oT UICTOYHUKOB TENNa, Macna, oOCTPbIX
YINOB UNN ABUXYWMXCS NpeamMeToB. MoBpexaeH-
HbI UMW 3anyTaHHbIA WHYP NUTaHWS NOBbILIAET PUCK
nopaxeHus 3NeKTPOTOKOM.

Mpw paboTe ¢ aNeKTPOUHCTPYMEHTOM BHE NoMe-
LWeHNs Heo6X0AMMO NONb30BATLCA YANUHUTENEM,
paccuMTaHHbIM Ha 3KCnyaTauuio BHe noMelle-
HUA. Vicnonb3oBaHus WHypa NUTaHus, NPUrOAHOTO
ANS UCMONb30BaHMS BHE NOMELLEHWS!, CHUXAET pUCK
NopaxeHus 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu Heo6X0AUMOCTH IKCNNYyaTaLUK INEKTPOUH-
CTPYMEeHTa B MeCTax C NOBbIWEHHON BIAXHOCTbI0
UCnonb3yiiTe yCTPOMCTBO 3aLyUThI OT TOKOB
3amblikaHus Ha 3emnio (Y30). Vicnonb3osanue Y30
COKpaLLaeT PUCK NOPAKEHNSsH SNEKTPUYECKUM TOKOM.

OGecnevyeHne MHOMBMAYaNbLHON 6e3onacHOCTH
Ipu paboTe ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM COXPaHATE
64uTeNbLHOCTL, CreauTe 3a CBOUMU OeNCTBUSAMU
1 nonb3ynTech 34paBbIM cMbiciioM. He pabo-
TalTe C ANEKTPOMHCTPYMEHTOM €CNM Bbl yCTanm,
HaXoAnTeChb B COCTOSIHUM HapKOTUYECKOTO,
anKoronbHOro ONbsHEeHWUs UMK NoA BO3AENCTBMEM
nekapcTBEHHbIX CPeACTB. HeBHUMATENBHOCTb NpU
paboTe C INEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTH

K Cepbe3HbIM TENEeCHbIM NOBPEXAEHUSM.
Wcnonb3yiiTe cpeacTBa UHAMBUAYANbLHOM 3a-
wuTbl. Bceraa ncnonb3yiTe 3awWUTHbIE OYKM.
CpeqcTBa 3alynTbl, Takie kak NPOTUBOMNbINEBast
macka, 06yBb C He CKOMb3siLLel NOAOLIBON, kacka

Y 3aLNTHbIE HAYLIHMKW, UCTIONb3yeMble Npu paboTe,
YMEHbLLAIOT PUCK NONYYEHUS TPABM.

MpumuTe Mepbl 4ns npeaoTBPaLLEHUsA Cy4aiHoOro
BKNoYeHus. YoeauTechb B TOM, YTO BbIK/OYaTenb
HaXoAMTCA B NONOXEHUN BbIKN., NPeXAe Yem
NOAKNYAaTh UHCTPYMEHT K UCTOYHMKY NUTaHUA u/
UNK aKKyMynaTopHow 6aTapee, NOAHUMATL UK
nepeHoCcUTb ero. ECnu npu nepeHocke aneKTpouH-
CTpyMeHTa Ball nanew HaxXo[NTCs Ha BblknoyaTene
WK ecny 3NEKTPOUHCTPYMEHT NOAKIIOYEH K CeTH,
MOTYT NPON30ITH HECHACTHbIe Cryyan.

Y6epuTe BCe perynupoBOYHbIE UMM raeyHble
KNioYmM nepes BKIKYEHNEM 3NIEKTPOUHCTPYMEH-
Ta. Kntoy, 0CTaBneHHbIit Ha BpaLLaloLeincs yacTu
9NEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTY K TPaBME.

He nbiTanTecb AOTAHYTLCA A0 CNMLIKOM yaa-
NeHHbIX noBepxHocTel. OByBb JOMKHA ObITb
yAOOHON, YTOOLI Bbl BCErAa MOFMN COXPaHATb
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paBHoBecue. TO NO3BONUT NyYLLE KOHTPONNPOBATL
3NEKTPOMHCTPYMEHT B HENpeaBUAEHHBIX CUTYaLUsIX.
HapeBaiite nogxoasuyto oaexay. U3berante
HOCUTb CBOOOZHYH OfieXAy W OBenupHble
ykpaweHus. Cnegute 3a TeM, YTo6bI BONOCHI,
oJexAa v nepyaTku He nonagany noa ABUKYLU-
ecsi getanu. BoamoxHo HamaTbiBaHue CBOOOAHOM
OAeX[bl, OBENMPHBIX U3AENNA U ANMHHBIX BOSIOC Ha
ABUXyLiMECS aeTany.

Mpyn HanNU4MmM ycTPOWCTB ANS NOAKITHOYEHUS
obopyaoBaHus ANs yaaneHus u cbopa nbiim Heob-
XOAUMO 06ecneynTb NPaBUITLHOCTb UX MOAKI0Ye-
HUSA U IKCnNyaTauum. Vicnonb3oBaHue nbinecGopHu-
Ka COKpalLLiaeT pUCKM, CBSA3aHHbIE C MbINbHO.

KcnnyaTaums aNeKTPOUHCTPYMEHTa U yX0p4 3a
HUM

M3beranTe Yype3mepHON Harpy3Ku INEKTPOUH-
CTpyMeHTa. cnonb3yiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT,

B COOTBETCTBUM C Ha3HayeHneM. NpasunbHO
nofobpaHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT BbINOMHMT paboTy
Bonee adpdekTnBHO M He3onacHo Npu CTaHAaPTHOM
Harpyske.

He ncnonb3yite aneKTPOUHCTPYMEHT, ECNN He
paboTaeTt ero Bbikntovatenb. 1060 HCTPYMEHT,
YNPaBnsTh BbIKMOYEHNEM W BKIIOYEHNEM KOTOPOTO
HEBO3MOXHO, OnaceH, v ero HeobXoAMMO OTPEMOHTY-
poBaTtb.

Mepepn BbInonHeHUeM nob6oON perynupoBku, 3a-
MEHOI AONONHUTENbHBLIX NPUCNOCOBNEHUA Unu
XpaHeHWeM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa OTKNoUUTE
YCTPOMCTBO OT CETU NN U3BNEKUTE GaTapeto U3
ycTponcTBa. Takue npeBeHTUBHbIE Mepbl 6e3onac-
HOCTM COKPALLKOT PUCK CHIYYaNHOTO BKIKOYEHMS
9NEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuUTe HeUcnonb3yeMblil INEKTPOMHCTPYMEHT

B HEJOCTYNHOM AN AeTei MecTe U He NO3BONANTe
MCNONb30BaTh €ro NMLaM, He UMEHLMM COOT-
BETCTBYHLWMX HaBbIKOB UMK HE 03HAKOMITEHHbIM
C JaHHbIMU MHCTPYKUMAMMN. ONEKTPOMHCTPYMEHT
npefCcTaBnsAeT ONacHoOCTb B pykax HEOMbITHbIX NOMb-
30Bareneit.

06cnyxuBaHue 3NeKTPOMHCTPYMeHTOB. Mpo-
BepbTe ABUXKYLIMECA JeTanl Ha HECOOCHOCTb

WNU 3aKNMHUBaHKe, NONIOMKY NMbo Kakue-nmbo
Apyrue ycroBus, KOTOpbIe MOTYT NOBNUATbL Ha
JKCNNyaTaLuio aNeKTpOMHCTpyMeHTa. B cnyyae
obHapyxeHUs NOBPeXAEHUNA, Npexae Yem npu-
CTYNUTb K IKCNIyaTaLun MHCTPYMEHTA, ero HYXHo
OTPEMOHTUPOBATh. BOMbBLINHCTBO HECHACTHBIX
CcryyaeB NPOUCXOANT C MHCTPYMEHTaMMU, KOTOpble He
06CnyxMBaloTCS LOMKHBIM 06pa3om.

Heobxoammo copepxaTb pexywWwmnint UHCTPYMEHT

B OCTPO 3aTOYEHHOM U YUCTOM COCTOSHMM. BeposiT-
HOCTb 3aKMUHWBAHNS UHCTPYMEHTA, 3@ KOTOPbIM XOPO-

LU0 CNeAAT W KOTOPbIA XOPOLLO 3aTOYeH, 3HAUUTENBHO
MeHblLe, a paboTaTb C HUM nerye.

WcnonbayitTe AaHHbIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT,

a TaKxe JONONHUTENbHbIE NPUCNOCOGNEHNSA U Ha-
cafiku B COOTBETCTBUM C JaHHBIMU UHCTPYKLMAMU
¥ C Y4eTOM YCNOBHIA 1 cneumndmnkm paboTbl. Mc-
nonb30BaHNe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa ANS BbIMOMHEHMUS
onepawyi, NS KOTOPbIX OH He NpefHa3HayeH, MOXeT
NMPUBECTY K CO3[aHMI0 ONaCHbIX CUTyaL A

TexHuyeckoe ob6cnyxuBaHme

06cnyxunBaHue 3NeKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHO
BbINONHATLCA TONbLKO KBaNM(ULUPOBaHHLIM TeX-
HUYECKMM NepcoHanom. 310 No3BoNnT obecneymnTb
6e30nacHoCTb 06CNYXNBAEMOrO UHCTPYMEHTA.

O06wue npegocTepexeHnsi 06 ONACHOCTM Npu
paboTe ¢ aNeKTPOUHCTPYMEHTOM

*

BHumaHue! JononHutenbHble npaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTY NPy MCMONb30BAHNN LMPKYNSPHON
nnnbI.

He ncnonbayiite TpecHyBLINE, NOBPEXAEHHbIE UMK
Ae(OopMMPOBaHHbIE JUCKM.

3ameHuTe BCTaBKy Koraa oHa 6yaeT u3HoLeHa.

He ncnonb3ayite AMCKM MEHbLUETO MKW 60MbLUIErO
AVameTpa no CPaBHEHMIO C PEKOMEH0BaHHbIMY.

CM. pa3mepbl AMCKOB B TEXHUYECKMX XapaKTepucTu-
kax. MicnonbayiiTe TOMbKO T€ HOXOBOYHbIE MONOTHA,
4TO yKa3aHbl B AaHHOM PYKOBOACTBE, COOTBETCTBY!I0-
wue ctaHaapty EN 847-1.

He ncnonbayite BbICOKOCKOPOCTHOW PEXYLLWIA ANCK
(HSS).

Pa6otas ¢ guckamu 1 rpybsim matepuanom Hage-
BalTe NepyaTkm (C NMbHbIMM AUCKaMM UCMONb3YiTe
Jepxartens).

[Mpu pacnune gepesa MCnonb3yinTe MeLLok Ans cbopa
nblnu.

IMpu BbINONHEHNUM PaboT, KOrAa ecTb BEPOATHOCTb
TOrO, YTO PEXYLYUIA MHCTPYMEHT MOXET KOCHYThCS
CKPbITON NPOBOAKN UMK COBCTBEHHOTrO CETEBOrO
kabens, AepKUTE INEKTPOMHCTPYMEHT 3a U30-
NUpoBaHHbIe NOBepXHOCTU. Ecnu Bbl AepxuTecs 3a
MeTannuyeckue AeTanu UHCTPYMEHTa B Cryyae nepe-
pe3aHus HaxoAsLLEerocs Nog HanpskeHem NpoBoAa
BO3MOXHO NOpaXeHe onepaTopa anekTpuYeckum
TOKOM

Wcnonb3yiiTe 3aXUMbl UNK Apyrue yMecTHbIe
cpencTBa dmkcaumm obpabatbiBaeMon getanu

Ha cTabunbHoW noBepxHOCTU. [lepxatb AeTanb Ha
BECY MMM B pykax nepeg coboi HeyaobHO 1 3T0 MOXET
MPUBECTU K NOTEPE KOHTPOMNS HaA UHCTPYMEHTOM.




BHuMaHue! KoHTaKT nnu BAbIXaHue nbinu,
A KoTopas MoxeT o6pa3oBatbcs Npu pabote,

npesCcTaBnseT ONacHOCTb 3A0POBbLIO OnepaTopa
1 TeX, KTO HaxoauTbes nobnusoctu. Hapesaire
NPOTWUBOMbLINEBYI MACKY, KOTOpas CreunansHo
npefHasHaveHa Ans 3aluTbl OT MbIu 1 UC-
napeHui, n obecneunBaeT 3awuTy Ans nogen,
BbINOMHSAIOLLMX 3Ty paboTy UK HaxoaALWMXCs
B 30He NpoBeseHNs paboT.

PekomeHayeTcs ncnonb3oBaTh cnelmanbHble pexy-
LL1e ANCKN C MOHWKEHHBIM YPOBHEM LUyMa.
lMpaBunbHO nogbupanTe AMCK B COOTBETCTBUN C MaTe-
puanom.

Bawa nuna Stanley Fat Max npegHasHaveHa ons pac-
nuna AepeBa, NnacTuka v LBETHOro MeTanna.

He pabortaitte ¢ MHCTpyMeHTOM 6€3 yCTaHOBNEHHO-
ro orpax/enus. He ncnonb3yinTe nHCTpymeHT 6e3
YCTaHOBJIEHHOTO OrpaX/AeHns Ui B TOM criyyae, ecnv
OH He paboTaeT unn He 06CnyXNBaeTCA HaANEXalLMM
obpasom.

Y6eauTech B TOM, 4TO pblyar HagexXHo 3auKCMpoBaH
NPV BbINOMHEHNN KOHYCHO PE3KU.

lMepen BbiNONHeHWEM pe3a ybeauTech B TOM, YTO
MaLl1Ha yeTo4mBa.

Bce anemeHTbl ynpaBnexus AomkHbI 6bITb CyXumu

1 Bes cnepfos cMasku.

MoapepxuBaliTe NPOCTPAHCTBO BOKPYT MHCTPYMEHTa
B MOPSAKE 1 He JonycKaliTe ckannmBanus obpeskos

11 LenoK.

Cnepute 3a Tem, 4tobbl paboyas 30Ha 1 MHCTPYMEHT
Obinn AOMKHBIM 06pa30M OCBELLEHbI.

He paspeLualite HeOMbITHLIM NOMb30BATENAM yNpaB-
NATb MHCTPYMEHTOM.

Mepen ncnonb3oBaHneM nunbl, ybeanTech B NpaBusib-
HOCTM YCTaHOBKY pexyLUero aucka. Ybeantech B ToM,
YTO ANCK BpaLLAeTCs B PaBUIbHOM HanpaBneHny.
[lvick gomkeH BbITb OCTPBIM.

Y6eauTech B TOM, 4TO CKOPOCTb, YKa3aHHas Ha
ApbIKe ANCKa HE MPEBbILIAET CKOPOCTb, YKa3aHHY
Ha W1MbANKE MUMbI.

Hwvkoraa He MeHANTE YCTAHOBIEHHbIN HA MHCTPYMEHTE
na3epHbIi ykasaTenb Ha flasep Apyroro Tuna. 3ameHy
Na3epHOro ykaaTens BbINOMHANTE B aBTOPNU30BAH-
HOM CEpBICHOM LieHTPe Unu Cunamu CneynanmcTo
Stanley Fat Max.

Mepen 3amMeHo A1CKa NN BbINOSTHEHNEM TEXHUYE-
CKOTO 0BCMYXMBaAHUS OTKMKOYMTE MUY OT UCTOYHNKA
nnuTaHns.

Hukorga He BbINOMHANTE 04NCTKY, 06CnyXMBaHME
VHCTPYMEHTa 1 He yaansiiTe Hukakve-nubo obpeskn
Unu Apyrue 4acTu 3aroToBku 13 paboyei obnacti Bo
Bpems paboTbl MHCTPYMEHTa, KOrAa NinbHas pama
HaxoAnTCa B paboyem NONoXEHNM.

P CCHHI T3blKg

Mo Mepe BO3MOXHOCTH, BCETa yCTaHaBNMBaiTe
CTaHOK Ha pabouui cTon.

TwatenbHo GuKcuUpyiiTe 3aroToBKy. YAEpKMUBaTh
obpabartbiBaeMyto fieTanb B TUCKaX UK nnockorybuax
ropasgo yaobHee v HafexHee, YeM pyKol.

Bcerna HapexHo 3akpennsitte obpabaTbiBaemyto fe-
Tanb. He obpabatbiBaiiTe feTanb, KOTOpas CAULIKOM
Mana fnisi Toro, YTobbl ee NNOTHO 3adhmKCMpOBaTh,

B NPOTUBHOM Cryyae, pyku ByayT cnvwwkom 6nmsko
HaxoAMTLCS OT BPALLAOLLErocs MULHOTO Ancka.
Bceraa nonb3yiiTech AONOMHUTENBHOM NOAAEPKKON
npu pacnune ANNHHOMEPHbIX AeTanei.

Mepen Hayanom paboTbl y6eanTech B TOM, YTO BCE
huKcaTopbl ¥ AepKaTenn HaJexXHOo 3aKkpenmneHsbl.
Hukorga He ncnonbayite nuny 6e3 nnacTuHbl Ans
nponuna.

He nepxuTe pyku psiom ¢ OTPE3HbIM AUCKOM B TO
BPEMS,, KOrAia MUHCTPYMEHT NOAKMIOYEH K UCTOUHUKY
nUTaHUS.

Hukoraa He nbiTaitTech GbICTPO OCTAHOBUTL MEXaHN3M
nyTem npuxaTusi Kakoro-nMbo MHCTPyMeHTa
LPYroro npeameTa k 0Tpe3HOMY [MCKY; 9TO MOXeT
MPUBECTU K HECHACTHOMY CNyYalo.

Mepep ncnonb3oBaHMeM MoObIX NPUHAANEXHOCTEN
NpOCMOTPUTE PYKOBOACTBO NO 3KcnyaTauun. Henpa-
BUNbHOE UCMOMb30BaHe OCHACTKW MOXET NPUBECTH
K NOBPEXAEHMIO.

He ncnonbayiite abpasnBHble 4UCK.

MopHuUmaiiTe ne3sue OT NAACTUHLI ANs Nponuna B 3a-
rOTOBKE Nepes TEM, Kak BbIKMIOUNTL UHCTPYMEHT.

He 3aknuHuBaitTe HUKaKUMW NpeaMeTamMi KpblnbyaTky
BEHTUNATOPA ANS yAEPXMBaHNS Bana JBuratens.
OrpazeHue aucka nunbl aBBTOMaTU4eCKM NOAHUMa-
€TCS1 NPY ONYCKaHWUM pblyara, 1 onyckaeTcst Npu ero
nopHsTUK. OrpaxaeHne MOXHO NOAHSATL BPYYHYHO
Mpy YCTAHOBKE WM CHATUW AUCKOB UMW NPY NPOBepke
nunbl. HUKoraa He NoagHUMaiTe orpaxzaerue aucka
BPYYHYH0, NpeaBapuTenbHO He BbIKMHOYMB NKMY.
Mepuoanyecky NPoBEPSNTE YNCTOTY BEHTUNALIMOHHBIX
OTBEPCTMIA IBUraTENs M OTCYTCTBUE B HUX LLENOK.

He pa6otaitte ¢ maTepuanamu, Coaepxaliumm
acbecT. AcbecT - cepbesHbIil KaHLepOreH.

Hukorna He 3akpbiBailTe 1 He jenailTe He YuTaembimMu
npeaynpeauTenbHble 3Haku Ha UHCTPYMEHTE.
Hukoraa He cTaHOBMTECH Ha UHCTPYMEHT. Onpokuabi-
BaHWE WHCTPYMEHTA Ui KOHTAKT C MUMbHBIM UCKOM
MOTYT NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

He 6epuTech 3a NUNbHbIN ANCK CPa3y NOCIE OKOH-
yaHus pabotbl. [laitTe emy oCTbITb. MUNbHbINA AnCK
CUMbHO HarpeBaeTCs BO BpeMsi paboTbl.

OnyckaliTe NUNbHbIA AUCK HA AeTanb TONbKO KOrAa
WHCTPYMEHT BKtoYeH 1 paboTaeT. B npoTuBHOM Cry-
4ae eCTb PUC OTAAYM NPU KOHTAKTE NUMBbHOO AUCKa

¢ obpabatbiBaemoi AeTanbio.




P CCI A3bIK g

¢ [lanee B pykoBOACTBe NPUBOASATCS BUAbI paboT, Ans
KOTOPbIX NpeHa3HayeH AaHHbIA UHCTPYMEHT. Mpume-
HeHue MoObix NPUHAANEXHOCTEN 1 Npucnocobnerui,
a Takxe BbINOMHEHNe NBbIX onepaLnii NOMUMO TeX,
KOTOpble PEKOMEH/J0BaHbI JaHHBIM PYKOBOACTBOM,
MOXET NPUBECTU K TpaBMe.

¢ Hukoraa He fiepxuTe pykv BO3Ne pexyLLero anemeH-
Ta. [lepxute pykn BHe “30Hbl 6e3 pyk”, KyAa BXoauT
BeCb CTOM M Ha KOTOPOM HaxoAsATCs 06o3HayeHns “bes
pyK".

¢ BousbexaHun Tpaem OT pasneTaioLynxcst 06pe3kos,
OTKMIoYanTe NnTy OT CeTH, 4ToObI NpeaynpeauTs ee
CyYaliHblil 3anyck 1 TonbKo NOToM ybupaiiTe Mycop.

¢ [lepepn ncnonb3oBaHnem 1 nocne obCyx1BaHUs, He-
06X0[1MO NPOBEPUTL YCTAHOBKY W NPaBUIbHOE (hyHK-
LIMOHMPOBaHWe OrpaxAeHns ancka. ATOT TecT AOMKeH
BbINOMHSATHCA C BbIKMIOYEHHON MANON M OTKIIOYEHHO
oT ceTn. Heobxoanmo NofHATb 1 OMyCTUTb PyYKy
1 y6enTbCA B TOM, YTO Orpax/eHune 3akpbiBaeT ANCK,
11 PU 3TOM AUCK HE JOMKEH KacaTbCs OrpaXaeHus.
Ecnu orpaxpaeHne He paboTaeT fomkHbIM 06pa3om,
obpatuTech k kBanuhuLpoBaHHOMY cneLnanmcTy
ANs peMoHTa HCTpyMeHTa. Obpatutech B Gnmxaii-
Lni cepsuc no obcnyxmnBaHuio knnenTos Stanley Fat
Max.

OcTaTouYHbIe PUCKM.

Mpw 1cnonb3oBaHUM UMbl NPUCYTCTBYIOT CrieaytoLme

pucku: HecmoTps Ha cobniofeHne COOTBETCTBYIOLLMX

VHCTPYKLMI Mo TeXHUKe 6e30MacHOCT 1 UCMoNb30BaHNe

npefoXpaHUTENbHBIX YCTPONCTB, HEKOTOPbIE OCTAaTOYHbIE

PUCKM HEBO3MOXHO MOMHOCTBIO UCKMIOUYUT. OTO BKIIOYAET:

¢ TpaBMbl B pesynbTaTe kacaHus BpalLaloLmnxcs/oBuxy-
LUMXCS YacTen.

¢ YxygweHue cnyxa.

¢ PuCK HecuaCTHbIX CNy4yaes, BbI3BaHHbIX HE3aKPbIThIMM
4aCTSIMM BPaLLalLLErocs 0TPE3HOro Ancka.

¢ TpaBMbl, KOTOpble MOryT NPOM30ITH B pe3ynbTaTe
CMEHbI AeTanei, Neasuii N OCHaCTKM.

¢ Puck 3awiemnenmns nanbLieB Npyu CHATUM 3aLLUTHOTO
Koxyxa.

¢ Yuepb 300poBbio B pe3ynbraTe BAbIXaHWS MbIau OT
pacnuna ApeBecuHbl, B 0co06eHHOCTH, fy6a, byka
v ABM.

¢ TpaBMbl, CBA3aHHbIE C MPOAOKUTENBHBIM UCMONB30-
BaHWeM WHCTpymeHTa. Mpu ncnonb3oBaHuy noboro
VHCTPYMeHTa B TeYeHMe NPOAOIKMTENBHOTO Nepruoaa
BpPEMeHW He 3abbiBaliTe AenaTb NepepbIBbl.

ﬂOﬂOﬂHMTeﬂbele Mepbl Ge3onacHocTH npu
pa60Te C na3epHbIMK YCTaHOBKaMu

OTO0T Nasep cooTBeTCTBYET knaccy 1M B COOTBETCTBUM
c IEC 60825-1:2007. Mpu 3ameHe 1cnonb3oBaTh TOMbKO
nasepHbI Anoa faHHoro Tvna. B cnyyae noBpexaeHns
nasep BOMKeH ObITb OTPEMOHTMPOBAH aBTOPU30BAHHbLIM

CneLmanucToM no peMoHTy. llasepHas ycTaHoBKa npef-

Ha3HayeHa Ans NpoeLynpoBaHns na3epHom nuHuu. He

ICNONb3YITE Na3epHyHo yCTaHOBKY B AAPYTUX LENsiX.

¢ Hukoraa He cMOTPUTE Ha Na3epHbIil Nyy.

¢ He vcnonb3yiite onTMYecKne MHCTPYMEHTBI, 4TOGbI
CMOTPETb Ha NTa3epHblil Ny,

¢ He HacTpauBaiiTe MHCTPYMEHT TaMm, TAe NasepHbIi nyy
MOXET NPOXOANTbL Ha YPOBHE rOfIOBbI YESIOBEKA.

¢ He paspelaiite feTsM HaxoanTbCs BONN3M OT nase-
pa.

BHumanue! N36eraiite npamoro KoHTaKTa C rnasamu.

[Mpu BKMIOYEHHON NTA3epHON HanpaBnsioLen NosBNseTCs

nasepHoe uanyyexue. 3beraitTe npsmoro KOHTakTa ¢ rna-

3amu. Bcerga oTkniovaiiTe 0T CeTH TOpLIEBO-YCOBOYHYIO

nuny nepeg TeM, kak BbIMOMHSATH NHOble HACTPOIIKN.

¢ [lasepHblil ykasaTenb He UrpyLLKa U OH He JOKEH no-
napatb B pyku fieTam. HenpasunbHoe ncnonb3oBaHne
3TOr0 YCTPOMCTBA MOXET NPUBECTY K HEOBPaTUMbIM
MOBPEXAEHNSM IMnas.

¢ [lioBble HAaCTPOIKK C LIENbIO yBENMYEHUS MOLLHOCTY
nasepa 3anpeLeHbl. [pon3BoAMTENb HE HECET HUKa-
KO OTBETCTBEHHOCTM 3@ NOBPEXAEHUS, MONYyYEHHbIE
B pe3ynbTaTe HeCOOMOAEHNS AaHHbIX MHCTPYKLMA NO
TexHuke 6e30nacHoCTy.

¢ [lpy ncnonb3oBaHUM NA3EPHOTO yka3aTens He Ha-
npaBnsiTe ero Ha niogen n/unu Ha oTpaxarowme
NoBEPXHOCTY. [laxe NasepHblit Ny Manon MHTEHCHB-
HOCTW MOXXET NPUBECTM K TpaBMaM rnas. [oatomy He
CMOTPUTE Ha Na3epHbIi Nyy.

¢ B nasepHom ykasatene HeT 06CnyXnMBaEMbIX KOMMO-
HeHTOB. He oTKpbIBaiTe Kopryc, B NPOTUBHOM Cyyae,
rapaHTus GyAEeT aHHynMpoBaHa.

Be3onacHocTb OKpyxarowwmx

¢ [laHHOe yCTPOWCTBO He NpeaHa3HaveHo Ans UCnofb-
30BaHWs nuUamm (Bkmioyas AeTeit) C orpaHnyeHHbIMMU
(D13NYECKIMM, CEHCOPHBIMM UMW MEHTaNbHbBIMM
BO3MOXHOCTSIMM, @ Takxe nuuamv 6e3 4oCTaTo4HOro
OrbITa 11 3HaHWIA, €CIN TONBKO OHW HE [ienatoT 3Toro
noz, PyKOBOACTBOM NiLIa MMEIOLLEro COOTBETCTBYHO-
LW OMbIT 1 OTBEYAIOLLErO 3a uX 630NacHOCTb.

¢ He nossonsiTe 4eTAM UrpaTh C AaHHbIM YCTPOCTBOM.

Bubpaums

3asBneHHble 3Ha4eHUs BUOpaLMM ykasaHHble B TEXHUYe-
CKMX CneLmnduKaLmsx 1 3asBMEHNN 0 COOTBETCTBUM Bbinu
13MepEHbI B COOTBETCTBIN C CTaHAAPTHBIM METOAOM
TectupoBaHus EN 60745 n moryT 6biTb MCNONb30BaHb!
QNS CPaBHEHWNS UHCTPYMEHTOB. 3asBNEHHOE 3HaYeHe
ammccun BUBpaLMu Takxe MOXET MCNONb30BaTLCS Npu
npeABapuUTENbHOI OLieHKe BO3feiCTBMS BUOpaLum.

BHumaHue! 3HaueHune amuccumn BUBpaLum B Kaxgom KoH-
KPETHOM Cryyae NPUMEHEHUS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET
OTNNYATLCS OT 3aIBNEHHOTO B 3aBUCUMOCTI OT TOTO, KakiM




06pa3om 1cnonb3yeTcs MHCTPYMEHT. YpoBeHb BUOpaLmum
MOXET ObITb BbllLE 3aSBMEHHOTO.

Mpw oLeHKe ypoBHS BUOpaLmy ANs onpeaenexus cTeneru
6esonacHocTy, npegycmotpenHoro 2002/44/EC pns 3awm-
Tbl MIOAEN PETYNAPHO NONMb3YIOLLMXCS 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOM npyu paboTe, HYXHO NPUHUMATb BO BHUMaHWE YpOBEHb
BNOpaLmm, peanbHble yCNOBUS UCMOMNb30BaHMS U CNOCOD
1CMONb30BaHNs MHCTPYMEHTA, a Takxke Y4uTbIBaTh BCe
aTanbl Lukna paboTbl, KOrAa MHCTPYMEHT BbIKMOYaeTcs,
Kkoraa oH paboTaeT Ha XONOCTOM X0fY, a TakxXe Bpemst
nepekmniYeHNs C OAHOMO Pex1Ma Ha apyroi.

YcnoBHble 0603Ha4YeHUs Ha WHCTPYMEHTe
Ha MHCTPYMEHT HaHeceHb! cnegyoLyne 0003HaueHus:

BHumaHue! Bo n3bexaHuu pucka nony4eHus

Acnonb3yiTe 3aLMTHBIE OYKM UMK MACKY.
AcnonbayiTe 3awuTHbIe HayLWHUKA.

Hapesaite pecnuparop.

He paspeLuaeTcs UCNonb30BaHue 3TOro UHCTPY-
MeHTa AeTbMu A0 16 ner.

No Hands Zone - [lepxuTe nanblibl 1 pyku no-
Aanblue OT BPaLLAIoOLLMXCS MUNbHbIX AUCKOB.

Pabotas ¢ nunbHbIMM Auckamu HocuTe nepyartku.

BHumanue! JlasepHoe nanyyenve.

@
@
JAN

%X He cMOTpuTE Ha NasepHbIi yu.

Q. .. He cmoTpuTe Ha nyy nasepa ¢ NOMOLLbI0 ONTUYe-
CKUX MHCTPYMEHTOB.

(1 CM. xapaKkTepucTukm
LASER RADIATION Nna3epHbIX NPOAYKTOB.
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 1M LASER PRODUCT
PER EN60825-1:2007
Pmax<1mW, A=400-700nm

AnekTpuyeckasn 6e3o0nacHOCTb

Balue 3apsiaHoe yCTPONCTBO MMEET BONHYIO
I:l 130MSLMI0, NOITOMY 3a3eMNeHus He Tpebyetcs.
Bcerna npoBepsiiiTe COOTBETCTBIUE CETEBOMO
NUTaHWUS HaNPSKEHUI0, ykaaHHOMY Ha Tabnnyke
C TEXHNYECKNMM JaHHBIMM.

TPaBM, NPOYMTANTE MHCTPYKLMIO MO NPUMEHEHWHO.

P CCHHI T3blKg

¢ EcnvnoBpexaeH CeTeBO LHYP, ero HYXHO 3aMeHUTb
y NPOU3BOANUTENS U B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe Stanley Fat Max, 4tobbl n3bexats npobnem.

Mepenagbl HanpsxXeHUs

Mpu ckaykax HanpsHKEHNSt BO3HUKAKT KpaTKOBPEMEHHbIE
nepenagbl HaNpsxeHus. HegoctaTouHble napameTpel
3NEeKTPONUTaHNUS MOTyT npuBecTu k cbosim B paboTe 060-
pyaoBaHus. Ecnu nonHoe anekTpuyeckoe conpoTuBneHne
cuctembl Huxe 0,34 Q, BEPOSTHOCTb BO3HUKHOBEHUS
nomex kpanHe mana.

Wcnonb3oBaHue kabens-yanuuutens

¢ cnonbayiite COOTBETCTBYIOLIMI YANNHUTENb, KOTO-
PbI NOAXOANT K NOTPe6nsieMoit MOLHOCTW JaHHOTO
WHCTPYMEHTA (CM. TEXHUYECKINE XapaKTepUCTUKK).
lMepep ncnonb3oBaHWEM, TPOBEPLTE Ha yANMHUTENE
OTCYTCTBME NOBPEXAEHWI 1 CnefjoB u3Hoca. Ecnn
YANWUHUTENb NOBPeXZeH, 3ameHuTe ero. Mpu ncnons-
30BaHWy kabenbHoro 6apabaHa Bcerga nonHOCTbIO
pasmatbiBaliTe kabenb. icnonb3oBaHue yanuHUTENs,
He COOTBETCTBYIOLLErO MUTAHNIO MHCTPYMEHTa NN
ecnu kabenb NOBPeXeH UNN HeMCNPaBEH, 3TO MOXET
NPUBECTY K BO3rOpPaHUIo 1 MOPaXXEHWO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

XapakTepucTuku

CocTaBHble 4aCTW UHCTPYMEHTa:

BbikniouaTenb nasepHoro ykasatens
OcHoBHas pykosiTka

Bbikntovarens

Kopnyc asuratens

MoABWKHOE HUKHEE orpaxaeHre
OrpaHnuuTens yanuHeHus ctona (npaeoro)
YanuHeHue ctona (npasoe)

lMnactuHa ans nponuna

3axum yrna ckoca

KHonka 6nokupoBku yrna ckoca

CucTema KoppeKLvm orpaHnynTens yrna ckoca
Perynstop nonoxexus yrna ckoca

Llikana ckoca

[ToBOPOTHbIN CTON

MoHTaxHble 0TBEPCTUS ANS KPEnmneHus Ha BepcTake
MecTa MOHTa)a 3ax1MOB

YanuHeHue ctona (nesoe)

OrpaHnuuTens yAnMHeHUs cTona (neeoro)
KpenexHas kHonka yanuHeHus ctona

3aXmM BbICOKOTO CABUXHOTO OrpaXAeHus
NeBoCTOpOHHEE OrpaxaeHue

. JleBOCTOPOHHEE BbICOKOE CABUXHOE OTpaxaeHne
33,9° KOHUYeckas LecTepHs

3apaHas pykosTka

BbixoHOe 0TBEPCTME 1151 ONUIOK
MeTannuuyeckoe BepxHee orpaxaeHue
lMepenHss pykosTka

ONORWN =

NN RONDRNODMNRN 2 S a3 a3 ©
NOOARWON,OOONIOREWON SO
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28. CbeMHbIl 3a%nM ANs LLETOK
29. Kapetka

30. Pyuka 3aLlenku dacku

31. lkana cacku

32. [paBOCTOpOHHEE OrpaxaeHue
33. Naszep

34. [vck nunbl

35. KHomka 6nokupoBku WwnuHaens
36. Poblyar cHATUS pyykn nunbl

Puc.R
53. 3axum

Cb6opka

Buumanue! Mepep cbopkoii ybeanTech B TOM, 4TO MHCTPY-
MEHT BbIKHOYEH W OTKIIOYEH OT CETH.

Mpumeyanmne: 3TOT MHCTPYMEHT BbIN TLIATENBHO Ha-
CTPOEH Ha 3aBOfie nNepef 0TnpaBKoil. MpoBepLTe TOYHOCTL
1 NP1 He0HXOAMMOCTI BBIMOMHUTE HACTPOIKY YTOBbI
A0OUTBCA HAaUNyYLLIMX pe3ynbTaToB paboThl

NasepHbin nyy
tOcTMpOBKa Na3epHOro Nyya BbIMONHAETCS NPOU3BOANTE-
nem ¥ fanbHeilas HacTpolika He TpebyeTcs.

PerynupoBka yrna ckoca KpomMku

Ha komMB1HWpOBaHHO NON3yHKOBOM LUKane TOPLOBO-YCo-
BOYHOW NUITbI MOXHO NErKo CYMTaTh YCTAHOBKM yrna ot 0°
[0 47° BneBo 1 BNpaBo. 3HauyeHus Haubonee pacnpocTpa-
HEHHbIX YITI0B 0TPe3a UMEHT YNopbl, NO3BONSIHOLME Bbl-
MONMHUTL TOHKYH HACTPOWKY HYXHOTO nonoxeHus. Cnegys
NpeanoXeHHbIM HIKe UHCTPYKLMAM Bbl NIETKo W BbICTPO
BbINOMHUTE CaMyto TOYHYI0 HaCTPOIKY.

®ukcartop yrna HaknoHa (puc. B)

®ukcatop yrna HaknoHa (9) no3BonseT ycTaHoBUTb
onpefeneHHblit yron HaknoHa, Kpome npeayCcTaHoBMEHHbIX
0°, 15°,22,5° 31,6° 1 47° koTOpbIE YCTAHABNMBAIOTCSA C NO-
MOLLbtO pukeupytoLLero pivara (11).

HacTpoiika ynopa cacku Ha 90° n 45° (puc. C - F)

¢ OcnabbTe chukcupyoLLyto pykosTky dackm (30)
11 NepemMecTUTe PexyLLyo ronoBKy A0 KOHLa BpaBo
11 3aTAHUTE PUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY chacky.

¢ [nq yctaHoBku ne3sus nog yrnom 90° k ctony uc-
nonb3yiTe yronbHuK (puc. D).

¢ [lpn Heo6X0AMMOCTY BbINONHUTL HACTPOIAKY, OcnabbTe
CTOMOpHyo raiiky (41) u otperynupyite 6ont (40) ¢ no-
MOLLbIO raeyHoro Kntoya, Tak, YTobbl AUCK Haxoamnncs
nog yrnom 90°k ctony.

¢ 3aTsaHuTe CTOMOPHY!HO raiky (41).

¢ Cosmectute nHaukatop dackm (39) otmeTkoit 0°, ¢ no-
MOLLb0 PETYNINPOBOYHOr0 BUHTA (38).

YcTaHaBnuBas ctonop Ha 45° ybenuteck B TOM, YTO neBoe

BbICOKOE CABWXHOE Orpax/eHne (22) ycTaHOBNEHO Tak,

4TO pPeXyLLas ronoBka MOXeT NepeMeLLaTbCsl B NONOXEHNE

45° (puc. E).

¢ OcBoboanTe 3ax1M BbICOKOTO CABUXHOTO Orpax/e-
Hus (20) v ybepute orpaxaeHue (22) B CTOPOHY OT
aucka.

¢ 3aTaHMTE 3aXWM BbICOKOTO CABIKHOTO OrpaXaeHus
(20).

¢ BobitaHuTe 33,9° KOHMYECKYHO LWeCTEepHHO (23) M BbINoN-
HWTe aHanornyHyto onepaumto ans 90° Ho cmecTuTe
rofIoBKY BNEBO, NCMOMb3YS CTOMOPHY!HO raiky (43)
11 PErynunpoBoYHbIit BonT (42).

HacTpowuka orpaxaeHus (puc. G - H)

¢ OnycTuTe pexyLuyto ronoBKy 1 HaXMNUTe Ha dukcaTop
(46). Y6enuTech B TOM, 4TO CTaHUHA HAXOAUTCS B NO-
noxeHun 0° yrna ckoca.

¢ [loctaBbTe KOMBUHUPOBAHHBIN YrONBbHUK OKONO
NEeBOCTOPOHHETO OrpaxaeHus (21) pagom cnunbHbIM
aunckom (34) (puc. G).

¢ Ecnv nunbHbIn gnck He kacaeTcs yronbHUKa no BCen
AnuHe, ocnabbTe Tpu BUHTa (44) (puc. H) u oTperynu-
pyiTe orpaxzneHue.

¢ 3ataHuTe Tpu BUHTA (44).

YcTaHoBKa Ha BepcTak (puc. |)

ﬂpumeqanwe: HacToatenbHo peKkomeHAyeMm 3akpenuTb

6onTamu TOpLO-YCOBOYHYIO MUY HA BepcTake YToobl

obecneynT MakcMManbHyto ycTo4MBOCTb Npu paboTe

C UHCTPYMEHTOM. CJ'Ie,U,I/ITe 3a TeMm, YTOObI WHCTPYMEHT No

BO3MOXHOCTU BCerga Obin 3aKpeniieH Ha BepcTake.

* HameTbTe MecTa ANnda YeTbipex 6onToB Ha BepcTake.

¢ [lpocBepnuTe B BEpCTaKe OTBEPCTUS AUAMETPOM
@10 mm.

¢ 3akpenuTe Ha BepCTake MHCTPYMEHT YeTbIpbMS
6onTamu ¢ Wwanbamu u raitkamu.

ﬂpumeqanwe: 3n KpenexHble MaTtepuanbl NOCTaBNAnTCA

BMeCTE C MHCTPYMEHTOM.

WUcnonb3oBaHue

¢ He nogHocuTe pyku Kk pexyLiemy aucky 6rmxe, yem Ha
150 Mm.

¢ [puxumaiite 3aroToBKYy K CTOMY W HanNpaBnstoLLeh BO
BpeMs pacnunoBku. [lepkuTe CBOM pyku B 3TOM Nomo-
XEHUW 0 TeX Nop, Noka He OTNYCTUTE BbIKMOYaTENb
11 BUCK NOTHOCTbIO HE OCTaHOBUTCS.

¢ Bcerna cHayana BbinomnHsnTe npobHbIe paspessbl (npy
BbIKMIOYEHHOM MHCTPYMEHTE), Nepef Tem kak fenatb
OKOHYaTenbHbIt pa3pes, 4Tobbl NPOBEPUTL XO4 ANCKA.

¢ He gonyckalite nepekpeLynBaHns pyk Bo Bpems
paboTbl C UHCTPYMEHTOM.

¢ YCTOIYMBO CTONTE Ha HOrax, 4Tobbl COXpaHsiTb Haf-
nexalyui 6anaHc.

¢ o mepe nepemeLLeHns pblyara nunbl BNpaso
BNEBO, CNEAyITe 33 HUM, AepXKach B CTOPOHE OT
pexyLLero aucka.




¢ Cnepys 3a nuHWel, NpOBEeAEHHOM KapaHaaLlom,
CMOTpUTE Yepe3 NPope3ai OrpaxaeHus.
Buumanue! Bcerpa yctaHaBnumBaiTe yCTpOCTBO AN Mbl-
neynanexus npu pacnunoske aepesa. Mewwku ans cbopa
NbINY BXOAST B KOMMNEKTALMI0. YCTaHOBUTE MELLOK ANSt
cbopa onunok, cxaB MeTannMyeckue 3aXuMbl Ha KpOMKE
MelLLKa W BCTaBYB WX B BbIXOAHOE OTBEPCTHE ANS OTBOAA
CTPYKM (25). OTNYCTUTE 3aXMMbI U MELLOK NNOTHO BCTAHET
Ha mecTe.
BHumaHue! Yoegutech B ToM, 4To paboyas AeTanb Ha-
LEXHO yCTAHOBMEHA Ha MECTe [0 TOro, Kak MpUCTYNNTbL
k paboTe. MuHMmanbHbIi pa3mep obpabaTbiBaemoil feTa-
nm ([) 150 mm x (L) 50 Mm % (B) 3 mm. Ecnn obpabartbiae-
mas fietanb He GyAeT 3akpenneHa JomKHbIM 06pa3om, 310
MOXET NPUBECTM K CEPbE3HON TPaBMe.

OcHoBHbIEe onepauun TOpLOBO-YCOBOYHOI NUMbI

(puc. A,H&R)

¢ [ins ynepxaHus obpabatbiBaemoi AeTanu Bceraa uc-
nonbayite 3axumbl (53). Ans 3axumos (53 - puc. R).
npesycMOTpeHbl ABa 0TBepcTHs (45 - puc. H)
1 (16 - puc. A). Cnepgure 3a Tem, 4tobbl 3axum (53)
MNOTHO BOLLEN B OTBEPCTUE NEPes TeM, Kak 3adukcu-
poBaTb ero Ha obpabaTbiBaemoit aeTanu

BHumaHue! Y6eautech B ToM, 4T0 paboyas getarnb

HaAEeXHO ycTaHOBMEHa Ha MecTe [0 TOro, Kak NpucTy-

nuTb k pabote. Ecnv obpabaTtbiBaemas Aetans He byaet

3aKpenneHa AoMKHbIM 06pa3om, 3T0 MOXeET NPUBECTM

K Cepbe3Hoil TpaBMe.

¢ Bcerga yctaHaBnuBaiite obpabatbiBaemyto AeTanb
okono orpaxaerus. Jliobas HaknoHHas unm nepe-
Kpy4eHHas AeTarb, KOTOPYI0 HEBO3MOXHO NpuXaTh
K CTOMY UK K OrpaxaeHuto, MoxeT 3abnokuposatb
BpaLLeHne Ancka, v aTo caenaeT HeBO3MOXHbIM Bbl-
norHeHe onepawmiu.

Pacnun BHaTsr (puc. | & J)

BHumaHue! Hukorga He TAHUTE peXyLLyIo ronoBKy U He

BpallaiiTe AMCK B HanpaBneHnn Ha cebs BO BpeMs pacnu-

na. MunbHbIA AUCK MOXET OTCKOYNTB OT ieTanu. YTo MOXeT

NPMBECTU K OTAAYE pexyLLein ronoBKyM 1 BpaLlatoLerocs

pucka. Hukorga He omyckaiiTe BpaLLatoLnincs Auck Ao

TOTO, Kak MOTSHYTb PEXYLLYI FONOBKY K NEpeaHeit 4acTu

nurbl.

¢ CHumuTe 6NOKMPOBKY KapeTku (29) ¢ NoMoLLblo
cukcatopa (48) n gainte pexyLyeit ronoske cBo6ogHO
nepemetyarbcs (puc. J).

¢ YcTaHoBMTE PEXYLLYHO FONOBKY Ha HYXHbIA yron ckoca
1 hacky kak NpeayCMOTPEHO NHCTPYKLMEN.

¢ YrepxuBas OCHOBHYIO PyyKy (2) NOTSHUTE KapeTky
(29) Bnepen k LEHTPY, Tak 4TOObI NMUMbHBIA AUCK
okasancs Hag obpabaTbiBaeMolt AeTanbio.

¢ BkntounTe BbiknioyaTens (3) U HAXMUTE Ha pblyar
0CcBOBOXAEHNS PYKOSTKM Munbl (36) 4ToBbI OMYCTUTDL
MNNbBHYIO0 FOMOBKY.

P CCHHI T3blKg

¢ Korga nuna pasroHuTcs, MefNIeHHO ONycTUTE ee, Ha-
XaB Ha OCHOBHYIO pyuyKy (2), Aenas pacnun nepegHero
kpast obpabaTbiBaemoi aeTanm.

¢ MepnneHHo nepemelLaiTe OCHOBHYHO PyyKy (2) no Ha-
npaBnexuio K orpaxaeHuto s BbINOMHEHNs pacnuna.

¢ OtnycTuTe BbIKNIOYaTEND (3) M AOXAUTECH NONHOM
OCTaHOBKM Jucka nepes TeM, kak NOAHATbL FONOBKY.

Py6ka

¢ [lepemecTuTe pexyLLyto ronoBKy B 3aJHee Nonoxe-
HWe 0o npeAena u 3adukcupyinTe kapeTky (29) ¢ nomo-
LWbto chukcatopa (48).

¢ BkniounTe BbiknoyaTens (3) M HAXMUTE Ha pblyar
0CBOBOXAEHNS PyKOSATKM Nkl (36) YTOBBLI ONYCTUTH
MUNbHYIO FOMNOBKY.

¢ Korpa nuna pasroHnTcs, MefneHHo OnycTuTe ee, Ha-
aB Ha OCHOBHYI0 pyuKy (2), Aenas pacnun nepegHero
kpasi 0bpabaTbiBaemoi aeTanm.

¢ MepaneHHo nepemeLLanTe OCHOBHYIO PyyKy (2) no Ha-
npaBneHuio K OrpaxaeHuio NS BbINONHEHNs pacnuna.

¢ OrnycTute BbIKNKOYATEND (3) M JOXAUTECH NONHOMN
OCTaHOBKM Jucka nepes TeM, kak NOAHATb ronoBKY.

Pe3ska nog yrnom

¢ Bkntounte nasep ¢ nomoLybto Beikntodatens on/off (1).

¢ OcnabbTe ukcupytowmii peiyar ckoca (11) u nepe-
MeCTUTe CTOM Ha HyXHbIA yron. MpeaycTaHoBky cae-
naHbl Ha yrnax B 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, n 45°. 3atanute
chukempytowmii peivar ckoca (11).

¢ [ina no6oro yrna ucnonb3yetcs 3axum ckoca (9)
(puc. B) ans ycTaHOBKM HYXHOTO yrna.

¢ BkntounTe BbikniouaTens (3), 3aTeM HaxXmuTe Ha
pbluar ocBobOXAeHUS pyKoSTKN nunbl (36) n onycTute
MUMbHYIO FOMOBKY.

¢ Korpa nuna pasroHuTcs, MefiNeHHo onycTuTe ee, Ha-
)XaB Ha OCHOBHY!I0 pyyKy (2), Lenas pacnun nepegHero
kpast obpabaTbiBaemoit aeTanm.

¢ MepnneHHo nepemelLLaiTe OCHOBHYHO PyyKy (2) no Ha-
npaBneHuio K OrpaxaeHuIo 4115 BbINOIHEHUS pacnuna.

¢ OtnycTuTe BbikNOYaTENb (3) M AOXAUTECH NONHOM
OCTaHOBKU [ CKa nepef TeM, Kak NOAHSTb FOMOBKY.

[na Bcex onepauui no BbINONHEHMKO acok

1 CNOXHbIX CKOCOB MCNOMNb3yNTE BbICOKOE

CABWXHOE orpaxpaeHue

¢ [logBwxHyt YacTb C NpaBoil CTOPOHbI HANpaBnsoLEe
MOXHO OTPErynupoBaTth Tak, 4Tobbl 0becneunTsb
MaKC1MarbHyo OMopy 3aroTOBKM OKONO PEXYLLero
Auncka npu ckoce NOMHOCTbIO BNeBO Ha 47°. PaccTos-
HWe CABMra perynupyeTcs orpaHnynTensimu B 06omx
HanpaBneHusx.

PerynupoBka orpaxgeHus (puc. E)

¢ OcnabbTe 3a)1M BbICOKOTO CABIKHOTO Orpaxae-
Hns(20) 1 CABWHBTE OrpaxzaeHue BNeBO.
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¢ BbInonHuTe XonocToi NPOXoA, He BKMoYas nuny
1 NpOBepbTE 3330p.

¢ OrtperynupyiiTe HanpaensioLLyto, 4Tobbl OHa pacno-
naranacb kak MOXHo 6nue k gucky n obecneumsana
MakcumanbHyto noaaepxky ans obpabatsizaemoi
AeTanu, He NpensTCTBYS NepeMELLEHIN0 TONOBKM
BBEPX U BHU3.

¢ 3atqnuTe bapalukosyo raiky (20), 4yTobbl 3akpenuTb
HanpaensioLLyto Ha MecTe.

Buumanue! KanaBku HanpasnsitoLei MoryT 6biTb 3a6uThbl

onunkamu. [ins 04MCTKM kKaHaBKW HanpaBnstoLLei Ucnosb-

3yiTE CTEPXEHb UMK CXaTbll BO3AYX HU3KOTO AABNEHMS.

Pe3ka c HaknoHom

¢ Ybeautechb B TOM, YTO BbICOKOE CLIBIXHOE Orpax-
AEHMe NpaBUIbHO OTPETYNMPOBaHO NepPes TeM, kak
NPUCTYNNTB K HACTPOIKe yrna cpeaa.

Mpumeyanue: Ins cneynanbHbIX KAPHU30B Ha Nune

npegycMOTpeHa cneLmanbHbIi YNOpHbIN WTT (23) nog

yrnom B 33,9°.

¢ Ocnabbte ukcupytowmii psivar ckoca (30) (puc. F)
11 NEPEMECTUTE NMUMbHYIO FONOBKY Ha HYXHbIiA yron.
HapéxHo 3aTsiHMTE PYKOSATKY 3axuMa Ans ckalumsa-
HUs Kpomok (30).

¢ BkniouuTe BbIKMIOYaTENb 11 3aTEM OTNYCTUTE pblyar
(36) koraa nuna pa3roHMTCs 40 MOMHOM CKOPOCTH,
MEANEHHO HaXaB Ha OCHOBHYI PYUKY (2), BbINOMHSAS
pacnun paboueit fetanu.

¢ Korpa nuna pasroHnTcs, MeAfIeHHo OnycTUTe ee, Ha-
)XaB Ha OCHOBHYI0 pyuKy (2), Lenas pacnun nepegHero
kpasi o6pabaTbiBaemoit fetanu.

¢ MepaneHHo nepemeLLanTe OCHOBHYHO PyyKy (2) no Ha-

NpaBneHnto K orpaxaeHunio AN BbINONTHEHWUA pacnuna.

¢ OtnycTute BbIKNIOYATEND (3) M [OXAUTECH NOMHOM
OCTaHOBKM fiNCKa Nepef TeM, Kak NOAHSATL rofoBKY.

¢ Ybeautecb B TOM, YTO BbINOMHSAS PacniN NOA YoM,
pblyar HaaexHo 3akpenneH.

CnoxHbIi pacnun

¢ Ybeautechb B TOM, YTO BbICOKOE CLBIXHOE Orpax-
L€HME NpaBUNbHO OTPETYNMPOBAHO NEPES TEM, Kak
NPUCTYNUTb K HACTPONKe yrna CNOXHOro cpesa.

3T10T pa3pea npeactasnseT coboit kombrHaLmio TopLesa-

HWS 1 cKOCa KPOMOK.

¢ Bkniounte nasep c nomoLypto Bbikntoyatens on/off (1).

¢ Topsaok BbINOMHEHWUS 3TOTO Cpe3a OnucaH BbiLue.

¢ Korga nuna pasroHuTcs, MeAfIEHHO ONYCTUTE ee, Ha-
)XaB Ha OCHOBHYI0 pyuKy (2), Lenas pacnun nepegHero
Kpasi obpabaTbiBaeMoi aeTanu.

¢ MepnneHHo nepemeLyainTe OCHOBHYHO pyyKy (2) no Ha-

NpaBlieHNIo K orpaxaeHunto Ana BbINONHEHUA pacnuna.

¢ OtnycTuTe BbIKNKOYATEND (3) M [OXAUTECH NOMHOM
OCTaHOBKM AMCKa Nepes TeM, kak NOAHSTb FONOBKY.

OTpes npocduns Hag NIMHTYCOM

OTpes npoduns Haj NAMHTYCOM MOXHO AenaTb BepTH-
KanbHO K OrpaxaeHuto Uy ropu3oHTasnbHO K CTONy.

¢ Cwm. crepytoyto Tabnuuy:

BepTukanbHoe
TopusoHTanbHoe
nonoxexue (3agHas
N nonoxexue(3agHss
Hactpoiikn YyacTb npoduns
yacTb npocuns
noBepHyTa
noBepHyTa k cTony)
K OrpaxaeHuio)
Yron ckoca KpoMKn 0° 45°
llesas Mpasas Ilesas lpaBas
MonoxeHue npocduns
CTOpOHa | CTOpOHa | CTOPOHa | CTOpOHa
Yronckoca| Bneso= | BnpaBo= 0° 0°
KPOMKM 45° 45°
BepxHsas | HuxHsas
Mono- Huxusa HuxHas P
yacTb yacTb
XeHue yacTb yacTb
BHyTpeH- K orpaxae- | k orpaxae-
3 npocuns Kk cTony Kk cTony
Huit yron HUio HUiO
06pa6a [epxutecs | Alepxutecs | flepxutechk | lepxutecs
P neso npasoi neBow neBoil
TbiBaemas
CTOPOHbl | CTOPOHbI | CTOPOHbI | CTOPOHbI
CTOpoHa
oTpesa oTpesa oTpesa oTpesa
BepTukanbHoe
TopusoHTanbHoe
nonoxexue (3agHas
N nonoxexue(3agHss
HacTpoiikn YyacTb npoduns
yacTb npocuns
noBepHyTa
noBepHyTa k cTony)
K OrpaxaeHuio)
Yron ckoca KpoMKmn 0° 45°
Yronckoca| Bneso= | Bnpaso= 0° 0
KPOMKM 45° 45°
BepxHss | HuxHss
Mono- HuxHss Huxhsa P
YacTb yacTb
. |xenue 4acTb 4acTb
BHewHuit K orpaxpe- | K orpaxae-
npocuns Kk cTony K cTony
yron HUKO Huo
06pa6a [epxutecs | Alepxutecs | flepkutech | lepxutech
P nesow npasoit npasoit npasoit
TbiBaemas
CTOPOHbl | CTOPOHbI | CTOPOHbI | CTOPOHbI
cTopoHa
oTpesa oTpesa oTpesa oTpesa

OTpe3 npodhunsa kapHu3a (puc. L)

Mpounb kapHU3a MOXHO 0Tpe3aTh TOMbKO Ha CToMe

C 3TO TOPLLOBO-YCOBOYHON MUMbI.

¢ Ha TopuoBO-yCOBOYHOI N eCTb cneLuanbHble
OrpaHN4NTENN CKOCa ANS NEBOrO 1 NpaBoro yrna
B 31,6° 1 orpaHuunTens ckoca ¢ yrinom B 33,9° ans
cneumanbHbIX MONAWHIOB KapHU3a, T.e. 52° Mexay
3aHel YacTbio MOMANHIa N BEpPXHEN NI0CKOM no-
BEPXHOCTbI0 NOTONKA; 38° Mex Ay 3aAHel YacTbio
MOJAVHIA U HWKHEN NNOCKO NOBEPXHOCTbIO, KOTOpas
MOAXOANT K CTEHE.

¢ Cwm. cneayolyto Tabnuiy Ans oTpesa MonanHra
KapHu3a:




P CCHHI T3blKg

MunbHbIA gUCk 1 TN 3y6L0B

Mpumeyanue: ITn cneuuanbHble OrpaHUYUTENN He Uc-
nonb3yloTcs ANs MOMAMHIOB KapHU3a C YIIoM B 45°.
Mpumeyanue: MockonbKy B GOMbLIMHCTBE KOMHAT HE Bbl-
BaeT yrnos poBHo B 90°, HeoBXxoAnMa ToYHas HacTpoitka,
BCEra BbINOMHANTE TECTOBbIN 0TPE3, YTO6LI y6eanTses
B TOM, YTO yrbl 6yyT NpaBUmbHLIMU.

Hactpoiika rny6uHbl pesa (puc. M)

MosHo HacTpouTb rnyBuHy peaa Ans POBHbIX W NOBTOpsie-

MbIX Hernybokux nponunos.

¢ Otperynupyite rnybuHy nponuna, OnycTuB NUIbHYIO
TONOBKY TaK, YTo6bl 3y6Libl NUABHOTO ANCKa [OXOANIMN
A0 HYXHOi ryBuHbI nponuna.

¢ YOepxuBas BEPXHIOI0 PyuKy B HyXXHOM MONOXEHUM, MO~
BepHuUTE CTONOp (47) 40 ynopa B CTONOPHYI0 NNaCTUHY
(49).

¢ [IpoBepbTe rnybuHy nponuna NUbHLIM ANCKOM
nepemeLLyast NumbHy'o ronoBKy BNepes 1 Hasag no
BCEMY XOZly ABVKEHWS Npu 0BbIYHOM pacnune BAOMb
KOHTPOIbBHOI PyyKH.

TpaHcnopTupoBka MHCTpyMeHTa (puc. N)

¢ Ocnabbte pbiyar ocBoboxaeHus ckoca (11) (puc. B)
11 NOBEPHWTE CTON B KpaiHee NpaBoe NOMOXEHME.
3adukenpyite cTon nog yrnom ckoca B 45°.

¢ [loTAHUTe NUNbHYIO rONOBKY Bniepes v 3adukeupyinTe
kapeTky ¢ cukcatopom (48) (puc. J).

¢ OnycTuTe pexyLLyio ronoBKy 1 HaxMnUTe Ha ukcatop
(46) (puc. H).

¢ [lepeHocuTe TOPLIOBO-YCOBOYHYIO MUY 3a NEPEAHION0
YNV 3a0HI0K0 pyYKy (24, 27).

Brumanue! Mpu nepeHocke HUKOrAa He AepXUTECH 3a

orpaxaeHve.

HacTpoiikn INeBas cTopona |MpaBas cTopoHa
Z:;’:ﬂixoca Bnpaso = 31,6° Bneso =31,6° Tun 3y6uo08
v Matepuan 600~ 100T 24 ~100T
ron ckoca
33,9° 33,9°
BHyTpeHHuit KpOMKM TcG ATB
yron MonoxeHue BepxHas yactb | HwkHAs yacTb Pocka * *
MonauHra K OrpaxeHnio | K OrpaxaeHuio o daHepa . .
O6pabatbiBae- |[lepxuTech nesowt | [lepxutecs nesoit : TBeppoe fepeso . .
Mas CTopoHa CTOPOHbI OTPe3a | CTOPOHbI 0Tpe3a ncn . .
¥ron croca Bnpaso=316° | Breso=316° mBX .
KPOMKM
Yron ckoca ABS ’
KPOMKM 33,9° 33,97 Mnactmaccel Akpun .
B wyron HuxHss yacTe | BepxHss yacTb PC .
MonauHra K OrpaxAeHnio | K orpaxaeHuio PS .
O6pabatbiBae- ileg«:r:c; ileopg:rsc; LiseTHble AnioMuHmiA .
Masi CTOpoHa MpaBoyt CTOPOHB | MPaBOW CTOPOHE! MeTannbl Menb .
oTpesa oTpesa

B komnnekTaLmm ¢ 3T0M TOPLIOBO-YCOBOYHOMN NUION

VAET NUMbHBIA ANCK C OTPULiATENbHBIM NEPeSHUM YITOM.

PekomeHayeTcs 1cnonb3oBaTh NUMbHBIA AUCK C OTpULA-

TenbHbIM NEPeAHUM YITIOM.

¢ TCG Tun - [ins pesku NMCTOBOrO antoMUHUS, TPYBOHbIX
npocunen u Apyrux LUBETHbIX METANIOB, TaKMX Kak
Mefb, NaTyHb.

¢ ATB tun - [1ns 06biyHOI pesku 1 0bpesku Lepesa,
thaHepbl 1 ToncToro kapToHa, AABM n ICI, korga
HY’KeH akKypaTHbIi pa3pes.

Bcerga ncnonbayiite NUnbHbIA ANCK C OTPULATENBHBIM

NepesiHUM YrioM, Koraa Npon3BoaNTe Pe3Ky LIBETHBIX

MeTarnmnos.

BHumaHue! He ncnonbayiTe HUKaKuX MUbHbIX AUCKOB, KO-

TOpble TPebYHT yCTaHOBKM Wanbbl MK KoNbLa WNMHAENS.

Vicnonb3yiite TONbKO NUMbHbIE AUCKM, yKa3aHHbIE B 3TOM

pykoBOfCTBe.

3ameHa nunbHbIxX guckoB (Puc. O - Q)

BHumaHue! Bo usbexannv TpaBmbl B pesynsrate

CMyy4aiHoro 3anycka Bcerga oTKMoYainTe MHCTPYMEHT OT

ceTv nepea Tem, Kak MeHsTb NUNbHbIA Anck. icnonbayiTe

NPaBuMMbHO 3aTOYEHHbIE NUMbHbIE Aucku. Cobnogainte

MaKC1MarbHyI0 CKOPOCTb, YKa3aHHYI Ha MUMbHOM JUCKE.

Mcnonb3yiite TONbKO NUNbHbIE ANCKM, PEKOMEHA0BaHHbIE

Stanley Fat Max. [ins 3ameHbl nunbHoro gucka (34):

¢ Haxmute Ha pbiyar pasbnokuposku nunbl (36) n no-
BEPHUTE NOABIKHOE HUXKHEE OTpaXaeHNe NpoTyB Ya-
COBOW CTpenku 1 ocBoboanTe nunbHbIA auck. OgHoi
pykoi yaepxwuBaiiTe orpaxaeHune Ha mecte (puc. O).

¢ CnomoLbto 0TBepTKM 0CNabbTe, HO HE CHUMAWTE BUHT
(50). He cHumaliTe BUHT NOMHOCTbLIO, MOCKOMbLKY ero
ByneT TPYAHO YCTAHOBUTL Ha MECTO.

¢ CnomoLbto 0TBEpTKM 0CNabbTe, HO HE CHUMAWTE BUHT
(51) mo Tex nop, 4TOObI METANNMYECKas NnacTuHa
orpaxaeHus morna 6bl nepemeLyatbes. He cHumanTe
BMHT NOMHOCTbI0, MOCKOMbKY ero 6yeT TpyaHo ycTa-
HOBMTb Ha MECTO.
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¢ [loBepHWTE METANNNYECKYIO NNACTUHY BEPXHETO
orpaxaeHns NpoTuB YacoBoi CTpenku (puc. P). 3to
nossonuT Bam fobpatbes fo 6onTa wnuHgens (52)
KOTOPbIN KpenuT NiMbHbINA Anck (34) Ha TOpLOBO-YCO-
BOYHOM nune.

¢ HaxmuTe v ynepxwsaiite KHOMKY 6OKMpOBKY
wnuHaens (35) Ha kopnyce auratens Ans 6noku-
POBKM NUMBHOTO Auncka (34) 1 NpeaoTBpaLLeHns ero
BpaLLeHus.

¢ CnomoLibto cneynanbHoro raeqHoro knwoya Ans
NUNBLHOTO Ancka nosepHUTe 6onT WwWnuHgens (52) no
4acoBOil CTPenke 4ToObl CHATb ero N NUMbHbIA AUCK
(34).

¢ YcTaHoBWTE ApYroi NUNbHbIA ANCK, y6eanTeCh B TOM,
4T0 3y6Libl HAaNpaBNEeHbl BHW3 11 B HANpaBeHnu,
yKa3aHHOM MapKvpOBKOV Ha AUCKe, COOTBETCTBYO-
LLleM MapK1pOBKe Ha OrpaxeHun TOpLIOBO-YCOBOYHOM
nunbl (Mo YacoBoi cTpenke) (puc. P).

¢ 3atqnute bonT wnuHaens (52) pykoi (noBepHUTe Npo-
TMB YacOBOW CTPEnKMY).

¢ HaxmuTe v ygepxwBaiiTe KHOMKY 6MOKMPOBKM LWIMNMH-
pens (35) 1 ¢ NOMOLLbI0 ragyHoro Kitoya 3aTsHuTe
6onT wnuHgens (52) 4tobbl HAAEKHO 3aKpenuTL
NUMNbHbIA JUCK.

¢ YcTaHoBUTE BEpXHEe MeTaNINYeckoe orpaxaeHne
(26) Ha ncxoaHOE NOMOXeHUe 1 3aKpenuTE ero ByMs
BuHTamu (50 n 51).

¢ [lo3BonbTe NOABWKHOMY HIKHEMY OrpaxaeHuto (5)
BEPHYTbCS B UCXOAHOE NOMOXEHME, 3aKpbiBas Nimb-
HbliA IUCK.

BHumaHue! Hukorga He HaxumaiiTe 3axum LWNUHAENS BO

BpeMS BpalyeHus aucka. Yaepxkusaiite ckoby orpaxaeHus

BHUM3Y M CUMbHO 3aTSHNTE BUHT CKOObl OrpaaeHns nocne

YCTaHOBKM Aucka.

BHumanue! Mepep Tem, kak BKIOYUTL NKny, Heobxoanmo

BEPHYTb B UCXOLHOE NONOXEHME CKoBY orpaxeHus v 3a-

TSHYTb BUHT. B NPOTMBHOM Cnyyae, OrpaXaeHue MoxeT

kacaTbCs BpaLLaloLLerocs pexyLyero gnucka, 4to npuseaet

K MOBPEXAEHWNIO MNMbI 1 CEPbE3HON TPaBME.

,U,OHOHHVITeanbIe npucnoco6ne|-w|ﬂ

PaboTa Ballero MHCTPYMEHTa 3aBUCUT OT UCMONb3yeMOi
ocHacTku. OcHacTka Stanley Fat Max paspa6oTana no
caMbIM BbICOKIM CTaHapTam, koTopble pa3paboTaHbl Ans
TOro, YTO6bI YNYYLINTL XapaKTEPUCTUKI paboTbl UHCTPY-
MeHTa. Mcnonb3ys 3Ty 0CHACTKy Bbl NOMy4MTe Makcumanb-
HYI0 NPON3BOAMTENBHOCTb OT CBOETO MHCTPYMEHTA.

TexHuueckoe obcnyxmBaHue

Balu MHCTPYMEHT UMeeT ANUTENbHbI CPOK SKCMNyaTaLum
1 TpeBYeT MUHMMarbHbIX 3aTpaT Ha TexobenyKuBaHue.
[ns anutensHoi 6e30TkasHoit paboTbl He0bxoLMMo
06ecneymnTb NpaBubHbI yXOf 38 UHCTPYMEHTOM 1 1o
PErynsipHyo 04NCTKY.

¢ PerynspHo ouuLiaiTe BEHTUNSALNOHHbBIE OTBEPCTUS
UNCTOM M CYXOIA LETKON.

¢ IS 04MCTKM MHCTPYMEHTa UCTIONb3YITE MATKUIA
MbIMbHbIV PacTBOP U BNaXHyo candetky. He go-
nyckanTe nonagaHue XUAKOCTY BHYTPb MHCTPYMEHTa;
HUKOTZa He NOrpyXXaiTe HUKakue 13 fetaneil MHeTpy-
MeHTa B XMAKOCTb.

BHumanue! Mepepn c6opkoit ybeanTech B TOM, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKIIOYEH 1 OTKIIOYEH OT CETU.

3ameHa wrencenbHON BUNKK (TONbKO ANs

Benuko6putanuu n Upnanamm)

ECnu HyXXHO YCTaHOBUTL LUTENCENbHYIO BUTKY:

¢ OCTOPOXHO CHUMUTE CTapyto BUMKY.

¢ ToacoeanHNTe KOPUYHEBBIN NPOBOA K TEPMUHAIY
(hasbl B HOBOW BUIIKE.

¢ ToacoeanHNUTE CUHMIA NPOBOL K HYNEBOMY TEpMUHANY.

BHuumanue! 3asemnenus He Tpebyetcs. Cobniopaiite

VHCTPYKLM MO YCTaHOBKe BUIKM, KOTOPbIE NPeaycMo-

TPEHbI K BUMKaM BbICOKOTO ka4ecTBa. PekoMeHA0BaHHbIN

npegoxpannTtens: 13 A.

3awmTa okpyxatoLien cpeabl

Ecnu Bbl ogHaxabl 0GHapyXuTe, 4TO BaLl MHCTPYMEHT
Stanley Fat Max TpefyeT 3ameHbl unu oH Bam 6ornbLue He
HYXXeH, He BblbpacbiBaiTe ero BMeCTe € HbITOBbIMM OT-
XoAamu. YTunuaauuio 3Toro npoayKTa HyXHO NPOU3BOAUTL
B MyHKTax pasgenbHoro cbopa mycopa.

PasgenbHbiin cbop Mycopa. 310 u3genue Henb3s
YTUNU3NPOBATh C 0BObIYHBIM ObITOBLIM MYCOPOM.

(Y. Cuctema paspenbHoro cbopa oTpaboTasiumx
U30Eenni 1 ynakoBOYHbIX MaTepUasnos no3sonser
nepepabaTtbiBaTh X U UCMOMb30BaTb NOBTOPHO.
MoBTOpHOE 1CMONb30BaHNe MATEPUarnos, Noa-
BEpraemblix BTOPUYHOIA nepepaboTke nomoraeT
3aLLUMTUTL OKPYXKatOLLYI0 cpeay OT 3arpsisHeHNi
1 cokpallaeT noTpeBHOCTb B Chipbe.

MeCTHble 3aKOHbI BO3MOXHO NPeaycMaTpuBaloT pas-
AenbHbIit c6op anekTponpnGopos 1 GbIToBOro Mycopa
Ha MyHULMNanbHbIX CBaNKax UK cady ero npoAasLam
Y KOTOPbIX Bbl NOKYNANM CBOI NPOAYKT.

Stanley Europe ocyLecTBASIOT Np1eM Ha yTunm3ayno
n3genuin Stanley Fat Max no okoH4aH1M cpoka nx cryxobl.
YT06bI BOCMONb30BATLCA 3TOW YCNYroil BEPHUTE CBOE
n3genue nbomy aBTOpU3OBAHHOMY areHTy N0 PEMOHTY,
KOTOPbIN 3aHNMaeTcs cOOPOM 3TUX NPOAYKTOB OT UMEHN
KoMnaHum.

Anpec Bnuxaiiluero aBTopru3oBaHHOro CePBUCHONO
LieHTpa MOXHO NoMy4uTh, 06paTUBLUMCL B MECTHOE
npeacTaBuTeNsCTBO KoMnaHuy Stanley Europe no agpecy,




yka3aHHOMY B HacTosilLeM pykoBoacTee. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU30BAHHbIX areHTOB Mo peMOHTY Stanley
Europe v nogpo6Hyto nHopmaLiMio 0 NocnenpogaxHom
06CnyXMBaHUM 1 KOHTAKTax MOXHO HaWTW Ha BeB-caiiTe:
www.2helpU.com.

TexHuyeckue XapaKTepUCTUKKU

Hanpsixexune B pen rona 230
MoTpebnsemasn mowHoOCTH Br 2000
CkopocTb 6e3 Harpy3ku MuH" 4800
AunameTp ancka MM 255
OTBepCcTME HOXKOBOYHOTO NONOTHA MM 30
Tonwwwxa gncka MM 18
Make. nnuug nonepeyHoro . 305
pacnuna 90
Make. Anuug nonepe4Horo . 203
pacnuna 45
Makc. rnyoﬁvma pacnuna nog - 92
yrnom 90
Make. rnyoﬁvma pacnunanog - M
yrnom 90

neBblit 47°
CKoc (Makc. nonoxeHus) —

npasblit 47°

neBblit 47°
Ckoc (MaKc. nonoxenus) —

npasblit 0°
Bec KT 22

Makc. nonepeyHblit paspes x rny6uxa pacnuna 92 mMm x 305 Mm
Makc. ckoc 47° 41 mm x 305 MM
92 MM x 203 MM

Make. ckoc 47°

Makc. pexyias cnoco6HOCTb CNIOXHOTO ckoca
pexyw 41 1w x 203 wm

47° x 47°
L, (akycTuyeckoe ) 95 nB(A), norp b (K) 3 AB(A)
L., (akyctnyeckoe ) 108 aB(A), Morp b (K) 3 AB(A)

YposeHb Bubpauum (a,) 2,78 m/cex?, norpewrocs (K) 1,5 m/cek?

3asBneHue o cooTBeTCTBMU HOpMam EC
MACHINERY DIRECTIVE

C€

FME720
Stanley Europe 3asBnseT, 4To NpoAyKuus, ONNCaHHas
B “TEXHMYECKNX XapaKTepucTukax” CoOTBETCTBYET:
2006/42/EC, EN 61029-1, EN 61029-2-9.

OTU NPoAYKTHI Takxe cooTBeTCTBYOT [AupekTunae 2004/108/
EC 1 2011/65/EU. 3a gononHuTenbHoit nHopmaumen
obpalyaiitech B komnaHuto Stanley Europe no agpecy,

PYCCKMUI A3bIK

yKa3aHHOMY HUXe Unu NpUBEEHHOMY Ha 3aJHel CTOpOHe
06M0XKM PYKOBOACTBA.

HuxenoanucasLWiics HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a COCTaB-
NeHVe TEXHUYECKOI JOKyMEHTaLIMN 1 COCTaBMI AaHHYI0
Aeknapauuio no nopyyeHuio komnauuu Stanley Europe.

(doat—

lapaHTus

Stanley Europe yBepeHbl B ka4eCTBe CBOWX NPOLYKTOB

¥ NpeAnaraeT 3ameyaTernbHyt rapaHTuio Ans NoNb30Ba-
Tenen npoaykTa. 310 3asBEHNe O rapaHTUn JOMNOMHM-
TENbHOE 1 HU B KOE Mepe He NpuunHseT Bpe Bawwmm
AOrOBOPHbIM 1 OpUANYECKM NpaBaM. [apaHTus AeicTByeT
Ha TeppuTopun cTpax-4neHos EC n EBponeiickoii 30He
cBODOAHOI TOProBv.

NONHAA rOJOBAA FTAPAHTUA

Ecnu npogyxT Stanley Fat Max okasancs fedekTHbIM

B pesyrbTaTe UCMoMb30BaHNs Heo6pOKaYeCTBEHHbIX

mMaTepuanoB Unu Ka4ecTBa BbINONHEHWS paboT B TeYEHe

12 mecsiueB ¢ fatbl nokynku, Stanley Europe rapaHtupyet

3aMeHy BCex HeucnpaBHbIX JeTaneil becnnartHo unu - no

HalleMy YCMOTPEHNIO — 3aMeHy ycTpoicTea becnnaTHo,

Mpv YCrIOBMM YTO:

¢ [lpogyKT He ncnomnb3oBanu He Mo Ha3Ha4eHuto 1 C Ha-
pyLUEHUEM WHCTPYKLMIA PyKOBOLCTBO MO 3KCnnyaTa-
uuu.

¢ [lpogyKT MMeeT crneabl HOPManbHOro U3HOCA;

¢ He 6bino NpeanpuHATO NOMbITOK PEMOHTA, BbINONHEH-
HOro HEaBTOPU30BAHHBIM CMEeLManucToM;

¢ [lpegocTaBneH Yek o MoKyrmke.

¢ [pogykT Stanley Fat Max gomxeH 6biTb BO3BpaLLeH
B MOMHOW KOMNEKTaL/MN 1 CO BCEMM OpUrHamNbHBIMM
KOMMMEKTYHOLUMM

Kevin Hewitt
Buue-npesnaeHT Obsah
Engineering

Stanley Europe, Egide
Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Benbrus
07.02.2014

Ecnu Bbl XoTuTE 3asBUTb NPETEH3NI0, 0BpaTUTECH K NPO-
AaBLYy 1 YTOYHUTE MECTOHaXOXAeH!s Gnikailiero aBTo-
pu3oBaHHoro aunepa Stanley Fat Max B katanore Stanley
Fat Max unu obpatutech B MeCTHbIi oduc Stanley Fat Max
1o afpecy, ykasaHHOMY Ha ynakoBKe UNN B PyKOBOACTBE Mo
akcnnyatauun. Cnvcok aBTopu3oBaHHbIX Annepos Stanley
Fat Max 1 nogpo6HocTu 0 Halwem nocne NpoAaxHoOM
06CnyxXnBaHUM Bbl HAMLETE B MIHTEPHETE Ha caliTe:
www.stanley.eu/3.

25100234925 - 19-06-2014
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FapaHTUga

Stanley Europe rapaHTVpyeT, YTO JaHHOE U3[eNne B MOMEHT MOCTaBKN NOTPeBUTENIO He
COAEPXUT Kaknx-nnbo aedekTos matepuanoB unm cbopku. [laHHas rapaHTus OOMNonHAeT
3aKOHHbIE NpaBa MoTpeduTeNns U He 3aTparmBaeT KX KakuM-nMbo o6pasom.

HacToslas rapaHTs OeiicTByeT Ha TeppuTopusx CTpaH-4neHoB EBponelickoro Cotosa

1 B EBponeiickoin 3oHe cBOOOAHOM TOProBu.

Ecnu B TeyeHne 12 MecsiLeB C Aatbl MPMOOPETEHNSI MPOU3OLLA NONOMKA U3AEeNus
Stanley Europe 13-3@ HEKa4€CTBEHHbIX MaTepuasnos n/unu cbopku, Mmoo nsaenve
aBnseTcs AedeKTHbIM B COOTBETCTBUMN C TEXHUYECKUMU TpeboBaHusMK, TO Stanley Europe
OTPEMOHTVPYET MW 3aMEHUT U3AeNne C MUHUMAbHBIM BECMOoKOMCTBOM st NoTpeduTens.

[apaHTVs He OelcTBUTENbHA, ECNIN NOSIOMKA NPOM30LLNA BCNEACTBYE:

+ HopmanbHoro nsHoca

+ HenpasuibHOro MCMOL30BaHMS UM NA0XOro 06CaYXMBaHUS

+ [eperpysku asuratens

+ Ecnu uspenve nospexneHo NoCTOPOHHMMM HacTULIAMU, MATEPUASIOM UNv BCIIEACTBME aBapumn
+ Vcnonb3oBanus HeHaaiexawlero UCTo4YHmMKa nMTaHus

[apaHTns He OEeNCTBUTENbHA, ECNIM UHCTPYMEHT MUCMOML3YETCs B MPOMECCHMOHANBHON
[esTeNbHOCTU, NOCKOMbKY STOT MHCTPYMEHT NPeAHa3HaueH TONbKO A71st GbITOBOrO MPUMEHEHWS.

[apaHTus He AeiCTBUTENbHA, ECNV U3LENNE NOABEPrasioCb PEMOHTY Ui pasbopke
JNINLIOM, HE YNOJIHOMOYEHHbIM Stanley Europe.

[ns Toro, 4To6bl BOCMONL30BATLCS rapaHTueli HE0OX0AVMO NPEAOCTaBUTL: U3AENVe,
3anoJIHEHHYI0 "apaHTUiHYIO KapTy 1 A0Ka3aTeNbCTBO MOKYMKWU (MPUEMKU) OUnepy unm
HEenocpeACTBEHHO YNOTHOMOYEHHOMY areHTy no 06CNyXMBaHWIO HE NMO3AHee ABYX
MeCsiLieB C MOMEHTa 0OHAPYXeHUs MOOMKU.

NHdopmaumio o HGavxariliem areHTe no o6cnyxusaHuio Stanley Europe MOXHO HanTV Ha
cTpaHuue B NHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUAHBIA TanoH:

Mopenb nHcTpymeHTa / Homep no karanory

CepwuiiHblin Homep / Kop, patbl
MoTpebuTens

Aunep

Jata

STANLEY

®

FatVax

Garantija

Stanley Europe garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu.
Garantija ir papildus klienta juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja Stanley Europe produkts saliist materialu un/vai montazas trikumu dé] vai ja tam ir trikumi saskana ar
tehnisko specifikaciju, Stanley Europe 12 ménesu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta
nomainu, cenSoties klientam radit iesp&jami mazék gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:

+ Normals nodilums

« lerices nepareiza lieto$ana vai slikta uzturésana

« Ja motors darbinats ar parslodzi

+ Ja produkta bojajumu radijusi sveSkermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
« Nepareiza stravas padeve

Garantija nav spéka, ja ierice ir izmantota profesionala pielietojuma, jo ta ir paredzéta lietoSanai tikai sadzives

vajadzibam.

Garantija nav spéka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam nolikam nav Stanley Europe
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (¢eku) i janogada
pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc triikuma konstatésanas.

Informaciju par tuvako Stanley Europe servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons

lerices modelis/Kataloga numurs

Seérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevéjs

Datums




Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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